
ਮਕੈਨਿਕ ਡੀਜ਼ਲ
MECHANIC DIESEL

NSQF ਪੱਧਰ - 3

ਟ੍੍ਰਰੇਡ ਪ੍੍ਰੈਕਟ੍ੀਕਲ
(TRADE PRACTICAL)

ਸੈਕਟਰ :  ਆਟੋਮੋਟਟਵ
SECTOR : AUTOMOTIVE

(ਜੁਲਾਈ 2022 - 1200 ਵਜਰੇ ਦਰੇ ਸੰਸ਼਼ੋਨਿਤ ਨਸਲਰੇਬਸ ਅਿੁਸਾਰ)
(As per revised syllabus July 2022 - 1200 hrs)

ਪ਼੍ੋਸਟ੍ ਬਾਕਸ ਿੰ. 3142,  CTI  ਕੈਂਪ੍ਸ, ਨਿੰਡੀ, ਚਰੇਿਈ - 600 032

ਡਾਇਰੈਕਟ਼੍ੋਰਰੇਟ੍ ਜਿਰਲ ਆਫ਼ ਟ੍ਰਰੇਿਨੰਿ
ਹੁਿਰ ਵਨਕਾਸ ਅਤਰੇ ਉੱਦਮਤਾ ਮੰਤਰਾਲਾ

ਭਾਰਤ ਸਰਕਾਰ

ਿੈਸ਼ਿਲ ਇੰਸਟ੍੍ਰਕਸ਼ਿਲ
ਮੀਡੀਆ ਇੰਸਟ੍ੀਨਚਊਟ੍, ਚਰੇਿਈ
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(ii)

ਸੈਕਟ੍ਰ : ਆਟ਼੍ੋਮ਼ੋਨਟ੍ਵ

ਅਵਿੀ  : 1 ਸਾਲ

ਟ੍੍ਰਰੇਡ : ਮਕੈਨਿਕ ਡੀਜ਼ਲ - ਟ੍੍ਰਰੇਡ ਪ੍੍ਰੈਕਟ੍ੀਕਲ - NSQF ਪੱ੍ਿਰ - 3 (ਸੰਸ਼਼ੋਨਿਤ 2022)

ਨਵਕਸਤ ਅਤਰੇ ਪ੍੍ਰਕਾਨਸ਼ਤ ਦੁਆਰਾ   

ਨੈਸ਼ਨਲ ਇੰਸਟ੍ਰਕਸ਼ਨਲ ਮੀਡੀਆ ਇੰਸਟੀਟਿਊਟ

ਪੋਸਟ ਬਾਕਸ ਨੰ. 3142,  
CTI ਕੈਂਪਸ, ਗਟੰਡੀ, ਿੇਨਈ - 600 032
ਈ - ਮੇਲ : chennai-nimi@nic.in 

ਵੈੱਬਸਾਈਟ : www.nimi.gov.in

ਕਾਪੀਰਾਈਟ © 2023 ਨੈਸ਼ਨਲ ਇੰਸਟ੍ਰਕਸ਼ਨਲ ਮੀਡੀਆ ਇੰਸਟੀਟਿਊਟ, ਿੇਨਈ

ਪਟਿਲਾ ਐਡੀਸ਼ਨ : ਮਈ, 2023      ਕਾਪੀਆਂ : 1,000

Rs./-

ਸਾਰੇ ਿੱਕ ਰਾਖਵੇਂ ਿਨ.

ਇਸ ਪ੍ਰਕਾਸ਼ਨ ਦੇ ਟਕਸੇ ਵੀ ਟਿੱਸੇ ਨੰੂ ਨੈਸ਼ਨਲ ਇੰਸਟ੍ਰਕਸ਼ਨਲ ਮੀਡੀਆ ਇੰਸਟੀਟਿਊਟ, ਿੇਨਈ ਦੀ ਟਲਖਤੀ ਇਜਾਜ਼ਤ ਤੋਂ ਟਬਨਾਂ, ਫੋਟੋਕਾਪੀ, ਟਰਕਾਰਟਡੰਗ ਜਾਂ ਟਕਸੇ 

ਵੀ ਜਾਣਕਾਰੀ ਸਟੋਰੇਜ ਅਤੇ ਪ੍ਰਾਪਤੀ ਪ੍ਰਣਾਲੀ ਸਮੇਤ, ਟਕਸੇ ਵੀ ਰੂਪ ਟਵੱਿ ਜਾਂ ਟਕਸੇ ਵੀ ਤਰੀਕੇ ਨਾਲ, ਇਲੈਕਟ੍ਰਾਟਨਕ ਜਾਂ ਮਕੈਨੀਕਲ ਦੁਆਰਾ ਦੁਬਾਰਾ ਟਤਆਰ ਜਾਂ 

ਪ੍ਰਸਾਟਰਤ ਨਿੀਂ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਿੈ। 
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(iii)

ਫ਼ੋਰਵਰਡ

ਭਾਰਤ ਸਰਕਾਰ ਨੇ ਰਾਸ਼ਟਰੀ ਿੁਨਰ ਟਵਕਾਸ ਨੀਤੀ ਦੇ ਟਿੱਸੇ ਵਜੋਂ ਨੌਕਰੀਆਂ ਸੁਰੱਟਖਅਤ ਕਰਨ ਟਵੱਿ ਮਦਦ ਕਰਨ ਲਈ 2020 

ਤੱਕ 30 ਕਰੋੜ ਲੋਕਾਂ, ਿਰ ਿਾਰ ਟਵੱਿੋਂ ਇੱਕ ਭਾਰਤੀ ਨੰੂ ਿੁਨਰ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕਰਨ ਦਾ ਇੱਕ ਅਟਭਲਾਸ਼ੀ ਟੀਿਾ ਰੱਟਖਆ ਿੈ। ਉਦਯੋਟਗਕ 

ਟਸਖਲਾਈ ਸੰਸਥਾਵਾਂ (ITIs) ਟਵਸ਼ੇਸ਼ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿੁਨਰਮੰਦ ਮਨੱੁਖੀ ਸ਼ਕਤੀ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕਰਨ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਟਵੱਿ ਇਸ ਪ੍ਰਟਕਟਰਆ ਟਵੱਿ 

ਮਿੱਤਵਪੂਰਨ ਭੂਟਮਕਾ ਟਨਭਾਉਂਦੀਆਂ ਿਨ। ਇਸ ਨੰੂ ਟਿਆਨ ਟਵੱਿ ਰੱਖਦੇ ਿੋਏ, ਅਤੇ ਟਸਟਖਆਰਥੀਆਂ ਨੰੂ ਮੌਜੂਦਾ ਉਦਯੋਗ ਨਾਲ 

ਸਬੰਿਤ ਿੁਨਰ ਟਸਖਲਾਈ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕਰਨ ਲਈ, ITI ਟਸਲੇਬਸ ਨੰੂ ਿਾਲ ਿੀ ਟਵੱਿ ਵੱਖ-ਵੱਖ ਟਿੱਸੇਦਾਰਾਂ ਦੀ ਸਲਾਿਕਾਰ ਕੌਂਸਲਾਂ 

ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਅੱਪਡੇਟ ਕੀਤਾ ਟਗਆ ਿੈ। ਉਦਯੋਗਾਂ, ਉੱਦਮੀਆਂ, ਟਸੱਟਖਆ ਸ਼ਾਸਤਰੀਆਂ ਅਤੇ ਆਈ.ਟੀ.ਆਈਜ਼ ਦੇ ਨੁਮਾਇੰਦੇ।

ਨੈਸ਼ਨਲ ਇੰਸਟ੍ਰਕਸ਼ਨਲ ਮੀਡੀਆ ਇੰਸਟੀਟਿਊਟ (NIMI), ਿੇਨਈ ਿੁਣ ਸੰਸ਼ੋਟਿਤ ਪਾਠਕ੍ਰਮ ਦੇ ਅਨੁਕੂਲ ਿੋਣ ਲਈ ਟਿਦਾਇਤ 

ਸਮੱਗਰੀ ਲੈ ਕ ੇਆਇਆ ਿ।ੈ ਮਕੈਨਿਕ ਡੀਜ਼ਲ -  ਟ੍੍ਰਰੇਡ ਪ੍੍ਰਕੈਟ੍ੀਕਲ - NSQF ਪੱ੍ਿਰ - 3 (ਸ਼ੋਨਿਆ ਹ਼ੋਇਆ 2022) - ਆਟ਼੍ੋਮ਼ੋਨਟ੍ਵ 

ਸੈਕਟਰ ਟਵੱਿ ।  NSQF ਪੱਿਰ - 3 (ਸੰਸ਼ੋਟਿਤ 2022) ਟਰੇਡ ਪ੍ਰੈਕਟੀਕਲ ਟਸਟਖਆਰਥੀਆਂ ਨੰੂ ਇੱਕ ਅੰਤਰਰਾਸ਼ਟਰੀ ਸਮਾਨਤਾ 

ਟਮਆਰ ਪ੍ਰਾਪਤ ਕਰਨ ਟਵੱਿ ਮਦਦ ਕਰੇਗਾ ਟਜੱਥੇ ਉਨ੍ਹਾ ਾਂ ਦੀ ਿੁਨਰ ਦੀ ਮੁਿਾਰਤ ਅਤੇ ਯੋਗਤਾ ਨੰੂ ਪੂਰੀ ਦੁਨੀਆ ਟਵੱਿ ਮਾਨਤਾ 

ਟਦੱਤੀ ਜਾਵੇਗੀ ਅਤੇ ਇਿ ਪਟਿਲਾਂ ਦੀ ਟਸੱਟਖਆ ਦੀ ਮਾਨਤਾ ਦੇ ਦਾਇਰੇ ਨੰੂ ਵੀ ਵਿਾਏਗਾ। NSQF ਪੱਿਰ - 3 (ਸੋਟਿਆ ਿੋਇਆ 

2022) ਟਸਟਖਆਰਥੀਆਂ ਨੰੂ ਜੀਵਨ ਭਰ ਟਸੱਖਣ ਅਤੇ ਿੁਨਰ ਟਵਕਾਸ ਨੰੂ ਉਤਸ਼ਾਟਿਤ ਕਰਨ ਦੇ ਮੌਕੇ ਵੀ ਟਮਲਣਗੇ। ਮੈਨੰੂ ਕੋਈ 

ਸੱ਼ਕ ਨਿੀਂ ਿੈ ਟਕ NSQF ਪੱਿਰ - 3 (ਸੰਸ਼ੋਟਿਤ 2022) ITIs ਦੇ ਟ੍ਰੇਨਰ ਅਤੇ ਟਸਟਖਆਰਥੀ, ਅਤੇ ਸਾਰੇ ਟਿੱਸੇਦਾਰ ਇਿਨਾਂ 

IMPs ਤੋਂ ਵੱਿ ਤੋਂ ਵੱਿ ਲਾਭ ਪ੍ਰਾਪਤ ਕਰਨਗੇ ਅਤੇ ਇਿ ਟਕ NIMI ਦੇ ਯਤਨ ਦੇਸ਼ ਟਵੱਿ ਵੋਕੇਸ਼ਨਲ ਟਸਖਲਾਈ ਦੀ ਗੁਣਵੱਤਾ ਟਵੱਿ 

ਸਿੁਾਰ ਕਰਨ ਲਈ ਇੱਕ ਲੰਮਾ ਸਫ਼ਰ ਤੈਅ ਕਰਨਗੇ।

ਟਨਮੀ ਦੇ ਕਾਰਜਕਾਰੀ ਟਨਰਦੇਸ਼ਕ ਅਤੇ ਸਟਾਫ਼ ਅਤੇ ਮੀਡੀਆ ਟਵਕਾਸ ਕਮੇਟੀ ਦੇ ਮੈਂਬਰ ਇਸ ਪ੍ਰਕਾਸ਼ਨ ਨੰੂ ਪ੍ਰਕਾਸ਼ਤ ਕਰਨ ਟਵੱਿ 

ਉਨ੍ਹਾ ਾਂ ਦੇ ਯੋਗਦਾਨ ਲਈ ਪ੍ਰਸੰ਼ਸਾ ਦੇ ਿੱਕਦਾਰ ਿਨ।

ਜੈ ਟਿੰਦ

 ਐਡਲ. ਸਕੱਤਰ/ਡਾਇਰੈਕਟਰ ਜਨਰਲ (ਟਸਖਲਾਈ) 
 ਿੁਨਰ ਟਵਕਾਸ ਉੱਦਮਤਾ ਮੰਤਰਾਲਾ 
 ਭਾਰਤ ਸਰਕਾਰ
ਨਵੀਂ ਟਦੱਲੀ - 110 001
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(iv)

ਨਪ੍੍ਰਫਰੇਸ

ਨੈਸ਼ਨਲ ਇੰਸਟ੍ਰਕਸ਼ਨਲ ਮੀਡੀਆ ਇੰਸਟੀਟਿਊਟ (NIMI) ਦੀ ਸਥਾਪਨਾ 1986 ਟਵੱਿ ਭਾਰਤ ਸਰਕਾਰ ਦੇ ਟਕਰਤ ਅਤੇ ਰੋਜ਼ਗਾਰ 
ਮੰਤਰਾਲੇ (ਿੁਣ ਿੁਨਰ ਟਵਕਾਸ ਅਤੇ ਉੱਦਮਤਾ ਮੰਤਰਾਲੇ ਦੇ ਅਿੀਨ) ਦੇ ਉਸ ਸਮੇਂ ਦੇ ਰੋਜ਼ਗਾਰ ਅਤੇ ਟਸਖਲਾਈ ਦੇ ਡਾਇਰੈਕਟੋਰੇਟ 
ਜਨਰਲ (D.G.E&T) ਦੁਆਰਾ ਿਨੇਈ ਟਵੱਿ ਕੀਤੀ ਗਈ ਸੀ। ਸਰਕਾਰ ਤੋਂ ਸਿਾਇਤਾ ਜਰਮਨੀ ਦੇ ਸੰਘੀ ਗਣਰਾਜ ਦੇ. ਇਸ ਸੰਸਥਾ ਦਾ 
ਮੁੱ ਖ ਉਦੇਸ਼ ਟਸ਼ਲਪਕਾਰ ਅਤੇ ਅਪ੍ਰੈਂਟਟਸਟਸ਼ਪ ਟਸਖਲਾਈ ਸਕੀਮਾਂ ਦੇ ਤਟਿਤ ਟਨਰਿਾਰਤ ਟਸਲੇਬਸ  (NSQF Level-3) ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ 
ਵੱਖ-ਵੱਖ ਟਰਡੇਾਂ ਲਈ ਟਸੱਟਖਆ ਸਮੱਗਰੀ ਟਵਕਟਸਤ ਕਰਨਾ ਅਤੇ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕਰਨਾ ਿੈ।

ਟਿਦਾਇਤ ਸਮੱਗਰੀ ਭਾਰਤ ਟਵੱਿ NCVT/NAC ਅਿੀਨ ਵੋਕੇਸ਼ਨਲ ਟਰੇਟਨੰਗ ਦੇ ਮੁੱ ਖ ਉਦੇਸ਼ ਨੰੂ ਟਿਆਨ ਟਵੱਿ ਰੱਖ ਕੇ ਬਣਾਈ ਗਈ 
ਿੈ, ਜੋ ਟਕ ਇੱਕ ਟਵਅਕਤੀ ਨੰੂ ਨੌਕਰੀ ਕਰਨ ਲਈ ਿੁਨਰਾਂ ਟਵੱਿ ਮਿੁਾਰਤ ਿਾਸਲ ਕਰਨ ਟਵੱਿ ਮਦਦ ਕਰਨਾ ਿੈ। ਟਿਦਾਇਤ ਸਮੱਗਰੀ 
ਇੰਸਟ੍ਰਕਸ਼ਨਲ ਮੀਡੀਆ ਪੈਕਜੇਾਂ (IMPs) ਦੇ ਰੂਪ ਟਵੱਿ ਟਤਆਰ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਿੈ। ਇੱਕ IMP ਟਵੱਿ ਟਥਊਰੀ ਟਕਤਾਬ, ਪ੍ਰੈਕਟੀਕਲ 
ਟਕਤਾਬ, ਟੈਸਟ ਅਤੇ ਅਸਾਈਨਮੈਂਟ ਬੁੱ ਕ, ਇੰਸਟ੍ਰਕਟਰ ਗਾਈਡ, ਆਡੀਓ ਟਵਜ਼ਅੂਲ ਏਡ (ਵਾਲ ਿਾਰਟ ਅਤੇ ਪਾਰਦਰਸ਼ਤਾ) ਅਤੇ 
ਿੋਰ ਸਿਾਇਤਾ ਸਮੱਗਰੀ ਸ਼ਾਮਲ ਿੰੁਦੀ ਿੈ।

ਟਰੇਡ ਪ੍ਰੈਕਟੀਕਲ ਟਕਤਾਬ ਟਵੱਿ ਵਰਕਸ਼ਾਪ ਟਵੱਿ ਟਸਟਖਆਰਥੀਆਂ ਦੁਆਰਾ ਪੂਰਾ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਵਾਲੇ ਅਟਭਆਸਾਂ ਦੀ ਲੜੀ ਸ਼ਾਮਲ ਿੈ। 
ਇਿ ਅਟਭਆਸਾਂ ਨੰੂ ਇਿ ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਟਤਆਰ ਕੀਤਾ ਟਗਆ ਿੈ ਟਕ ਟਨਰਿਾਰਤ ਟਸਲੇਬਸ ਟਵੱਿ ਸਾਰੇ ਿੁਨਰਾਂ ਨੰੂ ਕਵਰ 
ਕੀਤਾ ਟਗਆ ਿੈ। ਟਰੇਡ ਟਥਊਰੀ ਟਕਤਾਬ ਟਸਟਖਆਰਥੀ ਨੰੂ ਨੌਕਰੀ ਕਰਨ ਦੇ ਯੋਗ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦਾ ਟਸਿਾਂਤਕ ਟਗਆਨ ਪ੍ਰਦਾਨ 
ਕਰਦੀ ਿੈ। ਟੈਸਟ ਅਤੇ ਅਸਾਈਨਮੈਂਟ ਇੰਸਟ੍ਰਕਟਰ ਨੰੂ ਟਸਟਖਆਰਥੀ ਦੇ ਪ੍ਰਦਰਸ਼ਨ ਦੇ ਮੁਲਾਂਕਣ ਲਈ ਅਸਾਈਨਮੈਂਟ ਦੇਣ ਦੇ ਯੋਗ 
ਬਣਾਉਣਗੇ। ਕੰਿ ਿਾਰਟ ਅਤੇ ਪਾਰਦਰਸ਼ਤਾ ਟਵਲੱਖਣ ਿਨ, ਟਕਉਂਟਕ ਇਿ ਨਾ ਟਸਰਫ਼ ਇੰਸਟ੍ਰਕਟਰ ਨੰੂ ਟਕਸੇ ਟਵਸ਼ੇ ਨੰੂ ਪ੍ਰਭਾਵਸ਼ਾਲੀ 
ਢੰਗ ਨਾਲ ਪੇਸ਼ ਕਰਨ ਟਵੱਿ ਮਦਦ ਕਰਦੇ ਿਨ ਸਗੋਂ ਟਸਟਖਆਰਥੀ ਦੀ ਸਮਝ ਦਾ ਮੁਲਾਂਕਣ ਕਰਨ ਟਵੱਿ ਵੀ ਮਦਦ ਕਰਦੇ ਿਨ। 
ਇੰਸਟ੍ਰਕਟਰ ਗਾਈਡ ਇੰਸਟ੍ਰਕਟਰ ਨੰੂ ਆਪਣੀ ਿਦਾਇਤ ਦੀ ਸਮਾਂ-ਸਾਰਣੀ ਦੀ ਯੋਜਨਾ ਬਣਾਉਣ, ਕੱਿੇ ਮਾਲ ਦੀਆਂ ਜ਼ਰੂਰਤਾਂ, ਰੋਜ਼ਾਨਾ 
ਪਾਠਾਂ ਅਤੇ ਪ੍ਰਦਰਸ਼ਨਾਂ ਦੀ ਯੋਜਨਾ ਬਣਾਉਣ ਦੇ ਯੋਗ ਬਣਾਉਂਦਾ ਿੈ।

ਕੁਸ਼ਲਤਾਵਾਂ ਨੰੂ ਉਤਪਾਦਕ ਢੰਗ ਨਾਲ ਪ੍ਰਦਰਸ਼ਨ ਕਰਨ ਲਈ ਟਨਰਦੇਸ਼ਕ ਵੀਡੀਓਜ਼ ਨੰੂ ਅਟਭਆਸ ਦੇ QR ਕੋਡ ਟਵੱਿ ਇਸ ਿਦਾਇਤ 
ਸਮੱਗਰੀ ਟਵੱਿ ਸ਼ਾਮਲ ਕੀਤਾ ਟਗਆ ਿੈ ਤਾਂ ਜੋ ਅਟਭਆਸ ਟਵੱਿ ਟਦੱਤੇ ਗਏ ਟਵਿੀਗਤ ਟਵਿਾਰਕ ਕਦਮਾਂ ਨਾਲ ਿੁਨਰ ਟਸੱਖਣ ਨੰੂ ਜੋਟੜਆ 
ਜਾ ਸਕੇ। ਟਨਰਦੇਸ਼ਕ ਵੀਡੀਓ ਟਵਿਾਰਕ ਟਸਖਲਾਈ ‘ਤੇ ਟਮਆਰ ਦੀ ਗੁਣਵੱਤਾ ਟਵੱਿ ਸੁਿਾਰ ਕਰਨਗੇ ਅਤੇ ਟਸਟਖਆਰਥੀਆਂ ਨੰੂ ਟਿਆਨ 
ਕੇਂਦਟਰਤ ਕਰਨ ਅਤੇ ਿੁਨਰ ਨੰੂ ਟਨਰਟਵਘਨ ਪ੍ਰਦਰਸ਼ਨ ਕਰਨ ਲਈ ਪ੍ਰੇਟਰਤ ਕਰਨਗੇ।

IMPs ਪ੍ਰਭਾਵਸ਼ਾਲੀ ਟੀਮ ਦੇ ਕੰਮ ਲਈ ਟਵਕਸਤ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਵਾਲੇ ਗੁੰ ਝਲਦਾਰ ਿੁਨਰਾਂ ਨਾਲ ਵੀ ਨਟਜੱਠਦੇ ਿਨ। ਟਸਲੇਬਸ ਟਵੱਿ ਦੱਸੇ 
ਅਨੁਸਾਰ ਸਿਾਇਕ ਿੰਟਦਆਂ ਦੇ ਮਿੱਤਵਪੂਰਨ ਿੁਨਰ ਖੇਤਰਾਂ ਨੰੂ ਸ਼ਾਮਲ ਕਰਨ ਲਈ ਵੀ ਜ਼ਰੂਰੀ ਟਿਆਨ ਰੱਟਖਆ ਟਗਆ ਿੈ।

ਇੱਕ ਇੰਸਟੀਟਿਊਟ ਟਵੱਿ ਇੱਕ ਸੰਪੂਰਨ ਇੰਸਟ੍ਰਕਸ਼ਨਲ ਮੀਡੀਆ ਪੈਕੇਜ ਦੀ ਉਪਲਬਿਤਾ ਟ੍ਰੇਨਰ ਅਤੇ ਪ੍ਰਬੰਿਨ ਦੋਵਾਂ ਨੰੂ ਪ੍ਰਭਾਵਸ਼ਾਲੀ 
ਟਸਖਲਾਈ ਦੇਣ ਟਵੱਿ ਮਦਦ ਕਰਦੀ ਿੈ।

IMPs NIMI ਦੇ ਸਟਾਫ਼ ਮੈਂਬਰਾਂ ਅਤੇ ਮੀਡੀਆ ਟਵਕਾਸ ਕਮੇਟੀਆਂ ਦੇ ਮੈਂਬਰਾਂ ਦੇ ਸਮੂਟਿਕ ਯਤਨਾਂ ਦਾ ਨਤੀਜਾ ਿਨ ਜੋ ਟਵਸ਼ੇਸ਼ ਤੌਰ 
‘ਤੇ ਜਨਤਕ ਅਤੇ ਟਨੱਜੀ ਖੇਤਰ ਦੇ ਉਦਯੋਗਾਂ, ਡਾਇਰੈਕਟੋਰੇਟ ਜਨਰਲ ਆਫ਼ ਟਰਟੇਨੰਗ (DGT), ਸਰਕਾਰੀ ਅਤੇ ਪ੍ਰਾਈਵੇਟ ITIs ਦੇ 
ਅਿੀਨ ਵੱਖ-ਵੱਖ ਟਸਖਲਾਈ ਸੰਸਥਾਵਾਂ ਤੋਂ ਟਖੱਿੀਆਂ ਗਈਆਂ ਿਨ।

NIMI ਵੱਖ-ਵੱਖ ਰਾਜ ਸਰਕਾਰਾਂ ਦੇ ਰੋਜ਼ਗਾਰ ਅਤੇ ਟਸਖਲਾਈ ਦੇ ਟਨਰਦੇਸ਼ਕਾਂ, ਜਨਤਕ ਅਤੇ ਟਨੱਜੀ ਦੋਵਾਂ ਖੇਤਰਾਂ ਟਵੱਿ ਉਦਯੋਗਾਂ 
ਦੇ ਟਸਖਲਾਈ ਟਵਭਾਗਾਂ, DGT ਅਤੇ DGT ਫੀਲਡ ਸੰਸਥਾਵਾਂ ਦੇ ਅਟਿਕਾਰੀਆਂ, ਪਰੂਫ ਰੀਡਰਾਂ, ਟਵਅਕਤੀਗਤ ਮੀਡੀਆ ਟਡਵੈਲਪਰਾਂ 
ਦਾ ਟਦਲੋਂ ਿੰਨਵਾਦ ਕਰਨ ਲਈ ਇਸ ਮੌਕੇ ਦਾ ਲਾਭ ਉਠਾਉਣਾ ਿਾਿੇਗਾ। ਕੋਆਰਡੀਨੇਟਰ, ਪਰ ਟਜਨ੍ਹਾ ਾਂ ਦੇ ਸਰਗਰਮ ਸਮਰਥਨ ਲਈ 
NIMI ਇਸ ਸਮੱਗਰੀ ਨੰੂ ਟਲਆਉਣ ਦੇ ਯੋਗ ਨਿੀਂ ਿੋਵੇਗਾ।

ਚਰੇਿਈ - 600 032 ਪ੍੍ਰਬੰਿਕ ਨਿਰਦਰੇਸ਼ਕ
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ਮਾਿਤਾ
ਨੈਸ਼ਨਲ ਇੰਸਟ੍ਰਕਸ਼ਨਲ ਮੀਡੀਆ ਇੰਸਟੀਟਿਊਟ (NIMI) ਮਕੈਟਨਕ ਡੀਜ਼ਲ (NSQF ਪੱਿਰ - 3) (ਸੰਸੋ਼ਟਿਤ 2022) ਦੇ 
ਵਪਾਰ ਲਈ ਇਸ ਟਨਰਦੇਸ਼ਕ ਸਮੱਗਰੀ (ਟ੍ਰੇਡ ਪ੍ਰੈਕਟੀਕਲ) ਨੰੂ ਬਾਿਰ ਟਲਆਉਣ ਲਈ ਿੇਠਾਂ ਟਦੱਤੇ ਮੀਡੀਆ ਟਡਵੈਲਪਰਾਂ ਅਤੇ 
ਉਿਨਾਂ ਦੇ ਸਪਾਂਸਰ ਕਰਨ ਵਾਲੀਆਂ ਸੰਸਥਾਵਾਂ ਦੁਆਰਾ ਟਦੱਤੇ ਗਏ ਸਟਿਯੋਗ ਅਤੇ ਯੋਗਦਾਨ ਲਈ ਟਦਲੋਂ ਿੰਨਵਾਦ ਕਰਦਾ ਿੈ 
ITIs ਲਈ  ਆਟੋਮੋਟਟਵ ਸੈਕਟਰ ਦੇ ਅਿੀਨ।

ਮੀਡੀਆ ਨਵਕਾਸ ਕਮਰੇਟ੍ੀ ਦਰੇ ਮੈਂਬਰ
ਸ਼੍ਰੀ ਕੇ ਥਟਨਆਰਾਸੁ  -  ਟਪ੍ਰੰ ਸੀਪਲ, 
   ਸਰਕਾਰੀ ਆਈ.ਟੀ.ਆਈ. ਟਵਰਾਟਲਮਲਾਇ ।

ਸ਼੍ਰੀ ਡਬਲਯੂ. ਟਨਰਮਲ ਕੁਮਾਰ -  ਟਸਖਲਾਈ ਅਟਿਕਾਰੀ, 
   ਸਰਕਾਰੀ ਆਈ.ਟੀ.ਆਈ. ਮਣੀਕੰਦਨ।

ਸ਼੍ਰੀ ਏ. ਦੁਰਾਈਿਮੀ -  ਸਿਾਇਕ. ਟਸਖਲਾਈ ਅਫਸਰ, 
   ਸਰਕਾਰੀ ਆਈ.ਟੀ.ਆਈ. ਕੂਨੂਰ।

ਸ਼੍ਰੀ ਸ੍ਰੀਟਨਵਾਸ ਪ੍ਰਸਾਦ  -  ਜੂਨੀਅਰ ਟਸਖਲਾਈ ਅਟਿਕਾਰੀ,

   ਸਰਕਾਰੀ ਆਈ.ਟੀ.ਆਈ. ਬੈਂਗਲੁਰੂ - 27.

ਸ਼੍ਰੀ ਸ਼੍ਰੀਰਾਮਲ ੁ -  ਜੂਨੀਅਰ ਟਸਖਲਾਈ ਅਟਿਕਾਰੀ, 
   ਸਰਕਾਰੀ ਆਈ.ਟੀ.ਆਈ. ਮੈਸੂਰ - 07.

ਸ਼੍ਰੀ ਏ. ਮੁਥੂਵੇਲ -  ਜੂਨੀਅਰ ਟਸਖਲਾਈ ਅਫਸਰ,

   ਸਰਕਾਰ ਆਈ.ਟੀ.ਆਈ., ਨਾਗਪੱਟੀਨਮ

ਸ਼੍ਰੀ ਐਨ. ਭਰਤ ਕੁਮਾਰ -  ਜੂਨੀਅਰ ਟਸਖਲਾਈ ਅਫਸਰ, 
   ਸਰਕਾਰ ਆਈ.ਟੀ.ਆਈ., ਉਲੁੰ ਦੁਰਪੇਟ

ਸ਼੍ਰੀਮਤੀ ਜੀ. ਪਟਵਥਰਾ -  ਜੂਨੀਅਰ ਟਸਖਲਾਈ ਅਫਸਰ, 
   ਸਰਕਾਰ ਆਈ.ਟੀ.ਆਈ., ਸੰ਼ਕਰਾਪੁਰਮ

ਸ਼੍ਰੀ ਜੀਵਨ ਜੌਨਸ -  ਗਰੁੱ ਪ ਇੰਸਟ੍ਰਕਟਰ, 
   ਸਰਕਾਰੀ ਆਈ.ਟੀ.ਆਈ. ਕੋਇਲਾਂਡੀ, ਕੇਰਲਾ

ਸ਼੍ਰੀ ਐਸ. ਦੇਵਕੁਮਾਰ -  ਟਪ੍ਰੰ ਸੀਪਲ (ਸੇਵਾਮੁਕਤ), 
   ਸਰਕਾਰੀ ਆਈ.ਟੀ.ਆਈ. ਨੇੱਟਪੱਕਮ, ਪਾਂਡੀਿੇਰੀ

ਸ਼੍ਰੀ ਏ. ਥੰਗਾਵੇਲੂ  -  ਸਿਾਇਕ ਟਸਖਲਾਈ ਅਟਿਕਾਰੀ (ਸੇਵਾਮੁਕਤ), 
   ਸਰਕਾਰੀ ਆਈ.ਟੀ.ਆਈ. ਟਗੰਡੀ.

ਨਿਮੀ ਕ਼ੋ-ਆਰਡੀਿੇਟ੍ਰਜ਼
ਸ਼੍ਰੀ ਟਨਰਮਲਾ ਨਾਥ - ਟਡਪਟੀ ਡਾਇਰੈਕਟਰ,

   NIMI, ਿੇਨਈ - 32.

ਸ਼੍ਰੀ ਐਸ. ਗੋਪਾਲਟਕ੍ਰਸ਼ਨਨ - ਅਟਸਸਟੈਂਟ ਮੈਨੇਜਰ,

   NIMI, ਿੇਨਈ - 32.

ਸ਼੍ਰੀ ਐੱਨ. ਅਸਫਾਕ ਅਟਿਮਦ - ਅਟਸਸਟੈਂਟ ਮੈਨੇਜਰ,

   NIMI, ਿੇਨਈ - 32.

NIMI ਡੇਟਾ ਐਟਂਰੀ, CAD, DTP ਆਪਰੇਟਰਾਂ ਲਈ ਇਸ ਟਨਰਦੇਸ਼ਕ ਸਮੱਗਰੀ ਦੇ ਟਵਕਾਸ ਦੀ ਪ੍ਰਟਕਟਰਆ ਟਵੱਿ ਸ਼ਾਨਦਾਰ ਅਤੇ 
ਸਮਰਟਪਤ ਸੇਵਾਵਾਂ ਲਈ ਆਪਣੀ ਪ੍ਰਸੰ਼ਸਾ ਟਰਕਾਰਡ ਕਰਦਾ ਿੈ।

NIMI ਿੋਰ ਸਾਰੇ NIMI ਸਟਾਫ ਦੁਆਰਾ ਕੀਤੇ ਗਏ ਅਣਮੁੱ ਲੇ ਯਤਨਾਂ ਨੰੂ ਵੀ ਿੰਨਵਾਦ ਦੇ ਨਾਲ ਸਵੀਕਾਰ ਕਰਦਾ ਿੈ ਟਜਨ੍ਹਾ ਾਂ ਨੇ 
ਇਸ ਟਨਰਦੇਸ਼ਕ ਸਮੱਗਰੀ ਦੇ ਟਵਕਾਸ ਟਵੱਿ ਯੋਗਦਾਨ ਪਾਇਆ ਿੈ।

NIMI ਿਰ ਉਸ ਟਵਅਕਤੀ ਦਾ ਵੀ ਿੰਨਵਾਦੀ ਿੈ ਟਜਨ੍ਹਾ ਾਂ ਨੇ ਇਸ ਟਨਰਦੇਸ਼ਕ ਸਮੱਗਰੀ ਨੰੂ ਟਵਕਸਤ ਕਰਨ ਟਵੱਿ ਟਸੱਿੇ ਜਾਂ ਅਟਸੱਿੇ 
ਤੌਰ ‘ਤੇ ਮਦਦ ਕੀਤੀ ਿੈ।
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ਜਾਣ-ਪ੍ਛਾਣ
ਵਪ੍ਾਰ ਪ੍੍ਰੈਕਟ੍ੀਕਲ 

ਵਪਾਰ ਪ੍ਰੈਕਟੀਕਲ ਮੈਨੂਅਲ ਵਰਕਸ਼ਾਪ ਟਵੱਿ ਵਰਤੇ ਜਾਣ ਦਾ ਇਰਾਦਾ ਿੈ। ਇਸ ਟਵੱਿ ਮਕੈਨਿਕ ਡੀਜ਼ਲ ਟਰੇਡ ਦੇ ਦੌਰਾਨ ਟਸਟਖਆਰਥੀਆਂ 
ਦੁਆਰਾ ਪੂਰਾ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਵਾਲੇ ਟਵਿਾਰਕ ਅਟਭਆਸਾਂ ਦੀ ਇੱਕ ਲੜੀ ਸ਼ਾਮਲ ਿੁੰ ਦੀ ਿੈ ਜੋ ਅਟਭਆਸਾਂ ਨੰੂ ਕਰਨ ਟਵੱਿ ਸਿਾਇਤਾ ਕਰਨ ਲਈ 
ਟਨਰਦੇਸ਼ਾਂ/ਜਾਣਕਾਰੀ ਦੁਆਰਾ ਪੂਰਕ ਅਤੇ ਸਮਰਟਥਤ ਿੁੰ ਦੀ ਿੈ। ਇਿ ਅਟਭਆਸ ਇਿ ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਟਤਆਰ ਕੀਤੇ ਗਏ ਿਨ ਟਕ 
ਸਾਰੇ ਿੁਨਰ NSQF ਪੱਿਰ - 3 (ਸੋਟਿਆ 2022) ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਟਵੱਿ ਿਨ।

ਮੋਡੀਊਲ 1 - ਸੁਰੱਟਖਆ ਵਰਕਸ਼ਾਪ ਅਟਭਆਸਾਂ

ਮੋਡੀਊਲ 2 - ਮਾਪਣ ਅਤੇ ਟਨਸ਼਼ਾਨ ਲਗਾਉਣ ਦਾ ਅਟਭਆ  

ਮੋਡੀਊਲ 3  - ਫਾਸਟਟਨੰਗ ਅਤੇ ਟਫਟਟੰਗ

ਮੋਡੀਊਲ 4  - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਅਤੇ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਟਨਕਸ 

ਮੋਡੀਊਲ 5 - ਿਾਈਡ੍ਰੌਟਲਕਸ ਅਤੇ ਟਨਊਮੈਟਟਕਸ

ਮੋਡੀਊਲ 6 - ਟਨਰਿਾਰਨ ਅਤੇ ਸੇਵਾ ਉਪਕਰਨ

ਮੋਡੀਊਲ 7 - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੀ ਸੰਖੇਪ ਜਾਣਕਾਰੀ

ਮੋਡੀਊਲ 8 - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਿੱਸੇ

ਮੋਡੀਊਲ 9 - ਕੂਟਲੰਗ ਅਤੇ ਲੁਬਰੀਕੇਸ਼ਨ ਟਸਸਟਮ

ਮੋਡੀਊਲ 10 - ਇੰਜਣ ਦਾ ਦਾਖਲਾ ਅਤੇ ਟਨਕਾਸ ਟਸਸਟਮ 

ਮੋਡੀਊਲ 11 - ਡੀਜ਼ਲ ਟਫਊਲ ਟਸਸਟਮ

ਮੋਡੀਊਲ 12 - ਐਮੀਸ਼ਨ ਕੰਟਰੋਲ ਟਸਸਟਮ

ਮੋਡੀਊਲ 13 - ਿਾਰਟਜੰਗ ਅਤੇ ਸਟਾਰਟਟੰਗ ਟਸਸਟਮ

ਮੋਡੀਊਲ 14 - ਟ੍ਰਬਲ ਸ਼ੂਟਟੰਗ

ਸ਼ਾਪ ਫਲੋਰ ਟਵੱਿ ਿੁਨਰ ਟਸਖਲਾਈ ਦੀ ਯੋਜਨਾ ਕੁਝ ਟਵਿਾਰਕ ਪ੍ਰੋਜੈਕਟ ਦੇ ਆਲੇ ਦੁਆਲੇ ਕੇਂਦਟਰਤ ਟਵਿਾਰਕ ਅਟਭਆਸਾਂ ਦੀ ਇੱਕ ਲੜੀ 
ਦੁਆਰਾ ਕੀਤੀ ਗਈ ਿੈ। ਿਾਲਾਂਟਕ, ਅਟਜਿੀਆਂ ਕੁਝ ਉਦਾਿਰਣਾਂ ਿਨ ਟਜੱਥੇ ਟਵਅਕਤੀਗਤ ਕਸਰਤ ਪ੍ਰੋਜੈਕਟ ਦਾ ਟਿੱਸਾ ਨਿੀਂ ਬਣਦੀ ਿੈ।

ਪ੍ਰੈਕਟੀਕਲ ਮੈਨੂਅਲ ਨੰੂ ਟਵਕਟਸਤ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ ਿਰ ਇੱਕ ਅਟਭਆਸ ਨੰੂ ਟਤਆਰ ਕਰਨ ਲਈ ਇੱਕ ਸਟੁਿਰਦ ਯਤਨ ਕੀਤਾ ਟਗਆ ਸੀ ਜੋ ਔਸਤ 
ਤੋਂ ਘੱਟ ਟਸਟਖਆਰਥੀ ਦੁਆਰਾ ਵੀ ਸਮਝਣ ਅਤੇ ਲਾਗੂ ਕਰਨ ਟਵੱਿ ਆਸਾਨ ਿੋਵੇਗਾ। ਿਾਲਾਂਟਕ ਟਵਕਾਸ ਟੀਮ ਸਵੀਕਾਰ ਕਰਦੀ ਿੈ ਟਕ ਿੋਰ 
ਸੁਿਾਰ ਦੀ ਗੁੰ ਜਾਇਸ਼ ਿੈ। NIMI, ਮੈਨੂਅਲ ਨੰੂ ਸਿੁਾਰਨ ਲਈ ਤਜਰਬੇਕਾਰ ਟਸਖਲਾਈ ਫੈਕਲਟੀ ਦੇ ਸੁਝਾਵਾਂ ਦੀ ਉਮੀਦ ਕਰਦਾ ਿੈ।

ਵਪ੍ਾਰ ਦੀ ਨਿਊਰੀ

ਟਰੇਡ ਟਥਊਰੀ ਦੇ ਮੈਨੂਅਲ ਟਵੱਿ ਮਕੈਨਿਕ ਡੀਜ਼ਲ ਟਰੇਡ ਦੇ ਕੋਰਸ ਲਈ ਟਸਿਾਂਤਕ ਜਾਣਕਾਰੀ ਸ਼ਾਮਲ ਿੁੰ ਦੀ ਿੈ। NSQF ਪੱਿਰ - 3 (ਸੰਸੋ਼ਟਿਤ 
2022) ਟਸਲੇਬਸ ਟਵੱਿ ਵਪਾਰ ਪ੍ਰੈਕਟੀਕਲ ਟਵੱਿ ਸ਼ਾਮਲ ਟਵਿਾਰਕ ਅਟਭਆਸ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਸਮੱਗਰੀ ਕ੍ਰਮਵਾਰ ਿੈ। ਟਸਿਾਂਤਕ ਪਟਿਲੂਆਂ ਨੰੂ 
ਿਰ ਅਟਭਆਸ ਟਵੱਿ ਸ਼ਾਮਲ ਕੀਤੇ ਗਏ ਿੁਨਰ ਦੇ ਨਾਲ ਸੰਭਵ ਿੱਦ ਤੱਕ ਜੋੜਨ ਦੀ ਕੋਟਸ਼ਸ਼ ਕੀਤੀ ਗਈ ਿੈ। ਇਸ ਸਬੰਿ ਨੰੂ ਟਸਟਖਆਰਥੀਆਂ 
ਨੰੂ ਿੁਨਰਾਂ ਦੇ ਪ੍ਰਦਰਸ਼ਨ ਲਈ ਿਾਰਨਾਤਮਕ ਸਮਰੱਥਾਵਾਂ ਨੰੂ ਟਵਕਟਸਤ ਕਰਨ ਟਵੱਿ ਮਦਦ ਕਰਨ ਲਈ ਬਣਾਈ ਰੱਟਖਆ ਜਾਂਦਾ ਿੈ।

ਟ੍ਰੇਡ ਟਥਊਰੀ ਨੰੂ ਟਰੇਡ ਪ੍ਰੈਕਟੀਕਲ ‘ਤੇ ਮੈਨੂਅਲ ਟਵਿ ਮੌਜੂਦ ਅਨੁਸਾਰੀ ਅਟਭਆਸ ਦੇ ਨਾਲ ਟਸਖਾਇਆ ਅਤੇ ਟਸੱਖਣਾ ਿਾਿੀਦਾ ਿੈ। ਅਨੁਸਾਰੀ 
ਟਵਿਾਰਕ ਅਟਭਆਸ ਬਾਰੇ ਸੰਕੇਤ ਇਸ ਮੈਨੂਅਲ ਦੀ ਿਰ ਸ਼ੀਟ ਟਵੱਿ ਟਦੱਤੇ ਗਏ ਿਨ।

ਦੁਕਾਨ ਦੇ ਫਲੋਰ ‘ਤੇ ਸਬੰਿਤ ਿੁਨਰਾਂ ਨੰੂ ਪ੍ਰਦਰਸ਼ਨ ਕਰਨ ਤੋਂ ਪਟਿਲਾਂ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਇੱਕ ਕਲਾਸ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਵਪਾਰ ਟਸਿਾਂਤ ਨੰੂ ਟਸਖਾਉਣਾ/
ਟਸੱਖਣਾ ਟਬਿਤਰ ਿੋਵੇਗਾ। ਵਪਾਰ ਟਸਿਾਂਤ ਨੰੂ ਿਰੇਕ ਅਟਭਆਸ ਦੇ ਏਕੀਟਕ੍ਰਤ ਟਿੱਸੇ ਵਜੋਂ ਮੰਟਨਆ ਜਾਣਾ ਿੈ।

ਸਮੱਗਰੀ ਸਵੈ-ਟਸਖਲਾਈ ਦਾ ਉਦੇਸ਼ ਨਿੀਂ ਿੈ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਕਲਾਸ ਰੂਮ ਦੀ ਟਿਦਾਇਤ ਲਈ ਪੂਰਕ ਮੰਟਨਆ ਜਾਣਾ ਿਾਿੀਦਾ ਿੈ। 
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(vii)

  ਮ਼ੋਡੀਊਲ 1 :  ਸੁਰੱਨਿਆ ਵਰਕਸ਼ਾਪ੍ ਅਨਭਆਸਾਂ (Safety Workshop Practices)

 1.1.01 ਮਕੈਟਨਕ (ਡੀਜ਼ਲ) ਟ੍ਰੇਡ੍ਰ ਟਵ ੱਿ ਮਸ਼਼ੀਨਾ ਾਂ/ਸਾਮਾਨ ਦੀ ਪਛਾਣ ਕਰਨਾ (Identify the machines/    
  equipment in Mechanic (Diesel) trade)  1 

 1.1.02 ਟਨੱਜੀ ਸੁਰੱਟਖਆ ਉਪਕਰਨਾਾਂ (ਪੀਪੀਈ) ਦੀ ਪਛਾਣ ਕਰੋ (Identify Personal Protective     
  Equipments (PPE))  2 

 1.1.03 ਵਰਕਸ਼ਾਪ ਦੀ ਸੰਭਾਲ (Workshop maintenance)  5

 1.1.04 ਵਰਕਸ਼ਾਪ ਦੇ ਉਪਕਰਨਾਂ ਨੰੂ ਸੰਭਾਲਣਾ ਅਤੇ ਟੈਸਟ ਕਰਨਾ ਅਤੇ ਵਰਤੇ ਿੋਏ ਇੰਜਣ ਤੇਲ ਨੰੂ  ਿਟਾਉਣਾ     

  (Handling and testing of workshop equipments and disposal of used     
  engine oil)  7

 1.1.05 ਵਰਕਸ਼ਾਪ ਸਾਵਿਾਨੀਆਂ ਅਤੇ ਮੁੱ ਢਲੀ ਸਿਾਇਤਾ ਦਾ ਪ੍ਰਦਰਸ਼ਨ ਕਰ ੋ(Demonstrate occupational     
  safety and first aid)  9

 1.1.06 ਅੱਗ ਸੁਰੱਟਖਆ ‘ਤੇ ਅਟਭਆਸੋ (Practice on fire safety)  14

 1.1.07 ਅੱਗ ਬੁਝਾਉਣ ਵਾਲੇ ਯੰਤਰਾਾਂ ਦਾ ਅਟਭਆਸ ਕਰ ੋ(Practice on fire extinguishers)  15

  ਮ਼ੋਡੀਊਲ 2 : ਮਾਪ੍ਣ ਅਤਰੇ ਨਿਸ਼਼ਾਿ ਲਿਾਉਣ ਦਾ ਅਨਭਆਸ (Measuring and Marking    

                   Practice)

 1.2.08 ਟਦੱਤੀ ਗਈ ਜਾਬ 'ਤੇ ਮਾਰਟਕੰਗ ਦੀ ਅਟਭਆਸ ਕਰ ੋ(Marking practice on the given job)   18

 1.2.09 ਵਾਿਨ ਦੇ   ਵ੍ਹਾੀਲਬੇਸ ਨੰੂ ਮਾਪਣਾ (Measure wheel base of a vehicle)  22

 1.2.10 ਵ੍੍ਿਿੀ ਲ ਲਗ ਨਟਸ ਨੰ ੂ ਿਟਾਉਣ ‘ ਅਟਭਆਸ (Practice on removing wheel lug nuts)   24 

 1.2.11 ਵਰਕਸ਼਼ਾਪ ਟੂਲਸ ਅਤੇ ਪਾਵਰ ਟੂਲਸ ਨੰ ੂ ਵਰਤਣ ‘ਤੇ ਅਟਭਆਸ (Practice on handling workshop    
   tools and power tools)   25

 1.2.12 ਬਾਿਰਲੇ ਟਵ ਆਸ ਨੰ ੂ ਮਾਪਣ ਦਾ ਅਟਭਆਸ ਕਰ ੋ(Practice on measuring outside diameters)   36

 1.2.13 ਟਸ ਲੰ ਡਰ ਬੋਰ ਨੰ ੂ ਮਾਪਣ ਦਾ ਅਟਭਆਸ ਕਰ ੋ(Practice on measuring cylinder bore)   40

 1.2.14 ਕ੍੍ਰੈੈਂਕ ਸ਼਼ਾਫਟ ਦੇ ਰਨ ਆਊਟ ਅਤੇ ਐਡਂ ਪਲੇ ਨੰ ੂ ਮਾਪਣ ਦਾ ਅਟਭਆਸ (Practice on measuring run     
  out and end play of crank shaft)   41

 1.2.15 ਟਸਲੰਡਰ ਿੈਡ ਦੀ ਸਮਤਲਤਾ ਨੰ ੂ ਮਾਪਣ ਦਾ ਅਟਭਆਸ ਕਰ ੋ(Practice on measuring cylinder       
  head flatness)    43

 1.2.16 ਟਪਸਟਨ ਟਰ ੰਗ ਐਡਂ ਗੈਪ ਅਤੇ ਟਪ ਸਟਨ ਤੋੋਂ ਟਸ ਲੰ ਡਰ ਕਲੀਅਰੈੈਂਸ ਨੰ ੂ ਮਾਪਣਾ (Measuring piston       
  ring end gap and piston to cylinder clearance)    44

 1.2.17 ਇੰਜਨ ਵਟੈਕ ਊਮ ਟੈਸਟ ਕਰੋ (Perform engine vacuum test)  45

 1.2.18  ਟਾਇਰ ਏਅਰ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਦੀ ਜਾਂਿ ਕਰ ੋ(Check tyre air pressure)  46

  ਮ਼ੋਡੀਊਲ 3 : ਫਾਸਟ੍ਨਿੰਿ ਅਤਰੇ ਨਫਨਟੰ੍ਿ (Fastening and Fitting)

 1.3.19 ਟੁੱ ਟੇ ਿੋਏ ਸਟੱਡ/ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਿਟਾਉਣਾ (Removing broken stud/bolt))   47

 ਅਭਿਆਸ ਨੰ. ਅਭਿਆਸ ਦਾ ਭਸਰਲੇਖ ਭਸੱਖਣ ਦਾ ਪੰਨਾ ਨੰ.  
   ਨਤੀਜਾ

ਸਮੱਗਰੀ
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(viii)

 ਅਭਿਆਸ ਨੰ. ਅਭਿਆਸ ਦਾ ਭਸਰਲੇਖ ਭਸੱਖਣ ਦਾ ਪੰਨਾ ਨੰ.  
   ਨਤੀਜਾ

 1.3.20 ਵੱਖ-ਵੱਖ ਕੱਟਣ ਵਾਲੇ ਟੂਲ ਦੀ ਵਰਤੋੋਂ ਕਰਨ ਦਾ ਅਟਭਆਸ ਕਰੋ (Practice on using various     
  cutting tools)   48

 1.3.21 ਿੈਕਸਾਇੰਗ ਅਤੇ ਫਾਈਟਲ ੰਗ ਕਰਨ ਦਾ ਅਟਭਆਸ ਕਰ ੋ(Practice on hacksawing and filing)  53

 1.3.22 ਮਾਰਟਕ ੰਗ ਅਤੇ ਡ੍੍ਰਟਰਟਲ ੰਗ ‘ਤੇ ਅਟਭਆਸ ਕਰ ੋ(Practice on marking and drilling)   54

 1.3.23 ਅੰਦਰੂਨੀ ਅਤੇ ਬਾਿਰੀ ਿੂੜੀਆਂ ਕੱਟਣ ਦਾ ਅਟਭਆਸ ਕਰਨਾਰੋ (Practice on forming internal     
  and external threads)   59

 1.3.24 ਰੀਟਮੰਗ ਦਾ ਅਟਭਆਸ ਕਰ ੋ(Practice on reaming a hole)  64

  ਮ਼ੋਡੀਊਲ 4 : ਇਲੈਕਟ੍੍ਰੀਕਲ ਅਤਰੇ ਇਲੈਕਟ੍੍ਰ਼ੋਨਿਕਸ  (Electrical and Electronics)   

 1.4.25 ਸੋਲਡਟਰੰਗ ਵਾਇਰ 'ਤੇ ਅਟਭਆਸ (Practice on soldering wires)   67

 1.4.26 ਸਰਕਟਾਾਂ ਟਵ ਿੱ ਟਬ ਜਲੀ ਦੇ ਮਾਪਦੰ ਡਾਾਂ ਨੰ ੂ ਮਾਪਣ ਲਈ ਅਟਭਆਸ (Practice on measuring     
  electrical parameters in circuits)  71

 1.4.27 ਕਨਟੀਨੁਇਟੀ ਟੈਸਟ ‘ਤੇ ਅਟਭਆਸ ਕਰੋ (Practice on continuity test)  73

 1.4.28 ਇਲੈਕਟ੍ਰੀ੍ਰ ਕਲ ਸਰਕਟਾਾਂ ਨੰ ੂ ਡਾਇਗਨਾ ਈਜ਼ ਕਰੋ (Diagonize Electrical Circuits)   76

 1.4.29 ਇਲੈਕਟ੍ਰੀ੍ਰ ਕਲ ਸਰਕਟ ਦੀ ਸਮੱ ਟਸ ਆ ਨੰ ੂ ਟਰਬਲ ਸ਼ੂਟ ਕਰਨਾ (Trouble shoot electrical    
   circuit problem)  79

 1.4.30 ਲੈਡ ਐਟਸ ਡ ਬੈਟਰੀ ਦੀ ਸਫਾਈ ਅਤੇ ਟਾਪ-ਅੱਪ (Cleaning and top - up of lead acid battery)  81

 1.4.31 ਇੱਕ ਬੈਟਰੀ ਦੀ ਸਪੇਸੀਟਫ ਕ ਗਰੈਟਵ ਟੀ ਦੀ ਜਾਾਿਂ ਕਰੋ (Check the specific gravity of a battery)  82

 1.4.32 ਬੈਟਰੀ ਿਾਰਜ ਕਰਨਾ (Charge the battery)   84

 1.4.33 ਰੀਲੇਅ ਅਤੇ ਸੋਲਨੋਇਡ ਦੀ ਜਾਾਿਂ ਕਰੋ (Check the relays and solenoid)  87

 1.4.34 ਡਾਇਡਾਾਂ ਦੀ ਜਾਾਂਿ ਕਰਨ ਦਾ ਅਟਭਆਸ ਕਰੋ (Practice on testing diodes)  88

  ਮ਼ੋਡੀਊਲ 5 : ਹਾਈਡ੍ਰਰੌਨਲਕਸ ਅਤਰੇ ਨਿਊਮੈਨਟ੍ਕਸ (Hydraulics and Pneumatics)   

 1.5.35 ਿਾਈਡ੍੍ਰਰੌਟਲ ਕ ਅਤੇ ਟਨਊਮੈਟਟਕ ਕੰਪੋਨਂੈੈ ਟਸ ਦੀ ਪਛਾਣ (Identification of hydraulic and    
  pneumatic components)  93

 1.5.36 ਿਾਈਡ੍੍ਰਰੌਟਲ ਕ ਸਰਕਟਾਾਂ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣਾ ਅਤੇ ਅਟਿ ਐਨ ਕਰਨਾ (Tracing and studying of    
  hydraulic circuits)  95

 1.5.37 ਟਰੇਟਸ ੰਗ ਅਤੇ ਏਅਰ ਬ੍ਰੇਕ੍ਰ ਟਸ ਸਟਮ ਦਾ ਅਟਿ ਐਨ (Tracing and studying of air brake system)  98 

  ਮ਼ੋਡੀਊਲ 6 : ਨਿਰਿਾਰਿ ਅਤਰੇ ਸਰੇਵਾ ਉਪ੍ਕਰਿ (Specifications and Service    

                   Equipments)

 1.6.38 ਵੱਖ-ਵੱਖ ਟਕਸਮਾਂ ਦੇ ਵਾਿਨਾਂ ਦੀ ਪਛਾਣ ਕਰੋ (Identify the different types of vehicles)  100

 1.6.39 ਵਾਿਨ ਸਪੇਸੀਟਫ ਕੇਸ਼ਨ ਡੇਟਾ ਦਾ ਅਟਿ ਐਨ ਕਰਨਾ (Studying vehicle specification data)  101

 1.6.40 ਵਾਿਨ ਪਛਾਣ ਨੰ ਬਰ (VIN) ਦੀ ਪਛਾਣ (Identification of Vehicle Identification    
  Number (VIN))   103

 1.6.41 ਗੈਟਰਜ ਸਰਟਵਸ ਆਟਕਉਂਪਮੇੰਟ ਦਾ ਅਟਿਐਨ ਕਰਨਾ (Studying of garage service equipments)   104
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(ix)

 ਅਭਿਆਸ ਨੰ. ਅਭਿਆਸ ਦਾ ਭਸਰਲੇਖ ਭਸੱਖਣ ਦਾ ਪੰਨਾ ਨੰ.  
   ਨਤੀਜਾ

  ਮ਼ੋਡੀਊਲ 7 : ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੀ ਸੰਿਰੇਪ੍ ਜਾਣਕਾਰੀ (Diesel Engine Overview)   

 1.7.42 I.C ਇੰਜਣ ਦੇ ਵੱਖ-ਵੱਖ ਪਾਰਟਸ ਦੀ ਪਛਾਣ ਕਰੋ (Identify the different parts of I.C Engine)  109 

 1.7.43 LMV/HMV ਦੇ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਟਵ ੱਿ ਵੱਖ-ਵੱਖ ਪਾਰਟਸ ਦੀ ਪਛਾਣ ਕਰੋ (Identify the different     
  parts in a diesel engine of LMV/HMV)  111 

 1.7.44 ਡੀਜ਼ਲ ਇੰ ਜਣ ਨੰ ੂ ਸ਼਼ੁਰੂ ਕਰਨਾ ਅਤੇ ਬੰਦ ਕਰਨਾ (Starting and stopping of diesel engine)  113

 1.7.45 ਡੀਜ਼ਲ ਇੰ ਜਣ ਨੰ ੂ ਟਡ ਸਮੈੈਂਟਟਲ ੰ ਗ ਕਰਨ ਦਾ ਅਟਭਆਸ ਕਰੋ (Practice on dismantling diesel     
  engine)  115

  ਮ਼ੋਡੀਊਲ 8 : ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦਰੇ ਨਹੱਸਰੇ (Diesel Engine Components)

 1.8.46 ਟਸਲੰਡਰ ਿੈੱਡ ਅਸੈਂਬਲੀ ਦੀ ਓਵਰਿਾਟਲੰਗ (Overhauling of cylinder head assembly)  117 

 1.8.47 ਰੌਕਰ ਆਰਮ ਅਸੈੈਂਬਲੀ ਅਤੇ ਮੈਨੀਫੋਲਡ ਨੰ ੂ ਿਟਾਉਣ ਦਾ ਅਟਭਆਸ (Practice on removing rocker     
  arm assembly and manifolds)  119 

 1.8.48 ਟਸ ਲੰਡਰ ਿੈਡ ਤੋੋਂ ਵਾਲਵ ਿਟਾਉਣ ਦਾ ਅਟਭਆਸ ਕਰੋ (Practice on removing the valves from     
  the cylinder head)  120

 1.8.49 ਟਸ ਲੰਡਰ ਿੈਡ ਅਤੇ ਮੈਨੀਫੋਲਡ ਸਰਫੇਸਸ ਦੀ ਫਲੈਟਨੈੱਸ ਿੈੱਕ ਕਰਨਾ (Checking flatness of cylinder     
  head and manifold surfaces)  121

 1.8.50 ਵਾਲਵ ਲੀਕੇਜ ਦੀ ਜਾਾਿਂ ਅਤੇ ਓਵਰਿਾਟਲ ੰਗ ਰੌਕਰ ਆਰਮ ਅਸੈੈਂਬਲੀ (Check valve leakage and    
  overhauling rocker arm assembly)  124

 1.8.51 ਟਸ ਲੰ ਡਰ ਿੈਡ ਨੰ ੂ ਅਸੈੈਂਬਲ ਕਰਨਾ (Assembling the cylinder head)  126

 1.8.52 ਟਪ ਸਟਨ ਅਤੇ ਕਨੈਕਟਟੰਗ ਰਾਡ ਅਸੈੈਂਬਲੀ ਦੀ ਓਵਰਿਾਟਲ ੰਗ (Overhauling the piston and     
  connecting rod assembly)  129

 1.8.53 ਆਇਲ ਸੰਪ ਅਤ ੇ ਆਇਲ ਪੰਪ ਨੰ ੂ ਿਟਾਉਣ ਲਈ ਅਟਭਆਸ (Practice on removing oil sump     
  and oil pump)  131

 1.8.54 ਕਨੈ ਕਟਟੰਗ ਰਾਡ ਅਸੈੈਂਬਲੀ ਨਾਲ ਟਪ ਸਟਨ ਨੰ ੂ ਿਟਾਉਣ ਦਾ ਅਟਭਆਸ (Practice on removing     
  piston with connecting rod assembly)  133 

 1.8.55 ਟਪ ਸਟਨ ਨੰ ੂ ਿਟਾਉਣ ਅਤੇ ਮਾਪਣ ਦਾ ਅਟਭਆਸ ਕਰੋ (Practice on removing and measuring    
  the piston)  134 

 1.8.56 ਟਪ ਸਟਨ, ਟਰ ੰਗ ਅਤੇ ਟਬ ਗ ਐਡਂ ਬੇਅਟਰ ੰਗਾਾਂ ਦੀ ਕਲੀਅਰੈੈਂਸ ਨੰ ੂ ਮਾਪੋ (Measure the clearance of     
  piston, ring and big end bearings)  135

 1.8.57 ਬੈੈਂਡ ਅਤੇ ਟਟਵ ਸਟ ਲਈ ਕਨੈਕਟਟੰਗ ਰਾਡ ਦੀ ਜਾਾਿਂ ਕਰੋ (Check connecting rod for bend     
  and twist)  137

 1.8.58 ਕ੍੍ਰੈੈਂਕਸ਼਼ਾਫਟ ਦੀ ਓਵਰਿਾਟਲ ੰਗ (Overhauling of crankshaft)  139

 1.8.59 ਇੰ ਜਣ ਤੋੋਂ ਕ੍੍ਰੈੈਂਕਸ਼਼ਾਫਟ ਨੰ ੂ ਿਟਾਉਣਾ (Remove the crankshaft from the engine)  143

 1.8.60 ਆਇਲ ਟਰ ਟੇਨਰ ਅਤੇ ਥ੍੍ਰਸਟ ਵਾਸ਼ਰ ਦੀ ਜਾਾਂਿ ਕਰਨਾ (Inspecting oil retainer and thrust     
  washer)  146

 1.8.61 ਕ੍ਰੈਂਕਸ਼ਾਫਟ ਟੇਪਰ ਅਤੇ ਓਵਟਲਟੀ ਨੰੂ ਮਾਪਣਾ (Measuring the crankshaft taper and ovality)  147 
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(x)

 ਅਭਿਆਸ ਨੰ. ਅਭਿਆਸ ਦਾ ਭਸਰਲੇਖ ਭਸੱਖਣ ਦਾ ਪੰਨਾ ਨੰ.  
   ਨਤੀਜਾ

 1.8.62 ਕ੍੍ਰੈੈਂਕਸ਼਼ਾਫਟ ਦੀ ਜਾਾਿਂ ਕਰਨਾ (Inspect the crankshaft)  148 

 1.8.63 ਫਲਾਈਵ੍ਿ੍ਿੀਲ ਅਤੇ ਸਟਪ ਗਟ ਬੇਅਟਰ ੰਗ ਦੀ ਜਾਾਂਿ ਕਰਨਾ (Inspect the flywheel and spigot    
  bearing)  149

 1.8.64 ਵਾਈਬ੍ਰੇਸ਼੍ਰ ਨ ਡੈੈਂਪਰ ਦੀ ਜਾਾਂਿ ਕਰਨਾ (Check the vibration damper)  151

 1.8.65 ਕੈਮਸ਼਼ਾਫਟ ਨੰ ੂ ਿਟਾਉਣਾ ਅਤੇ ਜਾਾਿਂ ਕਰਨਾ (Removing and checking the camshaft)  152

 1.8.66 ਕ੍੍ਰੈੈਂਕ ਸ਼਼ਾਫਟ, ਟਪ ਸਟਨ ਅਤੇ ਕਨੈ ਕਟਟੰਗ ਰਾਡ ਅਸੈੈਂਬਲੀ ਨੰ ੂ ਅਸੈੈਂਬਲ ਕਰਨਾ (Assembling the     
  crank shaft, piston and connecting rod assembly)  154

 1.8.67 ਟਸ ਲੰਡਰ ਬਲਾਕਾਾਂ ਦੀ ਸਫਾਈ ਅਤੇ ਜਾਾਿਂ ਕਰਨ ਦਾ ਅਟਭਆਸ (Practice on cleaning and     
  checking the cylinder blocks)  156

 1.8.68 ਟਸ ਲੰ ਡਰ ਬੋਰ ਦੀ ਟੇਪਰ, ਓਵਟਲ ਟੀ ਅਤੇ ਫਲੈਟਨੈ ੱਸ ਨੰ ੂ ਮਾਪਣਾ (Measure the cylinder bore     
  taper, ovality and flatness)  157 

 1.8.69 ਡੀਜ਼ਲ ਇੰ ਜਣ ਪਾਰਟਸ ਨੰ ੂ ਰੀਅਸੈੈਂਬਲ ਕਰਨਾ (Reassembling the diesel engine parts)  159 

 1.8.70 ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਸ ਲੰਡਰ ਕੰਪਰੈਸ਼ਨ ਦੀ ਜਾਾਿਂ ਕਰਨਾ (Test the cylinder compression of an engine)  163

 1.8.71 ਕ੍੍ਰੈੈਂਕਸ਼਼ਾਫਟ ਟੇਪਰ ਅਤੇ ਓਵਟਲ ਟੀ ਨੰ ੂ ਮਾਪਣਾ (Removing and replacing timing and engine     
  drive belt)  165

  ਮ਼ੋਡੀਊਲ 9 : ਕੂਨਲੰਿ ਅਤਰੇ ਲੁਬਰੀਕਰੇਸ਼ਿ ਨਸਸਟ੍ਮ (Cooling and Lubrication System)

 1.9.72 ਰੇਡੀਏਟਰ ਿੋਜ਼ਾਂ ਦੀ ਜਾਾਿਂ ਅਤੇ ਬਦਲਣਾ (Checking and replacing the radiator hoses)  166

 1.9.73 ਕੂਟਲ ੰਗ ਟਸ ਸਟਮ ਟਵ ੱਿ ਲੀਕੇਜ ਦੀ ਜਾਾਂਿ (Testing the leakage in cooling system)  167

 1.9.74 ਰੇਡੀਏਟਰ ਦੀ ਓਵਰਿਾਟਲ ੰ ਗ ਅਤੇ ਪ੍ਰੈਸ਼੍ਰ ਰ ਕੈਪ ਦੀ ਜਾਾਂਿ (Overhauling of radiator and check     
  the pressure cap)  168

 1.9.75 ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਵਾਲਵ ਦੀ ਜਾਾਿਂ (Testing the thermostat valve)  171

 1.9.76 ਟਰ ਵਰਸ ਫਲੱਸ਼਼ਟਟੰ ਗ ਰੇਡੀਏਟਰ ਅਟਭਆਸ (Practice on reverse flushing radiator)  172

 1.9.77 ਵਾਟਰ ਪੰਪ ਦੀ ਓਵਰਿਾਟਲ ੰਗ (Overhauling the water pump)  173

 1.9.78 ਇੰਜਣ ਆਇਲ ਬਦਲਣਾ (Changing the engine oil)  175

 1.9.79 ਆਇਲ ਪੰਪ, ਆਇਲ ਕੂਲਰ, ਏਅਰ ਕਲੀਨਰ ਅਤੇ ਆਇਲ ਪ੍ਰੈਸ਼੍ਰ ਰ ਟਰ ਲੀਫ਼ ਵਾਲਵ ਦੀ ਓਵਰਿਾਟਲ ੰ ਗ     

  (Overhauling the oil pump, oil cooler, air cleaners and oil pressure relief valve)  176

  ਮ਼ੋਡੀਊਲ 10 : ਇੰਜਣ ਦਾ ਦਾਿਲਾ ਅਤਰੇ ਨਿਕਾਸ ਨਸਸਟ੍ਮ (Intake and Exhaust System     

                     of Engine)

 1.10.80 ਏਅਰ ਕੰਪ੍ਰੈਸ੍ਰ ਰ ਅਤੇ ਐਗਜ਼਼ੌਸਟਰ ਨੰ ੂ ਓਵਰਿਾਲ ਕਰਨਾ (Overhauling the air compressor     
  and exhauster)  182

 1.10.81 ਟਰਬੋ ਿਾਰਜਰ ਨੰ ੂ ਓਵਰਿਾਲ ਕਰਨਾ (Overhauling the turbo charger)  185

 1.10.82 ਇੰਜਣ ਬੰਦ ਮੋਡ ਟਵ ੱਿ ਐਗਜ਼਼ੌਸਟ ਟਸ ਸਟਮ ਦੀ ਜਾਾਿਂ ਕਰਨੀ (Checking the exhaust system in     
  engine off mode)  189

 1.10.83 ਐਗਜੌਸਟ ਟਸ ਸਟਮ ਦੀ ਸਰਟਵ ਸ (Servicing the exhaust system)  190
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(xi)

 ਅਭਿਆਸ ਨੰ. ਅਭਿਆਸ ਦਾ ਭਸਰਲੇਖ ਭਸੱਖਣ ਦਾ ਪੰਨਾ ਨੰ.  
   ਨਤੀਜਾ

 1.10.84 ਇੰਜਨ ਰਟਨੰ ਗ ਮੋਡ ਟਵ ਿ ਐਗਜ਼਼ੌਸਟ ਟਸ ਸਟਮ ਦੀ ਜਾਾਂਿ (Checking the exhaust system in     
  engine running mode)  192

  ਮ਼ੋਡੀਊਲ 11 : ਡੀਜ਼ਲ ਨਫਊਲ ਨਸਸਟ੍ਮ (Diesel Fuel System)

 1.11.85 ਟਫ ਊਲ ਟੈੈਂਕ ਅਤੇ ਟਫ ਊਲ ਲਾਈਨਾਾਂ ਦੀ ਸਰਟਵ ਸ ਕਰਨਾ (Servicing the fuel tank and fuel lines)  193

 1.11.86 ਡੀਜ਼ਲ ਇੰ ਜਣ ਟਵ ੱਿ ਟਫ ਊਲ ਫੀਡ ਪੰਪ ਨੰ ੂ ਓਵਰਿਾਲ ਕਰਨਾ (Overhauling the fuel feed pump    
  in diesel engine)  195

 1.11.87 ਟਫ ਊਲ ਟਫ ਲਟਰ ਨੰ ੂ ਿਟਾਉਣਾ ਅਤੇ ਬਦਲਣਾ ਅਤੇ ਟਸ ਸਟਮ ਨੰ ੂ ਬਲੀਡ ਕਰਨਾ (Remove and replace     
  the fuel filter and bleed the system)  197

 1.11.88 F.I.P ਨੰ ੂ ਿਟਾਉਣਾ ਅਤੇ ਰੀਟਫ ਟ ਕਰਨਾ (Removing and refitting the F.I.P)  199

 1.11.89 ਟਫ ਊਲ ਇੰਜੈਕਟਰ ਦੀ ਓਵਰਿਾਟਲ ੰਗ ਅਤੇ ਟੈਸਟਟੰਗ (Overhauling and testing the fuel injector)  201

 1.11.90 ਟਫ ਊਲ ਇੰਜੈਕਸ਼ਨ ਪੰਪਾਾਂ ਦੀ ਜਨ ਰਲ ਮੈੈਂਟੀਨੈਨਸ (General maintenance of fuel injection     
  pumps)  203

 1.11.91 ਟਨਊਮੈਟਟਕ ਗਵਰਨਰ ਦੀ ਆਈਡਲ ਸਪੀਡ ਨੰ ੂ ਅਡਜਸਟ ਕਰਨਾ (Adjusting the idle speed of     
  pneumatic governor)  204

 1.11.92 ਮਕੈਨੀਕਲ ਗਵਰਨਰ ਦੀ ਆਈਡਲ ਸਪੀਡ ਨੰ ੂ ਅਡਜਸਟ ਕਰਨਾ (Adjusting the idling speed of     
  mechanical governor)  206

 1.11.93 ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਡ ਫੈਕਟਟਵ ਇੰਜੈਕਟਰ ਦੀ ਪਛਾਣ ਕਰਨਾ (Identify the defective injector of an     
  engine)  207

  ਮ਼ੋਡੀਊਲ 12 : ਐਮੀਸ਼ਿ ਕੰਟ੍ਰ਼ੋਲ ਨਸਸਟ੍ਮ (Emission Control System)

 1.12.94 ਡੀਜ਼ਲ ਇੰ ਜਣ ਦੇ ਿੰ ਏੂ ਂ ਦੀ ਜਾਾਂਿ (Diesel engine smoke testing)  208

 1.12.95 PCV ਵਾਲਵ ਅਤੇ EVAP ਟਸ ਸਟਮ ਦੀ ਜਾਾਂਿ (Checking PCV valve and EVAP system)  211

 1.12.96 EGR ਵਾਲਵ ਨੰ ੂ ਿਟਾਉਣਾ ਅਤੇ ਰੀਟਫ ਟਟੰਗ ਕਰਨਾ (Removing and refitting of EGR valve)  214

  ਮ਼ੋਡੀਊਲ 13 : ਚਾਰਨਜੰਿ ਅਤਰੇ ਸਟ੍ਾਰਨਟੰ੍ਿ ਨਸਸਟ੍ਮ (Charging and Starting System)

 1.13.97 ਅਲਟਰਨੇਟਰ ਦੀ ਓਵਰਿਾਟਲੰਗ ਅਤੇ ਟੈਸਟਟੰਗ (Overhauling and testing of an alternator)  216

 1.13.98 ਸਟਾਰਟਰ ਮੋਟਰ ਦੀ ਓਵਰਿਾਟਲੰਗ ਅਤੇ ਟੈਟਸਟੰਗ (Overhauling and testing of starter motor)  221

  ਮ਼ੋਡੀਊਲ 14 : ਟ੍੍ਰਬਲ ਸ਼ੂਨਟੰ੍ਿ (Trouble Shooting)

 1.14.99 ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਟ੍ਰਬਲ ਸ਼ੂਟਟੰਗ (Diesel engine trouble shooting)  228
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(xii)

LEARNING / ASSESSABLE OUTCOME

On completion of this book you shall be able to

S.No Learning Outcome  Ref. Ex.No

1 Check & perform Measuring & marking by using various Measuring & 1.1.01 to
Marking tools (Vernier Calipers, Micrometer, Telescope gauges, Dial bore 1.2.17
gauges, Dial indicators, straight edge, feeler gauge, thread pitch gauge,
vacuum gauge, tire pressure gauge.) Following safety precautions.

2 Plan & perform basic fastening & fitting operation by using correct 1.2.18 to
hand tools, Machine tools&equipments. 1.3.23

3 Trace and Test all Electrical & Electronic components & circuits and 1.3.24 to
assemble circuit to ensure functionality of system. 1.4.31

4 Trace & Test Hydraulic and Pneumatic components. 1.4.32 to 34

5 Check & Interpret Vehicle Specification data and VIN. Select & operate 1.5.35 to
various Service Station Equipments. 1.5.38

6 Dismantle & assemble of Diesel Engine from vehicle (LMV/HMV) along with 1.6.39 to
other accessories. 1.7.42

7 Overhaul & service Diesel Engine, its parts and check functionality. 1.7.43 to 1.8.69

8 Trace, Test & Repair Cooling and Lubrication Systemof engine. 1.8.70 to 1.9.77

9 Trace & Test Intake and Exhaust system of engine. 1.9.78 to 1.10.81

10 Service Diesel Fuel System and check proper functionality. 1.10.82 to 1.11.87

11 Plan & overhaul the stationary engine and Governor and check functionality. 1.11.88 to 1.11.90

12 Monitor emission of vehicle and execute different operation to obtain 1.11.91 to
optimum pollution as per emission norms. 1.11.93

13 Carryout overhauling of Alternator and Starter Motor. 1.12.94 to 1.12.95

14 Diagnose & rectify the defects in LMV/HMV to ensure functionality of vehicle. 1.13.97 to 1.14.98

Ex.No 1.1.02 Ex.No 1.1.05 Ex.No 1.1.06-07

QR CODE

Module 1

Module 2

Ex.No 1.2.11 Ex.No 1.2.12 Ex.No 1.3.19 Ex.No 1.3.21

Module 3
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(xiii)

SYLLABUS FOR MECHANIC DIESEL

 Professional Knowledge
(Trade Theory)

Duration
Reference
Learning
Outcome

Professional Skills
(Trade Practical)

With Indicative Hours

Professional
Skill 142
Hrs;

Professional
Knowledge
34 Hrs

Check & perform
Measuring &
marking by using
v a r i o u s
M e a s u r i n g &
Marking tools
(Vernier Calipers,
M i c r o m e t e r ,
Telescope gauges,
Dial bore gauges,
Dial indicators,
straight edge,
feeler gauge,
thread pitch
gauge, vacuum
gauge, tire
pressure gauge.)
Following safety
precautions.

1 Demonstration of Machinery
used in the trade. (05hrs)

2 Identify safety Gear/PPE
(Personal Protective
Equipments) and their uses (10
hrs)

3 Importance of maintenance of
safety equipment used in
Workshop. (05hrs)

4 Demonstration on safe
handling and Periodic testing
of lifting equipment, and Safety
disposal of used engine oil. (10
hrs.)

5 Demonstration on health
hazards, occupational safety &
first Aid. (05 hrs)

6 Demonstration fire service
station to provide demo on Fire
safety. (05hrs)

7 Perform use of fire
extinguishers. (05 hrs)

8 Perform marking using all
marking aids, like steel rule
with spring callipers, dividers,
scriber, punches, chisel etc. on
MS Flat/Sheet Metal. (17 hrs)
Measure a wheel base of a
vehicle with measuring tape.
(08 hrs)

9 Perform to remove wheel lug
nuts with use of an air impact
wrench (08 hrs)

10 Operate General workshop
tools & power tools. (15 hrs)

- Importance & scope of Mechanic Diesel
Trade Training.

- General discipline in the Institute

- Elementary First Aid, Occupational
Safety & Health

- Knowledge of Personal Safety & Safety
precautions in handling Diesel machine.

- Concept about HouseKeeping & 5S
method.

- Safety disposal of Used engine oil,

- Electrical safety tips.

- Safe handling of Fuel Spillage,

- Safe disposal of toxic dust, safe handling
and Periodic testing of lifting equipment.
(10 hrs)

Hand & Power Tools

- Marking scheme, marking material
chalk, Prussian blue.

- Cleaning tools-Scraper, wire brush,
Emery paper,

- Description, care and use of Surface
plates, steel rule, measuring tape, try
square. Callipers-inside and outside.
Dividers, surface gauges, scriber,

- Punches-prick punch, centre punch, pin
punch, hollow punch, number and letter
punch. Chisel-flat,cross-cut.Hammer-
ball pein, lump, mallet. Screwdrivers-
blade

- Screw driver, Phillips screwdriver,
Ratchet screw driver. Allen key, bench
vice & C-clamps,

- Spanners-ring spanner, open end
spanner & the combination spanner,
universal adjustable open end spanner.
Sockets & accessories,

- Pliers - Combination pliers, multi grip,
long nose, flat-nose, Nippers or pincer
pliers, Side cutters, Tin snips, Circlip
pliers, external circlips pliers.

- Air impact wrench, air ratchet,
wrenches-Torque wrenches, pipe
wrenches, Pipe flaring & cutting tool,
pullers-Gear and bearing. (15 hrs)
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(xiv)

11 Perform measuring practice on
Cam height, Camshaft Journal dia,
crankshaft journal dia, Valve stem
dia, piston diameter, and piston
pin dia with outside Micrometres.
(05 hrs)

12 Perform measuring practice   on
cylinder bore for taper and out-of-
round with Dial bore gauges.
(10 hrs)

13 Perform measuring practice to
measure wear on crankshaft end
play, crankshaft run out, and valve
guide with dial indicator and
magnetic stand (05 hrs)

14 Perform measuring practice to
check the flatness of the cylinder
head is warped or twisted with
straightedge is used with a feeler
gauge. (10 hrs)

15 Perform measuring practice to
check the end gap of a piston ring,
piston-to- cylinder wall clearance
with feeler gauge. (09 hrs)

16 Perform practice to check engine
manifold vacuum with vacuum
gauge. (05hrs)

17 Perform practice to check the air
pressure inside the vehicle tyre is
maintained at the recommended
setting. (05hrs)

Systems of measurement

- Description, Least Count calculation,
care & use of -Micrometers-Outside,
and depth micrometer,

- Micrometer adjustments,

- Description, Least Count calculation,
care & use of Vernier Calliper.

- Telescope gauges, Dial bore gauges,
Dial indicators, straight edge, feeler
gauge, thread pitch gauge, vacuum
gauge, tire pressure gauge. (09 hrs)

Professional
Skill 90 Hrs;

Professional
Knowledge;
17 Hrs

Plan & perform
basic fastening &
fitting operation by
using correct hand
tools, Machine
tools&equipments.

18 Perform removal of stud/bolt using
stud extractor (05hrs)

19 Perform practice on cutting tools
like Hacksaw, file, chisel,
Sharpening of Chisels, center
punch, safety precautions while
grinding. (10hrs)

20 Perform practice on Hacksawing
and filing to given dimensions.
(25 hrs)

- Different types of metal joint
(Permanent, Temporary), methods of,
Soldering, etc.

Fasteners

- Study of different types of screws, nuts,
studs & bolts, locking devices, Such
as locknuts, cotter, split pins, keys,
circlips, lockrings, lock washers and
locating where they are used. Washers
& chemical compounds can be used
to help secure these fasteners.
Function of Gaskets, Selection of
materials for gaskets and packing, oil
seals. Types of Gaskets - paper,
multilayered metallic, liquid, rubber,
copper and printed.

- Thread Seal ants-Various types like,
locking, sealing, temperature
resistance, antilocking, lubricating etc.

Cutting tools

- Study of different type of cutting tools
like Hacksaw, File-Definition, parts of a
file, specification, Grade, shape,
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(xv)

different type of cut and uses., OFF-
hand grinding with sander, bench and
pedestal grinders, safety precautions
while grinding. (7 Hrs)

21 Perform practice on Marking
and Drilling clear and Blind
Holes, Sharpening of Twist
Drills Safety precautions to be
observed while using a drilling
machine. (10hrs)

22 Perform practice on Tapping
a Clear and Blind Hole,
Selection of tape drill Size,
use of Lubrication, Use of stud
extractor. (15 hrs)

23 Perform   practice    cutting
Threads on a Bolt/ Stud.
Adjustment of two piece Die,
Reaming a hole/ Bush to suit
the given pin/ shaft, scraping
a given machined surface.
(25 hrs)

Drilling machine

- Description and study of Bench type
Drilling machine, Portable electrical
Drilling machine, drill holding devices,
Work Holding devices, Drillbits.

Taps and Dies

- Hand Taps and wrenches, Calculation
of Tap drill sizes for metric and inch taps.
Different type of Die and Die stock.
Screw extractors.

- Hand Reamers Different Type of hand
reamers, Drill size for reaming, Lapping,
Lapping abrasives, type of Laps.(10  hrs)

Professional
Skill 92 Hrs;

Professional
Knowledge; 14
Hrs

Trace and Test all
Electrical &
E l e c t r o n i c
components &
circuits and
assemble circuit to
ensure functionality
of system.

24 Perform practice in joining
wires using soldering Iron.
(20 hrs)

25 Prepare simple electrical
circuits, measuring of
current, voltage and
resistance using digital
multimeter. (20 hrs)

26 Perform practice continuity
test for fuses, relay and
diodes (09 hrs)

Basic electricity

- Electricity principles,

- Ground connections,

- Ohm's law,

- Voltage, Current, Resistance, Power,
Energy.

- Voltmeter, ammeter, Ohmmeter,
Multimeter,

- Conductors & insulators, Wires,
Shielding, Length vs. resistance,
Resistor ratings (04Hrs)

27 Check circuit using of service
manual wiring diagram for
troubleshooting (08 hrs)

- Fuses& circuit breakers,

- Ballast resistor,

- Stripping wire insulation,

- Cable colour codes and sizes,
Resistors in Series circuits,

- Parallel circuits and Series- parallel
circuits (04Hrs)

- Description of Chemical effects,
Batteries & cells, Lead acid batteries
& Stay Maintenance Free (SMF)
batteries,

- Magnetic effects, Heating effects,
Thermo-electric energy, Thermistors,
Thermo couples,

- Electrochemical energy, Photo-voltaic
energy, Piezo- electric energy,
Electromagnetic induction,

28 Execute cleaning and topping
up of a lead acid battery. (10
hrs)

29 Perform testing battery with
hydrometer. (12 hrs)

30 Perform connecting battery to
a charger for battery charging
and checking & testing a
battery after charging.
(08 hrs)
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31 Perform test of relay and
solenoids and its circuit.
(05 Hrs)

- Relays, Solenoids, Primary & Secondary
windings, Transformers, stator and rotor
coils. (6 Hrs)

Professional
Skill 35 Hrs;

Professional
Knowledge; 9
Hrs

Trace & Test
Hydraulic and
P n e u m a t i c
components.

32 Identify of Hydraulic and
pneumatic components
used in vehicle. (10 hrs)

33 Tracing of hydraulic circuit
on hydraulic jack, hydraulic,
and Brake circuit. (15hrs)

34 Identify components in Air
brake systems (10hrs)

Introduction to Hydraulics & Pneumatics

- Description, symbols and application in
automobile of Gear pump-Internal &
External, single acting, double acting &
Double ended cylinder; Directional control,
Pressure relief valve, Non return valve, Flow
control valve used in automobile. (9 hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Professional
Knowledge; 5
Hrs

Check & Interpret
V e h i c l e
Specification data
and VIN. Select &
operate various
Service Station
Equipments.

35 Identify of different types of
Vehicle. (05 hrs)

36 Demonstrate of vehicle
specification data. (05hrs)

37 Identify of vehicle information
Number (VIN). (05 hrs).

38 Demonstrate of Garage,
Service station equipments
- Vehicle hoists Two post and
four post hoist, Engine
hoists, Jacks, Stands.
(10hrs)

- Classification of vehicles on the basis of
load as per central motor vehicle rule,
wheels, final drive, and fuel used, axles,
position of engine and steering
transmission, body and load. Brief
description

- Uses of Vehicle hoists - Two post and four
post hoist, Engine hoists, Jacks, Stands.
(05 Hrs)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge; 8
Hrs

Dismantle &
assemble of Diesel
Engine from
vehicle (LMV/
HMV) along with
other accessories.

39 Identify the different parts
of IC Engine (10hrs)

40 Identify the different parts
in a diesel engine of LMV/
HMV (10 hrs)

41 Perform practice on
starting and stopping of
diesel engines. Observe
and report the reading of
Tachometer, Odometer,
temp and Fuel gauge under
ideal and on load
condition. (10hrs)

42 Practice on dismantling
Diesel engine of LMV/HMV
as per procedure. (20hrs)

Introduction to Engine

- Description of internal & external
combustion engines, Classification of IC
engines, Principle &working of 2 & 4-stroke
diesel engine (Compression ignition Engine
(C.I),

- Principle of Spark Ignition Engine (SI),
differentiate between 2-stroke and 4 stroke,
C.I engine and S.I Engine,

- Main Parts of IC Engine

- Direct injection and indirect injection,
Technical terms used in engine, Engine
specification.

- Study of various gauges/ instrument on a
dash board of a vehicle- Speedometer,
Tachometer, Odometer and Fuel gauge, and
Indicators such as gearshift position, Seat
belt warning light, Parking-brake-
engagement warning light and an
Engine-malfunction light.

- Different type of starting and stopping
method of Diesel Engine

- Procedure for dismantling of diesel engine
from a vehicle. (8 hrs)
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Professional
Skill; 160 Hrs;

Professional
Knowledge;
25 Hrs

Overhaul & service
Diesel Engine, its
parts and check
functionality.

43 Perform Overhauling of cylinder head
assembly, Use of service manual for

44 clearance and other parameters.
(10hrs)

45 Perform practice on removing rocker
arm assembly manifolds. (05hrs)

46 Perform practice on removing the
valves and its parts from the cylinder
head, cleaning. (05hrs)

47 Inspection of cylinder head and
manifold surfaces for warping, cracks
and flatness. Checking valve seats
& valve guide-Replacing the valve if
necessary. (05hrs)

48 Check leaks of valve seats for
leakage - Dismantle rocker shaft
assembly-clean & check rocker
shaft - and levers, for wear and
cracks and reassemble.(05hrs)

49 Check valve springs, tappets,
pushrods, tappet screws and valves
tem cap. Reassembling valve parts
insequence, refit cylinder head and
manifold & rocker arm assembly,
adjustable valve clearances, starting
engine after adjustments. (10 hrs)

Diesel Engine Components

- Description and Constructional
feature of Cylinder head, Importance
of Cylinder head design,

- Type of Diesel combustion
chambers,

- Effect on size of Intake & exhaust
passages, Head gaskets.

- Importance of Turbulence. Valves &
Valve Actuating Mechanism -

- Description and Function of Engine
Valves, different types, materials,

- Type of valve operating mechanism,
Importance of Valve seats, Valve
seats inserts in cylinder heads,

- Importance of Valve rotation, Valve
stem oil seals, size of Intake valves,
Valve trains, Valve- timing diagram,
concept of Variable valve timing.

- Description of Camshafts & drives ,

- Description of Overhead camshaft
(SOHC and DOHC), importance of
Cam lobes, Timing belts & chains,
Timing belts & tensioners. (07hrs)

- Description&functionsof different
types of pistons, piston rings and
piston pins and materials.

- Used recommended clearances for
the rings and its necessity
precautions while fitting rings,
common troubles and remedy.

- Compression ratio.

- Description & function of connecting
rod,

- importance of big- end split obliquely

- Materials used for connecting rods
big end & main bearings. Shells
piston pins and locking methods of
piston pins. (05 Hrs)

50 Perform Overhauling piston and
connecting rod assembly. Use of
service manual for clearance and
other parameters. (05 hrs)

51 Perform Practice on removing oil
sump and oil pump - clean the sump.
(04 hrs)

52 Perform removing the big end
bearing, connecting rod with the
piston. (04 hrs)

53 Perform removing the piston rings;
Dismantle the piston and connecting
rod. Check the side clearance of
piston rings in the piston groove &
lands for wear. Check piston skirt and
crown for damage and scuffing, clean
oil holes. (05 hrs)

54 Measure -the piston ring close gap
in the cylinder, clearance between
the piston and the liner, clearance
between crank pin and the
connecting rod big end bearing. (03
hrs)

55 Check connecting rod for bend and
twist. Assemble the piston and
connecting rod assembly. (04 hrs)
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(xviii)

56 Perform Overhauling of crankshaft, Use
of servicemanual for clearance
andotherparameters (05hrs)

57 Perform removing damper pulley, timing
gear/timing chain, flywheel, main bearing
caps, bearing shells and crankshaft from
engine (05hrs).

58 Inspect oil retainer and thrust surfaces
for wear. (05 hrs)

59 Measure crankshaft journal for wear,
taper and ovality. (05hrs)

60 Demonstrate crankshaft for filletradii,
bend & twist. (05hrs)

- Description and function of  Crank
shaft, camshaft,

- Engine bearings-classification and
location - materials used &
composition of bearing materials-
Shell bearing and their advantages-
special bearings material for diesel
engine

- Application bearing failure & its
causes-care & maintenance.

- Crank-shaft balancing, firing order
of the engine. (04Hrs)

61 Inspect fly wheel and mounting
flanges, spigot and bearing. (05hrs)

62 Check vibration damper for defect.
(02hrs)

63 Perform removing camshaft from
engine block, Check for bend & twist
of camshaft. Inspection of cam lobe,
camshaft journals and bearings and
measure cam lobe lift. (05 hrs)

64 Fixing bearing inserts in cylinder block
& cap check nip and spread clearance
& oil holes & locating lugs fix
crankshaft on block-torque bolts-check
end play remove shaft-check seating,
repeat  similarly for  connecting   rod
and Check seating and refit. (08 hrs)

- Description and function of the fly
wheel and vibration damper.

- Crank case & oil pump, gears
timing mark, Chain sprockets,
chain tensioner etc.

- Function of clutch & coupling units
attached to flywheel. (04 Hrs)

65 Perform cleaning and checking of
cylinder blocks. (10 hrs)

66 Surface for any crack, flatness measure
cylinder borefor taper & ovality,clean oil
gallery passage and oil pipeline. (15hrs)

67 Perform reassembling all parts of engine
in correct sequence and torque all bolts
and nuts as per workshop manual of
the engine. (12hrs)

68 Perform testing cylinder compression,
Check idle speed. (08hrs)

69 Perform removing & replacing a cam
belt, and adjusting an engine drivebelt,
replacing an engine drive belt. (05hrs)

- Description of Cylinder block,

- Cylinder block construction,

- Different type of Cylinder sleeves
(liner). (05 Hrs)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge; 10
Hrs

Trace, Test
& Repair

Cooling and
Lubrication

Systemof engine.

70 Perform practice on checking &
top up coolant, draining & refilling
coolant, checking / replacing a coolant
hose. (05 hrs)

71 Perform test cooling system pressure.
(04 hrs)

72 Execute on removing & replacing
radiator/ thermostat check the radiator
pressure cap. (06 hrs)

Need for Cooling systems

- Heat transfer method,

- Boiling point & pressure,

- Centrifugal force,

- Vehicle coolant properties and
recommended change of interval,

- Different type of cooling systems,
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73 Test of thermostat. (03
hrs)

74 Perform cleaning
&reverse flushing. (08hrs)

75 Perform overhauling
water pump and refitting.
(07 hrs)

76 Perform checking engine
oil, draining engine oil,
replacing oil filter, &
refilling engine oil (07 hrs)

77 Execute overhauling of oil
pump, oil coolers, air
cleaners and air filters
and adjust oil pressure
relief valves, repairs to oil
flow pipe lines and unions
if necessary. (10 hrs)

Basic cooling system components

- Radiator, Coolant hoses,

- Water pump,

- Cooling system thermostat, Cooling fans,

- Temperature indicators,

- Radiator pressure cap, Recovery system, Thermo-
switch.

Need for lubrication system

- Functions of oil, Viscosity and its grade as per
SAE ,

- Oil additives, Synthetic oils, The lubrication system,

Splash system

- Pressure system

- Corrosion/noise reduction in the lubrication system.

- Lubrication system components

- Description and function of Sump, Oil collection
pan, Oil tank, Pickup tube, different type of Oil
pump & Oil filters Oil pressure relief valve, Spurt
holes & galleries, Oil indicators, Oil cooler. (10 hrs)

Professional
Skill 26Hrs;

Professional
Knowledge
06 Hrs

Trace & Test
Intake and
E x h a u s t
system of
engine.

78 Execute dismantling
air compressor and
exhauster and cleaning all
parts - measuring wear
inthe cylinder,
reassembling all parts
and fitting the min the
engine. (7hrs)

79 Execute dismantling &
assembling of
turbocharger, check for
axial clearance as per
service manual. (05hrs)

80 Examine exhaust system
for rubber mounting for
damage, deterioration and
out of position; for leakage,
loose connection,
dentand damage; (08hrs)

81 Perform practice on
exhaust manifold removal
and installation, practice
on Catalytic converter
removal and installation.
(06 hrs)

Intake & exhaust systems

- Description of Diesel induction & Exhaust systems.
Description & function of air compressor,
exhauster, Super charger, Intercoolers, turbo
charger, variable turbo charger mechanism.

Intake system components

- Description and function of Air cleaners, Different
type air cleaner, Description of Intake manifolds
and material,

Exhaust system components

- Description and function of Exhaust manifold,
Exhaust pipe, Extractors, Mufflers-Reactive,
absorptive, Combination of Catalytic converters,
Flexible connections, Ceramic coatings, Back-
pressure,

- Electronic mufflers. (06Hrs)

Professional
Skill 70 Hrs;

Professional
Knowledge
12 Hrs

Service Diesel
Fuel System
and check
p r o p e r
functionality.

82 Perform work on
removing & cleaning fuel
tanks, checking leaks in
the fuel lines. (10hrs)

83 Execute over hauling of
Feed Pumps (Mechanical
& Electrical). (10hrs)

Fuel Feed System in IC Engine (Petrol & Diesel)

- Gravity feed system, Forced feed system, main
parts, Fuel Pumps- Mechanical & Electrical

- Feed Pumps.

- Knowledge about function, working &types of
Carburetor.
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84 Perform bleeding of air from
the fuel lines, servicing
primary & secondary filters.
(10hrs)

85 Execute removing a fuel
injection pump from an
engine-refit the pump tothe
engine re- set timing -fill
lubricating-oilstart and adjust
slow speed of the engine.
(15hrs)

86 Execute overhauling of
injectors and testing of
injector. (15hrs)

87 General maintenance of
Fuel Injection Pumps (FIP).
(10hrs)

Diesel Fuel Systems

- Description and function of Diesel fuel injection,
fuel characteristics, concept of Quiet diesel
technology &Clean dieseltechnology.

Diesel fuel system components

- Description and function of Diesel tanks &
lines, Diesel fuel filters, water separator, Lift
pump, Plunger pump, Priming pump,

- Inline injection pump, Distributor-type injection
pump, Diesel injectors, Glow plugs, Cummins
& Detroit Diesel injection.

Electronic Diesel control

- Electronic Diesel control systems, Common
Rail Diesel Injection (CRDI) system,
hydraulically actuated electronically controlled
unit injector (HEUI) diesel injection system.
Sensors, actuators and ECU (Electronic
Control Unit) used in Diesel Engines. (12hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge
05 Hrs

Plan & overhaul
the stationary
engine and
Governor and check
functionality.

88 Execute Start engine adjust
idling speed and damping
device in pneumatic governor
and venture control un it
checking.(06hrs)

89 Verify performance of engine
with off load adjusting timings.
Start engine - adjusting idle
speed of the engine fitted with
mechanical governor
checking- high speed
operation of the engine. (07
hrs)

90 Check performance form
issing cylinder by isolating
defective injectors and test-
dismantle and replace
defective parts and
reassemble and refit back to
the engine. (12 hrs)

Marine & Stationary Engine:

Types,

- double actingengines,

- opposed piston engines, starting systems,
cooling systems, lubricating systems,
supplying fuel oil, hydraulic coupling,

- Reduction gear drive, electromagnetic
coupling,

- Electrical drive, generators and motors, super
charging. (05 Hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge
05 Hrs

Monitor emission of
vehicle and execute
different operation to
obtain optimum
pollution as per
emission norms.

91 Monitor emissions
procedures by use of Engine
gas analyser or Diesel
smoke meter. (10hrs)

92 Checking & cleaning a
Positive crankcase
ventilation (PCV) valve.
Obtaining & interpreting
scan tool data. Inspection of
EVAP can inter purges
system by use of scan Tool.
(10hrs)

93 EGR/SCR Valve Remove
and installation for
inspection.(05hrs)

Emission Control Vehicleemissions

- Standards- Euro and Bharat II, III, IV, V Sources
of emission, Combustion, Combustion
chamberdesign.

Types of emissions

- Characteristics and Effect of Hydrocarbons,
Hydrocarbons in exhaust gases, Oxides of
nitrogen, Particulates,

- Carbon monoxide, Carbon dioxide, Sulphur
content in fuels Description of Evaporation
emission control, Catalytic conversion, Closed
loop,
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- Crankcase emission control, Exhaust gas
recirculation (EGR) valve, controlling air- fuel
ratios, Charcoal storage devices, Diesel
particulate filter (DPF). Selective Catalytic,
Reduction (SCR), EGR VS SCR (05Hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge
05 Hrs

Carryout overhauling
of Alternator and
Starter Motor.

94 Perform r e m o v i n g
alternator from vehicle
dismantling, cleaning
checking for defects,
assembling and testing for
motoring action of alternator
& fitting to vehicles. (15 hrs)

95 Practice on removing starter
motor Vehicle and
overhauling the starter motor,
testing of starter motor
(10 hrs).

- Basic Knowledge about DC Generator & AC
Generator.

- Constructional details of Alternator

- Description of charging circuit operation of
alternators, regulator unit, ignition warning
lamp- troubles and remedy in charging system.

- Description of starter motor circuit,

- Constructional details of starter motor solenoid
switches, common troubles and remedy in
starter circuit. (05 Hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge
05 Hrs

Diagnose & rectify
the defects in LMV/
HMV to ensure
functionality of
vehicle.

96 Execute troubleshooting in
LMV/HMV for Engine Not
starting - Mechanical &
Electrical causes, High fuel
consumption, Engine
overheating, Low Power
Generation, Excessive oil
consumption, Low/High
Engine Oil Pressure, Engine
Noise. (25 hrs)

- Troubleshooting :

- Causes and remedy for

- Engine Not starting Mechanical & Electrical
causes,

- High fuel consumption, Engine overheating,

- Low Power Generation,

- Excessive oil consumption,

- Low/High Engine Oil Pressure, Engine Noise.
(05 hrs)
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1

ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.1.01
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਸੁਰੱਟਿਆ ਵਰਕਸ਼਼ਾਪ ਅਟਿਆਸਾਂ

ਮਕੈਟਿਕ (ਡੀਜ਼ਲ) ਟ੍ਰਰੇਡ ਟਵੱਚ ਮਸ਼ੀਿਾਂ/ਸ਼ਾਮ਼ਾਿ ਦੀ ਪਛ਼ਾਣ ਕਰਿ਼ਾ (Identify the machines/equipment in Mechanic 
(Diesel) trade)

ਉਦਰੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਏਅਰ ਕੰਪ੍ਰੈਸਰ, ਟਿਬ ਕਰਰੇਿ, ਬੈਂਚ ਡਟਰੱਲ ਦੀ ਪਛ਼ਾਣ ਕਰਿ਼ਾ ।

ਿਰੂਰੀ ਸਮ਼ਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instrument)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

ਉਪਕਰਿ/ਮਸ਼ੀਿਾਂ (Equipments/ Machines)

• ਏਅਰ ਿੰਪ੍੍ਰਰੈਸ਼ਰ  - 1 No.

• ਭਿਬ ਿਰੇਨ  - 1 No.

• ਭ੍ਰ੍ਰਭਲੰਗ ਮਸ਼ੀਨ  - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

•   ਿਾਟਨ ਿੇਸਟ   - as reqd.

•  ਸੌਂਪ੍  ਆਇਲ  - ਲੋੜ ਅਨੁਸਾਰ। - as reqd. 

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1: ਟਵੰਡੋਜ਼ 10 ਦੀਆਂ ਫ਼ਾਇਰਵ਼ਾਲ ਸੈਟਟੰਗਾਂ ਿੰੂ ਸਮਰੱਥ ਿਾਂ ਅਯੋਗ ਕਰੋ

1 ਿਾਗੀਦਾਰਾਂ ਨੰੂ ਿਰਿਸ਼ਾਪ੍ ਦੇ ਆਲੇ ਦੁਆਲੇ ਲਰੈ ਿਾਓ।

2 ਪ੍੍ਰਮੁੱ ਿ ਿਰਿਸ਼ਾਪ੍ ਮਸ਼ੀਨਰੀ ਿੰਪ੍੍ਰਰੈਸਰ, ਭ੍ਰ੍ਰਭਲੰਗ ਮਸ਼ੀਨਾਂ ਆਭਦ ਦੀ 
ਪ੍ਛਾਣ ਿਰੋ।

3 ਉਸਾਰੀ ਦੀਆਂ ਭਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਅਤੇ ਿੰਪ੍੍ਰਰੈਸਰ, ਏਅਰ ਭਰਸੀਿਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 
ਬਾਰੇ ਦੱਸੋ।

4 ਿੰਪ੍ਰਰੈੱਸ੍ਰ ਹਿਾ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਅਤੇ ਇਸ ਦੇ ਉਪ੍ਯੋਗ ਬਾਰੇ ਦੱਸੋ।

5 ਬੈਂਚ ਭ੍ਰ੍ਰਭਲੰਗ ਮਸ਼ੀਨ, ਭਪੱ੍ਲਰ ੍ਰਭਰਭਲੰਗ ਮਸ਼ੀਨ ਦੀ ਭਿਆਭਿਆ ਿਰੋ।

6 ਭ੍ਰਸਪ੍ਲੇ ਚਾਰਟ ਦੁਆਰਾ ਭਿਆਭਿਆ ਿਰੋ, ਇੱਿ ਆਟੋਮਭੋਟਿ 
ਿਰਿਸ਼ਾਪ੍ ਭਿੱਚ ਸਾਰੇ ਉਪ੍ਿਰਣਾਂ ਦੀਆਂ ਭਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ।

ਏਅਰ ਕੰਪ੍ਰੈਸ਼ਰ (ਟਚੱਤਰ 1): ਿੰਪ੍੍ਰਰੈਸ਼ਰ ਏਅਰ ਹੋਜ਼ ਦੁਆਰਾ ਲੋੜੀਂਦੇ ਦਬਾਅ ‘ਤੇ 

ਿੰਪ੍ਰਰੈੱਸ੍ਰ ਹਿਾ ਪ੍ਰੈਦਾ ਿਰਨ ਲਈ ਇੱਿ ਉਪ੍ਿਰਣ ਹਰੈ।

ਟਿਬ ਕਰਰੇਿ (ਟਚੱਤਰ 2): ਭਿਬ ਿਰੇਨ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਸਤੂਆਂ ਨੰੂ ਇੱਿ ਥਾਂ ਤੋਂ ਦੂਿੀ 

ਸ਼ੋਪ੍  ਦੇ ਫਰਸ਼ ਤੱਿ ਪ੍ਹੁੰ ਚਾਉਣ ਲਈ ਿੀਤੀ ਿਾਂਦੀ ਹਰੈ।

ਸੇਂਸਟਟਵ ਬੈਂਚ ਟਡ੍ਰਟਲੰਗ ਮਸ਼ੀਿ (ਟਚੱਤਰ 3): ਇਹ ਮਸ਼ੀਨ 12.5 ਭਮਲੀਮੀਟਰ 

ਭਿਆਸ ਤੱਿ ਸੁਰਾਿ ਭ੍ਰ੍ਰਲ ਿਰਨ ਦੇ ਸਮਰੱਥ ਹਰੈ। ਭ੍ਰ੍ਰਲਸ ਚੱਿ ਭਿੱਚ ਿਾਂ ਭਸੱਧੇ ਮਸ਼ੀਨ 

ਸਭਪੰ੍੍ਰਲ ਦੇ ਟੇਪ੍ਰ੍ਰ ਮੋਰੀ ਭਿੱਚ ਭਫੱਟ ਿੀਤੇ ਿਾਂਦੇ ਹਨ।

ਸਧਾਰਣ ਭ੍ਰ੍ਰਭਲੰਗ ਲਈ, ਿੰਮ ਦੀ ਸਤ੍ਹਾ ਨੰੂ ਹਰੀਿੱਟਲ ਰੱਭਿਆ ਿਾਂਦਾ ਹਰੈ। ਿੇ ਸੁਰਾਿ 

ਇੱਿ ਿੋਣ ‘ਤੇ ਭ੍ਰ੍ਰੱ ਲ ਿੀਤੇ ਿਾਣੇ ਹਨ, ਤਾਂ ਟੇਬਲ ਨੰੂ ਝੁਿਾਇਆ ਿਾ ਸਿਦਾ ਹਰੈ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.1.02
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਸੁਰੱਟਿਆ ਵਰਕਸ਼਼ਾਪ ਅਟਿਆਸਾਂ

ਟਿੱਿੀ ਸੁਰੱਟਿਆ ਉਪਕਰਿਾਂ (ਪੀਪੀਈ) ਦੀ ਪਛ਼ਾਣ ਕਰੋ (Identify Personal Protective Equipments (PPE))

ਉਦਰੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਸੁਰੱਟਿਆ ਟਚੰਿ੍ਹ  ਦੀਆਂ ਚ਼ਾਰ ਬੁਟਿਆਦੀ ਸ਼੍ਰਰੇਣੀਆਂ ਦੀ ਪਛ਼ਾਣ ਕਰੋ

• ਸੁਰੱਟਿਆ ਟਚੰਿ੍ਹ  ਦਰੇ ਅਰਥਾਂ ਦੀ ਪਛ਼ਾਣ ਕਰੋ

• ਚ਼ਾਰਟ ਤੋਂ ਵੱਿ-ਵੱਿ ਟਕਸਮਾਂ ਦਰੇ ਟਿੱਿੀ ਸੁਰੱਟਿਆ ਉਪਕਰਿਾਂ ਿੰੂ ਪੜ੍੍ਹੋ ਅਤਰੇ ਟਵਆਟਿਆ ਕਰੋ।
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ਟਾਸਿ 1: ਸੁਰੱਟਿਆ ਟਚੰਿ੍ਹ

ਇੰਸਟ੍ਰਕਟਰ ਵੱਿ-ਵੱਿ ਸੁਰੱਟਿਆ ਟਚੰਿ੍ਹ  ਚ਼ਾਰਟ ਸ਼੍ਰਰੇਣੀਆਂ ਪ੍ਰਦ਼ਾਿ ਕਰ 

ਸਕਦ਼ਾ ਹੈ ਅਤਰੇ ਉਹਿਾਂ ਦੀਆਂ ਸ਼੍ਰਰੇਣੀਆਂ ਅਤਰੇ ਉਹਿਾਂ ਦਰੇ ਅਰਥ, ਵਰਣਿ 

ਦੀ ਟਵਆਟਿਆ ਕਰ ਸਕਦ਼ਾ ਹੈ। ਟਸਟਿਆਰਥੀ ਿੰੂ ਸ਼ਾਰਣੀ ਟਵੱਚ ਟਚੰਿ੍ਹ  

ਅਤਰੇ ਟਰਕ਼ਾਰਡ ਦੀ ਪਛ਼ਾਣ ਕਰਿ ਲਈ ਕਹੋ

1 ਚਾਰਟ ਤੋਂ ਸੁਰੱਭਿਆ ਭਚੰਨ੍ਹ  ਦੀ ਪ੍ਛਾਣ ਿਰੋ।

2 ਸਾਰਣੀ1 ਭਿੱਚ ਸ਼੍ਰੇਣੀ ਦਾ ਨਾਮ ਦਰਿ ਿਰੋ।

3 ਸਾਰਣੀ1 ਭਿੱਚ ਸੁਰੱਭਿਆ ਭਚੰਨ੍ਹ  ਦੇ ਅਰਥ ਿਰਣਨ ਦਾ ਭਜ਼ਿਰ ਿਰੋ।

ਸਾਰਣੀ 1

ਟਚੱਤਰ ਿੰ.  ਮੂਲ ਸ਼੍ਰਰੇਣੀਆਂ/ਸੁਰੱਟਿਆ ਟਚੰਿ੍ਹ ਿ਼ਾਵ- ਵਰਣਿ

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

ਆਪ੍ਣੇ ਇੰਸਟ੍ਰਿਟਰ ਦੁਆਰਾ ਇਸਦੀ ਿਾਂਚ ਿਰਿਾਓ

ਿੋਟ: ਇੰਸਟ੍ਰਕਟਰ ਵੱਿ-ਵੱਿ ਟਕਸਮਾਂ ਦਰੇ ਟਿੱਿੀ ਸੁਰੱਟਿਆ ਉਪਕਰਿ 

ਿਾਂ ਚ਼ਾਰਟ ਪ੍ਰਦ਼ਾਿ ਕਰ ਸਕਦ਼ਾ ਹੈ ਿਾਂ ਪ੍ਰਬੰਧ ਕਰ ਸਕਦ਼ਾ ਹੈ ਅਤਰੇ ਦੱਸ 

ਸਕਦ਼ਾ ਹੈ ਟਕ ਕੰਮ ਲਈ ਢੁਕਵੇਂ PPE ਯੰਤਰਾਂ ਦੀ ਪਛ਼ਾਣ ਅਤਰੇ ਚੋਣ 

ਟਕਵੇਂ ਕਰਿੀ ਹੈ ਅਤਰੇ ਟਸਟਿਆਰਥੀਆਂ ਿੰੂ ਟਦੱਤਰੇ ਸ਼ਾਰਣੀ ਟਵੱਚ ਿ਼ਾਮ 

ਟਲਿਣ ਲਈ ਕਟਹ ਸਕਦ਼ਾ ਹੈ।

1 ਅਸਲ ਭ੍ਰਿਾਈਸਾਂ ‘ਤੇ ਿਾਂ ਚਾਰਟ ਤੋਂ ਭਨੱਿੀ ਸੁਰੱਭਿਆ ਉਪ੍ਿਰਨਾਂ ਨੰੂ ਪ੍ੜ੍ਹੋ ਅਤੇ 

ਭਿਆਭਿਆ ਿਰੋ।

2 ਢੁਿਿੀਂ ਭਿਸਮ ਦੀ ਸੁਰੱਭਿਆ ਲਈ ਿਰਤੇ ਿਾਣ ਿਾਲੇ ਭਨੱਿੀ ਸੁਰੱਭਿਆ 

ਉਪ੍ਿਰਨਾਂ ਦੀ ਪ੍ਛਾਣ ਿਰੋ ਅਤੇ ਚੁਣੋ।

3 ਸਾਰਣੀ 2 ਭਿੱਚ ਸੁਰੱਭਿਆਤਮਿ ਸੁਰੱਭਿਆ ਉਪ੍ਿਰਨਾਂ ਦੀ ਸੰਬੰਭਧਤ ਭਿਸਮ ਦੇ 

PPE ਦਾ ਨਾਮ ਭਲਿੋ।

ਟਾਸਿ 2: ਟਿੱਿੀ ਸੁਰੱਟਿਆ ਉਪਕਰਿ

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.1.02
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ਸਾਰਣੀ 2

ਸ .ਿੰਬਰ PPE ਦ਼ਾ ਿ਼ਾਮ  ਿਤਰਰੇ  ਸੁਰੱਟਿਆ ਦੀ ਟਕਸਮ

1

2

3

4

5

6

7

8

9

ਆਪ੍ਣੇ ਇੰਸਟ੍ਰਿਟਰ ਦੁਆਰਾ ਇਸਦੀ ਿਾਂਚ ਿਰਿਾਓ।

ਇੰਸਟ੍ਰਕਟਰ ਟਵਟਿੰਿ ਟਕਸਮਾਂ ਦਰੇ ਵਰਕਸ਼਼ਾਪ  ਿਤਟਰਆਂ ਅਤਰੇ ਉਹਿਾਂ 

ਦਰੇ ਕ਼ਾਰਿਾਂ ਬ਼ਾਰਰੇ ਸੰਿਰੇਪ ਿ਼ਾਣਕ਼ਾਰੀ ਦਰੇ ਸਕਦ਼ਾ ਹੈ।

1 ਸਾਰਣੀ3 ਭਿੱਚ ਭਦੱਤੇ ਗਏ ਸੰਿਾਿੀ ਨੁਿਸਾਨ ਦੇ ਨਾਲ ਸੰਬੰਭਧਤ ਸਭਥਤੀ 

ਲਈ ਿਰਿਸ਼ਾਪ੍  ਿਤਰੇ ਦੀ ਪ੍ਛਾਣ ਿਰੋ।

ਸਾਰਣੀ 3

ਐੱਸ. ਸਰੋਤ ਿਾਂ ਸੰਿ਼ਾਵੀ ਿੁਕਸ਼ਾਿ ਵਰਕਸ਼਼ਾਪ   ਿਤਟਰਆਂ ਦੀ ਟਕਸਮ

 1

 2

 3

 4

 5

 6

 7

 8

ਸ਼ੋਰ

 ਭਿਸਫੋਟਿ

 ਿਾਇਰਸ

 ਬੀਮਾਰੀ

 ਭਸਗਰਟਨੋਸ਼ੀ

 ਗਰੈਰ-ਭਨਯੰਤਰਣ ਉਪ੍ਿਰਣ

 ਿੋਈ ਅਰਭਥੰਗ ਨਹੀਂ

 ਸੰਿਾਲ ਭਿਚ ਘਾਟ

ਿਰੋ ਅਤੇ ਆਪ੍ਣੇ ਇੰਸਟ੍ਰਿਟਰ ਦੁਆਰਾ ਇਸਦੀ ਿਾਂਚ ਿਰਿਾਓ।

ਟਾਸਿ 4: PPE ਹਦ਼ਾਇਤਾਂ ਅਤਰੇ ਵਰਤੋਂ

1 ਿੁਝ ਸਫਾਈ ਪ੍ਦਾਰਥ  ਜ਼ਭਹਰੀਲੇ ਹੁੰ ਦੇ ਹਨ। ਸੰਿਾਲਣ ਬਾਰੇ ਿਾਣਿਾਰੀ ਿੇਿੋ; 
ਰਸਾਇਣਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਅਤੇ ਸਟੋਰੇਿ ਿੋ ਖ਼ਤਰਨਾਿ ਹੋ ਸਿਦੇ ਹਨ, ਇਸਦੀ 
ਿਰਤੋਂ ਿਰਨ ਤੋਂ ਪ੍ਭਹਲਾਂ ਸਪ੍ਲਾਇਰ ਦੁਆਰਾ ਿੀਤੀਆਂ ਭਿਸੇ ਿੀ ਭਸਫ਼ਾਰਸ਼ਾਂ ਦੀ 
ਪ੍ਾਲਣਾ ਿਰੋ।

2 ਭਬਿਲੀ ਦੇ ਉਪ੍ਿਰਨਾਂ ‘ਤੇ ਿਲਣਸ਼ੀਲ ਿਲੀਨਰ ਿਾਂ ਪ੍ਾਣੀ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਨਾ ਿਰੋ। 

3 ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਮਨੋਨੀਤ ਿਾਿਿੇਅ ਭਿਸੇ ਿੀ ਰੁਿਾਿਟਾਂ ਤੋਂ ਦੂਰ ਰੱਿੇ ਗਏ 
ਹਨ। 

4 ਹਮੇਸ਼ਾ ਸੁਰੱਭਿਆ ਿਾਲੇ ਿੱਪ੍ੜੇ ਅਤੇ ਢੁਿਿੇਂ ਸੁਰੱਭਿਆ ਉਪ੍ਿਰਨ ਪ੍ਾਓ।

5 ਇਹ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਤੁਸੀਂ ਹੇਠਾਾਂ ਭਦੱਤੇ ਿਾਰਿਾਂ ਨੰੂ ਪ੍ੂਰਾ ਿਰਦੇ ਸਮੇਂ 
ਸਾਰੀਆਂ ਭਿਧੀ ਭਨਰਮਾਣ  ਅਤੇ ਭਨੱਿੀ ਸੁਰੱਭਿਆ ਪ੍੍ਰਭਿਭਰਆਿਾਂ ਨੰੂ ਸਮਝਦੇ ਹੋ 
ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਦੀ ਪ੍ਾਲਣਾ ਿਰਦੇ ਹੋ। ਿੇ ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਬਾਰੇ ਯਿੀਨੀ ਨਹੀਂ ਹੋ ਭਿ 
ਇਹ ਪ੍੍ਰਭਿਭਰਆਿਾਂ ਿੀ ਹਨ, ਤਾਂ ਆਪ੍ਣੇ ਇੰਸਟ੍ਰਿਟਰ ਨੰੂ ਪ੍ੁੱ ਛੋ।

ਟ਼ਾਸਕ 3: ਿਰਿਸ਼ਾਪ੍  ਿਤਰੇ ਦੀ ਪ੍ਛਾਣ ਿਰੋ

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.1.02
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.1.03
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਸੁਰੱਟਿਆ ਵਰਕਸ਼਼ਾਪ ਅਟਿਆਸਾਂ

ਵਰਕਸ਼਼ਾਪ ਦੀ ਸੰਿ਼ਾਲ (Workshop maintenance)

ਉਦਰੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਸ਼ਾਜ਼-ਸ਼ਾਮ਼ਾਿ ਦ਼ਾ ਰੱਿ-ਰਿ਼ਾਅ ਕਰਿ਼ਾ

• ਔਜ਼਼ਾਰਾਂ ਅਤਰੇ ਉਪਕਰਿਾਂ ਿੰੂ ਸ਼ਾਫ਼ ਕਰੋ।

ਿਰੂਰੀ ਸਮ਼ਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instrument)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

• ਘੋਲਨ ਿਾਲਾ ਸਫਾਈ ਪ੍ਦਾਰਥ   - as reqd.

• ਿਾਭਸੰ਼ਗ ਪ੍ਾਊ੍ਰਰ  - as reqd.

• ਿਾਟਨ ਿੇਸਟ   - as reqd.

• ਬੁਰਸ਼  - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟ਼ਾਸਕ 1: ਔਜ਼਼ਾਰ  ਅਤਰੇ ਸ਼ਾਜ਼ੋ-ਸ਼ਾਮ਼ਾਿ ਦੀ ਸੰਿ਼ਾਲ

1 ਔਜ਼ਾਰਾਂ ਅਤੇ ਉਪ੍ਿਰਨਾਂ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ ਅਤੇ ਿਧੇਰੇ ਿੁਸ਼ਲਤਾ ਨਾਲ ਿੰਮ ਿਰੋ। 

ਹਰਿੇ ਿੰਮਿਾਿੀ ਭਦਨ ਦੇ ਅੰਤ ‘ਤੇ ਿਰਤੇ ਗਏ ਔਜ਼ਾਰਾਂ ਅਤੇ ਸਾਜ਼ੋ-ਸਾਮਾਨ ਨੰੂ 

ਸਾਫ਼ ਿਰੋ ਅਤੇ ਭਿਸੇ ਨੁਿਸਾਨ ਲਈ ਉਹਨਾਂ ਦੀ ਿਾਂਚ ਿਰੋ। ਿੇਿਰ ਤੁਸੀਂ ਿੋਈ 

ਨੁਿਸਾਨ ਨੋਟ ਿਰਦੇ ਹੋ, ਤਾਂ ਟੂਲ ਨੰੂ ਨੁਿਸਦਾਰ ਿਿੋਂ ਟਰੈਗ ਿਰੋ।

2 ਭਬਿਲੀ ਦਾ ਿਰੰਟ ਤੇਲਯੁਿਤ ਿਾਂ ਭਚਿਨਾਈ ਿਾਲੀਆਂ ਸਤਹਾਂ ਤੋਂ ਲੰਘ ਸਿਦਾ 

ਹਰੈ। ਇਲਰੈਿਭਟ੍ਰਿ ਪ੍ਾਿਰ ਟੂਲਸ ਨੰੂ ਧੂੜ ਅਤੇ ਗੰਦਗੀ ਤੋਂ ਮੁਿਤ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਯਿੀਨੀ 

ਬਣਾਓ ਭਿ ਉਹ ਤੇਲ ਅਤੇ ਗਰੀਸ ਤੋਂ ਮੁਿਤ ਹਨ।

3 ਸਾਰੇ ਿਰਿਸ਼ਾਪ੍ ਉਪ੍ਿਰਨਾਂ ਦਾ ਰੱਿ-ਰਿਾਅ ਦਾ ਸਮਾਂ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹਰੈ। 

ਸ਼ਭ੍ਰਊਲ ‘ਤੇ ਦੱਸੇ ਗਏ ਿੰਮਾਂ ਨੰੂ ਹਮੇਸ਼ਾ ਲੋੜੀਂਦੇ ਸਮੇਂ ‘ਤੇ ਪ੍ੂਰਾ ਿਰੋ। ਇਹ 

ਉਪ੍ਿਰਨਾਂ ਨੰੂ ਸੁਰੱਭਿਅਤ ਿੰਮਿਾਿੀ ਿ੍ਰਮ ਭਿੱਚ ਰੱਿਣ ਭਿੱਚ ਮਦਦ ਿਰੇਗਾ।

4 ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਰਤੇ ਿਾਣ ਿਾਲੇ ਔਜ਼ਾਰਾਂ ਨੰੂ ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ ਪ੍ਹੁੰ ਚਣ ਿਾਲੀ ਥਾਂ 

‘ਤੇ ਸਟੋਰ ਿਰੋ।

5 ਿੇ ਿੋਈ ਔਜ਼ਾਰ, ਿਾਂ ਸਾਜ਼ੋ-ਸਾਮਾਨ ਦਾ ਟਿੁੜਾ ਿਾਪ੍ਸ ਿਰਨਾ ਬਹੁਤ ਮੁਸ਼ਿਲ 

ਹਰੈ, ਤਾਂ ਇਸਨੰੂ ਿਰਿਬੈਂਚ ਿਾਂ ਫਰਸ਼ ‘ਤੇ ਛੱਭ੍ਰਆ ਿਾ ਸਿਦਾ ਹਰੈ ਭਿੱਥੇ ਇਹ 

ਸੁਰੱਭਿਆ ਲਈ ਿਤਰਾ ਬਣ ਿਾਿੇਗਾ। (ਭਚੱਤਰ 1)

6 ਆਪ੍ਣੇ ਿਾਰਿ ਿੇਤਰ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਰੱਿੋ। ਇਹ ਤੁਹਾਨੰੂ ਿਧੇਰੇ ਿੁਸ਼ਲਤਾ ਅਤੇ 

ਸੁਰੱਭਿਅਤ ਢੰਗ ਨਾਲ ਿੰਮ ਿਰਨ ਭਿੱਚ ਮਦਦ ਿਰੇਗਾ। (ਭਚੱਤਰ 2)

7 ਆਪ੍ਣੇ ਿੰਮ ਿਾਲੀ ਥਾਂ ਦੇ ਨੇੜੇ ਇੱਿ ੍ਰਸਟਭਬਨ  ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਭਿੰਨੀ ਿਲਦੀ ਹੋ 

ਸਿੇ ਇਸ ਭਿੱਚ ਿੋਈ ਿੀ ਰਭਹੰਦ-ਿੂੰ ਹਦ ਰੱਿੋ।

8 ਤਰਲ ਅਤੇ ਠੋਾਸ ਰਭਹੰਦ-ਿੂੰ ਹਦ ਿਤਮ  ਿਰੋ, ਭਿਿੇਂ ਭਿ ਤੇਲ, ਿੂਲੈਂਟ ਅਤੇ 

ਿਰਾਬ ਹੋਏ ਭਹੱਸੇ, ਸਹੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਰੱਿੋ ।

9 ਘੋਲਨ ਿਾਲੇ ਿਾਂ ਹੋਰ ਰਸਾਇਣਾਂ ਨੰੂ ਸੀਿਰੇਿ ਭਸਸਟਮ ਭਿੱਚ ਨਾ ਪ੍ਾਓ। ਇਹ 

ਿਾਤਾਿਰਣ ਲਈ ਨੁਿਸਾਨਦੇਹ ਅਤੇ ਗਰੈਰ-ਿਾਨੰੂਨੀ ਹਰੈ।

10 ਭਿਸੇ ਿੀ ਸਫਾਈ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਦੇ ਸਮੇਂ ਹਮੇਸ਼ਾ ਰਸਾਇਣਿ ਦਸਤਾਨੇ 

ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ ਭਿਉਂਭਿ ਸਫਾਈ ਸਮੱਗਰੀ ਦੇ ਭਜ਼ਆਦਾ ਸੰਪ੍ਰਿ ਨਾਲ ਚਮੜੀ 

ਨੰੂ ਨੁਿਸਾਨ ਹੋ ਸਿਦਾ ਹਰੈ।

11 ਿੁਝ ਘੋਲਣ ਿਾਲੇ ਪ੍ਦਾਰਥ  ਿਲਣਸ਼ੀਲ ਹੁੰ ਦੇ ਹਨ। ਿੁੱ ਲ੍ਹੀ ਅੱਗ ਦੇ ਨੇੜੇ ਸਫਾਈ 

ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਦੇ ਨਾ ਿਰੋ। ਿਰਿਸ਼ਾਪ੍ ਦੇ ਅੰਦਰ ਿਦੇ ਿੀ ਭਸਗਰਟ ਨਾ 

ਪ੍ੀਓ।

12 ਸਫਾਈ ਿਰਨ ਿਾਲੇ ਰਸਾਇਣਾਂ ਤੋਂ ਭਨਿਲਣ ਿਾਲੇ ਧੂੰ ਏ ਂਜ਼ਭਹਰੀਲੇ ਹੋ ਸਿਦੇ 

ਹਨ, ਇਸ ਲਈ ਭਿੱਥੇ ਿੀ ਤੁਸੀਂ ਇਹਨਾਂ ਉਤਪ੍ਾਦਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰ ਰਹੇ ਹੋ ਉੱਥੇ 

ਢੁਿਿੇਂ ਸਾਹ ਲਰੈਣ ਿਾਲੇ ਅਤੇ ਅੱਿਾਂ ਦੀ ਸੁਰੱਭਿਆ ਿਰਨ ਿਾਲੇ ਉਪ੍ਿਰਣ  ਨੰੂ 

ਪ੍ਭਹਨੋ।
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ਟਾਸਿ 2: ਹੈਂਡ ਟੂਲ, ਿੈਕ, ਪ਼ਾਵਰ ਟੂਲ ਅਤਰੇ ਮਸ਼ੀਿਰੀ ਦੀ ਸਫ਼ਾਈ

1 ਦਸਤੀ ਔਜ਼ਾਰ  ਸਾਫ਼ ਿਰੋ

 ਿਰੈਭਬਨੇਟ ਦੇ ਦੋ ਸਰੈੱਟਾਂ ਨਾਲ ਆਪ੍ਣੇ ਦਸਤੀ ਔਜ਼ਾਰਾਂ   ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ 

ਰੱਿੋ। ਸ਼ੁੱ ਧਤਾ ਯੰਤਰਾਂ ਿਾਂ ਪ੍ੁਰਿੇ  ਨੰੂ ਸੰਿਾਲਣ ਲਈ ਇੱਿ ਿਰੈਬਭਨਟ ਭਲੰਟ-ਮਿੁਤ 

ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹਰੈ।

 ਿੰਗਾਲ ਅਤੇ ਿੋਰ ਨੰੂ ਰਿੋਣ ਲਈ ਹੋਰ ਤੇਲਯਿੁਤ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹਰੈ.

2 ਫਲੋਰ ਿਰੈਿ ਸਾਫ ਿਰੋ

 ਫਲੋਰ ਿਰੈਿ ‘ਤੇ ਿੋਈ ਿੀ ਤੇਲ ਿਾਂ ਗਰੀਸ ਪ੍ੂੰ ਝੋ ਅਤੇ ਤਰਲ ਲੀਿ ਦੀ ਿਾਂਚ ਿਰੋ। 

ਿੇਿਰ ਤੁਹਾਨੰੂ ਿੋਈ ਲੀਿ ਭਮਲਦੀ ਹਰੈ, ਤਾਂ ਲੀਿ ਨੰੂ ਠਾੀਿ ਿਰੋ ਅਤੇ ਹਾਈ੍ਰ੍ਰੌਭਲਿ 

ਤਰਲ ਨੰੂ ਉੱਪ੍ਰ ਰੱਿੋ।

 ਿਦੇ-ਿਦਾਈ,ਂ ਪ੍ਹੀਏ ‘ਤੇ ਲੁਬਰੀਿੇਭਟੰਗ ਤੇਲ ਦੀਆਂ ਿੁਝ ਬੂੰ ਦਾਂ ਅਤੇ ਸੁਰੱਭਿਆ 

ਸਟੈਂ੍ਰਾਂ ਦੀਆਂ ਪ੍ੋਸਟਾਂ ‘ਤੇ ਿੁਝ ਬੂੰ ਦਾਂ ਪ੍ਾਓ।

3 ਭਬਿਲੀ ਦੇ ਪ੍ਾਿਰ ਟੂਲ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ

 ਭਿਸੇ ਿੀ ਧੂੜ ਨੰੂ ਬੁਰਸ਼ ਿਰਿੇ ਅਤੇ ਇੱਿ ਸਾਫ਼ ਪ੍ੁਰਾਨਾ  ਿੱਪ੍ੜੇ   ਨਾਲ ਿਾਧੂ 

ਤੇਲ ਿਾਂ ਗਰੀਸ ਨੰੂ ਪ੍ੂੰ ਝ ਿੇ ਪ੍ਾਿਰ ਟੂਲਸ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਰੱਿੋ।

 ਗੰਦਗੀ, ਤੇਲ ਿਾਂ ਗਰੀਸ ਲਈ ਭਿਸੇ ਿੀ ਭਬਿਲੀ ਦੀਆਂ ਿੇਬਲਾਂ ਅਤੇ ਭਿਸੇ ਿੀ 

ਨੰਗੀਆਂ  ਿਾਂ ਿੁੱ ਲ੍ਹੀਆਂ ਤਾਰਾਂ  ਦੀ ਿਾਂਚ ਿਰੋ, । ਭ੍ਰ੍ਰਲਸ ਦੇ ਨਾਲ, ਚੱਿ ਦੀ ਿਾਂਚ 

ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਮਸ਼ੀਨ ਦੇ ਤੇਲ ਨਾਲ ਿਦੇ-ਿਦਾਈ ਂਲੁਬਰੀਿੇਟ ਿਰੋ।

4 ਹਿਾ ਨਾਲ ਚੱਲਣ ਿਾਲੇ ਔਜ਼ਾਰ ਸਾਫ ਿਰੋ

 ਹਰ ਰੋਜ਼ ਆਪ੍ਣੇ ਏਅਰ ਟੂਲਸ ਦੇ ਇਨਲੇਟ ਭਿੱਚ ਤੇਲ ਦੀਆਂ ਿੁਝ ਬੂੰ ਦਾਂ ਪ੍ਾਓ। 

ਹਾਲਾਂਭਿ ਇਹਨਾਂ ਸਾਧਨਾਂ ਭਿੱਚ ਿੋਈ ਮੋਟਰ ਨਹੀਂ ਹਰੈ, ਉਹਨਾਂ ਨੰੂ ਿਰਾਬ ਹੋਣ 

ਤੋਂ ਰਿੋਣ ਲਈ ਅੰਦਰੂਨੀ ਭਹੱਭਸਆਂ ਦੀ ਭਨਯਮਤ ਲੁਬਰੀਿੇਸ਼ਨ ਿਰਨ ਦੀ ਲੋੜ 

ਹੁੰ ਦੀ ਹਰੈ।

5 ਹੋਇਸਟ   ਅਤੇ ਿਾਰੀ ਮਸ਼ੀਨਰੀ ਸਾਫ ਿਰੋ

 ਸਫ਼ਾਈ ਦੀਆਂ ਗਤੀਭਿਧੀਆਂ ਨੰੂ ਪ੍ੂਰਾ ਿਰਨ ਤੋਂ ਪ੍ਭਹਲਾਂ ਹਰੇਿ ਹੋਇਸਟ  ਿਾਂ 

ਹੋਰ ਿੱ੍ੇਰ ਸਾਜ਼ੋ-ਸਾਮਾਨ ਲਈ ਿੋਿ ਸੂਚੀ ਿਾਂ ਰੱਿ-ਰਿਾਅ ਭਰਿਾਰ੍ਰ ਲੱਿੋ।

 ਓਪਰਰੇਟਟੰਗ ਮਕੈਟਿਜ਼ਮ ਅਤਰੇ ਇਸ ਿ਼ਾਲ ਿੁੜ੍ਰੇ ਹੋਰ ਉਪਕਰਿ ਿ਼ਾਲੋਂ   

ਵ਼ਾਧੂ ਤਰੇਲ ਿਾਂ ਗਰੀਸ  ਿੰੂ ਸ਼ਾਫ਼ ਕਰੋ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.1.03
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.1.04
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਸੁਰੱਟਿਆ ਵਰਕਸ਼਼ਾਪ ਅਟਿਆਸਾਂ

ਵਰਕਸ਼਼ਾਪ ਦਰੇ ਉਪਕਰਿਾਂ ਿੰੂ ਸੰਿ਼ਾਲਣ਼ਾ ਅਤਰੇ ਟੈਸਟ ਕਰਿ਼ਾ ਅਤਰੇ ਵਰਤਰੇ ਹੋਏ ਇੰਿਣ ਤਰੇਲ ਿੰੂ  ਹਟ਼ਾਉਣ਼ਾ (Handling and 
testing of workshop equipments and disposal of used engine oil)

ਉਦਰੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ
• ਟਲਫਟਟੰਗ ਉਪਕਰਿਾਂ ਦੀ ਸੁਰੱਟਿਅਤ ਹੈਂਡਟਲੰਗ ਦ਼ਾ ਪ੍ਰਦਰਸ਼ਿ ਕਰੋ
• ਟਲਫਟਟੰਗ ਉਪਕਰਿਾਂ ਦੀ ਸਮੇਂ-ਸਮੇਂ ‘ਤਰੇ ਿਾਂਚ ਕਰੋ
• ਵਰਤਰੇ ਗਏ ਇੰਿਣ ਤਰੇਲ ਿੰੂ ਹਟ਼ਾਉਣ  ਟਵੱਚ ਸੁਰੱਟਿਆ ਉਪ਼ਾਅ।

ਿਰੂਰੀ ਸਮ਼ਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instrument)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

ਉਪਕਰਿ/ਮਸ਼ੀਿਾਂ (Equipments/ Machines)

• ਏਅਰ ਿੰਪ੍੍ਰਰੈਸ਼ਰ  - 1 No.

• ਿਾਹਨ - 1 ਨੰ. - 1 No.

• ਭਿਬ ਿਰੇਨ  - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

• ਤੇਲ  - as reqd.

• ਪ੍ਾਣੀ  - as reqd.

• ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ  - as reqd.

• ਿਾਟਨ ਿੇਸਟ   - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1: ਟਲਫਟਟੰਗ ਉਪਕਰਣਾਂ ਦ਼ਾ ਪ੍ਰਦਰਸ਼ਿ ਸੁਰੱਟਿਅਤ ਹੈਂਡਟਲੰਗ

ਉਦਾਹਰਨ: M/s. ABCD

ਿਾਹਨ ਹੋਇਸਟ  ਦੀ ਸਰਭਿਸ  ।

044-12345678.

ਚੇਨਈ - 78.

ਸਰਭਿਸ ।

ਸਰਭਿਸ  ਦੀ ਭਮਤੀ: 20/05/2018

ਅਗਲੀ ਸਰਭਿਸ: 19/05/2019

ਟਰੈਸਟ ਸਰਟੀਭਫਿੇਟ ਦੀ ਿਾਂਚ ਿਰੋ।

ਭਲਫਭਟੰਗ ਉਪ੍ਿਰਣ ਿਾਨੰੂਨੀ ਟਰੈਸਭਟੰਗ ਅਤੇ ਪ੍੍ਰਮਾਣੀਿਰਣ ਦੇ ਅਧੀਨ 
ਹਨ. (ਭਚੱਤਰ 1) ਟਰੈਸਟ ਿਰੈਲੀਬ੍ਰੇਸ਼ਨ ਸਰਟੀਭਫਿੇਟ ਨਾਲ ਨੱਥੀ ਹੋਣਾ 
ਚਾਹੀਦਾ ਹਰੈ, ਿਾਂ ਭਲਫਭਟੰਗ ਉਪ੍ਿਰਣ ਦੇ ਨੇੜੇ ਪ੍੍ਰਦਰਭਸ਼ਤ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ 
ਹਰੈ ਭਿਸਦਾ ਇਹ ਹਿਾਲਾ ਭਦੰਦਾ ਹਰੈ। ਇਸ ਉਪ੍ਿਰਣ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਨ ਤੋਂ 
ਪ੍ਭਹਲਾਂ, ਇਹ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਸਿ ਤੋਂ ਤਾਜ਼ਾ ਭਨਰੀਿਣ ਭਰਿਾਰ੍ਰ 
ਅਿੇ ਿੀ ਭਨਰਧਾਰਤ ਸਮਾਂ ਸੀਮਾ ਦੇ ਅੰਦਰ ਹਰੈ, ਅਤੇ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ 
ਸਰਟੀਭਫਿੇਟ ਦੀ ਭਮਆਦ ਿਤਮ ਨਹੀਂ ਹੋਈ ਹਰੈ।

ਉਪਕਰਣ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ

1 ਸਾਰੇ ਹਾਈ੍ਰ੍ਰੌਭਲਿ ਭਲਫਭਟੰਗ ਉਪ੍ਿਰਨਾਂ ਦੀ ਸੇਿਾਯੋਗਤਾ ‘ਤੇ ਭਨਯਮਤ ਸਮੇਂ-
ਸਮੇਂ ‘ਤੇ ਿਾਂਚ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 2)

2 ਇਹ ਿਾਣਨ ਲਈ ਭਨਰਮਾਤਾ ਦੀ ਹੈਂ੍ਰਬੱੁਿ ਿੇਿੋ ਭਿ ਉਹ ਭਿੰਨੀ ਿਾਰ ਮੇਨਟੇਨੈਂ ਸ 
ਟਰੈਸਟਾਂ ਦੀ ਭਸਫ਼ਾਰਸ਼ ਿਰਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਇਹ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਉਣਾ ਭਿ ਇਹ 
ਿਾਪ੍ਰਦਾ ਹਰੈ।

3 ਿਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ ਿੀ ਇਸ ਟਰੈਸਟ ਉਪ੍ਿਰਣ ਸਹੀ ਿੰਮ  ਿਰ ਰਹੇ ਹਨ

4 ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਹੋਜ਼, ਿੰਟਰੋਲ ਿਾਲਿ ਅਤੇ ਤੇਲ ਪੰ੍ਪ੍ ਭਿੱਚ ਿੋਈ ਲੀਿੇਿ 
ਨਹੀਂ ਹਰੈ 

5 ਭਲਫਟ ਨੰੂ ਚਲਾਉਣ ਤੋਂ ਪ੍ਭਹਲਾਂ, ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਿਾਰ ਪ੍ਲੇਟਫਾਰਮ ਭਿੱਚ 
ਸਹੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਰੱਿੀ ਗਈ ਹਰੈ। 

6 ਿਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ ਿੀ ਇਹ ਸਹੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਚੁੱ ਿ ਭਰਹਾ ਹਰੈ।

7 ਅਤੇ ਇਹ ਿੀ ਿਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ ਇਸ ਭਿੱਚ ਤੇਲ ਹਰੈ ਿਾਂ ਨਹੀਂ।

ਿੋਟ: ਵ਼ਾਹਿ ਹੋਇਸਟ  ਉਪਕਰਣਾਂ ਦੀ ਸੂਚੀ ਟਵੱਚ ਸ਼਼ਾਮਲ ਿਹੀਂ ਹੈ। 
ਇਹ ਪ੍ਰੈਕਟੀਕਲ ਟਕਸਰੇ ਵੀ ਸਰਟਵਸ ਸਟਰੇਸ਼ਿ ‘ਤਰੇ ਟਦੱਤ਼ਾ ਿ਼ਾ ਸਕਦ਼ਾ ਹੈ।

8 ਿੰਮ ਪ੍ੂਰਾ ਹੋਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਰੈਂਪ੍ ਨੰੂ ਇਸਦੀ ਆਮ ਸਭਥਤੀ ‘ਤੇ ਹੇਠਾਾਂ ਿਰੋ। 
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ਟਾਸਿ 2: ਵਰਤਰੇ ਹੋਏ ਇੰਿਣ ਤਰੇਲ ਦਰੇ ਹਟ਼ਾਉਣ ਟਵੱਚ ਸੁਰੱਟਿਆ ਉਪ਼ਾਅ

1 ਸੁਰੱਭਿਆ ਿਾਲੇ ਿੱਪ੍ੜੇ ਪ੍ਾਓ, ਭਿਿੇਂ ਭਿ ਦਸਤਾਨੇ, ਮਾਸਿ, ਿੱੁਤੇ, ਐਪ੍ਰਨ 
ਆਭਦ, 2 ਜ਼ਮੀਨ ‘ਤੇ ਿੋਈ ਤੇਲ ਿਾਂ ਗਰੀਸ ਨਾ ਭਿਲਾਰੋ ।

3 ਿਰਭਤਆ ਮੋਟਰ ਤੇਲ ਨੰੂ ਇੱਿ ਤੰਗ ਢੱਿਣ ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਿ ਸਾਫ਼ ਪ੍ਲਾਸਭਟਿ ਦੇ 
ਿੰਟੇਨਰ ਭਿੱਚ ਪ੍ਾਓ। ਿਰਤੇ ਹੋਏ ਤੇਲ ਨੰੂ ਿਦੇ ਿੀ ਅਭਿਹੇ ਿੰਟੇਨਰ ਭਿੱਚ ਨਾ 
ਸਟੋਰ ਿਰੋ ਭਿਸ ਭਿੱਚ ਇੱਿ ਿਾਰ ਰਸਾਇਣ, ਿੋਿਨ ਿਾਂ ਪ੍ੀਣ ਿਾਲੇ ਪ੍ਦਾਰਥ 
ਹੋਣ।

4 ਤੇਲ ਨੰੂ ਭਿਸੇ ਹੋਰ ਚੀਜ਼ ਨਾਲ ਨਾ ਭਮਲਾਓ, ਭਿਿੇਂ ਭਿ ਐਟਂੀਫ੍ਰੀਜ਼, ਘੋਲਨ ਿਾਲਾ, 
ਿਾਂ ਪ੍ੇਂਟ।

5 ਿਰਤੇ ਹੋਏ ਮੋਟਰ ਤੇਲ ਨੰੂ ਸਰਭਿਸ ਸਟੇਸ਼ਨ ਿਾਂ ਭਿਸੇ ਹੋਰ ਸਥਾਨ ‘ਤੇ ਲਰੈ ਿਾਓ 
ਿੋ ਰੀਸਾਈਿਭਲੰਗ ਲਈ ਿਰਭਤਆ ਮੋਟਰ ਤੇਲ ਇਿੱਠਾਾ ਿਰਦਾ ਹਰੈ।

ਰੀਸ਼ਾਈਕਲ ਕੀਤਰੇ ਮੋਟਰ ਤਰੇਲ ਿੰੂ ਿਵੇਂ ਤਰੇਲ ਟਵੱਚ ਮੁੜ੍-ਸ਼ੁੱ ਧ ਕੀਤ਼ਾ ਿ਼ਾ 
ਸਕਦ਼ਾ ਹੈ, ਬ਼ਾਲਣ ਦਰੇ ਤਰੇਲ ਟਵੱਚ ਪ੍ਰੋਸੈਸ ਕੀਤ਼ਾ ਿ਼ਾ ਸਕਦ਼ਾ ਹੈ ਅਤਰੇ 
ਪੈਟਰੋਲੀਅਮ ਉਦਯੋਗ ਲਈ ਕੱਚਰੇ ਮ਼ਾਲ ਵਿੋਂ ਵਰਟਤਆ ਿ਼ਾ ਸਕਦ਼ਾ ਹੈ।

6 ਿਰਤੇ ਗਏ ਤੇਲ ਨੰੂ ਸਟੋਰ ਿਰਦੇ ਸਮੇਂ, ਹਟਾਉਣ ਲਈ, ਉਹਨਾਂ ਨੰੂ ੍ੱਰਬੇ ਭਿੱਚ 
ਸਹੀ ਪ੍ਛਾਣ ਭਚੰਨ੍ਹ  ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਿ ਿੱਿਰੀ ਥਾਂ ਤੇ ਰੱਿੋ। (ਭਚੱਤਰ 1)

 ਿਰਤੇ ਹੋਏ ਤੇਲ ਨੰੂ ਿਦੇ ਿੀ ਗਰਮ ਥਾਂ ਿਾਂ ਅੱਗ ਦੇ ਨੇੜੇ ਨਾ ਰੱਿੋ।

 ਢੋਆ-ਢੁਆਈ ਿਰਦੇ ਸਮੇਂ ਇਹ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਤੇਲ ਦਾ ਿੋਈ ਭਛੜਿਾਅ 
ਨਾ ਹਿੋੇ। (ਭਚੱਤਰ 2)

7 ਹੇਠਾਾਂ ਭਦੱਤੀ ਸਾਰਣੀ ਭਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਅਨੁਸਾਰ ਹਿਾਲੇ ਅਤੇ ਭਰਿਾਰ੍ਰ ਲਈ 
ਹਟਾਏ ਗਏ ਤੇਲ ਦਾ ਭਰਿਾਰ੍ਰ ਰੱਿੋ।

ਸ.
ਿੰ

 ਤ਼ਾਰੀਖ਼ ਮ਼ਾਤਰ਼ਾ ਪ੍ਰਤੀ ਕਿੈ 
(ਲੀਟਰ)

ਟਡਲੀਵਰ ਕੀਤਰੇ ਡੱਟਬਆਂ 
ਦੀ ਟਗਣਤੀ

ਕੁੱ ਲ ਮ਼ਾਤਰ਼ਾ। ਹਟ਼ਾਏ ਤਰੇਲ 
ਲੀਟਰ ਟਵੱਚ

ਟਟੱਪਣੀਆਂ

1 ਉਦ਼ਾਰਿ. 23 - 7 -18 2 05 100

2 - - - -

3

4

5

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.1.04

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



9

ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.1.05
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਸੁਰੱਟਿਆ ਵਰਕਸ਼਼ਾਪ ਅਟਿਆਸਾਂ

ਵਰਕਸ਼਼ਾਪ ਸ਼ਾਵਧ਼ਾਿੀਆਂ ਅਤਰੇ ਮੁੱ ਢਲੀ ਸਹ਼ਾਇਤ਼ਾ ਦ਼ਾ ਪ੍ਰਦਰਸ਼ਿ ਕਰੋ (Demonstrate occupational safety and first 
aid)

ਉਦਰੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ
• ਵੱਿ-ਵੱਿ ਸਟਥਤੀਆਂ ਦਰੇ ਬਰੇਹੋਸ਼ ਪੀੜ੍ਤ ਲਈ ਸ਼ਾਹ ਲੈਣ਼ਾ 
• ਿੂਿ ਵਟਹਣ ਿੰੂ ਰੋਕਣ ਲਈ ਇਲ਼ਾਿ ਕਰੋ।

ਿਰੂਰੀ ਸਮ਼ਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instrument)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

ਉਪਕਰਿ/ਮਸ਼ੀਿਾਂ (Equipments/ Machines)

• ਏਅਰ ਿੰਪ੍੍ਰਰੈਸ਼ਰ  - 1 No.

• ਿਾਹਨ - 1 ਨੰ. - 1 No.

• ਭਿਬ ਿਰੇਨ  - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

• ਤੇਲ  - as reqd.

• ਪ੍ਾਣੀ  - as reqd.

• ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ  - as reqd.

• ਿਾਟਨ ਿੇਸਟ   - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1: ਪੀੜ੍ਤ ਿੰੂ ਿਕਲੀ ਸ਼ਾਹ ਲੈਣ ਲਈ ਟਤਆਰ ਕਰੋ

ਧ਼ਾਰਿ਼ਾ - ਆਸ਼ਾਿ ਪ੍ਰਬੰਧਿਯੋਗਤ਼ਾ ਲਈ, ਇੰਸਟ੍ਰਕਟਰ ਟਸਟਿਆਰਥੀਆਂ 

ਿੰੂ ਸਮੂਹ ਟਵੱਚ ਟਵਵਸਟਥਤ ਕਰ ਸਕਦ਼ਾ ਹੈ ਅਤਰੇ ਹਰਰੇਕ ਸਮੂਹ ਿੰੂ 

ਪੁਿਰ-ਸੁਰਿੀਤੀ ਦੀ ਇੱਕ ਟਵਧੀ ਕਰਿ ਲਈ ਕਟਹ ਸਕਦ਼ਾ ਹੈ।

1 ਤੰਗ ਿੱਪ੍ੜੇ ਭਢੱਲੇ ਿਰੋ ਿੋ ਪ੍ੀੜਤ ਦੇ ਸਾਹ ਲਰੈਣ ਭਿੱਚ ਭਿਘਨ ਪ੍ਾ ਸਿਦੇ ਹਨ।

2 ਉਸ ਦੇ ਮੂੰ ਹ ਭਿੱਚੋਂ ਿੋਈ ਿੀ ਬਾਹਰੀ ਸਮੱਗਰੀ ਿਾਂ ਿੁੜੇ ਦੰਦ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਪ੍ੀੜਤ 

ਦਾ ਮੂੰ ਹ ਿੁੱ ਲ੍ਹਾ ਰੱਿੋ।

3 ਲੋੜੀਂਦੇ ਸੁਰੱਭਿਆ ਉਪ੍ਾਅ ਿਰਦੇ ਹੋਏ ਪ੍ੀੜਤ ਨੰੂ ਸੁਰੱਭਿਅਤ ਢੰਗ ਨਾਲ ਪੱ੍ਧਰੀ 

ਜ਼ਮੀਨ ‘ਤੇ ਭਲਆਓ। (ਭਚੱਤਰ 1)

4 ਭਬਨਾਂ ਦੇਰੀ ਿੀਤੇ ਤੁਰੰਤ ਨਿਲੀ ਸਾਹ ਦੇਣਾ ਸੁ਼ਰੂ ਿਰੋ। ਿੱਪ੍ੜੇ ਭਢੱਲੇ ਿਰਨ ਿਾਂ 

ਿੱਸ ਿੇ ਬੰਦ ਮੂੰ ਹ ਿੋਲ੍ਹਣ ਦੀ ਿੋਭਸ਼ਸ਼ ਿਰਨ ਭਿਚ ਭਜ਼ਆਦਾ ਸਮਾਂ ਬਰਬਾਦ ਨਾ 

ਿਰੋ।

5 ਪ੍ੀੜਤ ਦੇ ਅੰਦਰੂਨੀ ਭਹੱਭਸਆਂ ਨੰੂ ਸੱਟ ਲੱਗਣ ਤੋਂ ਰੋਿਣ ਲਈ ਭਹੰਸਿ ਿਾਰਿਾਈਆਂ 

ਤੋਂ ਬਚੋ। 

6 ਤੁਰੰਤ ੍ਰਾਿਟਰ ਿੋਲ ਿੇਿੋ।

ਟਾਸਿ 2: ਿੈਲਸਿ ਆਰਮ ਦੁਆਰ਼ਾ ਪੀੜ੍ਤ ਿੰੂ ਮੁੜ੍ ਸੁਰਿੀਤ ਕਰੋ - ਵ਼ਾਪਸ ਦਬ਼ਾਅ ਦ਼ਾ ਤਰੀਕ਼ਾ ਅਪਣ਼ਾਓ

ਿੈਲਸਿ ਆਰਮ - ਛ਼ਾਤੀ ਅਤਰੇ ਟਢੱਡ ਟਵੱਚ ਸੱਟਾਂ ਹੋਣ ਦੀ ਸਟਥਤੀ ਟਵੱਚ 

ਬੈਕ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਦੀ ਟਵਧੀ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਿਹੀਂ ਕੀਤੀ ਿ਼ਾਣੀ ਚ਼ਾਹੀਦੀ।

1 ਪ੍ੀੜਤ ਭਿਅਿਤੀ (ਿੋ ਭਿ ਹੇਠਾਾਂ ਿੱਲ ਹਰੈ) ਨੰੂ ਉਸਦੀਆਂ ਬਾਹਾਂ ਨੰੂ ਹਥੇਲੀਆਂ 

ਨਾਲ ਿੋੜ ਿੇ ਇੱਿ ਦੂਿੇ ਉੱਤੇ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਭਸਰ ਨੰੂ ਉਸਦੀ ਗੱਲ੍ਹ ਉੱਤੇ ਹਥੇਲੀਆਂ 

ਉੱਤੇ ਰੱਿੋ। ਪ੍ੀੜਤ ਦੇ ਹੱਥ ਦੇ ਨੇੜੇ ਇੱਿ ਿਾਂ ਦੋਿੇਂ ਗਭੋ੍ਰਆਂ ‘ਤੇ ਗੋ੍ਰੇ ਟੇਿੋ । ਆਪ੍ਣੇ 

ਹੱਥਾਂ ਨੰੂ ਪ੍ੀੜਤ ਦੀ ਭਪੱ੍ਠਾ ‘ਤੇ ਿੱਛਾਂ ਦੀ ਰੇਿਾ ਤੋਂ ਪ੍ਰੇ ਰੱਿੋ, ਆਪ੍ਣੀਆਂ ਉਂਗਲਾਂ 
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ਨੰੂ ਬਾਹਰ ਅਤੇ ਹੇਠਾਾਂ ਫਰੈਲਾ ਿੇ, ਅੰਗਠੇੂਾ ਇੱਿ ਦੂਿੇ ਨੰੂ ਛੂਹਦੇ ਹੋਏ ਭਿਿੇਂ ਭਿ  

(ਭਚੱਤਰ 1) ਭਿੱਚ ਹਰੈ।

2 ਆਪ੍ਣੀਆਂ ਬਾਹਾਂ ਨੰੂ ਭਸੱਧੀਆਂ ਰੱਿਦੇ ਹੋਏ ਹੌਲੀ ਹੌਲੀ ਅੱਗੇ ਭਹਲਾਓ ਿਦੋਂ ਤੱਿ 

ਉਹ ਲਗਿਗ ਲੰਬਿਾਰੀ ਨਾ ਹੋ ਿਾਣ, ਅਤੇ ਪ੍ੀੜਤ ਦੇ ਫੇਫਭੜਆਂ ਭਿੱਚੋਂ ਹਿਾ ਨੰੂ 

ਬਾਹਰ ਿੱਢਣ ਲਈ (ਭਚੱਤਰ 2) ਭਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਅਨੁਸਾਰ ਪ੍ੀੜਤ ਦੀ ਭਪੱ੍ਠਾ ਨੰੂ 

ਲਗਾਤਾਰ ਦਬਾਓ।

3 ਆਪ੍ਣੇ ਹੱਥਾਂ ਨਾਲ ਪ੍ੀੜਤ ਦੀਆਂ ਬਾਹਾਂ ਦੇ ਨਾਲ ਹੇਠਾਾਂ ਿੱਲ ਭਿਸਿਦੇ ਹੋਏ 

ਭਪੱ੍ਛੇ ਿੱਲ ਭਹੱਲਣ ਦੀ ਉਪ੍ਰੋਿਤ ਗਤੀ ਨੰੂ ਸਮਿਾਲੀ ਬਣਾਓ, ਅਤੇ ਉਸਦੀ 

ਉੱਪ੍ਰਲੀ ਬਾਂਹ ਨੰੂ ਿੂਹਣੀ ਦੇ ਭਬਲਿੁਲ ਉੱਪ੍ਰ ਫੜੋ ਭਿਿੇਂ ਭਿ (ਭਚੱਤਰ 3) ਭਿੱਚ 

ਭਦਿਾਇਆ ਭਗਆ ਹਰੈ। ਭਪੱ੍ਛੇ ਿੱਲ ਭਹਲਾਣਾ ਿਾਰੀ ਰੱਿੋ।

4 ਿਦੋਂ ਤੁਸੀਂ ਭਪੱ੍ਛੇ ਹਟਦੇ ਹੋ, ਤਾਂ ਪ੍ੀੜਤ ਦੀਆਂ ਬਾਹਾਂ ਨੰੂ ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਚੁੱ ਿੋ ਅਤੇ 

ਆਪ੍ਣੇ ਿੱਲ ਭਿੱਚੋ ਭਿਿੇਂ ਭਿ (ਭਚੱਤਰ 4) ਭਿੱਚ ਭਦਿਾਇਆ ਭਗਆ ਹਰੈ ਿਦੋਂ ਤੱਿ 

ਤਸੁੀਂ ਉਸਦੇ ਮੋਭਢਆਂ ਭਿੱਚ ਤਣਾਅ ਮਭਹਸੂਸ ਨਹੀਂ ਿਰਦੇ। ਚੱਿਰ ਨੰੂ ਪ੍ੂਰਾ 

ਿਰਨ ਲਈ, ਪ੍ੀੜਤ ਦੀਆਂ ਬਾਹਾਂ ਨੰੂ ਹੇਠਾਾਂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਆਪ੍ਣੇ ਹੱਥਾਂ ਨੰੂ ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ 

ਸਭਥਤੀ ਤੱਿ ਲਰੈ ਿਾਓ।
5 ਿਦੋਂ ਤੱਿ ਪ੍ੀੜਤ ਿੁਦਰਤੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਸਾਹ ਲਰੈਣਾ ਸ਼ੁਰੂ ਨਹੀਂ ਿਰਦਾ ਉਦੋਂ ਤੱਿ 

ਨਿਲੀ ਸਾਹ ਦੇਣਾ ਿਾਰੀ ਰੱਿੋ। ਭਿਰਪ੍ਾ ਿਰਿੇ ਨੋਟ ਿਰੋ, ਿੁਝ ਮਾਮਭਲਆਂ 

ਭਿੱਚ, ਇਸ ਭਿੱਚ ਿਈ ਘੰਟੇ ਲੱਗ ਸਿਦੇ ਹਨ।

6 ਿਦੋਂ ਪ੍ੀੜਤ ਮੁੜ ਸੁਰਿੀਤ ਹੁੰ ਦਾ ਹਰੈ, ਤਾਂ ਪ੍ੀੜਤ ਨੰੂ ਗਰਮ ਪ੍ਾਣੀ ਦੀਆਂ ਬੋਤਲਾਂ 

ਿਾਂ ਗਰਮ ਇੱਟਾਂ ਨਾਲ ਲਪ੍ੇਟ ਿੇ, ਿੰਬਲ ਨਾਲ ਗਰਮ ਰੱਿੋ; ਬਾਂਹਾਂ ਅਤੇ ਲੱਤਾਂ 

ਦੇ ਅੰਦਰਲੇ ਭਹੱਸੇ ਨੰੂ ਭਦਲ ਿੱਲ ਿਰ ਿੇ ਸਰਿੂਲੇਸ਼ਨ ਨੰੂ ਉਤੇਭਿਤ ਿਰੋ।

7 ਉਸਨੰੂ ਲੇਟਣ ਦੀ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਉਸਨੰੂ ਆਪ੍ਣੇ ਆਪ੍ ਨੰੂ ਜ਼ੋਰ ਨਾ 

ਲਗਾਉਣ  ਭਦਓ।

ਿਦੋਂ ਤੱਕ ਉਹ ਪੂਰੀ ਤਰ੍ਹਾਂ ਹੋਸ਼ ਟਵੱਚ ਿ਼ਾ ਆ ਿ਼ਾਵਰੇ, ਉਸਿੰੂ ਕੋਈ ਵੀ 

ਉਤਰੇਿਕ ਿ਼ਾ ਹੋਣ  ਟਦਓ।

ਟਾਸਿ 3: ਪੀੜ੍ਤ ਿੰੂ ਛ਼ਾਤੀ ਅਤਰੇ ਟਢੱਡ ‘ਤਰੇ ਸੱਟ ਲੱਗਣ ਦੀ ਸਟਥਤੀ ਟਵੱਚ ਇਸ ਟਵਧੀ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਿ਼ਾ ਕਰੋ

1 ਪ੍ੀੜਤ ਨੰੂ ਉਸ ਦੇ ਭਢੱ੍ਰ ‘ਤੇ ਭਬਠਾਾਓ, ਇੱਿ ਬਾਂਹ ਭਸੱਧੀ ਅੱਗੇ ਿਧਾਓ, ਦੂਿੀ 

ਬਾਂਹ ਿੂਹਣੀ ‘ਤੇ ਝੁਿੀ ਹੋਈ ਹਰੈ ਅਤੇ ਭਚਹਰੇ ਨੰੂ ਪ੍ਾਸੇ ਿੱਲ ਮੋੜੋ ਅਤੇ ਹੱਥ ਿਾਂ 

ਬਾਂਹ ‘ਤੇ ਆਰਾਮ ਿਰੋ ਭਿਿੇਂ ਭਿ (ਭਚੱਤਰ 1) ਭਿੱਚ ਭਦਿਾਇਆ ਭਗਆ ਹਰੈ।

2 ਪ੍ੀੜਤ ਦੇ ਉੱਤੇ ਗੋ੍ਰੇ ਟਿੇ ਭਦਓ, ਤਾਂ ਿੋ ਉਸਦੇ ਪੱ੍ਟ ਤੁਹਾ੍ਰੇ ਗਭੋ੍ਰਆਂ ਦੇ 

ਭਿਚਿਾਰ ਹੋਣ ਅਤੇ ਤੁਹਾ੍ਰੀਆਂ ਉਂਗਲਾਂ ਅਤੇ ਅੰਗਭੂਠਾਆਂ ਦੇ ਨਾਲ (ਭਚੱਤਰ 1) 

ਦੀ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਹਿੋੇ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.1.05
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3 ਬਾਹਾਂ ਨੰੂ ਭਸੱਧੀਆਂ ਫੜ ਿੇ, ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਅੱਗੇ ਿੱਲ ਨੰੂ ਸਭਿੰਗ ਿਰੋ ਤਾਂ ਭਿ 

ਤੁਹਾ੍ਰੇ ਸਰੀਰ ਦਾ ਿਾਰ ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਪ੍ੀੜਤ ਦੇ ਫੇਫਭੜਆਂ ਭਿੱਚੋਂ ਹਿਾ ਨੰੂ ਬਾਹਰ 

ਿੱਢਣ ਲਈ ਪ੍ੀੜਤ ਦੀਆਂ ਹਠੇਾਲੀਆਂ ਪੱ੍ਸਲੀਆਂ ‘ਤੇ ਭਲਆ ਿਾਿੇ ਭਿਿੇਂ ਭਿ  

(ਭਚੱਤਰ 2) ਭਿੱਚ ਭਦਿਾਇਆ ਭਗਆ ਹਰੈ।

4 ਹੁਣ (ਭਚੱਤਰ 3) ਭਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਅਨੁਸਾਰ ਪ੍ੀੜਤ ਦੇ ਸਰੀਰ ਤੋਂ ਸਾਰੇ ਦਬਾਅ 

ਨੰੂ ਤੁਰੰਤ ਹਟਾਉਂਦੇ ਹੋਏ ਭਪੱ੍ਛੇ ਿੱਲ ਝੁਿੋ, ਇਸ ਤਰ੍ਹਾਂ ਫੇਫਭੜਆਂ ਨੰੂ ਹਿਾ ਨਾਲ 

ਿਰਨ ਦੀ ਆਭਗਆ ਭਦੰਦਾ ਹਰੈ।

5 ਦੋ ਸਭਿੰਟਾਂ ਬਾਅਦ, ਦੁਬਾਰਾ ਅੱਗੇ ਿੱਲ ਸਭਿੰਗ ਿਰੋ ਅਤੇ ਚੱਿਰ ਨੰੂ ਇੱਿ ਭਮੰਟ 

ਭਿੱਚ ਬਾਰਾਂ ਤੋਂ ਪੰ੍ਦਰਾਂ ਿਾਰ ਦੁਹਰਾਓ।

6 ਿਦੋਂ ਤੱਿ ਪ੍ੀੜਤ ਿੁਦਰਤੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਸਾਹ ਨਹੀਂ ਲਰੈਣਾ ਸ਼ੁਰੂ ਿਰ ਭਦੰਦਾ ਉਦੋਂ ਤੱਿ 

ਨਿਲੀ ਸਾਹ ਦੇਣਾ ਿਾਰੀ ਰੱਿੋ।

ਟਾਸਿ 4: ਮੂੰ ਹ-ਤੋਂ-ਮੂੰ ਹ ਟਵਧੀ ਦੁਆਰ਼ਾ ਪੀੜ੍ਤ ਿੰੂ ਮੁੜ੍ ਸੁਰਿੀਤ ਕਰੋ

1 ਪ੍ੀੜਤ ਨੰੂ ਉਸਦੀ ਭਪੱ੍ਠਾ ‘ਤੇ ਲੇਟਾਓ ਅਤੇ ਉਸਦੇ ਮੋਭਢਆਂ ਦੇ ਹੇਠਾਾਂ ਿੱਪ੍ੜੇ ਦਾ 

ਇੱਿ ਰੋਲ ਰੱਿੋ ਤਾਂ ਿੋ ਇਹ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਇਆ ਿਾ ਸਿੇ ਭਿ ਉਸਦਾ ਭਸਰ ਚੰਗੀ 

ਤਰ੍ਹਾਂ ਭਪੱ੍ਛੇ ਰੱਭਿਆ ਭਗਆ ਹਰੈ। (ਭਚੱਤਰ 1)

2 ਪ੍ੀੜਤ ਦੇ ਭਸਰ ਨੰੂ ਭਪੱ੍ਛੇ ਿੱਲ ਝੁਿਾਓ ਤਾਂ ਿੋ ਠੋਾ੍ਰੀ ਭਸੱਧੇ ਉੱਪ੍ਰ ਿੱਲ ਇਸ਼ਾਰਾ 

ਿਰੇ। (ਭਚੱਤਰ 2)

3 ਭਿਿੇਂ ਭਿ (ਭਚੱਤਰ 3) ਭਿੱਚ ਭਦਿਾਇਆ ਭਗਆ ਹਰੈ ਪ੍ੀੜਤ ਦੇ ਿਬਾੜੇ ਨੰੂ ਫੜੋ, 

ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਉੱਪ੍ਰ ਿੱਲ ਚੁੱ ਿੋ ਿਦੋਂ ਤੱਿ ਹੇਠਾਲੇ ਦੰਦ ਉੱਪ੍ਰਲੇ ਦੰਦਾਂ ਤੋਂ ਉੱਚੇ 

ਨਹੀਂ ਹੁੰ ਦੇ; ਿਾਂ ਿਬਾੜੇ ਦੇ ਦਿੋੇਂ ਪ੍ਾਭਸਆਂ ਦੀਆਂ ਉਂਗਲਾਂ ਨੰੂ ਿੰਨ ਦੀਆਂ ਲੋਬਾਂ ਦੇ 

ਨੇੜੇ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਉੱਪ੍ਰ ਿੱਲ ਭਿੱਚੋ। ਿੀਿ ਨੰੂ ਹਿਾ ਦੇ ਰਸਤੇ ਨੰੂ ਰਿੋਣ ਤੋਂ ਰੋਿਣ 

ਲਈ ਨਿਲੀ ਸਾਹ ਲਰੈਣ ਦੌਰਾਨ ਿਬਾੜੇ ਦੀ ਸਭਥਤੀ ਬਣਾਈ ਰੱਿੋ।

4 ਇੱਿ ੍ਰੂੰ ਘਾ ਸਾਹ ਲਓ ਅਤੇ ਆਪ੍ਣੇ ਮੂੰ ਹ ਨੰੂ ਪ੍ੀੜਤ ਦੇ ਮੂੰ ਹ ਉੱਤੇ ਰੱਿੋ ਭਿਿੇਂ ਭਿ 

(ਭਚੱਤਰ 4) ਭਿੱਚ ਹਿਾ ਨਾਲ ਸੰਪ੍ਰਿ ਬਣਾਉਣਾ ਭਦਿਾਇਆ ਭਗਆ ਹਰੈ। ਪ੍ੀੜਤ 

ਦੇ ਨੱਿ ਨੰੂ ਅੰਗਠੇੂਾ ਅਤੇ ਉਂਗਲ ਨਾਲ ਬੰਦ ਿਰ ਭਦਓ। ਿੇ ਤੁਸੀਂ ਭਸੱਧੇ ਸੰਪ੍ਰਿ 

ਨੰੂ ਨਾਪ੍ਸੰਦ ਿਰਦੇ ਹੋ, ਤਾਂ ਆਪ੍ਣੇ ਮੂੰ ਹ ਅਤੇ ਪ੍ੀੜਤ ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਇੱਿ ਪ੍ਤਲਾ  

ਿੱਪ੍ੜਾ ਰੱਿੋ। ਇੱਿ ਬੱਚੇ ਲਈ, ਆਪ੍ਣਾ ਮੂੰ ਹ ਉਸਦੇ ਮੂੰ ਹ ਅਤੇ ਨੱਿ ਉੱਤੇ ਰੱਿੋ। 

(ਭਚੱਤਰ 4)

5 ਪ੍ੀੜਤ ਦੇ ਮੂੰ ਹ ਭਿੱਚ ਫਿੂ ਭਦਓ (ਇੱਿ ਬੱਚੇ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਭਿੱਚ ਹੌਲੀ ਹੌਲੀ) ਿਦੋਂ 

ਤੱਿ ਉਸਦੀ ਛਾਤੀ ਨਹੀਂ ਉੱਠਾਦੀ। ਆਪ੍ਣੇ ਮੂੰ ਹ ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਨੱਿ ‘ਤੇ ਪ੍ਿੜ 

ਛੱ੍ਰੋ, ਉਸ ਨੰੂ ਸਾਹ ਛੱ੍ਰਣ ਭਦਓ, ਆਪ੍ਣੇ ਭਸਰ ਨੰੂ ਘੁਮਾਓ ਤਾਂ ਿੋ ਹਿਾ ਦੇ ਬਾਹਰ 

ਭਨਿਲਣ ਦੀ ਆਿਾਜ਼ ਸੁਣ ਸਿੇ। ਪ੍ਭਹਲੇ 8 ਤੋਂ 10 ਸਾਹ ਲਰੈਣੇ ਓਨੇ ਹੀ ਤੇਜ਼ ਹੋਣੇ 

ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ ਭਿੰਨਾ ਭਿ ਪ੍ੀੜਤ ਪ੍੍ਰਤੀਭਿਭਰਆ ਿਰਦਾ ਹਰੈ, ਇਸ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਇਹ 

ਦਰ ਇੱਿ ਭਮੰਟ ਭਿੱਚ ਲਗਿਗ 12 ਿਾਰ (ਇੱਿ ਬੱਚੇ ਲਈ 20 ਿਾਰ) ਹੌਲੀ ਹੋਣੀ 

ਚਾਹੀਦੀ ਹਰੈ।

ਿਰੇਕਰ ਹਵ਼ਾ ਅੰਦਰ ਿਹੀਂ ਿ਼ਾ  ਸਕਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਪੀੜ੍ਤ ਦਰੇ ਟਸਰ ਅਤਰੇ 

ਿਬ਼ਾੜ੍ਰੇ ਦੀ ਸਟਥਤੀ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ ਅਤਰੇ ਰੁਕ਼ਾਵਟਾਂ ਲਈ ਮੂੰ ਹ ਦੀ ਮੁੜ੍ 

ਿਾਂਚ ਕਰੋ, ਟਫਰ ਹੋਰ ਜੋ਼ਰ ਿ਼ਾਲ ਕੋਟਸ਼ਸ਼ ਕਰੋ। ਿਰੇਕਰ ਛ਼ਾਤੀ ਅਿਰੇ ਵੀ 

ਿਹੀਂ ਉੱਠਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਪੀੜ੍ਤ ਦ਼ਾ ਟਚਹਰ਼ਾ ਹਰੇਠਾਂ ਵੱਲ ਮੋੜ੍ੋ ਅਤਰੇ ਰੁਕ਼ਾਵਟਾਂ 

ਿੰੂ ਦੂਰ ਕਰਿ ਲਈ ਉਸਦੀ ਟਪੱਠ ‘ਤਰੇ ਮ਼ਾਰੋ

ਕਈ ਵ਼ਾਰ ਹਵ਼ਾ ਪੀੜ੍ਤ ਦਰੇ ਪਰੇਟ ਟਵੱਚ ਦ਼ਾਿਲ ਹੋ ਿਾਂਦੀ ਹੈ ਟਿਵੇਂ ਟਕ ਪਰੇਟ 

ਟਵੱਚ ਸੋਿ ਦ਼ਾ ਸਬੂਤ ਹੈ। ਸ਼ਾਹ ਛੱਡਣ ਦਰੇ ਸਮੇਂ ਦੌਰ਼ਾਿ ਪਰੇਟ ਿੰੂ ਹੌਲੀ-

ਹੌਲੀ ਦਬ਼ਾ ਕਰੇ ਹਵ਼ਾ ਿੰੂ ਬ਼ਾਹਰ ਕੱਢੋ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.1.05

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



12

ਟਾਸਿ 5: ਮੂੰ ਹ-ਤੋਂ-ਿੱਕ ਟਵਧੀ ਦੁਆਰ਼ਾ ਪੀੜ੍ਤ ਿੰੂ ਮੁੜ੍ ਸੁਰਿੀਤ ਕਰੋ

ਇਸ ਟਵਧੀ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰੋ ਿਦੋਂ ਪੀੜ੍ਤ ਦ਼ਾ ਮੂੰ ਹ ਿਹੀਂ ਿੁੱ ਲ ਟਰਹ਼ਾ, ਿਾਂ ਕੋਈ 

ਰੁਕ਼ਾਵਟ ਹੈ ਟਿਸ ਿੰੂ ਤੁਸੀਂ ਦੂਰ  ਿਹੀਂ ਕਰ ਸਕਦਰੇ।

1 ਪ੍ੀੜਤ ਦੇ ਬੁੱ ਲ੍ਹਾਂ ਨੰੂ ਮਜ਼ਬੂਤੀ ਨਾਲ ਬੰਦ ਰੱਿਣ ਲਈ ਇੱਿ ਹੱਥ ਦੀਆਂ ਉਂਗਲਾਂ 

ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ, ਆਪ੍ਣੇ ਬੁੱ ਲ੍ਹਾਂ ਨੰੂ ਪ੍ੀੜਤ ਦੇ ਨਾਸਾਂ ਦੇ ਦੁਆਲੇ ਬੰਦ  ਿਰੋ ਅਤੇ 

ਉਸ ਭਿੱਚ ਸਾਹ ਦਯੋ । ਇਹ ਦਿੇਣ ਲਈ ਿਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ ਿੀ ਪ੍ੀੜਤ ਦੀ ਛਾਤੀ 

ਿਧ ਰਹੀ ਹਰੈ ਅਤੇ ਹੇਠਾਾਂ ਆ ਰਹੀ ਹਰੈ। (ਭਚੱਤਰ 1)

2 ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਨੰੂ 10 - 15 ਿਾਰ ਪ੍੍ਰਤੀ ਭਮੰਟ ਦੀ ਦਰ ਨਾਲ ਦੁਹਰਾਓ ਿਦੋਂ ਤੱਿ 

ਪ੍ੀੜਤ ਿਿਾਬ ਨਹੀਂ ਭਦੰਦਾ।

3 ੍ਰਾਿਟਰ ਦੇ ਆਉਣ ਤੱਿ ਇਸ ਿਸਰਤ ਨੰੂ ਿਾਰੀ ਰੱਿੋ।

ਟਾਸਿ 6: ਇੱਕ ਪੀੜ੍ਤ ਿੰੂ ਮੁੜ੍ ਸੁਰਿੀਤ ਕਰੋ ਿੋ ਕ਼ਾਰਡੀਅਕ ਅਰੈਸਟ (CPR) ਕ਼ਾਰਡੀਓ ਪਲਮਿਰੀ ਦਰੇ ਅਧੀਿ ਹੈ।

ਅਟਿਹਰੇ ਮ਼ਾਮਟਲਆਂ ਟਵੱਚ ਟਿੱਥਰੇ ਟਦਲ ਦੀ ਧੜ੍ਕਣ ਬੰਦ ਹੋ ਗਈ ਹੈ, 

ਤੁਹ਼ਾਿੰੂ ਤੁਰੰਤ ਕ਼ਾਰਵ਼ਾਈ ਕਰਿੀ ਚ਼ਾਹੀਦੀ ਹੈ।

1 ਿਲਦੀ ਿਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ ਿੀ ਪ੍ੀੜਤ ਨੰੂ ਭਦਲ ਦਾ ਦੌਰਾ ਪ੍ਰੈ ਭਰਹਾ ਹਰੈ।

ਗਰਦਿ (ਟਚੱਤਰ 1) ਟਵੱਚ ਬੁੱ ਲ੍ਹਾਂ ਦਰੇ ਆਲਰੇ  ਦੁਆਲਰੇ  ਿੀਲਰੇ  ਰੰਗ ਅਤਰੇ 

ਅੱਿਾਂ ਦੀ ਟਵਆਪਕ ਤੌਰ ‘ਤਰੇ ਫੈਲੀ ਹੋਈ ਪੁਤਲੀ ਟਵੱਚ ਟਦਲ ਦੀ ਿਬਜ਼ 

ਦੀ ਅਣਹੋਂਦ ਦੁਆਰ਼ਾ ਟਦਲ ਦ਼ਾ ਦੌਰ਼ਾ ਪੈਣ ਦ਼ਾ ਪਤ਼ਾ ਲਗ਼ਾਇਆ ਿ਼ਾ 

ਸਕਦ਼ਾ ਹੈ।

2 ਪ੍ੀੜਤ ਨੰੂ ਉਸਦੀ ਭਪੱ੍ਠਾ ‘ਤੇ ਇੱਿ ਮਜ਼ਬੂਤ ਸਤ੍ਹਾ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ।

3 ਛਾਤੀ ਦੇ ਸਾਹਮਣੇ ਬਰੈਠੋਾ  ਅਤੇ ਛਾਤੀ ਦੀ ਹੱ੍ਰੀ ਦੇ ਹੇਠਾਲੇ ਭਹੱਸੇ ਨੰੂ ਲੱਿੋ।  

(ਭਚੱਤਰ 2)

4 ਇੱਿ ਹੱਥ ਦੀ ਹਥੇਲੀ ਨੰੂ ਛਾਤੀ ਦੀ ਹੱ੍ਰੀ ਦੇ ਹਠੇਾਲੇ ਭਹੱਸੇ ਦੇ ਿੇਂਦਰ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ, 

ਆਪ੍ਣੀਆਂ ਉਂਗਲਾਂ ਨੰੂ ਪੱ੍ਸਲੀਆਂ ਤੋਂ ਦੂਰ ਰੱਿੋ। ਆਪ੍ਣੇ ਦਿੂੇ ਹੱਥ ਨਾਲ ਹਥੇਲੀ 

ਨੰੂ ਢੱਿੋ ਅਤੇ ਆਪ੍ਣੀਆਂ ਉਂਗਲਾਂ ਨੰੂ ਇਿੱਠੇਾ ਬੰਦ ਿਰੋ ਭਿਿੇਂ ਭਿ (ਭਚੱਤਰ 3) 

ਭਿੱਚ ਭਦਿਾਇਆ ਭਗਆ ਹਰੈ।

5 ਆਪ੍ਣੀਆਂ ਬਾਹਾਂ ਨੰੂ ਭਸੱਧਾ ਰੱਿਦੇ ਹੋਏ, ਛਾਤੀ ਦੀ ਹੱ੍ਰੀ ਦੇ ਹੇਠਾਲੇ ਭਹੱਸੇ ‘ਤੇ 

ਤੇਜ਼ੀ ਨਾਲ ਦਬਾਓ; ਭਫਰ ਦਬਾਅ ਛੱ੍ਰ ਭਦਓ। (ਭਚੱਤਰ 4)

6 ਸਟਰੈਪ੍ 5, ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਇੱਿ ਿਾਰ ਪ੍੍ਰਤੀ ਸਭਿੰਟ ਦੀ ਦਰ ਨਾਲ ਪੰ੍ਦਰਾਂ ਿਾਰ 

ਦੁਹਰਾਓ। 

7 ਭਦਲ ਦੀ ਨਬਜ਼ ਦੀ ਿਾਂਚ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 5)

8 ਦੋ ਿਾਰ ਸਾਹ ਦੇਣ  ਲਈ ਪ੍ੀੜਤ ਦੇ ਮੂੰ ਹ ਿੱਲ ਿਾਪ੍ਸ ਿਾਓ (ਮੂੰ ਹ-ਤੋਂ-ਮੂੰ ਹ ਮੁੜ 

ਸੁਰਿੀਤ ਿਰਨਾ (ਭਚੱਤਰ 6)
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9 ਭਦਲ ਦੇ ਹੋਰ 15 ਦਬਾਿ  ਦੇ ਨਾਲ ਿਾਰੀ ਰੱਿੋ, ਭਿਸ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਮੂੰ ਹ-ਤੋਂ-ਮੂੰ ਹ 

ਮੁੜ ਸੁਰਿੀਤ ਿਰਨ ਦੇ ਦੋ ਹੋਰ ਸਾਹ, ਅਤੇ ਇਸੇ ਤਰ੍ਹਾਂ, ਿਾਰ-ਿਾਰ ਅੰਤਰਾਲਾਂ 

‘ਤੇ ਨਬਜ਼ ਦੀ ਿਾਂਚ ਿਰੋ।

10 ਭਿਿੇਂ ਹੀ ਭਦਲ ਦੀ ਧੜਿਣ ਿਾਪ੍ਸ ਆਉਂਦੀ ਹਰੈ, ਤੁਰੰਤ ਿੰਪ੍ਰਰੈਸ਼ਨ ਬੰਦ ਿਰੋ ਪ੍ਰ 

ਮੂੰ ਹ ਤੋਂ ਮੂੰ ਹ  ਰੀਸਸੀਟੇਸ਼ਨ ਿਾਰੀ ਰੱਿੋ ਿਦੋਂ ਤੱਿ ਿੁਦਰਤੀ ਸਾਹ ਪ੍ੂਰੀ ਤਰ੍ਹਾਂ 

ਬਹਾਲ ਨਹੀਂ ਹੋ ਿਾਂਦਾ।

11 ਪ੍ੀੜਤ ਨੰੂ ਭਰਿਿਰੀ ਪ੍ੋਿੀਸ਼ਨ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ ਭਿਿੇਂ ਭਿ (ਭਚੱਤਰ 7) ਭਿੱਚ ਭਦਿਾਇਆ 

ਭਗਆ ਹਰੈ। ਉਸਨੰੂ ਭਨੱਘਾ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਿਲਦੀ ੍ਰਾਿਟਰੀ ਸਹਾਇਤਾ ਪ੍੍ਰਾਪ੍ਤ ਿਰੋ।

ਹੋਰ ਸਟੈਪ

1 ਤੁਰੰਤ ੍ਰਾਿਟਰ ਿੋਲ ਿੇਿੋ।

2 ਪ੍ੀੜਤ ਨੰੂ ਗਰਮ ਪ੍ਾਣੀ ਦੀਆਂ ਬੋਤਲਾਂ ਿਾਂ ਗਰਮ ਇੱਟਾਂ ਨਾਲ ਲਪ੍ੇਟ ਿੇ, ਿੰਬਲ 

ਨਾਲ ਗਰਮ ਰੱਿੋ; ਬਾਂਹਾਂ ਅਤੇ ਲੱਤਾਂ ਦੇ ਅੰਦਰਲੇ ਭਹੱਸੇ ਨੰੂ ਭਦਲ ਿੱਲ ਦਬਾ ਿੇ 

ਸਰਿੂਲੇਸ਼ਨ ਨੰੂ ਉਤੇਭਿਤ ਿਰੋ।

ਟਾਸਿ 7: ਿੂਿ ਵਗ ਰਹਰੇ  ਪੀੜ੍ਤ ਲਈ ਇਲ਼ਾਿ

1 ਿੂਨ ਿਭਹਣ ਦੀ ਸਭਥਤੀ ਦਾ ਪ੍ਤਾ ਲਗਾਓ।

2 ਿੇ ਸੰਿਿ ਹੋਿੇ ਤਾਂ ਜ਼ਿਮੀ ਭਹਸੇ  ਨੰੂ ਭਦਲ ਤੋਂ ਉੱਪ੍ਰ ਚੁੱ ਿੋ।

3 ਸਾਫ  ਿੱਪ੍ੜੇ ਨਾਲ ਿੂਨ ਿਗਣ ਿਾਲੀ ਥਾਂ ‘ਤੇ ਭਸੱਧਾ ਦਬਾਅ ਪ੍ਾਓ।

4 5 ਸਭਿੰਟ ਲਈ ਦਬਾਅ ਰੱਿੋ।

5 ਇਹ ਦੇਿਣ ਲਈ ਿਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ ਿੀ ਿੂਨ ਿਭਹਣਾ ਬੰਦ ਹੋ ਭਗਆ ਹਰੈ ਿੇਿਰ 15 

ਭਮੰਟਾਂ ਲਈ ਹੋਰ ਦਬਾਅ ਨਾ ਪ੍ਾਇਆ ਿਾਿੇ। 

6 ਜ਼ਖ਼ਮ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

7 ਨਰਮ ਸਮੱਗਰੀ ਦੇ ਪ੍ਰੈ੍ਰ ਨਾਲ ਜ਼ਖ਼ਮ ਨੰੂ ਪੱ੍ਟੀ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 1)

8 ਪ੍ੀੜਤ ਨੰੂ ੍ਰਾਿਟਰ ਤੋਂ ਇਲਾਿ ਿਰਿਾਉਣ ਦੀ ਸਲਾਹ ਭਦਓ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.1.06
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਸੁਰੱਟਿਆ ਵਰਕਸ਼਼ਾਪ ਅਟਿਆਸਾਂ

ਅੱਗ ਸੁਰੱਟਿਆ ‘ਤਰੇ ਅਟਿਆਸੋ (Practice on fire safety)

ਉਦਰੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ
• ਸਮੂਹ ਦਰੇ ਆਗੂ ਵਿੋਂ ਕੰਮ ਕਰੋ
• ਅੱਗ ਬੁਝ਼ਾਉਣ ਵ਼ਾਲੀ ਟੀਮ ਦਰੇ ਮੈਂਬਰ ਵਿੋਂ ਕੰਮ ਕਰੋ।

ਿਰੂਰੀ ਸਮ਼ਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instrument)

• ਅੱਗ ਬੁਝਾਉਣ ਿਾਲੇ ਯੰਤਰ (ਿੱਿ-ਿੱਿ ਭਿਸਮ)  - 1 No. each

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਅੱਗ ਲੱਗਣ ਦੀ ਸਟਥਤੀ ਟਵੱਚ ਅਪਣ਼ਾਈ ਿ਼ਾਣ ਵ਼ਾਲੀ ਆਮ ਪ੍ਰਟਕਟਰਆ।

1 ਅਲਾਰਮ ਲਗਾਓ । ਅੱਗ ਲੱਗਣ ‘ਤੇ ਅਲਾਰਮ ਭਸਗਨਲ ਦੇਣ ਲਈ ਹੇਠਾਾਂ ਭਲਿੀ 

ਭਿਧੀ ਦੀ ਪ੍ਾਲਣਾ ਿਰੋ।

- ਆਪ੍ਣੀ ਆਿਾਜ਼ ਬੁਲੰਦ ਿਰਿੇ ਅਤੇ ਅੱਗ ਨੰੂ ਰੌਲਾ ਪ੍ਾ ਿੇ! ਅੱਗ! ਦੂਭਿਆਂ 

ਦਾ ਭਧਆਨ ਭਿੱਚਣ ਲਈ। - ਇਸਨੰੂ ਲਾਗੂ ਿਰਨ ਲਈ ਫਾਇਰ ਅਲਾਰਮ/

ਘੰਟੀ ਿੱਲ ਦੌੜਨਾ।

- ਹੋਰ ਸਾਧਨ।

2 ਅਲਾਰਮ ਭਸਗਨਲ ਭਮਲਣ ‘ਤੇ।

- ਿੰਮ ਿਰਨਾ ਬੰਦ ਿਰੋ.

- ਸਾਰੀ ਮਸ਼ੀਨਰੀ ਅਤੇ ਪ੍ਾਿਰ ਬੰਦ ਿਰੋ।

- ਪੱ੍ਿੇ/ਏਅਰ ਸਰਿੂਲੇਟਰਾਂ/ਐਗਜ਼ੌਸਟ ਪੱ੍ਭਿਆਂ ਨੰੂ ਬੰਦ ਿਰੋ। (ਮਰੈਨ  

ਸਭਿਚ  ਨੰੂ ਬੰਦ ਿਰਨਾ ਭਬਹਤਰ ਹਰੈ) 3 ਿੇਿਰ ਤਸੁੀਂ ਅੱਗ ਨਾਲ ਸਾਹਮਣਾ 

ਿਰਨ  ਭਿੱਚ ਸ਼ਾਮਲ ਨਹੀਂ ਹੋ।

 - ਐਮਰਿੈਂਸੀ ਐਗਭਜ਼ਟ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਸ਼ਾਂਤੀ ਨਾਲ ਚਲੇ ਿਾਓ।

 - ਇਮਾਰਤ ਨੰੂ ਿਾਲੀ ਿਰੋ.

 - ਦੂਭਿਆਂ ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਿ ਸੁਰੱਭਿਅਤ ਿਗ੍ਹਾ ‘ਤੇ ਇਿੱਠੇਾ ਹਿੋੋ।

 - ਿਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ ਿੀ ਿੋਈ ਸਬੰਧਤ ਅਥਾਰਟੀ ਨੰੂ ਅੱਗ ਲੱਗਣ ਦੀ ਸੂਚਨਾ ਦੇਣ 

ਭਗਆ ਹਰੈ।

 - ਦਰਿਾਜ਼ੇ ਅਤੇ ਭਿੜਿੀਆਂ ਬੰਦ ਿਰੋ, ਪ੍ਰ ਲਾਿ ਿਾਂ ਬੋਲਟ ਨਾ ਿਰੋ।

4 ਿੇ ਤਸੁੀਂ ਅੱਗ ਬੁਝਾਉਣ ਭਿਚ ਸ਼ਾਮਲ ਹੋ।

 - ਅੱਗ ਨਾਲ ਲੜਨ ਦੇ ਸੰਗਭਠਾਤ ਤਰੀਿੇ ਲਈ ਹਦਾਇਤਾਂ ਲਓ/ਭਹਦਾਇਤਾਂ 

ਭਦਓ। ਿੇਿਰ ਹਦਾਇਤਾਂ ਲਰੈ ਰਹੇ ਹਨ।

- ਭਹਦਾਇਤਾਂ ਦੀ ਪ੍ਾਲਣਾ ਿਰੋ, ਅਤੇ ਪ੍ਾਲਣਾ ਿਰੋ, ਿੇਿਰ ਤੁਸੀਂ ਅਭਿਹਾ ਿਰ 

ਸਿਦੇ ਹੋ ਤਾਂ ਸੁਰੱਭਿਆ; ਫਸਣ ਦਾ ਿੋਿਮ ਨਾ ਲਓ। ਿੇਿਰ ਹਦਾਇਤਾਂ ਦੇਣ।

- ਅੱਗ ਦੀ ਸ਼੍ਰੇਣੀ ਦਾ ਮਲੁਾਂਿਣ ਿਰੋ

- ਲੋੜੀਂਦੀ ਸਹਾਇਤਾ ਲਈ ਿੇਿੋ ਅਤੇ ਫਾਇਰ ਭਬ੍ਰਗੇ੍ਰ ਨੰੂ ਸਭੂਚਤ ਿਰੋ

- ਅੱਗ ਬੁਝਾਉਣ ਲਈ ਸਥਾਨਿ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਉਪ੍ਲਬਧ ਢੁਿਿੇਂ ਸਾਧਨ ਲੱਿੋ

- ਅੱਗ ਦੀ ਤੀਬਰਤਾ ਦਾ ਮਲੁਾਂਿਣ ਿਰੋ, ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਐਮਰਿੈਂਸੀ ਭਨਿਾਸ 

ਦੇ ਰਸਤੇ ਰਿੁਾਿਟਾਂ ਤੋਂ ਸਾਫ਼ ਹਨ ਅਤੇ ਭਫਰ ਬਾਹਰ ਿੱਢਣ ਦੀ ਿੋਭਸ਼ਸ਼ ਿਰੋ। 

(ਭਿਸਫੋਟਿ ਸਮੱਗਰੀ, ਪ੍ਦਾਰਥ ਿੋ ਅੱਗ ਲੱਗਣ ਦੇ ਨੇੜੇ-ਤੇੜੇ ਅੱਗ ਲਈ 

ਭਤਆਰ ਬਾਲਣ ਿਿੋਂ ਿੰਮ ਿਰ ਸਿਦੇ ਹਨ, ਨੰੂ ਹਟਾਓ)

- ਹਰੇਿ ਗਤੀਭਿਧੀ ਲਈ ਭਜੰ਼ਮੇਿਾਰ ਭਿਅਿਤੀ ਦਾ ਨਾਮ ਦੇ ਿੇ, ਅੱਗ ਨੰੂ ਬੁਝਾਉਣ 

ਲਈ ਸਹਾਇਤਾ ਿਰੋ ।

5 ਅੱਗ ਦੀ ਦੁਰਘਟਨਾ ਅਤੇ ਅੱਗ ਬੁਝਾਉਣ ਲਈ ਿੀਤੇ ਗਏ ਉਪ੍ਾਿਾਂ ਦੀ ਭਰਪ੍ੋਰਟ 

ਸਬੰਧਤ ਅਭਧਿਾਰੀਆਂ ਨੰੂ ਿਰੋ।

ਸ਼ਾਰੀਆਂ ਅੱਗਾਂ ਦੀ ਸੂਚਿ਼ਾ ਿ਼ਾਵੇਂ ਛੋਟੀ ਹੋਵਰੇ, ਅੱਗ ਦਰੇ ਕ਼ਾਰਿਾਂ ਦੀ ਿਾਂਚ 

ਟਵੱਚ ਮਦਦ ਕਰਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਉਸਰੇ ਤਰ੍ਹਾਂ ਦਰੇ ਹ਼ਾਦਸਰੇ ਿੰੂ ਦੁਬ਼ਾਰ਼ਾ ਵ਼ਾਪਰਿ 

ਤੋਂ ਰੋਕਣ ਟਵੱਚ ਮਦਦ ਕਰਦ਼ਾ ਹੈ।

ਿੋਟ: ਫ਼ਾਇਰ ਸਰਟਵਸ ਸਟਰੇਸ਼ਿ ਦਰੇ ਸਟਹਯੋਗ ਿ਼ਾਲ ਇਹ ਅਟਿਆਸ 

ਕਰੋ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.1.07
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਵਰਕਸ਼਼ਾਪ ਸੁਰੱਟਿਆ ਅਟਿਆਸ

ਅੱਗ ਬੁਝ਼ਾਉਣ ਵ਼ਾਲਰੇ  ਯੰਤਰਾਂ ਦ਼ਾ ਅਟਿਆਸ ਕਰੋੋ (Practice on fire extinguishers)

ਉਦਰੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ
• ਅੱਗ ਦੀ ਟਕਸਮ ਦਰੇ ਅਿੁਸ਼ਾਰ ਅੱਗ ਬੁਝ਼ਾਉਣ ਵ਼ਾਲਰੇ  ਯੰਤਰ ਦੀ ਚੋਣ ਕਰੋ
• ਅੱਗ ਬੁਝ਼ਾਊ ਯੰਤਰ ਚਲ਼ਾਓ
• ਅੱਗ ਬੁਝ਼ਾਓ.

ਿਰੂਰੀ ਸਮ਼ਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instrument)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

ਉਪਕਰਿ (Equipmens)

• ਅੱਗ ਬੁਝਾਉਣ ਿਾਲੇ ਦੇ ਿੱਟ ਮਾ੍ਰਲ  - as reqd.

• ਅੱਗ ਬੁਝਾਉਣ ਿਾਲਾ (ਿੱਿ-ਿੱਿ ਭਿਸਮ ਦਾ)  - as reqd.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

• ਪੁ੍ਰਾਣਾ ਟਾਇਰ  - as reqd.

• ਲੱਿੜ, ਿਾਗਜ਼, ਿੱਪ੍ੜਾ ਅਤੇ ਗਰੀਸ  - as reqd.

• ਗਰੈਸ ਅਤੇ ਤਰਲ ਗਰੈਸ  - as reqd.

• ਧਾਤੂ ਅਤੇ ਇਲਰੈਿਟ੍ਰੀਿਲ ਉਪ੍ਿਰਨ  - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)
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1 ਿਦੋਂ ਤਸੁੀਂ ਅੱਗ ਦੇਿਦੇ ਹੋ ਤਾਂ ਅੱਗ, ਅੱਗ, ਅੱਗ ਦੇ ਸ਼ੋਰ ਨਾਲ ਆਲੇ-ਦੁਆਲੇ ਦੇ 

ਲੋਿਾਂ ਨੰੂ ਸੁਚੇਤ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 1a)

2 ਫਾਇਰ ਸਰਭਿਸ ਨੰੂ ਸਭੂਚਤ ਿਰੋ ਿਾਂ ਤੁਰੰਤ ਸੂਭਚਤ ਿਰਨ ਦਾ ਪ੍੍ਰਬੰਧ ਿਰੋ। 

(ਭਚੱਤਰ 1ਬੀ)

3 ਐਮਰਿੈਂਸੀ ਐਗਭਜ਼ਟ ਿੋਲ੍ਹੋ  ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਨੰੂ ਦੂਰ ਿਾਣ ਲਈ ਿਹੋ। (ਭਚੱਤਰ 1c 

ਅਤੇ 1d)

4 ਭਬਿਲੀ ਸਪ੍ਲਾਈ ਨੰੂ “ਬੰਦ” ਿਰੋ।

ਲੋਕਾਂ ਿੰੂ ਅੱਗ ਦਰੇ ਿੇੜ੍ਰੇ ਿ਼ਾ ਿ਼ਾਣ ਟਦਓ

5 ਅੱਗ ਦੀ ਭਿਸਮ ਦਾ ਭਿਸ਼ਲੇਸ਼ਣ ਅਤੇ ਪ੍ਛਾਣ ਿਰੋ। ਟੇਬਲ 1 ਿੇਿੋ

ਿਲਾਸ ‘ਏ’ ਲੱਿੜ, ਿਾਗਜ਼, ਿੱਪ੍ੜਾ, ਠੋਾਸ ਸਮੱਗਰੀ

ਿਲਾਸ ‘ਬੀ’ ਤੇਲ ਅਧਾਰਤ ਅੱਗ (ਗਰੀਸ, ਗਰੈਸੋਲੀਨ, ਤੇਲ) ਅਤੇ 
ਤਰਲ ਪ੍ਦਾਰਥ

ਿਲਾਸ ‘ਸੀ’ ਗਰੈਸ ਅਤੇ ਤਰਲ ਗਰੈਸਾਂ

ਿਲਾਸ ‘੍ਰੀ’ ਧਾਤੂ ਅਤੇ ਇਲਰੈਿਟ੍ਰੀਿਲ ਉਪ੍ਿਰਨ

9 ਹੈਂ੍ਰਲ ਤੋਂ ਸੁਰੱਭਿਆ ਭਪੰ੍ਨ ਨੰੂ ਭਿੱਚੋ। (ਭਪੰ੍ਨ ਅੱਗ ਬੁਝਾਉਣ ਿਾਲੇ ਦੇ ਭਸਿਰ ‘ਤੇ 

ਸਭਥਤ ਹਰੈ) (ਭਚੱਤਰ3)

ਮੰਿ ਲਓ ਟਕ ਅੱਗ ‘ਬੀ’ ਟਕਸਮ ਹੈ (ਿਲਣਸ਼ੀਲ ਤਰਲ ਪਦ਼ਾਰਥ)

6 CO2 (ਿਾਰਬਨ ੍ਰਾਈਆਿਸਾਈ੍ਰ) ਫਾਇਰ ਐਸਭਟੰਗਈਸ਼ਰ ਚੁਣੋ

7 CO2 ਅੱਗ ਬੁਝਾਊ ਯੰਤਰ ਲੱਿੋ ਅਤੇ ਚੁੱ ਿੋ। ਇਸਦੀ ਭਮਆਦ ਪ੍ੁੱ ਗਣ ਦੀ ਭਮਤੀ 

ਦੀ ਿਾਂਚ ਿਰੋ। 

8 ਸੀਲ ਤੋੜੋ। (ਭਚੱਤਰ 2)

10 ਫਾਇਰ ਐਸਭਟੰਗਈਸ਼ਰ ਦੀ ਨੋਜ਼ਲ ਿਾਂ ਹੋਜ਼ ਨੰੂ ਅੱਗ ਦੇ ਅਧਾਰ ‘ਤੇ ਭਨਸ਼ਾਨਾ 

ਬਣਾਓ। (ਇਹ ਬਾਲਣ ਦੀ ਅੱਗ ਦੇ ਸਰੋਤ ਨੰੂ ਹਟਾ ਦਿੇੇਗਾ) (ਭਚੱਤਰ 4)

ਆਪਣਰੇ ਆਪ ਿੰੂ ਿੀਵਾਂ ਰੱਿੋ।

11 ਪ੍ਦਾਰਥ ਨੰੂ ਭ੍ਰਸਚਾਰਿ ਿਰਨ ਲਈ ਹੈਂ੍ਰਲ ਲੀਿਰ ਨੰੂ ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਦਬਾਓ 

(ਭਚੱਤਰ 5)

12 ਬਾਲਣ ਦੀ ਅੱਗ ‘ਤੇ ਲਗਿਗ 15 ਸੈਂਟੀਮੀਟਰ ਤੱਿ ਸਿੀਪ੍ ਿਰੋ ਿਦੋਂ ਤੱਿ ਅੱਗ 

ਬੁਝਾਈ ਨਹੀਂ ਿਾਂਦੀ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.1.07
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ਫ਼ਾਇਰ ਐਸਟਟੰਗਈਸ਼ਰ ਦੂਰੀ ਤੋਂ ਵਰਤਣ ਲਈ ਬਣ਼ਾਏ ਿਾਂਦਰੇ ਹਿ।

1 ਅੱਗ ਬੁਝਾਉਣ ਿੇਲੇ, ਅੱਗ ਿੜਿ ਸਿਦੀ ਹਰੈ।

2 ਘਬਰਾਓ ਨਾ ਭਿੰਨਾ ਭਚਰ ਇਹ ਤੁਰੰਤ ਬੰਦ ਨਾ ਹੋ ਿਾਿੇ

3 ਿੇਿਰ ਫਾਇਰ ਐਸਭਟੰਗਈਸ਼ਰ  ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਅੱਗ ਚੰਗੀ ਤਰ੍ਹਾਂ 

ਿਿਾਬ ਨਹੀਂ ਭਦੰਦੀ ਹਰੈ ਤਾਂ ਆਪ੍ਣੇ ਆਪ੍ ਨੰੂ ਅੱਗ ਦੇ ਸਥਾਨ ਤੋਂ ਦੂਰ ਲਰੈ ਿਾਓ।

4 ਅੱਗ ਬੁਝਾਉਣ ਦੀ ਿੋਭਸ਼ਸ਼ ਨਾ ਿਰੋ ਭਿੱਥੇ ਇਹ ਜ਼ਭਹਰੀਲਾ ਧੂੰਆਂ ਛੱ੍ਰ ਭਰਹਾ 

ਹੋਿੇ, ਇਸਨੰੂ ਮਾਭਹਰਾਂ ‘ਤੇ ਛੱ੍ਰ ਭਦਓ।

5 ਯਾਦ ਰੱਿੋ ਭਿ ਤੁਹਾ੍ਰੀ ਭਜੰ਼ਦਗੀ ਸਹੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਚਲਾਉਣ ਨਾਲੋਂ ਭਜ਼ਆਦਾ 

ਮਹੱਤਿਪ੍ੂਰਨ ਹਰੈ। ਇਸ ਲਈ ਆਪ੍ਣੇ ਆਪ੍ ਨੰੂ ਿਾਂ ਦਭੂਿਆਂ ਨੰੂ ਿੋਿਮ ਭਿੱਚ ਨਾ 

ਪ੍ਾਓ।

ਫ਼ਾਇਰ ਐਸਟਟੰਗਈਸ਼ਰ  ਦੀ ਸਧ਼ਾਰਿ ਕ਼ਾਰਵ਼ਾਈ ਿੰੂ ਯ਼ਾਦ ਕਰਿ ਲਈ, 

ਯ਼ਾਦ ਰੱਿੋ;

“P.A.S.S” ਇਹ ਫ਼ਾਇਰ ਐਸਟਟੰਗਈਸ਼ਰ ਦੀ  ਵਰਤੋਂ ਕਰਿ ਟਵੱਚ 

ਮਦਦ ਕਰਰੇਗ਼ਾ।   p ਲਈ ਪੁਲ  

ਉਦਰੇਸ਼ ਲਈ ਏ.

ਸਟਕਊਜ਼ ਲਈ ਐੱਸ.

ਸਵੀਪ ਲਈ ਐੱਸ.

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.1.07
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.2.08
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਮਾਪਣ ਅਤੇ ਟਿਸ਼਼ਾਿ ਲਗਾਉਣ ਦਾ ਅਟਿਆ

ਟਦੱਤੀ ਗਈ ਜਾਬ ‘ਤੇ ਮਾਰਟਕੰਗ ਦੀ ਅਟਿਆਸ ਕਰੋਰੋ (Marking practice on the given job)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਸਕਰਾਈਬਰ ਦੁਆਰਾ ਧਾਤੂ ਸਤਹਾਾਂ ‘ਤੇ ਰੇਖਾਵਾਂ ਟਖੱਚੋ

• ਜੈਿੀ ਕੈਲੀਪਰਾਂ ਦੁਆਰਾ ਧਾਤੂ ਸਤਹਾਾਂ ‘ਤੇ ਸਮਾਿਾਂਤਰ ਰੇਖਾਵਾਂ ਟਖੱਚੋ

• ਕੋਣ ਪਲੇਟ ਦੇ ਿਾਲ ਕੰਮ ਦਾ ਸਮਰਥਿ ਕਰਿ ਵਾਲੇ ਸਤਹਾ ਗੇਜ ਿਾਲ ਸਮਾਿਾਂਤਰ ਰੇਖਾਵਾਂ ਟਖੱਚੋ 

• ਇੱਕ ਸਧਾਰਿ ਪ੍ਰੋਟੈਕਟਰ ਅਤੇ   ਸਕਰਾਈਬਰ ਿਾਲ ਕੋਣ ਟਖੱਚੋ

• ਇੱਕ ਟਡਵਾਈਡਰ ਿਾਲ ਕੋਣਾਂ ਿੰੂ ਦੋ-ਟਵਿਾਟਜਤ ਕਰੋ

• ਇੱਕ ਟਡਵਾਈਡਰ ਿਾਲ ਚੱਕਰ ਟਖੱਚੋ

• ਟਡਵਾਈਡਰ ਸਟੀਲ ਰੂਲ ਅਤੇ ਸਕ੍ਰਾਈਬਰਸ ਿਾਲ ਕਰਵ ਅਤੇ ਟੈਂਜੈਂਟ ਟਖੱਚੋ 

• ਡਾਟ ਪੰਟਚੰਗ ਦੁਆਰਾ ਪ੍ਰੋਫਾਈਲ ਿੰੂ ਰਟਜਸਟਰ ਕਰੋ

• ਸੈਂਟਰ ਪੰਚ ਅਤੇ ਬਾਲ-ਪੀਿ ਹਾਥੌੜੇ ਿਾਲ ਚੱਕਰ ਦੇ ਕੇਂਦਰ ਿੰੂ ਪੰਚ ਕਰੋ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  -  1 No.

ਉਪਕਰਿ (Equipments)

• ਸਿ੍ਰਰਾਈਬਰ, ਭਿਿਰਾਈਿਰ, ‘V’ ਗਰੂਿ  - 1 No each

• ਬੀਿਲ ਪ੍੍ਰੋਟੈਿਟਰ  -  1 No.

• ਸੈਂਟਰ ਪੰ੍ਚ ਅਤੇ ਐਗਂਲ ਪ੍ਲੇਟ  - 1 No each

• ਸਰਫੇਸ ਗੇਜ ਅਤੇ ਿੂੰ ਘਰਾਈ ਗੇਜ  - 1 No each

• ਬਰਾਹਰ, ਅੰਦਰ ਅਤੇ ਜੈਨੀ ਿੈਲੀਪ੍ਰ  - 1 No each

• ਸਰਫੇਸ ਪ੍ਲੇਟ  - 1 No

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

• ਚਰਾਿ ਪ੍ਰਾਊਿਰ  - as reqd.

• MS ਪ੍ਲੇਟ  - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਮਾਰਟਕੰਗ 1

1 ਿੱਚੇ ਮਰਾਲ ਦੇ ਆਿਰਾਰ ਅਤੇ ਸਿਏਰਨੈੱਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

2 ਿਰਾਪ੍ਰ ਸਲਫੇਟ ਦੇ ਘੋਲ ਨੰੂ ਿੰਮ ਦੇ ਇੱਿ ਪ੍ਰਾਸੇ ਲਗਰਾਓ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਸੁੱ ਿਣ 

ਭਦਓ। 

3  ਸਤਹ ਗੇਜ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਭਿਨਰਾਭਰਆਂ ‘x’ ਅਤੇ ‘y’ ਦੇ ਸਮਰਾਨਾਂਤਰ ਰੇਿਰਾਿਾਂ 

ਨੰੂ ਭਲਿੋ। (ਭਚੱਤਰ 1)

ਉਲਝਣ ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ, ਲਾਈਿ ਿੰੂ ਲੋੜ ਤੋਂ ਵੱਧ ਲੰਬਾ ਿਾ ਕਰੋ ।

4 ਸਟੀਲ ਰੂਲ ਅਤੇ ਸਿ੍ਰਰਾਈਬਰ  ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਦੇ ਹੋਏ, ਪ੍ੁਆਇੰਟ ab ਅਤੇ cd 

ਨੰੂ ਜੋੜ ਿੇ ਦੋ ਲਰਾਈਨਾਂ ਭਿੱਚੋ । (ਭਚੱਤਰ 2) 

5  ਭਿਟਨੈੱਸ ਭਚੰਨ੍ਹ  ਪੰ੍ਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ‘Z’ ਆਿਰਾਰ ਨੰੂ ਪ੍ੂਰਰਾ ਿਰੋ

ਮਾਰਟਕੰਗ 2

6  ਜੌਬ ਦੇ ਦੂਜੇ ਪ੍ਰਾਸੇ ਮਰਾਰਭਿੰਗ ਮਰਾਭਧਅਮ ਨੰੂ ਲਗਰਾਓ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਸੁੱ ਿਣ ਭਦਓ। 

7  ਜੈਨੀ ਿੈਲੀਪ੍ਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਦੇ ਹੋਏ ਭਤੰਨ ਚੱਿਰਾਂ ਅਤੇ ਇੱਿ ਅਰਧ ਚੱਿਰ 

ਦੀਆਂ ਿੇਂਦਰ ਰੇਿਰਾਿਾਂ ਨੰੂ ਭਚੰਭਨ੍ਹ ਤ ਿਰੋ।
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8  30° ਭਪ੍੍ਰਿ ਪੰ੍ਚ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਦੇ ਹੋਏ ਸਰਾਰੇ ਚਰਾਰ ਿੇਂਦਰਾਂ ਨੰੂ ਪੰ੍ਚ ਿਰੋ। 

(ਭਚੱਤਰ5)

9  ਿੋਲ੍ਹੋ  ਅਤੇ ਭਿਿਰਾਈਿਰ ਨੰੂ 5 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ‘ਤੇ ਸੈੱਟ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 3)

ਯਕੀਿੀ ਬਣਾਓ ਟਕ ਟਡਵਾਈਡਰ ਦੀਆਂ ਦੋਵੇਂ ਲੱਤਾਂ ਬਰਾਬਰ ਲੰਬਾਈ 

ਦੀਆਂ ਹਾੋਣ।

10  ਭਿਿਰਾਈਿਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ø10 ਦੇ ਦੋ ਚੱਿਰ ਬਣਰਾਓ। (ਭਚੱਤਰ 4)

11  ਭਿਿਰਾਈਿਰ ਸੈੱਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ø12 ਚੱਿਰ ਅਤੇ R35 ਅਰਧ ਚੱਿਰ ਭਿੱਚੋ।

12  ਚੱਿਰਾਂ ਅਤੇ ਅਰਧ-ਚੱਿਰਾਂ ‘ਤੇ ਭਿਟਨੈੱਸ ਭਚੰਨ੍ਹ  ਪੰ੍ਚ ਿਰੋ ।

 3 ਅਤੇ 4 ਿੰੂ ਮਾਰਕ ਕਰਿ ਲਈ ਇੱਕੋ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਮੁੜ ਵਰਤੋਂ ਕਰੋ

ਮਾਰਟਕੰਗ 3

13  ਭਨਸ਼ਰਾਨਬੱਧ ਸਤਹਾਂ ਭਿੱਚੋਂ ਇੱਿ ਨੰੂ ਫਲੈਟ ਅਤੇ ਿੀਬਰਰ ਨੰੂ ਫਰਾਈਲ ਿਰੋ ਅਤੇ 

ਪ੍ੂਰਰਾ ਿਰੋ।

14  ਭਤਆਰ ਸਰਾਈਿ ‘ਤੇ ਿਰਾਪ੍ਰ ਸਲਫੇਟ ਦਰਾ ਘੋਲ ਲਗਰਾਓ।

15  ਿੋਣ ਪ੍ਲੇਟ ਦੇ ਭਿਰੁੱ ਧ ਜਰਾਬ ਨੰੂ ਬਣੋ ।

16  ਸਤਹ ਗੇਜ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਦੇ ਹੋਏ ਭਿਨਰਾਭਰਆਂ ਦੀਆਂ ਸਰਾਰੀਆਂ ਸਮਾਂਤਰ ਰੇਿਰਾਿਾਂ 

ਨੰੂ ਭਚੰਭਨ੍ਹ ਤ ਿਰੋ। 17 v ਗਰੂਿ ਦੇ ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਭਬੰਦੂਆਂ ਨੰੂ ਿੀ ਭਚੰਭਨ੍ਹ ਤ ਿਰੋ।

18  ਬੇਿਲ ਪ੍੍ਰੋਟੈਿਟਰ ਨੰੂ 55° ‘ਤੇ ਸੈੱਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਲਰਾਿ ਿਰੋ।

19  ਬੀਿਲ ਪ੍੍ਰੋਟੈਿਟਰ ਨੰੂ ਜੌਬ ਦੇ ਭਿਨਰਾਰੇ ‘ਤੇ ਲਗਰਾਓ ਅਤੇ ਿੀ v ਗਰਿੂ ਦੇ ਇੱਿ 

ਪ੍ਰਾਸੇ ਨੰੂ ਭਚੰਭਨ੍ਹ ਤ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 6)

20  ਉਹੀ ਪ੍੍ਰਭਿਭਰਆ ਜਰਾਰੀ ਰੱਿੋ ਅਤੇ 44° ਿੀ ਗਰੂਿ ਨੰੂ ਪ੍ੂਰਰਾ ਿਰੋ। 

21 v ਬਲਰਾਿ ਮਰਾਰਭਿੰਗ ਨੰੂ ਪ੍ੂਰਰਾ ਿਰੋ।

22  55° v ਗਰੂਿ ਦੁਆਰਰਾ ਬਣਰਾਏ ਗਏ ਭਤਿੋਣ ਦੇ ਭਿਸੇ ਿੀ ਦੋ ਪ੍ਰਾਭਸਆਂ ਨੰੂ ਦੋ-

ਭਿਿਰਾਭਜਤ ਿਰੋ, ਅਤੇ ਚੱਿਰ ਦਰਾ ਿੇਂਦਰ ਅਤੇ ਘੇਰਰਾ ਪ੍੍ਰਰਾਪ੍ਤ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 7)

23  55° v ਗਰੂਿ ‘ਤੇ ਚੱਿਰ ਭਿੱਚੋ। (ਭਚੱਤਰ 8)

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.2.08
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24  ਇਸੇ ਤਰ੍ਹਾਂ 44° v ਗਰੂਿ ‘ਤੇ ਚੱਿਰ ਭਿੱਚੋ।

25  ਭਿਟਨੈੱਸ ਮਰਾਰਿ ਪੰ੍ਚ ਿਰੋ ।

ਮਾਰਟਕੰਗ 4

26  ਫਰਾਈਲ ਿਰੋ ਅਤੇ ਦੂਜੀ ਸਤ੍ਹਰਾ ਨੰੂ ਸਮਤਲ ਿਰੋ, ਿੀਬਰਰ ਿਰੋ ਅਤੇ ਮਰਾਰਭਿੰਗ 

ਮਰਾਭਧਅਮ ਨੰੂ  ਿਰੋ। 

27 ਿੇਂਦਰੀ ਰਿੇਰਾਿਾਂ ਅਤੇ ਭਿਨਰਾਭਰਆਂ ‘x’ ਅਤੇ ‘y’ ਦੇ ਸਮਰਾਨਾਂਤਰ ਰੇਿਰਾਿਾਂ ਨੰੂ ਭਲਿੋ। 

(ਭਚੱਤਰ 9)

28  ਬੇਿਲ ਪ੍੍ਰੋਟੈਿਟਰ ‘ਤੇ 97° ਸੈੱਟ ਿਰੋ।

29  ਭਬੰਦੂ ‘0’ ਰਰਾਹੀਂ 97° ਰੇਿਰਾ ਨੰੂ ਭਚੰਭਨ੍ਹ ਤ ਿਰੋ ਅਤੇ ਦੂਜੇ ਦੋ ਚੱਿਰਾਂ ਦੇ ਿੇਂਦਰ 

ਪ੍੍ਰਰਾਪ੍ਤ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 10)

30  ਸਰਾਰੇ ਚਰਾਰ ਚੱਿਰਾਂ ‘ਤੇ ਸੈਂਟਰ ਮਰਾਰਿ ਪੰ੍ਚ ਿਰੋ ।

31  ਇੱਿ ਭਿਿਰਾਈਿਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਸਰਾਰੇ ਚਰਾਰ ਚੱਿਰ ਭਿੱਚੋ।

32  ਲੋੜੀਂਦੀ ਲੰਬਰਾਈ ਤੋਂ ਥੋੜ੍ਹਰਾ ਿੱਧ R8, R8 ਅਤੇ R10 ਿਰਿ ਭਿੱਚੋ।

33  ਇੱਿ ਸਟੀਲ ਰੂਲ ਅਤੇ ਸਿ੍ਰਰਾਈਬਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ‘x’ ਅਤੇ ‘y’ ਚੱਿਰਾਂ ਦੇ 

ਭਿਨਰਾਭਰਆਂ ਦੇ ਨੇੜੇ ਦੋ ਸਪ੍ਰਸ਼ ਭਿੱਚੋ। (ਭਚੱਤਰ 10) ਅਤੇ ਭਦੱਤੀ ਗਈ ਸ਼ਿਲ 

ਅਨੁਸਰਾਰ ਮਰਾਰਭਿੰਗ ਨੰੂ ਪ੍ੂਰਰਾ ਿਰੋ।

34  ਭਿਟਨੈੱਸ ਮਰਾਰਿ ਪੰ੍ਚ ਿਰੋ ।

ਹਾੁਿਰ ਕ੍ਰਮ (Skill sequence)

ਸਤਹਾ ਗੇਜ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਸਮਾਿਾਂਤਰ ਰੇਖਾਵਾਂ ਿੰੂ ਟਚੰਟਿਹਿ ਤ ਕਰਿਾ (Marking parallel lines using surface gauge)

ਉਦੇਸ਼: ਇਹ ਤੁਹਰਾਿੀ ਮਦਦ ਿਰੇਗਰਾ

• ਸਰਫੇਸ   ਗੇਜ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਸਮਾਿਾਂਤਰ ਰੇਖਾਵਾਂ ਿੰੂ ਟਚੰਟਿਹਿ ਤ ਕਰੋ

• ਸਰਫੇਸ  ਗੇਜ ਿੰੂ ਟਕਸੇ ਵੀ ਉਚਾਈ ਦੇ ਮਾਪ ਲਈ ਸੈੱਟ ਕਰੋ।

ਸਿ੍ਰਰਾਈਬਰ ਅਤੇ ਹੋਰ ਸਲਰਾਈਭਿੰਗ ਯਭੂਨਟਾਂ ਦੀ ਿਰਾਲੀ ਭਹਲਜੁਲ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

ਸਰਫੇਸ ਗੇਜ ਦੇ ਅਧਰਾਰ ਨੰੂ ਸਰਾਫ਼ ਿਰੋ।

ਸਰਫੇਸ   ਪ੍ਲੇਟ ‘ਤੇ ਸਤਹ ਨੰੂ ਮਜ਼ਬੂਤੀ ਨਰਾਲ ਰੱਿੋ.

ਐਗਂਲ ਪ੍ਲੇਟ ਦੇ ਭਿਰੁੱ ਧ ਸਟੀਲ ਰੂਲ ਨੰੂ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਭਚੰਭਨ੍ਹ ਤ ਿਰਨ ਿਰਾਲੇ ਆਿਰਾਰ 

‘ਤੇ ਸੈਟ ਿਰੋ (ਭਚੱਤਰ 1)

ਇਹ ਸੁਭਨਸ਼ਭਚਤ ਿਰੋ ਭਿ ਜਰਾਬ ਭਿੱਚ ਿੋਈ ਬਰ ਨਹੀਂ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਸਹੀ ਤਰ੍ਹਾਂ 

ਸਰਾਫ਼ ਿੀਤਰਾ ਭਗਆ ਹੈ।

ਮਰਾਰਭਿੰਗ ਮੀਿੀਆ ਤੇ ਇੱਿ ਪ੍ਤਲੀ ਅਤੇ ਬਰਰਾਬਰ ਪ੍ਰਤ ਲਗਰਾਓ।

ਐਗਂਲ ਪ੍ਲੇਟ ਦੇ ਭਿਰੁੱ ਧ ਜਰਾਬ ਨੰੂ ਬੱਟ ਿਰੋ.

ਜਰਾਬ ਨੰੂ ਇੱਿ ਹੱਥ ਭਿੱਚ ਫੜੋ ਅਤੇ ਸਤ੍ਹਰਾ ਨੰੂ ਛੂਹਣ ਿਰਾਲੇ ਸਿ੍ਰਰਾਈਬਰ ਦੇ ਪ੍ੁਆਇੰਟ 

ਨਰਾਲ ਜਰਾਬ ਤੇ ਭਨਸ਼ਰਾਨ ਲਗਰਾਓ । (ਭਚੱਤਰ 2)

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.2.08
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ਜਾਬ ਦੇ ਟਕਿਾਰੇ ਦੇ ਸਮਾਿਾਂਤਰ ਲਾਈਿਾਂ ਿੰੂ ਟਚੰਟਿਹਿ ਤ ਕਰਿਾ(Marking lines parallel to the edge of the job)

ਉਦੇਸ਼: ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ‘ਤੇ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ;

• ਇੱਕ ਜੈਿੀ ਕੈਲੀਪਰ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਸਮਾਿਾਂਤਰ ਰੇਖਾਵਾਂ ਿੰੂ ਟਚੰਟਿਹਿ ਤ ਕਰੋ।

ਭਨਸ਼ਰਾਨਬੱਧ ਿਰਨ ਲਈ ਸਤ੍ਹਰਾ ‘ਤੇ ਮਰਾਰਭਿੰਗ ਮਰਾਭਧਅਮ ਨੰੂ ਲਰਾਗੂ ਿਰੋ।

ਸਟੀਲ ਰੂਲ ਦੀ ਮਦਦ ਨਰਾਲ ਜੈਨੀ ਿੈਲੀਪ੍ਰ ਨੰੂ ਮਰਾਰਿ ਿੀਤੇ ਜਰਾਣ ਿਰਾਲੇ ਆਿਰਾਰ 

(ਅਰਥਰਾਤ ਮਰਾਪ੍) ‘ਤੇ ਸੈੱਟ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 1)

ਸੈੱਟ ਮਰਾਪ੍ ਨੰੂ ਜਰਾਬ ਭਿੱਚ ਟ੍ਰਾਂਸਫਰ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 2)

ਥੋੜ੍ਹਰਾ ਝੁਿਰਾਓ ਅਤੇ ਜੈਨੀ ਿੈਲੀਪ੍ਰ ਨੰੂ ਇਿਸਰਾਰ ਸਪ੍ੀਿ ਅਤੇ ਮਰਾਰਿ ਲਰਾਈਨਾਂ ਨਰਾਲ 

ਭਹਲਰਾਓ।

60° ਭਪ੍੍ਰਿ ਪੰ੍ਚ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਭਚੰਭਨ੍ਹ ਤ ਲਰਾਈਨਾਂ ‘ਤੇ ਭਿਟਨੈੱਸ ਮਰਾਰਿ ਬਣਰਾਓ। 

ਭਿਟਨੈੱਸ ਮਰਾਰਿ ਇੱਿ ਦੂਜੇ ਦੇ ਬਹੁਤ ਨੇੜੇ ਨਹੀਂ ਹੋਣੇ ਚਰਾਹੀਦੇ।

ਇੰਸਟ੍ਰਕਟਰ ਿੰੂ ਿੋਟ: ਸਧਾਰਿ ਮਾਪਣ ਵਾਲੇ ਯੰਤਰਾਂ ਿਾਲ ਮਾਪਣ ਦੇ 

ਹੁਾਿਰ ਿੰੂ ਹਾਾਸਲ ਕਰਿ ਲਈ ਟਸਟਖਆਰਥੀਆਂ ਿੰੂ ਟਜੰਿਾ ਸੰਿਵ ਹਾੋ ਸਕੇ 

ਪੁਰਾਣੀ ਪ੍ਰੈਕਟਟਸ  ਅਤੇ ਮਾਡਲ ਪ੍ਰਦਾਿ ਕਰੋ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.2.08
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.2.09
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਮਾਪਣ ਅਤੇ ਟਿਸ਼਼ਾਿ ਲਗਾਉਣ ਦਾ ਅਟਿਆ

ਵਾਹਾਿ ਦੇ   ਵਹਿੀਲਬੇਸ ਿੰੂ ਮਾਪਣਾ  (Measure wheelbase of a vehicle)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਵਾਹਾਿ ਦੇ ਵਹਿੀਲਬੇਸ ਿੰੂ ਮਾਪੋ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)
ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instruments)

•	 ਸਿਸਿਆਰਥੀ	ਦੀ	ਟੂਲ	ਸਿੱਟ		 -	1	No.

•	 ਮਾਪਣ	ਵਾਲੀ	ਟੇਪ	ਅਤੇ	ਪਲੰਬ	ਬੌਬ		 -	1	Noeach.

ਉਪਕਰਨ (Equipments)

•	 ਵਾਹਨ		 -	1	No.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

•		 ਿਾਟਨ	ਵੇਿਟ		 -	as	reqd.

ਸਵਧੀ	(PROCEDURE)
1	 	ਵਾਹਨ	ਨੂੰ	ਇਿੱ	ਮੈਦਾਨ	ਸਵੱਚ	ਿੜਹਹਾ	ਿਰੋ	(ਸਚੱਤਰ	1)

2		 ਪਹੀਏ	ਨੂੰ	ਸਿੱਧਾ	ਿਰੋ

3		 ਵਾਹਨ	ਦੀ	ਹੈਂਡ	ਬਰਹੇਿ	ਲਗਾਓ

4		 ਅੱਗੇ	ਅਤੇ	ਸਪਛਲੇ	ਪਹੀਆਂ	‘ਤੇ	ਵੀਲ	ਚੋਿ	ਲਗਾਓ

5		 ਿਾਰੇ	ਦਰਵਾਜ਼ੇ	ਬੰਦ	ਿਰ	ੋ

6		 ਪਲੰਬ	ਬੌਬ	ਦੀ	ਵਰਤੋ	ਂਿਰ	ੋਅਤੇ	ਵਾਹਨ	ਦੇ	ਅਗਲੇ	ਪਹੀਏ	ਦੇ	ਿੇਂਦਰ	(ਵਾਹਨ	ਦੇ	

ਿਾਈਡ	ਸਦਰਹਿ਼	ਤੋਂ)	ਨੂੰ	ਜ਼ਮੀਨ	‘ਤੇ	ਸਚੰਸਨਹਹਤ	ਿਰੋ।	(ਸਚੱਤਰ	2)

7		 ਇਿੇ	 ਤਰਹਹਾਂ	 ਵਾਹਨ	ਦੇ	 ਸਪਛਲੇ	 ਪਹੀਏ	ਦੇ	 ਿਂੇਦਰ	 (ਵਾਹਨ	ਦੇ	ਉਿੇ	 ਪਾਿੇ	 ਦੇ	

ਸਦਰਹਿ਼	ਤੋਂ)	ਨੂੰ	ਜ਼ਮੀਨ	‘ਤੇ	ਸਚੰਸਨਹਹਤ	ਿਰੋ

8		 ਦੋ	ਸਨਿ਼ਾਨਾਂ	ਦੇ	ਸਵਚਿਾਰ	ਮਾਪਣ	ਵਾਲੀ	ਟੇਪ	ਦੀ	ਵਰਤੋ	ਂਿਰਿੇ	ਵਹਹੀਲ	ਬੇਿ	ਨੂੰ	

ਮਾਪੋ

ਹੁਨਰ ਕਰਰਮ (Skill sequence)

ਟੇਪ ਅਤੇ ਪਲੰਬ ਬੌਬ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ‘ਤੇ ਅਿਭਆਸ ਕਰੋ (Practice on use of tape and plumb bob)

ਉਦੇਸ਼:	ਇਹ	ਤੁਹਾਡੀ	ਮਦਦ	ਿਰੇਗਾ

• ਵਹਰੀਲ ਬੇਸ ਫਰੰਟ ਓਵਰਹੈਂਗ ਅਤੇ ਰੀਅਰ ਓਵਰਹੈਂਗ ਨੂੰ ਮਾਪੋ।

ਿਹੀ	ਮਾਪ	ਟੇਪ	ਚੁਣੋ	(ਸਚੱਤਰ	4)

ਮਾਪਣ	ਵਾਲੀ	ਟੇਪ	ਦੀ	ਿਹੀ	ਲੰਬਾਈ	ਦੀ	ਚੋਣ	ਿਰੋ

ਟੇਪ	ਦਾ	ਲਾਿ	ਿੋਲੋ	ਅਤੇ	ਮਾਪ	ਲਈ	ਇਿਨੂੰ	ਬਾਹਰ	ਿੱਢੋ

ਟੇਪ	ਦਾ	ਅਗਲਾ	ਸਿਰਾ	ਜ਼ਮੀਨ	‘ਤੇ	ਿੈਂਟਰ	ਮਾਰਿ	ਲਾਈਨ	ਦੇ	ਨਾਲ	ਮੇਲ	ਿਾਂਦਾ	ਹੋਣਾ	

ਚਾਹੀਦਾ	ਹੈ।	ਟੇਪ	ਨੂੰ	ਸਨਿ਼ਾਨਬੱਧ	ਲਾਈਨ	ਦੇ	ਦੂਜੇ	ਸਿਰੇ	ਤੱਿ	ਸਿੱਧਾ	ਰੱਿੋ।

ਨੋਟ	ਿਰੋ	 ਸਿ	ਟੇਪ	ਦੀ	 ਮਾਪ	ਲਾਈਨ	ਜ਼ਮੀਨ	 ‘ਤ	ੇ ਸਚੰਸਨਹਹਤ	ਲਾਈਨ	ਨਾਲ	ਮੇਲ	

ਿਾਂਦੀ	ਹੈ

ਮਾਪ	ਲਓ	ਅਤੇ	 ਸਨਰਮਾਤਾ	ਦੇ	 ਸਨਰਧਾਰਤ	ਵਹਹੀਲ	ਬੇਿ	ਡੇਟਾ	ਨਾਲ	ਜਾਂਚ	ਿਰੋ।	

(ਸਚੱਤਰ	5)

ਅਗਲੇ	ਪਹੀਏ	ਦੇ	ਿੇਂਦਰ	ਸਵਚਿਾਰ	ਦੂਰੀ	ਨੂੰ	ਮਾਪੋ	ਤਾਂ	ਸਿ	ਸਪਛਲੇ	ਪਹੀਏ	ਦੇ	ਿੇਂਦਰ	

ਸਵੱਚ,	 ਸਜਹੜੇ	 ਪਹੀਏ	 ਸਿੱਧ	ੇਅੱਗੇ	 ਦੀ	ਿਸਥਤੀ	 ਸਵੱਚ	ਹਨ।	ਇਹ	ਵਹਹੀਲ	ਬੇਿ	ਹੈ।	

(ਸਚੱਤਰ	3)
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LH	ਟਾਇਰ	ਦ	ੇਿਂੇਦਰ	ਤੋਂ	ਫਰੰਟ	RH	ਟਾਇਰ	ਦੇ	ਸਵਚਿਾਰ	ਦੀ	ਦੂਰੀ	ਨੂੰ	ਮਾਪੋ।	ਇਹ	

ਵਹਹੀਲ	ਟਰਿੈ	ਹੈ।	(ਸਚੱਤਰ	3)

ਿਾਹਮਣ	ੇਦੀ	ਸਦਿ਼ਾ	 ਸਵੱਚ	ਵਾਹਨ	ਦੇ	ਿਭ	ਤੋਂ	ਅੱਗੇ	ਦੇ	 ਸਬੰਦੂ	ਤੱਿ	ਫਰੰਟ	ਵਹਹੀਲ	ਦੇ	

ਿੇਂਦਰ	ਸਵਚਿਾਰ	ਦੂਰੀ	ਨੂ	ੰਮਾਪੋ।	ਇਹ	ਫਰੰਟ	ਓਵਰਹੈਂਗ	ਹੈ।	ਸਪਛਲੇ	ਪਹੀਏ	ਦੇ	ਿਂੇਦਰ	

ਦੇ	ਸਵਚਿਾਰ	ਦੀ	ਦੂਰੀ	ਨੂ	ੰ ਸਪੱਛੇ	ਦੇ	ਿਭ	ਤੋਂ	ਦੂਰ	ਦੇ	ਸਬੰਦੂ	ਤਿੱ	ਮਾਪ	ੋ(ਆਮ	ਤੌਰ	‘ਤੇ	

ਸਪਛਲੇ	ਬੰਪਰ)।	ਇਹ	ਸਪਛਲਾ	ਓਵਰਹੈਂਗ	ਹੈ।	(ਸਚੱਤਰ	3)

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.2.09
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.2.10
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਮਾਪਣ ਅਤੇ ਟਿਸ਼਼ਾਿ ਲਗਾਉਣ ਦਾ ਅਟਿਆ

ਵਹਿੀਲ ਲਗ ਿਟਸ ਿੰੂ ਹਾਟਾਉਣ ‘ ਅਟਿਆਸ (Practice on removing wheel lug nuts)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਇੱਕ ਇਮਪੈਕਟ ਰੈਂਚ ਿੰੂ ਹਾੈਂਡਲ ਕਰੋ

• ਪਹਾੀਏ ਦੇ ਿਟਸ ਿੰੂ ਟਿੱਲਾ ਅਤੇ ਕੱਸ ਟਦਓ

• ਲੋੜੀਂਦਾ ਟਾਰਕ ਸੈੱਟ ਕਰੋ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instruments)

•  ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

•  ਏਅਰ ਇਮਪ੍ੈਿਟ  ਰੈਂਚ  - 1 set.

ਉਪਕਰਿ (Equipments)

•  ਿਰਾਹਨ  - 1 No.

•  ਏਅਰ ਿੰਪ੍੍ਰੈਸਰ ਯੂਭਨਟ  - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

•  ਿਰਾਟਨ ਿੇਸਟ  - as reqd.

•  ਿ੍ਹੀਲ ਨਟ  - as reqd.

ਸਵਧੀ	(PROCEDURE)

1 ਿਰਾਹਨ ਨੰੂ ਪੱ੍ਧਰੀ ਜ਼ਮੀਨ ‘ਤੇ ਪ੍ਰਾਰਿ ਿਰੋ।

2 ਹੈਂਿ ਬ੍ਰੇਿ ਲਗਰਾਓ।

3 ਸਰਾਰੇ ਦਰਿਰਾਜ਼ੇ ਬੰਦ ਿਰੋ।

4 ਸਰਾਰੇ ਪ੍ਹੀਆਂ ਨੰੂ ਿ੍ਹੀਲ ਚੋਿ ਲਗਰਾਓ।

5 ਿ੍ਹੀਲ ਿੈਪ੍ ਹਟਰਾਓ।

6 ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ ਏਅਰ ਇਮਪ੍ੈਿਟ ਰੈਂਚ ਏਅਰ ਲਰਾਈਨਾਂ ਨਰਾਲ ਜਭੁੜਆ ਹੋਇਆ 

ਹੈ।

7 ਿ੍ਹੀਲ ਲਗ ਨਟ ਲਈ ਸਰਾਿਟ/ਭਿਸੇ਼ਸ਼ ਸਰਾਿਟ ਦਰਾ ਸਹੀ ਆਿਰਾਰ ਚੁਣੋ ਜੋ 

ਅਚਰਾਨਿ ਇਮਪ੍ੈਿਟ ਫੋਰਸ (ਛੇ ਪ੍ੁਆਇੰਟ ਇਮਪ੍ੈਿਟ ਸਰਾਿਟ) ਨੰੂ ਸਭਹ ਸਿਦਰਾ 

ਹੈ।

8 ਏਅਰ-ਇੰਪ੍ੈਿਟ ਰੈਂਚ ‘ਤੇ ਸਰਾਿਟ ਭਫੱਟ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 1)

9 ਰੈਂਚ ਲੀਿਰ ਦੀ ਮਦਦ ਨਰਾਲ ਸਭਪ੍ਨ ਦੀ ਭਦਸ਼ਰਾ ਅੱਗੇ ਜਾਂ ਭਪੱ੍ਛੇ ਸੈੱਟ ਿਰੋ। 10 

ਿਰਾਲਿ ਨੰੂ ਿਧਰਾਉਣ ਜਾਂ ਘਟਰਾਉਣ ਲਈ ਮੋੜ ਿੇ ਟਰਾਰਿ ਸੈੱਟ ਿਰੋ।

11 ਿ੍ਹੀਲ ਲਗ ਨਟ ‘ਤੇ ਇਮਪ੍ੈਿਟ ਸਰਾਿਟ ਪ੍ਰਾਓ।

12 ਿ੍ਹੀਲ ਲਗ ਨਟਸ ਨੰੂ ਭਿੱਲਰਾ ਿਰਨ ਅਤੇ ਹਟਰਾਉਣ ਲਈ ਇਮਪ੍ੈਿਟ ਰੈਂਚ ਦੇ 

ਸਭਿੱਚ ਨੰੂ ਚਰਾਲੂ ਿਰੋ।

13 ਸਰਾਰੇ ਿ੍ਹੀਲ ਨਟਸ ਨੰੂ ਹਟਰਾਉਣ ਤੋਂ ਬਰਾਅਦ, ਪ੍ਹੀਏ ਨੰੂ ਹਟਰਾਉਣ ਲਈ ਿਰਾਹਨ ਨੰੂ 

ਜੈਿ ਿਰਨ ਦੌਰਰਾਨ ਪ੍ਹੀਏ ਦੇ ਭਫਸਲਣ ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ ਇੱਿ ਜਾਂ ਦੋ ਨਟਸ ਨੰੂ 

ਿ੍ਹੀਲ ਬੋਲਟ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ।

ਵਹਿੀਲ ਲਗ ਿਟਸ ਿੰੂ ਕੱਸਣ ਲਈ ਇੰਪੈਕਟ ਰੈਂਚ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਿਾ ਕਰੋ

ਕੰਿ ਸੁਰੱਟਖਆ ਯੰਤਰ ਟਜਵੇਂ ਟਕ ਈਅਰ ਮਫ਼ ਅਤੇ ਈਅਰ ਪਲੱਗ 

ਪਟਹਾਿੋ

ਅੱਖਾਂ ਦੀ ਸੁਰੱਟਖਆ ਲਈ ਸੁਰੱਟਖਆ ਐਿਕਾਂ ਪਾਓ

ਵਰਤਣ ਤੋਂ ਪਟਹਾਲਾਂ ਇਮਪੈਕਟ ਰੈਂਚ ਦੇ ਇਿਲੇਟ ਤੇ ਤੇਲ ਦੀਆਂ ਕੁਝ 

ਬੂੰ ਦਾਂ ਲਗਾਓ

ਇਹਾ ਸੁਟਿਸ਼ਟਚਤ ਕਰੋ ਟਕ ਲਾਈਿ ‘ਤੇ ਕੋਈ ਹਾਵਾ-ਲੀਕੇਜ ਿਹਾੀਂ ਹੈਾ ਅਤੇ 

ਲੋੜੀਂਦੀ ਹਾਵਾ ਦਾ ਦਬਾਅ ਉਪਲਬਧ ਹਾੈ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.2.11
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਮਾਪਣ ਅਤੇ ਟਿਸ਼਼ਾਿ ਲਗਾਉਣ ਦਾ ਅਟਿਆ

ਵਰਕਸ਼ਾਪ ਟੂਲਸ ਅਤੇ ਪਾਵਰ ਟੂਲਸ ਿੰੂ ਵਰਤਣ ‘ਤੇ ਅਟਿਆਸ (Practice on handling workshop tools and power 
tools)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਖਾਸ ਮਕਸਦ ਲਈ ਸਕਟਰਊ ਡ੍ਰਾਈਵਰ ਦੀ ਪਛਾਣ ਕਰੋ ਅਤੇ ਇਸਿੰੂ ਹਾੈਂਡਲ ਕਰੋ 

• ਖਾਸ ਉਦੇਸ਼ ਲਈ ਸਪੈਿਰ ਅਤੇ ਰੈਂਚਾਂ ਦੀ ਪਛਾਣ ਕਰੋ ਅਤੇ ਇਸਿੰੂ ਵਰਤਣਾ 

• ਖਾਸ ਉਦੇਸ਼ ਲਈ ਪਲਾਸ ਦੀ ਪਛਾਣ ਕਰੋ ਅਤੇ ਇਸਿੰੂ ਵਰਤਣਾ

• ਲੌਕ ਕਰਿ ਵਾਲੇ ਯੰਤਰਾਂ ਿੰੂ ਕੱਸਣਾ

• ਫਲੇਅਰ ਜੋੜ ਅਤੇ ਟਫਟਟੰਗਸ ਬਣਾਓ

• ਸ਼ਾਫਟ ਤੋਂ ਗੇਅਰ ਅਤੇ ਬੇਅਟਰੰਗ ਿੰੂ ਹਾਟਾਉਣ ਲਈ ਪੁਲਰ ਦੀ ਚੋਣ ਕਰੋ। ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ

• ਲੋੜੀਂਦਾ ਟਾਰਕ ਸੈੱਟ ਕਰੋ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instruments)

•  ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

•  ਸਿਭਰਊ ਿਰਰਾਈਿਰ  - 1 Set.

•  ਭਰੰਗ ਅਤੇ ਿੀ/ਈ ਸਪ੍ੈਨਰ  - 1 Set.

•  ਪ੍ਲਰਾਸ  - 1 Set.

ਉਪਕਰਿ (Equipments)

•  ਪੱੁ੍ਲਰ  - 1 No.

•  ਏਅਰ ਿੰਪ੍੍ਰੈਸ਼ਰ  - 1 No.

•  ਿਰਾਰ ਿਰਾਸ਼ਰ  - 1 No.

•  ਜੈਿ ਮਿੈਨੀਿਲ ਅਤੇ ਹਰਾਈਿ੍ਰੌਭਲਿ  - 1 No.

•  ਹਰਾਈਿ੍ਰੌਭਲਿ ਪ੍੍ਰੈਸ  - 1 No.

•  ਫਲੇਅਭਰੰਗ ਉਪ੍ਿਰਣ  - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

•  ਭਮੱਟੀ ਦਰਾ ਤੇਲ  - as reqd.

•  ਿਰਾਟਨ ਿੇਸਟ  - as reqd.

•  ਪ੍ਰਾਈਪ੍  - as reqd.

•  ਸਟੀਲ ਦੀ ਤਰਾਰ  - as reqd.

ਸਵਧੀ	(PROCEDURE)

ਟਰਾਸਿ 1:ਖਾਸ ਉਦੇਸ਼ ਲਈ ਸਕਟਰਊ ਡਰਾਈਵਰ ਦੀ ਪਛਾਣ ਕਰੋ ਹਾਟਾਏ ਜਾਣ ਵਾਲੇ ਫਾਸਟਿਰ ਦੀ ਸਟਥਤੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ

1  ਫਰਾਸਟਨਰ ਦੀ ਸਤ੍ਹਰਾ ਨੰੂ ਭਮੱਟੀ ਦੇ ਤੇਲ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ, ਬੈਨੀਆਨ ਿੱਪ੍ੜੇ ਨਰਾਲ 

ਸਰਾਫ਼ ਿਰੋ। 

2  ਭਿਸੇ ਿੀ ਭਘਸਰਾਿਟ ਜਾਂ ਨੁਿਸਰਾਨ ਲਈ ਫਰਾਸਟਨਰ ਦੇ ਿੋਨੇ ਿਰਾਲੇ ਫੇਸ ਦੀ ਜਾਂਚ 

ਿਰੋ। 

3  ਜੇ ਇਹ ਚੰਗਰਾ ਲੱਗਦਰਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਹੇਠਾਾਂ ਭਦੱਤੇ ਅਨੁਸਰਾਰ ਅੱਗੇ ਿਧੋ

4  ਸਿਭਰਊ ਸਲਰਾਟ ਦੇ ਅਨੁਿੂਲ ਹੋਣ ਲਈ ਸਹੀ ਆਿਰਾਰ ਦਰਾ ਸਭਿ੍ਰਊਿ੍ਰਰਾਈਿਰ 

ਚੁਣੋ। (ਭਚੱਤਰ 1)

5  ਭਟਪ੍ ਦੇ ਉਸ ਆਿਰਾਰ ਦੇ ਨਰਾਲ ਸਿ ਤੋਂ ਲੰਬਰਾ ਿੁਿਿਾਂ ਸਭਿ੍ਰਊਿਰਰਾਈਿਰ ਚੁਣੋ। 

(ਭਚੱਤਰ 2)

ਯਕੀਿੀ ਬਣਾਓ ਟਕ ਤੁਹਾਾਡੇ ਹੱਾਥ ਅਤੇ ਹਾੈਂਡਲ ਸੁੱ ਕੇ ਹਾਿ ਅਤੇ ਟਚਕਿਾਈ 

ਰਟਹਾਤ ਹਾਿ।

6  ਪੇ੍ਚ ਦੇ ਐਿਭਸਸ ਦੇ ਨਰਾਲ ਲਰਾਈਨ ਭਿੱਚ ਸਭਿ੍ਰਊਿ੍ਰਰਾਈਿਰ ਨੰੂ ਇਸਦੇ ਐਿਭਸਸ 

ਨਰਾਲ ਫੜੋ।
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7  ਿੱਬੇ ਹੱਥ ਨਰਾਲ ਬਲੇਿ ਨੰੂ ਗਰਾਈਿ ਿਰੋ। ਭਟਪ੍ ਨੰੂ ਸਲਰਾਟ ਭਿੱਚ ਰੱਿਣ ਲਈ ਸੱਜੇ 

ਹੱਥ ਨਰਾਲ ਥੋੜ੍ਹਰਾ ਭਜਹਰਾ ਦਬਰਾਅ ਲਗਰਾਓ। (ਭਚੱਤਰ 3)

8 ਸਟੈਂਿਰਿ ਸਭਿ੍ਰਊਿ੍ਰਰਾਈਿਰ (ਭਚੱਤਰ 5)

ਫਾਈਟਲੰਗ  ਦੁਆਰਾ ਠੀਕ ਕੀਤੇ ਜਾ ਸਕਦੇ ਹਾਿ ਜੇਕਰ ਉਹਾ ਖਰਾਬ ਹਾੋ 

ਗਏ ਹਾਿ। ਟਟਪ ਦੇ ਅੰਤ ‘ਤੇ ਫਾਈਲ ਕਰਿਾ ਸੁ਼ਰੂ ਕਰੋ। ਠੀਕ ਕੀਤੇ ਤੋਂ 

ਬਾਅਦ, ਟਟਪ ਬਲੇਡ ਦੇ ਧੁਰੇ ਬਾਰੇ ਸਮਟਮਤੀ ਹਾੋਣੀ ਚਾਹਾੀਦੀ ਹਾੈ. ਸਾਰੇ 

ਕੋਿੇ ਚੌਰਸ ਹਾੋਣੇ ਚਾਹਾੀਦੇ ਹਾਿ। ਟਸਰੇ ਿੰੂ ਦੋਿਾਂ ਪਲੇਿਾਂ ਟਵੱਚ ਐਕਟਸਸ 

ਦੇ ਰਾਈਟ ਐਗਲ ‘ਤੇ ਹਾੋਣਾ ਚਾਹਾੀਦਾ ਹਾੈ।

9  ਿੱਿੇ ਪ੍ੇਚਾਂ ਨੰੂ ਮੋੜੋ, ਇੱਿ ਿਰਗ ਬਲੇਿ ਦੇ ਨਰਾਲ ਇੱਿ ਪ੍ੇਚ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ। ਇੱਿ 

ਨਜ਼ਦੀਿੀ ਭਫਭਟੰਗ ਸਪ੍ੈਨਰ ਦੀ ਸਹਰਾਇਤਰਾ ਨਰਾਲ ਿਰਾਧੂ ਮੋੜਨ ਸ਼ਿਤੀ ਨੰੂ ਲਰਾਗੂ 

ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 4)

ਸਟਕ੍ਰਊਡ੍ਰਾਈਵਰ ‘ਤੇ ਮਰੋੜਿ ਸ਼ਕਤੀ ਿੰੂ ਲਾਗੂ ਕਰਿ ਲਈ ਕਦੇ ਵੀ 

ਪਲੇਅਰ ਜਾਂ ਦੰਦਾਂ ਵਾਲੇ ਰੈਂਚਾਂ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਿਾ ਕਰੋ।

10  ਇੱਿ ਸਟੈਂਿਰਿ ਸਭਿ੍ਰਊਿ੍ਰਰਾਈਿਰ ਬਲੇਿ ਨੰੂ 9° ਤੱਿ ਗਰਰਾਊਂਿ ਿੀਤਰਾ ਜਰਾਣਰਾ 

ਚਰਾਹੀਦਰਾ ਹੈ ਤਾਂ ਭਿ ਭਚਹਰੇ ਪ੍ੇਚ ਸਲਰਾਟ ਦੇ ਪ੍ਰਾਭਸਆਂ ਦੇ ਲਗਿਗ ਸਮਰਾਨਾਂਤਰ 

ਹੋਣ। ਬਲੇਿ ਦੇ ਭਸਰੇ ਨੰੂ ਓਨਰਾ ਮੋਟਰਾ ਬਣਰਾਇਆ ਜਰਾਣਰਾ ਚਰਾਹੀਦਰਾ ਹੈ ਭਜੰਨਰਾ ਪ੍ੇਚ 

ਭਿੱਚ ਸਲਰਾਟ ਇਜਰਾਜ਼ਤ ਦੇਿੇਗਰਾ।

ਬਲੇਡ ਿੰੂ ਚੀਸਲ ਟਬੰਦੂ ‘ਤੇ ਿਾ ਪੀਸੋ, ਟਕਉਂਟਕ ਇਹਾ ਪੇਚ ਸਲਾਟ ਤੋਂ 

ਟਖਸਕਣ ਦੀ ਪ੍ਰਟਵਰਤੀ ਰੱਖਦਾ ਹੈਾ।

11  ਦੋਹਾਾਂ ਪਾਟਸਆਂ ਦੀ ਚੌੜਾਈ ਿੰੂ 11° ਦੇ ਕੋਣ ‘ਤੇ ਪੀਸ ਲਓ। ਚੌੜਾਈ ਟਸਰ ਦੇ 

ਟਵਆਸ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹਾੋਣੀ ਚਾਹਾੀਦੀ ਹੈਾ.

ਟਸਲੀਕਾਿ ਕਾਰਬਾਈਡ ਪੀਸਣ ਵਾਲੇ ਪਹਾੀਏ ‘ਤੇ ਕਦੇ ਵੀ ਪੇਚਾਂ ਿੰੂ ਪੀਸ 

ਿਾ ਕਰੋ।

12  ਔਫਸੈੱਟ ਸਿਭਰਊ ਿ੍ਰਰਾਈਿਰ (ਭਚੱਤਰ 6) ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਪ੍੍ਰਤੀਬੰਭਧਤ ਥਾਂ ‘ਤੇ ਿਰੋ।

13  ਭਤਮਰਾਹੀ  ਿਰਨ ਲਈ ਇੱਿ ਭਸਰੇ ਤੋਂ ਬਰਾਅਦ ਸਭਿ੍ਰਊਿ੍ਰਰਾਈਿਰ ਨੰੂ ਉਲਟਰਾਓ। 14 

ਅਗਲੀ ਭਤਮਰਾਹੀ ਮੋੜ ਪ੍੍ਰਰਾਪ੍ਤ ਿਰਨ ਲਈ ਦੂਜੇ ਭਸਰੇ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਸ 

ਤਰ੍ਹਾਂ ਹੀ।

ਜਦੋਂ ਤੁਸੀਂ ਮੁੜਦੇ ਹਾੋ ਤਾਂ ਟਟਪ ਿੰੂ ਸਲਾਟ ਟਵੱਚ ਦਬਾਉਂਦੇ ਰਹੋਾ।

15  ਜਲਦੀ  ਮੋੜਨ ਲਈ ਰੈਚੇਟ ਸਭਿ੍ਰਊਿ੍ਰਰਾਈਿਰ (ਭਚੱਤਰ 7) ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ।

16  ਿੱਬੇ ਹੱਥ ਨੰੂ ਨਰਭਲੰਗ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ, ਸੱਜਰਾ ਹੱਥ ਰੈਚੇਟ ਦੇ ਭਸਰ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.2.11

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



27

ਤਹੁਾਾਡੀ ਗਤੀ ਦੇ ਅਧਾਰ ਤੇ ਟਿਯੰਤਰਣ ਦੀ ਟਦਸ਼ਾ ਬਦਲੋ।

ਟਫਟਲਪਸ (ਕਰਾਸ-ਰੀਸੇਸ) ਸਟਕ੍ਰਊਡ੍ਰਾਈਵਰ (ਅੰਜੀਰ 8 ਅਤੇ 9)

ਟਰਾਸਿ 2: ਖਾਸ ਉਦੇਸ਼ ਲਈ ਸਪੈਿਰ ਅਤੇ ਰੈਂਚਾਂ ਦੀ ਪਛਾਣ ਕਰੋ

ਟੂਲ ਦੇ ਸਹਾੀ ਆਕਾਰ ਦੀ ਪਛਾਣ ਕਰਿਾ

1  ਹਟਰਾਏ ਜਰਾਣ ਿਰਾਲੇ ਨਟ ਜਾਂ ਬੋਲਟ ਦੇ ਫਲੈਟਾਂ ਭਿੱਚ ਦੂਰੀ ਭਨਰਧਰਾਰਤ ਿਰੋ। 

(ਭਚੱਤਰ 1)

2  ਸਪ੍ੈਨਰ ਦੇ ਆਿਰਾਰ ਦਰਾ ਭਨਰਣਰਾ ਿਰੋ।

3  ਉਹ ਸਪ੍ੈਨਰ ਚੁਣੋ ਜੋ ਿਰਤੋਂ ਲਈ ਿਰਾਧੂ ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਤੋਂ ਭਬਨਾਂ ਲੋੜੀਂਦੇ ਰੂਮ  ਦੀ 

ਇਜਰਾਜ਼ਤ ਭਦੰਦਰਾ ਹੈ। (ਭਚੱਤਰ 2)

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.2.11
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ਟੂਲ ਦੀ ਵਾਧੂ ਕਲੀਅਰੈਂਸ ਿੰੂ ਸੰਿਾਲਣ ਿਾਲ ਸਪਿੈਰ ਅਤੇ ਫਾਸਟਿਰ 

ਦੇ ਕਿੇੋ ਖਰਾਬ ਹਾੋ ਜਾਣਗੇ।

4  ਸਰਾਿਟ ਦਰਾ ਸਹੀ ਆਿਰਾਰ ਚੁਣੋ। (ਭਚੱਤਰ 3)

5  ਇੱਿ ਸਲਰਾਈਭਿੰਗ ਆਫਸੈੱਟ ਹੈਂਿਲ ਲਓ ਅਤੇ ਇੱਿ ਸਰਾਿਟ ਦੇ ਿਰਗਰਾਿਰਾਰ 

ਿਰਰਾਈਭਿੰਗ ਭਸਰੇ ਨਰਾਲ ਿਰਰਾਈਿ ਅਟੈਚਮੈਂਟ ਭਿਚ ਪ੍ਰਾਓ।

6  ਬੋਲਟ ਜਾਂ ਨਟ ‘ਤੇ ਸਰਾਿਟ ਰੈਂਚ ਪ੍ਰਾਓ ਅਤੇ ਪ੍ੁਸ਼ਟੀ ਿਰੋ ਭਿ ਿੀ ਇਹ ਪ੍ੂਰੀ ਤਰ੍ਹਾਂ 

ਭਿਚ ਪ੍ੈ ਭਗਆ ਹੈ।

7  ਹੈਂਿਲ ਦੀ ਸਭਥਤੀ ਨੰੂ ਆਪ੍ਣੇ ਬਾਂਹ ਉੱਤੇ ਲੰਬਿਤ ਰੱਿੋ ਜੋ ਤੁਹਰਾਨੰੂ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ 

ਲਰਾਿ ਲੈਣ ਦੇ ਯੋਗ ਬਣਰਾਉਂਦਰਾ ਹੈ।

8  ਸਰਾਿਟ ਹੈਂਿਲ ਨੰੂ ਭਿੱਚੋ ਅਤੇ ਨਟ/ਬੋਲਟ ਹੈਿ  ਨੰੂ ਬਰਾਹਰ ਿੱਿੋ।

ਜੇਕਰ ਸਾਕਟ ਰੈਂਚ ਉਸ ਖਾਸ ਫਾਸਟਿਰ ਲਈ ਵਰਤੋਂ ਯੋਗ ਿਹਾੀਂ ਹਾੈ, 

ਤਾਂ ਟਰੰਗ ਸਪੈਿਰ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰੋ। (ਟਚੱਤਰ 4)

9  ਬੋਲਟ ਜਾਂ ਨਟ ‘ਤੇ ਭਰੰਗ ਸਪ੍ੈਨਰ ਪ੍ਰਾਓ।

10  ਸ਼ੈਂਿ  ਦੀ ਸਭਥਤੀ ਨੰੂ ਆਪ੍ਣੇ ਬਾਂਹਾਂ ਦੇ ਲੰਬਿਤ ਰੱਿੋ ਜੋ ਤੁਹਰਾਨੰੂ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ 

ਲਰਾਿ ਲੈਣ ਦੇ ਯੋਗ ਬਣਰਾਉਂਦਰਾ ਹੈ।

11  ਭਜੱਥੇ ਭਰੰਗ ਸਪ੍ੈਨਰ ਠਾੀਿ ਨਹੀਂ ਹੈ। ਓਥੇ ਿੀ.ਈ. ਸਪ੍ੈਨਰ ਿਰਤੋ

ਹਾਮੇਸ਼ਾ ਸਪੈਿਰ ਿੰੂ ਟਖੱਚਣ ਦੀ ਕੋਟਸ਼ਸ਼ ਕਰੋ।

ਜੇ ਤਹੁਾਾਿੰੂ ਸਪੈਿਰ ਿੰੂ ਧੱਕਣ ਲਈ ਬਲ ਲਗਾਉਣਾ ਪੈਂਦਾ ਹੈਾ, ਤਾਂ ਆਪਣੇ 

ਹੱਾਥ ਦੇ ਅਧਾਰ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰੋ ਅਤੇ ਆਪਣਾ ਹੱਾਥ ਖੁੱ ਲਹਿਾ ਰੱਖੋ। ਵੱਡੇ 

ਸਪੈਿਰ ਲਈ ਦਵੋੇਂ ਹੱਾਥਾਂ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰੋ।

ਟਫਸਲਣ ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ ਆਪਣੇ ਆਪ ਿੰੂ ਸੰਤੁਟਲਤ ਅਤੇ ਟਦ੍ਰੜ ਰੱਖੋ।

ਟਰਾਸਿ 3: ਪਲਾਸ ਦੀ ਵਰਤੋਂ

1  ਨਟ ਲਈ ਲਰਾਿ ਿਰਾਇਰ  ਿੰਪ੍ੋਨੈਂ ਟ ਚੁਣੋ, ਭਜਸਨੰੂ ਹਟਰਾਇਆ ਜਰਾਣਰਾ ਹੈ। 

2 ਲਰਾਿ ਿਰਾਇਰ ਨੰੂ ਮੋੜਨ ਲਈ  ਫਲੈਟ ਭਗ੍ਰਪ੍ ਿਰਾਲਰਾ ਿੰਬਈਨੇਸ਼ਨ ਪ੍ਲਰਾਸ ਦੀ 

ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ।

3  ਮਰੋੜਣ ਤੋਂ ਬਰਾਅਦ, ਨਟ ਤੋਂ ਲੌਿ ਿਰਾਇਰ ਨੰੂ ਭਿੱਚੋ।

4  ਨਟ ਨੰੂ ਸਹੀ ਸਪੈ੍ਨਰ ਨਰਾਲ ਹਟਰਾਓ।

5  ਜੰਿਸ਼ਨ ਤੋਂ ਹਟਰਾਉਣ ਲਈ ਇੱਿ ਬ੍ਰੇਿ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਲਰਾਈਨ ਚੁਣੋ।

6  ਿੰਬੀਨੇਸ਼ਨ  ਪ੍ਲਰਾਸ ‘ਤੇ ਦੰਦੇਦਰਾਰ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਪ੍ਿੜ ਿਰਾਲੇ ਭਹੱਸੇ ਨਰਾਲ ਬ੍ਰੇਿ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ 

ਲਰਾਈਨ ਨੰੂ ਫੜੋ। (ਭਚੱਤਰ 1) 
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7  ਿਬਲ ਓਪ੍ਨ ਐਿਂ ਸਪ੍ੈਨਰ ਦਰਾ ਸਹੀ ਆਿਰਾਰ ਚੁਣੋ ਅਤੇ ਯੂਨੀਅਨ ਨਟ ਨੰੂ 

ਹਟਰਾਓ। 

8  ਿੱਟਣ ਲਈ 3 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਭਬਜਲੀ ਦੀ ਤਰਾਰ ਚੁਣੋ।

9  ਜੁਆਇੰਟ ਿਟਰ ਦੇ ਭਿਚਿਰਾਰ ਤਰਾਰ ਨੰੂ ਉਸ ਭਬੰਦੂ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ ਭਜਸ ਨੰੂ ਿੱਟਣਰਾ ਹੈ। 

(ਭਚੱਤਰ 2) 

10 ਤਰਾਰਾਂ ਨੰੂ ਿੱਟਣ ਲਈ ਹੈਂਿਲ ਨੰੂ ਦਬਰਾਓ।

11  ਿੱਟਣ ਲਈ ਸਟੀਲ ਦੀ ਤਰਾਰ ਚੁਣੋ। (ਭਚੱਤਰ 3)

12  ਸਟੀਲ ਦੀ ਤਰਾਰ ਨੰੂ ਸਰਾਈਿ ਿਟਰ ਦੇ ਭਿਚਿਰਾਰ ਰੱਿੋ।

13  ਤਰਾਰ ਨੰੂ ਿੱਟਣ ਲਈ ਹੈਂਿਲ ਨੰੂ ਦਬਰਾਓ।

14  ਟੈਬ ਿਰਾਸ਼ਰ ਸਭਹਤ ਇੱਿ ਨਟ ਦੀ ਚੋਣ ਿਰੋ। ਭਜਹੜਰਾ ਹਟਰਾਇਆ ਜਰਾਣਰਾ ਹੈ

15  ਫਲੈਟ ਨੋਜ ਪ੍ਲਰਾਸ ਦੀ ਮਦਦ ਨਰਾਲ ਟੈਬ ਿਰਾਸ਼ਰ ਨੰੂ ਿੋਲ੍ਹੋ । (ਭਚੱਤਰ 4)

16  ਨਟ ਨੰੂ ਹਟਰਾਉਣ ਲਈ ਇੱਿ ਸਹੀ ਸਪ੍ੈਨਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ।

17  ਇੱਿ ਗੋਲ ਿੰਪ੍ੋਨੈਂ ਟ ਨਟ ਸਭਹਤ ਚੁਣੋ।

18  ਸਭਲੱਪ੍ ਜੋਇੰਟ ਪ੍ਲਰਾਸ ਦੇ ਜਬਰਾੜੇ ਦੀ ਮਦਦ ਨਰਾਲ ਗੋਲ ਸ਼ਰਾਫਟ ਨੰੂ ਫੜੋ। 

(ਭਚੱਤਰ 5)

19  ਨਟ ਨੰੂ ਸਹੀ ਸਪੈ੍ਨਰ ਨਰਾਲ ਹਟਰਾਓ।

20  ਿੱਟੇ ਜਰਾਣ ਲਈ ਇੱਿ ਤਰਾਰ ਚੁਣੋ।

21  ਐਿਂ ਿਭਟੰਗ  ਪ੍ਲਰਾਸ ਦੁਆਰਰਾ ਿੱਟੇ ਜਰਾਣ ਿਰਾਲੇ ਤਰਾਰ ਦੇ ਅਿੀਰਲੇ ਭਸਰੇ ਨੰੂ 

ਿੱਟਣ ਿਰਾਲੇ ਭਸਰੇ ਦੇ ਭਿਚਿਰਾਰ ਰੱਿੋ। (ਭਚੱਤਰ 6)

22 ਤਰਾਰਾਂ ਨੰੂ ਿੱਟਣ ਲਈ ਹੈਂਿਲਾਂ ‘ਤੇ ਦਬਰਾਅ ਪ੍ਰਾਓ।

23  ਸਟੀਲ ਦੀ ਤਰਾਰ ਚੁਣੋ। ਭਜਹੜੀ ਿਟੀ ਜਰਾਣੀ ਹੈ ਉਸਨੰੂ ਸਤਰਾ ਦੇ ਿੋਲ ਲੈ ਆਓ

24  ਹੈਂਿਲਾਂ ‘ਤੇ ਦਬਰਾਅ ਪ੍ਰਾ ਿੇ ਸਟੀਲ ਦੀ ਤਰਾਰ ਨੰੂ ਸਭਲੱਪ੍ ਜੁਆਇੰਟ ਮਲਟੀ 

ਭਗ੍ਰੱ ਪ੍ਲੀਅਰ ਦੁਆਰਰਾ ਿੱਟੋ। 

25  ਿੋਟਰ ਭਪੰ੍ਨ ਨੰੂ ਬਣਰਾਉਣ ਲਈ ਿਭਟੰਗ ਪ੍ਲਰਾਸ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ।

26  ਲਰਾਿ ਨਟ ਦੇ ਨਰਾਲ ਇੱਿ ਸਟੈਿ ਚੁਣੋ, ਭਜਸ ਭਿੱਚੋਂ ਲਰਾਿ ਨਟ ਨੰੂ ਹਟਰਾਉਣਰਾ ਹੈ। 

27 ਲੀਿਰ ਦੇ ਨਰਾਲ ਹੈਂਿਲ ਲਰਾਿ ਭਿੱਚ ਸਿਭਰਉ ਨੰੂ ਐਿਜਸਟ ਿਰਦੇ ਹੋਏ 

ਪ੍ਲਰਾਸ ਨੰੂ ਲਰਾਿ ਿਰਿੇ ਸਭਥਰ ਰੱਿੋ। 

28  ਲਰਾਭਿੰਗ ਨਟ ਨੰੂ ਹਟਰਾਉਣ ਲਈ ਇੱਿ ਸਹੀ ਸਪ੍ੈਨਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ।

29  ਇੱਿ ਤਰਾਰ ਚੁਣੋ ਭਜਸਨੰੂ ਲਪੂ੍ ਭਿੱਚ ਬਦਲਣਰਾ ਹੈ।

30  ਜਬਰਾੜੇ ਨਰਾਲ ਤਰਾਰ ਫੜੋ. (ਭਚੱਤਰ 7)

31  ਰਰਾਉਂਿ ਨੋਜ ਪ੍ਲਰਾਸ ਨੰੂ ਭਟਊਨ ਿਰਿੇ ਇੱਿ ਲੂਪ੍ ਬਣਰਾਓ।
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ਹਾੁਿਰ ਕ੍ਰਮ (Skill sequence)

ਲਾਟਕੰਗ ਟਡਵਾਈਸ ਿੰੂ ਕਸਿਾ (Tightening locking devices)

ਉਦੇਸ਼: ਇਹ ਤੁਹਰਾਿੀ ਮਦਦ ਿਰੇਗਰਾ

• ਵੱਖ-ਵੱਖ ਟਕਸਮਾਂ ਦੇ ਲਾਟਕੰਗ ਟਡਵਾਈਸ ਦੀ ਸਹਾੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰੋ।

ਸਪਟਲਟ ਟਪੰਿ (ਭਚੱਤਰ 1)

ਭਨਸ਼ਭਚਤ ਟਰਾਰਿ ‘ਤੇ ਨਟ (1) ਨੰੂ ਿੱਸੋ।

ਬੋਲਟ ਦੇ (2) ਛਿੇ ਅਤੇ ਨਟ ਦੇ (1) ਸਲਰਾਟ ਅਲਰਾਈਨਮੈਂਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ, ਜੇਿਰ 

ਇਿਸਰਾਰ ਨਹੀਂ ਹੈ, ਤਾਂ ਨਟ (1) ਨੰੂ ਥੋੜ੍ਹਰਾ ਭਜਹਰਾ ਿੱਸ ਿੇ ਛੇਿ ਨੰੂ ਇਿਸਰਾਰ ਿਰੋ।

ਸਲਰਾਟ ਅਤੇ ਛਿੇ ਭਿੱਚ ਇੱਿ ਨਿਾਂ ਿੁਿਿਾਂ ਸਪ੍ਭਲਟ ਭਪੰ੍ਨ (3) ਪ੍ਰਾਓ। ਇਸ ਲਈ 

ਲਪੂ੍ ਿਰਟੀਿਲ ਪ੍ਲੈਣ ‘ਤੇ ਹੋਿੇ . ਸਪ੍ਭਲਟ ਭਪੰ੍ਨ (3) ਨੰੂ ਿਰਾਪ੍ਰ ਭਿ੍ਰਫ੍ਟ ਜਾਂ ਛੜ੍ਹ 

ਅਤੇ ਹਥੌੜੇ ਦੀ ਮਦਦ ਨਰਾਲ ਪ੍ੂਰੀ ਤਰ੍ਹਾਂ ਅੰਦਰ ਿੇਜੋ ।

ਸਪ੍ਭਲਟ ਭਪੰ੍ਨ ਦੇ ਲੰਬੇ ਪ੍ਰਾਸੇ ਨੰੂ ਿੋਲ੍ਹੋ  ਅਤੇ ਇਸ ਨੰੂ ਨਟ ‘ਤੇ ਮੋੜੋ।

ਇੰਿਸਾਈਡ ਸਰਕਟਲੱਪ ਜਾਂ ਸਿੈਪ ਟਰੰਗ  (ਭਚੱਤਰ 2)

ਇੰਟਰਨਲ  ਸਰਿਭਲਪ੍ ਪ੍ਲਰਾਸ  (2) ਦੀ ਮਦਦ ਨਰਾਲ ਛੇਿ  ਦੇ ਫੇਸ  (1) ‘ਤੇ 

ਇੰਟਰਨਲ ਸਰਿਭਲਪ੍ ਨੰੂ ਫੜੋ।

ਪ੍ਲਰਾਸ (2) ਦੀ ਮਦਦ ਨਰਾਲ ਸਰਿਭਲੱਪ੍ (1) ਨੰੂ ਦਬਰਾਓ ਤਾਂ ਭਿ ਇਸਦਰਾ ਭਿਆਸ 

ਛੇਿ  ਦੇ ਭਿਆਸ ਤੋਂ ਛੋਟਰਾ ਹੋ ਜਰਾਿੇ।

ਇਸ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਸਰਿਭਲਪ੍ ਨੰੂ ਇਸ ਤਰੀਿੇ ਨਰਾਲ ਪ੍ਰਾਓ ਭਿ ਇਹ ਗਰਿੂ ਭਿੱਚ 

ਚੌਰਸ ਰਪੂ੍ ਭਿੱਚ ਬਠੈਾ ਜਰਾਿੇ (3)। ਿਭਲੱਪ੍ ਦੇ ਰੋਟੇਸ਼ਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰਨ ਤੋਂ ਬਰਾਅਦ 

ਪ੍ਲਰਾਸ (2) ਨੰੂ ਬਰਾਹਰ ਿੱਿੋ।

ਆਉਟਸਾਈਡ ਸਰਕਟਲੱਪ ਜਾਂ ਸਿੈਟਪੰਗ (ਭਚੱਤਰ 3)

ਇੱਿ ਬਰਾਹਰੀ ਸਰਿਭਲਪ੍ ਪ੍ਲਰਾਸ (2) ਦੀ ਮਦਦ ਨਰਾਲ ਇੱਿ ਬਰਾਹਰੀ ਸਰਿਭਲੱਪ੍ 

ਸ਼ਰਾਫਟ ਭਸਰੇ (1) ਨੰੂ ਫੜੋ।

ਬਰਾਹਰੀ ਸਰਿਭਲੱਪ੍ ਪ੍ਲਰਾਸ (2) ਨੰੂ ਦਬਰਾਓ ਤਾਂ ਭਿ ਸਰਿਭਲੱਪ੍ (1) ਭਿਆਸ ਭਿੱਚ 

ਿੱਿਰਾ ਹੋ ਜਰਾਿੇ।

ਸਲਰਾਈਿ ਿਰਦੇ ਸਮੇਂ, ਇਸਨੰੂ ਸ਼ਰਾਫਟ ਗਰੂਿ (3) ਭਿੱਚ ਸੈੱਟ ਿਰੋ। ਇਹ ਸੁਭਨਸ਼ਭਚਤ 

ਿਰੋ ਭਿ ਸਰਿਭਲੱਪ੍  ਗਰੂਿ (3) ਭਿੱਚ ਚੌਰਸ ਰਪੂ੍ ਭਿੱਚ ਬਠੈਾਦਰਾ ਹੈ ਅਤੇ ਸੁਤੰਤਰ 

ਰਪੂ੍ ਭਿੱਚ ਘੁੰ ਮਦਰਾ ਹੈ।

ਪ੍ਲਰਾਸ (2) ਨੰੂ ਬਰਾਹਰ ਿੱਿੋ.

ਵਾਇਰ ਟਰੰਗ ਹਾੋਜ਼ ਕਲੈਂਪ (ਭਚੱਤਰ 4)

ਬਰਾਹਰਲੀ ਸਤ੍ਹਰਾ ਨੰੂ ਸਰਾਫ਼ ਿਰੋ ਭਜੱਥੇ ਹੋਜ਼ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਸੈੱਟ ਿੀਤੀ ਜਰਾਣੀ ਹੈ।

ਆਸਰਾਨ ਸੰਭਮਲਨ ਲਈ ਸੁ਼ਰੂਆਤੀ ਪ੍ੁਆਇੰਟ ਿਰਾਲੀ ਸਤਹ ਦੇ ਅੰਦਰ ਗਰੀਸ ਲਗਰਾਓ।

ਿਰਾਇਰ ਸਪ੍ਭਰੰਗ ਹੋਜ਼ ਿਲੈਂਪ੍ (1) ਨੰੂ ਹੋਜ਼-ਪ੍ਰਾਈਪ੍ (2) ‘ਤੇ ਸੈੱਟ ਿਰੋ।

ਹੋਜ਼ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ (2) ਨੰੂ ਮੈਟਲ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ (3) ਉੱਤੇ ਸਲਰਾਈਿ ਿਰੋ।

ਹੋਜ਼ ਿਲੈਂਪ੍ (1) ਨੰੂ ਪ੍ਲਰਾਸ (4) ਦੀ ਮਦਦ ਨਰਾਲ ਦਬਰਾਓ ਅਤੇ ਇਸ ਨੰੂ ਹੋਜ਼ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ 

(2) ਅਤੇ ਮੈਟਲ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ (3) ਦੇ ਜੋੜਾਂ ‘ਤੇ ਿਸੋ ।

ਪ੍ਲਰਾਸ ਨੰੂ ਬਰਾਹਰ ਿੱਿੋ (4)
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ਪਾਈਪ ਫਲੇਅਟਰੰਗ ਅਤੇ ਕਟਟੰਗ ਟੂਲ ਵਰਤਿਾ (Handling of pipe flaring and cutting tools)

ਉਦੇਸ਼: ਇਹ ਤੁਹਰਾਿੀ ਮਦਦ ਿਰੇਗਰਾ

• ਪਾਈਪ ਕਟਰ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ G.I ਪਾਈਪ ਕੱਟੋ।

ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਦੀ ਲੋੜੀਂਦੀ ਲੰਬਰਾਈ ਨੰੂ ਮਰਾਪ੍ੋ ਅਤੇ ਚਰਾਿ ਨਰਾਲ ਭਨਸ਼ਰਾਨ ਲਗਰਾਓ।

ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਨੰੂ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਿਰਾਈਸ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਿੱਸ ਭਦਓ। (ਭਚੱਤਰ 1)

ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਿਟਰ ਨੰੂ G.I ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ‘ਤੇ ਭਫੱਟ ਿਰੋ। (ਭਲਿਤ ਲਰਾਈਨ ‘ਤੇ) ਅਤੇ ਜਭੈਿੰਗ 

ਸਿਭਰਉ ਨੰੂ ਿੱਸ ਭਦਓ ਤਾਂ ਭਿ ਿੱਟਣ ਿਰਾਲਰਾ ਪ੍ਹੀਆ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਨੰੂ ਛੂਹ ਭਰਹਰਾ ਹੋਿੇ। 

(ਭਚੱਤਰ 2)

ਇਹਾ ਸੁਟਿਸ਼ਟਚਤ ਕਰੋ ਟਕ ਪਾਈਪ ਿੰੂ ਹਾਰੀਜੱਟਲ ਅਤੇ ਦੰਟਦਆਂ ਦੇ 

ਸਮਾਿਾਂਤਰ ਰੱਟਖਆ ਟਗਆ ਹਾੈ ਟਜਵੇਂ ਟਕ ਮਾਰਟਕੰਗ ਟਸਖਰ ‘ਤੇ ਟਦਖਾਈ 

ਦੇ ਰਹਾੀ ਹਾੈ।

 ਇੱਿ ਜਾਂ ਦੋ ਿਰਾਰ ਘੁਮਰਾਓ ਇਹ ਯਿੀਨੀ ਬਣਰਾਉਣ ਲਈ ਭਿ ਿਭਟੰਗ ਿ੍ਹੀਲ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਦੇ 

90° ‘ਤੇ ਸਹੀ ਦਰਸ਼ਰਾਈ ਲਰਾਈਨ ‘ਤੇ ਬਠੈਾਰਾ ਹੈ। (ਭਚੱਤਰ 3)

ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਿਟਰ ਨੰੂ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਦੇ ਦੁਆਲੇ ਘੁੰ ਮਰਾਓ। (ਭਚੱਤਰ 4)

ਦੋ ਜਾਂ ਭਤੰਨ ਮੋੜਾਂ ਤੋਂ ਬਰਾਅਦ ਿੱਟਣ ਿਰਾਲੇ ਪ੍ਹੀਏ ‘ਤੇ ਦਬਰਾਅ ਪ੍ਰਾਉਣ ਲਈ ਜਭੈਿੰਗ 

ਸਿਭਰਉ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 5)

ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਦੇ ਦੁਆਲੇ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਿਟਰ ਨੰੂ ਘੁੰ ਮਰਾਉਂਦੇ ਰਹੋ। ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਿੱਟ ਨਹੀਂ 

ਜਾਂਦਰਾ ਹੈ, ਇਸ ਚੱਿਰ ਨੰੂ ਫੇਰ ਦੁਹਰਰਾ ਿੇ ਿਟਰ ‘ਤੇ ਦਬਰਾਅ ਿਧਰਾਓ। (ਭਚੱਤਰ 6)

ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਨੰੂ ਆਪ੍ਣੇ ਿੱਬੇ ਹੱਥ ਨਰਾਲ ਸਹਰਾਰਰਾ ਭਦਓ ਤਾਂ ਭਿ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਦਰਾ ਬਭਚਆ ਭਸਰਰਾ 

ਨਰਾ ਭਿੱਗੇ। (ਭਚੱਤਰ 7)

ਪਾਈਪ ਦਾ ਕੱਟਟਆ ਹਾੋਇਆ ਟਹੱਾਸਾ ਟਚੱਤਰ 8 ਟਵੱਚ ਦਰਸਾਏ ਅਿੁਸਾਰ 

ਟਦਖਾਈ ਦੇਵੇਗਾ।

ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਰੀਮਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਬਰਰਾਂ ਨੰੂ ਹਟਰਾਓ। (ਭਚੱਤਰ 9)

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.2.11

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



32

ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਦੇ ਭਸਰੇ ਿਰਗਰਾਿਰਾਰ ਹਨ। (ਭਚੱਤਰ 10)

ਫਲੇਅਰ ਜੋੜ ਬਣਾਓ ਅਤੇ ਉਹਾਿਾਂ ਿੰੂ ਫਲੇਅਰ ਟਫਟਟੰਗਸ ਿਾਲ ਟੈਸਟ ਕਰੋ (Make flare joints and test them with 
flare fittings)

ਉਦੇਸ਼: ਇਹ ਤੁਹਰਾਿੀ ਮਦਦ ਿਰੇਗਰਾ

• ਪਾਈਪ ਦੇ ਟਸਰੇ ਿੰੂ ਫਲੇਅਰ ਕਰੋ

• ਫਲੇਅਰ ਿਟ ਿੰੂ ਫਲੇਅਰ ਟਫਟਟੰਗ ਦੇ ਿਾਲ ਜੁਆਇੰਟ ਕਰੋ ਅਤੇ ਇਸਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਫਲੇਅਟਰੰਗ

ਬ੍ਰੇਿ ਲਰਾਈਨ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ਾਂ / ਭਫਊਲ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਲਰਾਈਨਾਂ / ਏਅਰ ਿੰਿੀਸ਼ਨਰ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ 

ਲਰਾਈਨਾਂ ਨੰੂ ਿਈ ਿਰਾਰ ਫਲੇਅਰਿ ਿੁਨੈਿਸ਼ਨ ਬਣਰਾ ਿੇ ਭਫਭਟੰਗਾਂ ਨਰਾਲ ਜਭੋੜਆ 

ਜਾਂਦਰਾ ਹੈ।

ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਦੇ ਭਸਰੇ ਨੰੂ ਇੱਿ ਿੋਨ ਦਰਾ ਰੂਪ੍ ਦੇਣ ਲਈ ਬਰਾਹਰ ਨੰੂ ਿੋਭਲ੍ਹਆ ਜਾਂਦਰਾ ਹੈ 

(ਭਚੱਤਰ 1)।

ਹਮੇਸ਼ਰਾ ਫਲੇਅਭਰੰਗ ਤੋਂ ਪ੍ਭਹਲਾਂ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ‘ਤੇ ਭਿਸੇ਼ਸ਼ ਫਲੇਅਰ ਨਟ ਰੱਿੋ।

ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਫਲੇਅਭਰੰਗ ਟੂਲ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਇੱਿ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਦੇ ਭਸਰੇ ਨੰੂ ਫਲੇਅਭਰੰਗ ਸ਼ੁਰੂ 

ਿਰਨ ਤੋਂ ਪ੍ਭਹਲਾਂ ਯਿੀਨੀ ਬਣਰਾਓ ਭਿ ਤੁਸੀਂ ਸਮਝਦੇ ਹੋ ਭਿ ਇਹ ਭਿਿੇਂ ਿੰਮ ਿਰਦਰਾ 

ਹੈ।

ਇਹ ਸੁਭਨਸ਼ਭਚਤ ਿਰੋ ਭਿ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਦਰਾ ਭਸਰਰਾ ਫਲੇਅਭਰੰਗ ਤੋਂ ਪ੍ਭਹਲਾਂ ਿੁਰਦਰੇ 

ਭਿਨਰਾਭਰਆਂ ਤੋਂ ਮੁਿਤ ਹੈ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਨੰੂ ਟੂਲ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ (ਭਚੱਤਰ 2)। ਇਹ ਯਿੀਨੀ 

ਬਣਰਾਓ ਭਿ ਤੁਹਰਾਿੇ ਿੋਲ ਹੈ.

ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ‘ਤੇ ਫਲੇਅਰ ਨਟ ਰੱਿੋ

b ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਨੰੂ ਭਫੱਟ ਿਰਨ ਲਈ ਫਲੇਅਭਰੰਗ ਟੂਲ ਭਿੱਚ ਸਹੀ ਆਿਰਾਰ ਦੇ ਛੇਿ ਦੀ 

ਚੋਣ ਿਰੋ; (ਿੱਿ-ਿੱਿ ਆਿਰਾਰ ਦੀਆਂ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ਾਂ ਨੰੂ ਭਫੱਟ ਿਰਨ ਲਈ 5 ਛੇਿ ਹਨ।)

ਜੇਿਰ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਦਰਾ ਭਿਆਸ 1/4 ਇੰਚ (6mm) ਹੈ, ਤਾਂ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਨੰੂ ਇਸ ਤਰ੍ਹਾਂ ਰੱਿੋ 

ਭਿ ਭਸਰਰਾ ਫਲੇਅਭਰੰਗ ਬਲਰਾਿ (ਭਚੱਤਰ 3) ਦੇ ਭਸਿਰ ਤੋਂ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ 2 ਭਮਲੀਮੀਟਰ 
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ਉੱਪ੍ਰ ਹੋਿੇ। (ਇਸ ਦੂਰੀ ਦੀ ਗਣਨਰਾ “ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਭਿਆਸ ਨੰੂ 3 ਨਰਾਲ ਿੰਭਿਆ ਭਗਆ” 

ਿਜੋਂ ਿੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ; i ਇਸ ਿੇਸ ਭਿੱਚ, 6mm ਿਰਾਗ 3 = 2 mm)।

ਫਲੇਅਭਰੰਗ ਬਲਰਾਿ ਦੇ ਹਰੇਿ ਭਸਰੇ ‘ਤੇ ਨਟ ਨੰੂ ਿੱਸੋ (ਿਰਰਾਇੰਗ ਦਿੇੋ)।

ਯਿੋ ਨੰੂ ਫਲੇਅਭਰੰਗ ਬਲਰਾਿ (ਭਚੱਤਰ 3) ਭਿੱਚ ਭਫੱਟ ਿਰੋ

ਿੋਨ ਨੰੂ ਤੇਲ ਲਗਰਾਓ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਦੇ ਭਸਰੇ ਭਿੱਚ ਹੌਲੀ ਹੌਲੀ ਿਸੋ ।

ਪਾਈਪ ਦੇ ਟਸਰੇ ਿੰੂ ਇੱਕ ਫਲੇਅਰ (ਟਚੱਤਰ 4) ਟਵੱਚ ਬਣਾਇਆ 

ਜਾਵੇਗਾ।

ਫਲੇਅਭਰੰਗ ਬਲਰਾਿ ਨੰੂ ਿੋਲ੍ਹੋ  ਅਤੇ ਹਟਰਾਓ ਬਲਰਾਿ ਤੋਂ ਫਲੇਅਰਿ ਪ੍ਰਾਈਪ੍ ਨੰੂ ਹਟਰਾਓ। 

ਫਲੇਅਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ. ਜੇ ਇਸ ਭਿਚ ਦਰਰਾੜ ਪ੍ੈ ਭਗਆ ਹੈ, ਤਾਂ ਿੋਨ ਨੰੂ ਬਹੁਤ 

ਜਲਦੀ ਿੋਭਲਆ ਭਗਆ ਸੀ.

ਯਿੀਨੀ ਬਣਰਾਓ ਭਿ ਫਲੇਅਰ ਦਰਾ ਆਿਰਾਰ ਸਹੀ ਹੈ। ਇਹ ਭਸਰਫ ਫਲੇਅਰ ਨਟ ਦੇ 

ਅੰਦਰ ਭਫੱਟ ਹੋਣਰਾ ਚਰਾਹੀਦਰਾ ਹੈ. ਜੇ ਇਹ ਬਹੁਤ ਭਿੱਲੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਫਲੇਅਰ ਨੰੂ ਿੱਟ ਭਦਓ 

ਅਤੇ ਦੁਬਰਾਰਰਾ ਸ਼ੁਰੂ ਿਰੋ

2 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਦੀ ਬਜਰਾਏ 3 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ। ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਦੁਹਰਰਾਓ ਜਦੋਂ 

ਤੱਿ ਫਲੇਅਰ ਨਟ ਲਈ ਫਲੇਅਰ ਸਹੀ ਆਿਰਾਰ ਭਿਚ ਨਰਾ ਹੋਿੇ - ਬਹੁਤ ਭਜ਼ਆਦਰਾ 

ਭਿੱਲੀ ਅਤੇ ਭਜ਼ਆਦਰਾ ਿਸੀ ਨਰਾ ਹੋਿੇ।

 ਟਿਰੀਖਣ ਸਾਰਣੀ 1

 ਸ. ਨੰ. ਸਿਕੱਲਸ  ਿਟੱਪਣੀਆਂ

1

 2

ਫਲੇਅਰ	ਦੀ	ਜਾਂਚ	ਿੀਤੀ	ਜਾ	ਰਹੀ	ਹੈ

ਿੋਸਿ਼ਿ਼ਾਂ	ਦੀ	ਸਗਣਤੀ

ਫਸਟਆ/ਅਿਮਾਨ/ਬਹੁਤ	ਛੋਟਾ/ਬਹੁਤ	ਲੰਮਾ/ਗਲਤ

ਇਿੱ	ਦੋ	ਸਤੰਨ

ਨੋਟ: ਤਾਂਬੇ ਦੇ ਪਾਇਪ ਦੇ ਆਕਾਰ ਦੇ ਸਟੈਪ  ਨੂੰ ਦੁਹਰਾਓ

ਫਲੇਅਰ ਟਫਟਟੰਗਸ ਦੇ ਿਾਲ ਜੋੜਿਾ

ਧਰਾਗੇ ‘ਤੇ ਥਭਰੱਿ ਸੀਲ ਟੇਪ੍ ਲਗਰਾਓ

ਫਲੇਅਰ ਨਟ ਨੰੂ ਭਪੱ੍ਛੇ ਿਰੋ ਅਤੇ ਫਲੇਅਰਿ ਭਟਊਬ ਨੰੂ ਭਫਭਟੰਗ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ, ਭਫਰ 

ਐਿਜਸਟਬਲ ਰੈਂਚ ਜਾਂ ਿੁਿਿੇਂ ਿਬਲ ਐਿਂ ਸਪ੍ੈਨਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਫਲੇਅਰ 

ਨਟ ਨੰੂ ਿੱਸੋ।

ਭਟਊਬ ਦੇ ਇੱਿ ਭਸਰੇ ਨੰੂ ਫਲੇਅਰ ਨਟ ਨਰਾਲ ਭਸਲੰਿਰ ਨਰਾਲ ਿੱਸੋ। 

(ਭਚੱਤਰ 5) ਫਲੇਅਰ ਨਟ ਨਰਾਲ ਭਟਊਬ ਦੇ ਦੂਜੇ ਭਸਰੇ ‘ਤੇ ਪ੍੍ਰੇਸ਼ਰ ਗੇਜ ਨੰੂ ਜੋੜੋ।

ਕੱਸਣ ਵੇਲੇ ਟਜ਼ਆਦਾ ਦਬਾਅ ਿਾ ਟਦਓ ਟਕਉਂਟਕ ਇਹਾ ਫਲੇਅਰ ਿੰੂ 

ਟਵਗਾੜ ਦੇਵੇਗਾ।

ਯਕੀਿੀ ਬਣਾਓ ਟਕ ਉਹਾ ਟਟਊਬ ਟਵੱਚ ਟਿੱਲੇ ਿਹਾੀਂ ਹਾੋਣੇ ਚਾਹਾੀਦੇ।
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 ਟਿਰੀਖਣ ਸਾਰਣੀ 2

ਸ. ਨੰ.  ਸਿਕੱਲਸ   ਿਟੱਪਣੀਆਂ

1

 2

 3

ਸਹੀ ਿਫਿਟੰਗਸ ਦੀ ਚੋਣ

ਜੋੜਨ ਦਾ ਤਰੀਕਾ

ਿਕੰਨਾ ਸਮਾਂ ਿਲਆ

ਸਹੀ/ਸਹੀ ਨਹੀਂ

ਸ਼ਾਨਦਾਰ/ਚੰਗਾ/ਿਨਰਪੱਖ

ਘੱਟ/ਬਹੁਤ ਘੱਟ/ਵੱਧ

ਦਬਾਅ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਗੇਜ ਟਵੱਚ ਟਦਖ ਜਾਵੇਗਾ

ਭਫਰ ਭਸਲੰਿਰ ਿਰਾਲਿ ਬੰਦ ਿਰੋ. ਿੱਿੇ ਲੀਿ ਸ਼ੋਰ ਿਰਨ ਗੇ ਅਤੇ ਉਸ ਨਟ ਨੰੂ ਿੱਸਣ 

ਦੀ ਲੋੜ ਹੈ।

ਜੇਿਰ ਿੋਈ ਲੀਿ ਨਰਾ ਹੋਿੇ, ਤਾਂ ਪ੍੍ਰੈਸ਼ਰ ਗੇਜ ਭਿੱਚ ਦਬਰਾਅ ਸਭਥਰ ਰਹੇਗਰਾ।

ਜੇ ਇਹ ਘਟਦਰਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਸਰਾਬਣ ਦੇ ਘੋਲ ਦੀ ਝੱਗ ਨਰਾਲ ਜੋੜਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਲੀਿ 

ਬੁਲਬੁਲਰਾ ਬਣਰਾਿੇਗਰਾ, ਭਫਰ ਜੋੜਾਂ ਨੰੂ ਿੱਸ ਦੇਿੋ । ਜੇ ਇਹ ਅਜੇ ਿੀ ਓਹੀ ਸਭਤਥੀ ਭਿਚ 

ਹੈ ਤਾਂ ਿੋਈ ਲੀਿ ਨਹੀਂ ਹੈ.

ਟਿਰੀਖਣ ਸਾਰਣੀ 3

 ਸ. ਨੰ.  ਸਿਕੱਲਸ  ਿਟੱਪਣੀਆਂ

	1

 2

ਟੂਲ		ਦੀ	ਚੋਣ

ਲੀਿ	ਦਾ	ਪਤਾ	ਲਗਾ	ਿੇ	ਿਾਬੂ	ਿੀਤਾ

ਿ਼ਾਨਦਾਰ/ਚੰਗਾ/ਔਿਤ

	ਿ਼ਾਨਦਾਰ/ਚੰਗਾ/ਔਿਤ

ਪੁਲਰ, ਗੇਅਰ ਅਤੇ ਬੇਅਟਰੰਗ ਦੀ ਵਰਤੋਂ (Handling of puller, gear and bearing)

ਉਦੇਸ਼: ਇਹ ਤੁਹਰਾਿੀ ਮਦਦ ਿਰੇਗਰਾ

• ਸਥਾਟਪਤ ਕਰੋ ਸ਼ਾਫਟ ਤੋਂ ਗੇਅਰ ਹਾਟਾਉਣ ਲਈ ਪੁਲਰ  ਦੀ ਵਰਤੋਂ  ਲਈ ਚੁਣੋ,

• ਸ਼ਾਫਟ ਤੋਂ ਬੇਅਟਰੰਗ ਿੰੂ ਹਾਟਾਉਣ ਲਈ ਪੁਲਰ ਦੀ ਵਰਤੋਂ  ਲਈ  ਚੋਣ ਕਰੋ।

ਹਟਰਾਏ ਜਰਾਣ ਿਰਾਲੇ ਿਸਤੂ ਦੀ ਪ੍ਛਰਾਣ ਿਰੋ, ਭਜਿੇਂ ਭਿ ਗੇਅਰ / ਬੇਅਭਰੰਗ।

ਹਟਰਾਏ ਜਰਾਣ ਿਰਾਲੇ ਗੇਅਰ / ਬੇਅਭਰੰਗ ਦਰਾ ਆਿਰਾਰ ਭਨਰਧਰਾਰਤ ਿਰੋ।

ਗੇਅਰ / ਬੇਅਭਰੰਗ ਦੇ ਅਨੁਸਰਾਰ ਇੱਿ ਪ੍ੁਲਰ ਚੁਣੋ, ਭਜਿੇਂ ਭਿ 2 ਜਾਂ 3 ਜਬਰਾੜੇ ਅਤੇ 

ਬਰਾਹਰੀ ਜਾਂ ਅੰਦਰੂਨੀ ਜਬਰਾੜੇ ਦੇ ਪ੍ੁਲਰ ।

ਪ੍ੁਲਰ ਦੇ ਫੋਰਭਸੰਗ ਸਿਭਰਉ ਨੰੂ ਸਰਿੋਤਮ ਲੰਬਰਾਈ ਤੱਿ ਿੋਲ੍ਹੋ ।

ਪ੍ੁਲਰ ਦੇ ਜਬਰਾੜੇ ਨੰੂ ਿੋਲੋ ।

ਪ੍ੁਲਰ ਦੇ ਜਬਰਾੜੇ ਨੰੂ ਗੀਅਰ ਉੱਤੇ ਰੱਿੋ ਭਜਿੇਂ ਭਿ ਭਚੱਤਰ ਭਿੱਚ ਭਦਿਰਾਇਆ ਭਗਆ 

ਹੈ। (ਭਚੱਤਰ 1)

ਫੋਰਭਸੰਗ ਸਿਭਰਉ ਦੀ ਨੋਿ ਨੰੂ ਸ਼ਰਾਫਟ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ, ਭਜਿੇਂ ਭਿ ਭਚੱਤਰ ਭਿੱਚ ਭਦਿਰਾਇਆ 

ਭਗਆ ਹੈ। (ਭਚੱਤਰ 2) ਫੋਰਭਸੰਗ ਸਿਭਰਉ ਨੰੂ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਿੱਸੋ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਭਿ ਫੋਰਭਸੰਗ 

ਸਿਭਰਉ ਦਰਾ ਭਸਰਰਾ ਸ਼ਰਾਫਟ ਨੰੂ ਨਹੀਂ ਛੂਹਦਰਾ। ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ ਪ੍ੁਲਰ ਸ਼ਰਾਫਟ ਦੇ ਿੇਂਦਰ 

ਤੋਂ ਭਿਸਿ ਨਹੀਂ ਭਰਹਰਾ ਹੈ ਅਤੇ ਜੇ ਲੋੜ ਹੋਿੇ ਤਾਂ ਰੀਅਿਜਸਟ ਿਰੋ। ਫੋਰਭਸੰਗ 

ਸਿਭਰਉ ਨੰੂ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਿੱਸੋ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਗੀਅਰ ਸਰਾਰੇ ਸ਼ਰਾਫਟ ਭਿੱਚ ਨਹੀਂ ਆ ਜਾਂਦਰਾ।

ਚੇਤਾਵਿੀਆਂ

ਹਾਮੇਸ਼ਾ ਉਟਚਤ ਟਿੱਜੀ ਸੁਰੱਟਖਆਤਮਕ ਵਸਤੂ (ਟਜਵੇਂ ਟਕ ਦਸਤਾਿੇ, 

ਸੁਰੱਟਖਆ ਗਲਾਸ) ਪਟਹਾਿੋ।

ਪੁਲਰ ਿੰੂ ਸੱਟ ਮਾਰਿ ਲਈ ਕਦੇ ਵੀ ਟਕਸੇ ਸਾਧਿ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਿਾ ਕਰੋ। 

ਪੁਲਰ ਿੰੂ ਸੱਟ ਮਾਰਿ ਿਾਲ ਟੁੱ ਟ ਸਕਦਾ ਹਾੈ।

ਪੁਲਰ ਿੰੂ ਗਰਮੀ ਦੇਣ ਿਾਲ ਇਸ ਿੰੂ ਿੁਕਸਾਿ ਹਾੋ ਸਕਦਾ ਹੈਾ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.2.12
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਮਾਪਣ ਅਤੇ ਟਿਸ਼਼ਾਿ ਲਗਾਉਣ ਦਾ ਅਟਿਆ

ਬਾਹਾਰਲੇ ਟਵਆਸ ਿੰੂ ਮਾਪਣ ਦਾ ਅਟਿਆਸ ਕਰੋ (Practice on measuring outside diameters)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਕੈਮ ਹਾਾਈਟ ਿੰੂ ਮਾਪੋ

•  ਬਾਹਾਰੀ ਮਾਈਕ੍ਰੋਮੀਟਰ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਕੈਮਸ਼ਾਫਟ ਜਰਿਲ ਟਵਆਸ ਿੰੂ ਮਾਪੋ 

•  ਬਾਹਾਰੀ ਮਾਈਕ੍ਰੋਮੀਟਰ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਕ੍ਰੈਂਕਸ਼ਾਫਟ ਜਰਿਲ ਟਵਆਸ ਿੰੂ ਮਾਪੋ 

•  ਬਾਹਾਰਲੇ ਮਾਈਕ੍ਰੋਮੀਟਰ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਵਾਲਵ ਸਟੈਮ ਟਵਆਸ ਿੰੂ ਮਾਪੋ 

•  ਬਾਹਾਰੀ ਮਾਈਕ੍ਰੋਮੀਟਰ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਟਪਸਟਿ ਟਪੰਿ ਅਤੇ ਟਪਸਟਿ ਸਕਰਟ ਟਵਆਸ ਿੰੂ ਮਾਪੋ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instruments)

• ਆਉਟਸਰਾਈਿ ਮਰਾਈਿ੍ਰੋਮੀਟਰ (0 - 25mm)  - 1 No.

ਉਪਕਰਿ (Equipments)

•ਵਰਕ ਬੈਂਚ  - 1 No.

• V ਬਲਰਾਿ  - 1 Pair

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

•  ਿੈਮਸ਼ਰਾਫਟ  - 1 No.

•  ਿਰੈਂਿਸ਼ਰਾਫਟ - 1 No.

•  ਿਰਾਲਿ  - 1 Set.

•  ਭਪ੍ਸਟਨ  - 1 Set.

•  ਭਪ੍ਸਟਨ ਭਪੰ੍ਨ  - 1 Set.

•  ਿਰਾਟਨ ਿੇਸਟ  - as reqd

•  ਭਮੱਟੀ ਦਰਾ ਤੇਲ  - as reqd

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਰਾਸਿ 1: ਕੈਮ ਹਾਾਈਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

1  ਦੇਿੋ ਿੈਮਸ਼ਰਾਫਟ ਤੇ ਿੋਈ ਿਰੈਿ ਨਰਾ ਹੋਿੇ ।

2  ਭਸਫਰਾਰਸ਼ ਿੀਤੇ ਸਫਰਾਈ ਘੋਲਨ ਿਰਾਲੇ ਨਰਾਲ ਇੱਿ ਛੋਟੇ ਬੁਰਸ਼ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ 

ਿੈਮਸ਼ਰਾਫਟ ਨੰੂ ਸਰਾਫ਼ ਿਰੋ। 

3 ਸਲੱਜ ਅਤੇ ਗੱਮ ਭਿਪ੍ਰਾਭਜ਼ਟ ਨੰੂ ਸਰਾਫ਼ ਿਰੋ।

4  ਿੰਪ੍ਰੈੱਸਿ ਹਿਰਾ ਨਰਾਲ ਰਸਭਤਆਂ ਨੰੂ ਸਰਾਫ ਿਰੋ । ਮਰਾਈਿ੍ਰੋਮੀਟਰ ਦੀ ਮਦਦ ਨਰਾਲ 

ਰੀਭਿੰਗ ਨੰੂ ਮਰਾਪ੍ੋ।

5  ਮਰਾਪ੍ ਲੈਣ ਤੋਂ ਪ੍ਭਹਲਾਂ, ਯਿੀਨੀ ਬਣਰਾਓ ਭਿ ਮਰਾਈਿ੍ਰੋਮੀਟਰ ਨੰੂ ਜ਼ੀਰੋ ਸੈਭਟੰਗ ਲਈ 

ਐਿਜਸਟ ਿੀਤਰਾ ਭਗਆ ਹੈ। 

6 ਮ◌ੇਨ ਸਿੇਲ ਰੀਭਿੰਗ ਅਤੇ ਭਥੰਬਲ ਰੀਭਿੰਗ ਭਰਿਰਾਰਿ ਿਰੋ।

7   2 ਜਾਂ 3 ਸਥਰਾਨਾਂ ‘ਤੇ ਿੈਮ ਸ਼ਰਾਫਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਭਨਰੀਿਣ ਿੀਤੇ ਰੀਭਿੰਗ 

‘ਤੇ ਪ੍ਹੁੰ ਚੋ।

ਬਾਹਾਰੀ ਮਾਈਕ੍ਰੋਮੀਟਰਾਂ ਿਾਲ ਕੈਮ ਦੀ ਉਚਾਈ, ਕੈਮਸ਼ਾਫਟ ਜਰਿਲ 

ਟਵਆਸ,, ਕ੍ਰੈਂਕਸ਼ਾਫਟ ਜਰਿਲ ਟਵਆਸ,, ਵਾਲਵ ਸਟੈਮ ਟਵਆਸ,, 

ਟਪਸਟਿ ਟਵਆਸ, ਅਤੇ ਟਪਸਟਿ ਟਪੰਿ ਟਵਆਸ, ‘ ਿੰੂ  ਮਾਪਣਾ।

8  ਮਰਾਈਿ੍ਰੋਮੀਟਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਦੇ ਹੋਏ, ਿੈਮ ਲੋਬ ਦੀ ਉਚਰਾਈ ਨੰੂ ਮਰਾਪ੍ੋ ਅਤੇ 

ਨਤੀਭਜਆਂ ਨੰੂ ਹੇਠਾਾਂ ਭਦੱਤੀ ਸਰਾਰਣੀ 1 ਭਿੱਚ ਭਰਿਰਾਰਿ ਿਰੋ (ਭਚੱਤਰ 1)

ਸਾਰਣੀ 1

ਕੰਪੋਨੈਂਟ

ਨਾਮ

ਮੁੱਖ ਸਕੇਲ ਰੀਿਿੰਗ
ਸੰਜੋਗ

ਿਿੰਬਲ ਸਕੇਲ (div)
ਲੀਸਟ ਕਾਉਂਟ ਨਤੀਜਾ

	(a) 	(ਬੀ) 	(c) R	=	a	+	(b	x	c)

ਿੈਮ	ਲੋਬ	ਦੀ	ਉਚਾਈ
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ਟਰਾਸਿ 2: ਕੈਮ ਸ਼ਾਫਟ ਜਰਿਲ ਟਵਆਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

1  ਕੈਮਸ਼ਾਫਟ ਦੇ ਜਰਿਲ ਟਵਆਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ ਅਤੇ ਿਤੀਟਜਆਂ ਿੰੂ ਹਾੇਠਾਂ 

ਟਦੱਤੀ ਸਾਰਣੀ 2 ਟਵੱਚ ਟਰਕਾਰਡ ਕਰੋ (ਟਚੱਤਰ 2)

ਸਾਰਣੀ 2

ਕੰਪੋਨੈਂਟ

ਨਾਮ

ਮੁੱਖ ਸਕੇਲ ਰੀਿਿੰਗ
ਸੰਜੋਗ

ਿਿੰਬਲ ਸਕੇਲ (div)
ਲੀਸਟ ਕਾਉਂਟ ਨਤੀਜਾ

	(a) 	(ਬੀ) 	(c) R	=	a	+	(b	x	c)

ਿੈਮ	ਿ਼ਾਫਟ	ਜਰਨਲ

ਸਵਆਿ

ਟਰਾਸਿ 3: ਕ੍ਰੈਂਕਸ਼ਾਫਟ ਜਰਿਲ ਟਵਆਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

1  ਿਰੈਂਿਸ਼ਰਾਫਟ ਜਰਨਲ ਦੇ ਭਿਆਸ ਨੰੂ ਦੋ ਸਥਰਾਨਾਂ ‘ਤੇ, 180° ਦੀ ਦੂਰੀ ‘ਤੇ ਅਤੇ 

ਇਸਦੀ ਲੰਬਰਾਈ ਦੇ ਿੁਲ  ਦੋ ਭਬੰਦੂਆਂ ‘ਤੇ ਮਰਾਪ੍ਣ ਲਈ ਇੱਿ ਮਰਾਈਿ੍ਰੋਮੀਟਰ ਦੀ 

ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ। ਇੱਿ ਸਰਾਰਣੀ 3 ਭਿੱਚ ਨਤੀਜਰਾ ਭਰਿਰਾਰਿ ਿਰੋ।

2  ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪ੍ਾਂ ਨੰੂ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਸਬੰਧਤ ਸਥਰਾਨਾਂ ‘ਤੇ ਇੱਿੋ ਬੋਲਟ ਨਰਾਲ ਲਗਰਾਓ। 

3 ਭਸਫਰਾਰਸ਼ ਿੀਤੇ ਸਫਰਾਈ ਘੋਲਨ ਿਰਾਲੇ ਨਰਾਲ ਇੱਿ ਛੋਟੇ ਬੁਰਸ਼ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ 

ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਰਾਫਟ ਨੰੂ ਸਰਾਫ਼ ਿਰੋ।

4  ਤਰਾਰ ਦੇ ਬੁਰਸ਼ ਦੁਆਰਰਾ ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਰਾਫਟ ਭਿੱਚ ਭਿ੍ਰਲ ਿੀਤੇ ਤੇਲ ਦੇ ਰਸਭਤਆਂ ਤੋਂ 

ਸਲੱਜ ਅਤੇ ਗੱਮ  ਨੰੂ ਸਰਾਫ਼ ਿਰੋ।

5  ਿੰਪ੍ਰੈੱਸਿ ਹਿਰਾ ਨਰਾਲ ਰਸਭਤਆਂ ਨੰੂ ਸਰਾਫ ਿਰੋ

ਮਾਈਕ੍ਰੋਮੀਟਰ ਦੀ ਮਦਦ ਿਾਲ, ਜਰਿਲ ਦੇ ਟਵਆਸ ਿੰੂ ‘1’ ‘2’ ‘3’ 

ਅਤੇ ‘4’ ‘ਤੇ ਮਾਪੋ। ‘1’ ਅਤੇ ‘3’ ਅਤੇ ‘2’ ਅਤੇ ‘4’ ਟਵਚਕਾਰ  ਅੰਤਰ 

ਓਵਟਲਟੀ ਪ੍ਰਦਾਿ ਕਰੇਗਾ। (ਟਚੱਤਰ 1)

6 ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਰਾਫਟ ਮੇਨ ਜਰਨਲ ਅਤੇ ਬੇਅਭਰੰਗ ਸੈ਼ੱਲ ਦੇ ਭਿਚਿਰਾਰ ਤੇਲ ਦੀ ਿਲੀਅਰੈਂਸ 

ਨੰੂ ਮਰਾਪ੍ੋ।

ਸਾਰਣੀ 3

ਕੰਪੋਨੈਂਟ

ਨਾਮ

ਮੁੱਖ ਸਕੇਲ ਰੀਿਿੰਗ
ਸੰਜੋਗ

ਿਿੰਬਲ ਸਕੇਲ (div)
ਲੀਸਟ ਕਾਉਂਟ ਨਤੀਜਾ

	(a) 	(ਬੀ) 	(c) R	=	a	+	(b	x	c)

ਿੈਮ	ਿ਼ਾਫਟ	ਜਰਨਲ

ਸਵਆਿ

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.2.12
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ਟਰਾਸਿ 4: ਵਾਲਵ ਸਟੈਮ ਦੇ ਟਵਆਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

1 ਿਰਾਲਿ ਸਟੈਮ ਦੇ ਭਿਆਸ ਨੰੂ ਮਰਾਪ੍ਣ ਲਈ ਇੱਿ ਮਰਾਈਿ੍ਰੋਮੀਟਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ 

ਅਤੇ ਨਤੀਭਜਆਂ ਨੰੂ ਹੇਠਾਾਂ ਭਦੱਤੀ ਸਰਾਰਣੀ 4 ਭਿੱਚ ਭਰਿਰਾਰਿ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 1)

 ਸਾਰਣੀ 4

ਕੰਪੋਨੈਂਟ

ਨਾਮ

ਮੁੱਖ ਸਕੇਲ ਰੀਿਿੰਗ
ਸੰਜੋਗ

ਿਿੰਬਲ ਸਕੇਲ (div)
ਲੀਸਟ ਕਾਉਂਟ ਨਤੀਜਾ

	(a) 	(ਬੀ) 	(c) R	=	a	+	(b	x	c)

ਵਾਲਵ	ਿਟੈਮ	ਸਵਆਿ

ਟਰਾਸਿ 5: ਟਪਸਟਿ ਅਤੇ ਟਪਸਟਿ ਟਪੰਿ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ (ਟਚੱਤਰ 5 ਅਤੇ ਟਚੱਤਰ 6)

1  ਭਪ੍ਸਟਨ ਭਪੰ੍ਨ ਸੈਂਟਰ ਲਰਾਈਨ ਦੇ ਰਰਾਇਟ ਐਗਲ ‘ਤੇ ਭਪ੍ਸਟਨ ਭਿਆਸ ਨੰੂ 

ਮਰਾਪ੍ਣ ਲਈ, ਅਤੇ ਭਪ੍ਸਟਨ ਹੈੱਿ ਦੇ ਭਸਿਰ ਤੋਂ 52 ਭਮਲੀਮੀਟਰ (2.05 

ਇੰਚ) ਦੀ ਸਭਥਤੀ ‘ਤੇ ਇੱਿ ਮਰਾਈਿ੍ਰੋਮੀਟਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਨਤੀਭਜਆਂ ਨੰੂ 

ਹੇਠਾਾਂ ਭਦੱਤੀ ਸਰਾਰਣੀ 5 ਭਿੱਚ ਭਰਿਰਾਰਿ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 1)

 ਸਾਰਣੀ 5

ਕੰਪੋਨੈਂਟ

ਨਾਮ

ਮੁੱਖ ਸਕੇਲ ਰੀਿਿੰਗ
ਸੰਜੋਗ

ਿਿੰਬਲ ਸਕੇਲ (div)
ਲੀਸਟ ਕਾਉਂਟ ਨਤੀਜਾ

	(a) 	(ਬੀ) 	(c) R	=	a	+	(b	x	c)

ਸਪਿਟਨ	ਸਵਆਿ

2  ਭਪ੍ਸਟਨ ਭਪੰ੍ਨ ਦੇ ਬਰਾਹਰੀ ਭਿਆਸ ਨੰੂ ਮਰਾਪ੍ਣ ਅਤੇ ਨਤੀਭਜਆਂ ਨੰੂ ਭਰਿਰਾਰਿ 

ਿਰਨ ਲਈ ਇੱਿ ਮਰਾਈਿ੍ਰੋਮੀਟਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 2)

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.2.12
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 ਸਾਰਣੀ 6

ਕੰਪੋਨੈਂਟ

ਨਾਮ

ਮੁੱਖ ਸਕੇਲ ਰੀਿਿੰਗ
ਸੰਜੋਗ

ਿਿੰਬਲ ਸਕੇਲ (div)
ਲੀਸਟ ਕਾਉਂਟ ਨਤੀਜਾ

	(a) 	(ਬੀ) 	(c) R	=	a	+	(b	x	c)

ਸਪਿਟਨ	ਸਪੰਨ	ਸਵਆਿ

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.2.12

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



40

ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.2.13
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਮਾਪਣ ਅਤੇ ਟਿਸ਼਼ਾਿ ਲਗਾਉਣ ਦਾ ਅਟਿਆ

ਟਸਲੰਡਰ ਬੋਰ ਿੰੂ ਮਾਪਣ ਦਾ ਅਟਿਆਸ ਕਰੋ (Practice on measuring cylinder bore)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਟਸਲੰਡਰ ਬੋਰ ਿੰੂ ਸਾਫ਼ ਕਰੋ

•  ਮਾਈਕ੍ਰੋਮੀਟਰ ਅਤੇ ਬੋਰ ਡਾਇਲ ਗੇਜ ਿਾਲ ਟਸਲੰਡਰ ਬੋਰ ਦਾ ਟਵਆਸ, ਟਿਸਾਵਟ /ਓਵਟਲਟੀ/ਟੇਪਰਿੇਸ ਿੰੂ ਮਾਪੋ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instruments)

•  ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

•  ਬੋਰ ਿਰਾਇਲ ਗੇਜ  - 1 No.

ਉਪਕਰਿ (Equipments)

•  ਇੰਜਣ ਬਲਰਾਿ  - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

•  ਬਰਾਣੀਅਨ ਿੱਪ੍ੜਰਾ  - as reqd.

•  ਿਰਾਟਨ ਿੇਸਟ  - as reqd.

•  ਪੇ੍ਪ੍ਰ  - 1 No.

•  ਪੈ੍ਨਭਸਲ  - 1 No.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਸਲੰਡਰ ਬੋਰ ਦੀ ਟੇਪਰ ਓਵਟਲਟੀ ਦੀ ਜਾਂਚ (ਟਚੱਤਰ 1)

ਭਸਲੰਿਰ ਬੋਰ ਨੰੂ ਿੱਪ੍ੜੇ ਦੇ ਟੁਿੜੇ ਨਰਾਲ ਸਰਾਫ਼ ਿਰੋ।

ਇੰਟਰਨਲ ਮਰਾਈਿ੍ਰੋਮੀਟਰ ਨਰਾਲ ਬੋਰ ਦੇ ਅੰਦਰਲੇ ਭਿਆਸ ਨੰੂ ਮਰਾਪ੍ੋ

ਐਿਸਟੈਂਸ਼ਨ ਰਰਾਿ (1) ਦਰਾ ਸਹੀ ਆਿਰਾਰ ਚੁਣੋ ਜੋ ਮਰਾਪ੍ਣ ਦੀ ਰੇਂਜ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੈ।

75-100mm ਦੇ ਆਉਟਸਰਾਈਿ ਮਰਾਈਿ੍ਰੋਮੀਟਰ ਜੋ “0” ਤੇ ਸੈੱਟ ਹੈ  ਦੀ ਮਦਦ 

ਨਰਾਲ। ਿਰਾਇਲ ਟੈਸਟ ਇੰਿੀਿੇਟਰ (2) ਦੇ ਸਟੈਮ ‘ਤੇ ਐਿਸਟੈਂਸ਼ਨ ਰਰਾਿ ਨੰੂ ਲਗਰਾਓ

ਸਪ੍ਭਰੰਗ ਲੋਿਿ ਪ੍ਲੰਜਰ ਐਿਂ (3) ਨੰੂ ਦਬਰਾਓ।

ਬੋਰ ਗੇਜ ਨੰੂ ਝੁਿਰਾਓ ਅਤੇ ਬੋਰ ਭਿੱਚ ਪ੍ਰਾਓ, ਸਭਪੰ੍ਿਲ ਨੰੂ ਮਰਾਪ੍ਣ ਦੇ ਬਰਰਾਬਰ ਗੇਜ 

ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਸੂਈ ਦੇ ਭਰਟਰਭਨੰਗ ਪ੍ੁਆਇੰਟ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ।

ਬੋਰ ਗੇਜ ਨਰਾਲ (5) ‘ਤੇ ਮਰਾਪ੍ ਲਓ ਅਤੇ ਰੀਭਿੰਗ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ। 6 ਅਤੇ 4 ‘ਤੇ ਇਿ 

ਹੋਰ ਰੀਭਿੰਗ ਲਓ, ਰੀਭਿੰਗ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ।

ਉਪ੍ਰੋਿਤ ਭਤੰਨ ਸਥਰਾਨਾਂ (9, 8 ਅਤੇ 7) ‘ਤੇ ਦੁਹਰਰਾਓ।

(9) ਅਤੇ (5), (8) ਅਤੇ (6) ਅਤੇ (7) ਅਤੇ (4) ਭਿਚਿਰਾਰ ਮਰਾਪ੍ ਭਿੱਚ ਅੰਤਰ 

ਓਿਭਲਟੀ ਹੈ। (9) ਅਤੇ (8), (8) ਅਤੇ (7), ਅਤੇ (9) ਅਤੇ (7) ਭਿਚਿਰਾਰ ਮਰਾਪ੍ 

ਭਿੱਚ ਅੰਤਰ ਟਪੇ੍ਰ ਹੈ। ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਓਿਭਲਟੀ ਅਤੇ ਟਪੇ੍ਰ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ।

ਜੇਿਰ ਉਹਨਾਂ ਭਿੱਚੋਂ ਿੋਈ ਇੱਿ ਭਨਰਧਰਾਰਤ ਸੀਮਰਾ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੈ, ਤਾਂ ਲਰਾਈਨਰ ਨੰੂ 

ਰੀਬੋਭਰੰਗ / ਬਦਲਣ ਦੀ ਭਸਫਰਾਰਸ਼ ਿਰੋ।© N
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.2.14
ਮਕੈਟਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਮਾਪਣ ਅਤੇ ਟਿਸ਼਼ਾਿ ਲਗਾਉਣ ਦਾ ਅਟਿਆ

ਕ੍ਰੈਂਕ ਸ਼ਾਫਟ ਦੇ ਰਿ ਆਊਟ ਅਤੇ ਐਡਂ ਪਲੇ ਿੰੂ ਮਾਪਣ ਦਾ ਅਟਿਆਸ  (Practice on measuring run out and end play 
of crank shaft)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਕਰੈਂਕ ਸ਼ਾਫਟ ਦੇ ਟਿਸਾਵਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

•  ਕਰੈਂਕ ਸ਼ਾਫਟ ਦੇ ਐਡਂ ਪਲੇ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instruments)

•  ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

•  ਆਊਟ ਸਰਾਈਿ ਮਰਾਈਿ੍ਰੋਮੀਟਰ  - 1 No.

•  ਫੀਲਰ ਗੇਜ  - 1 No.

•  ਿਰਾਇਲ ਇੰਿੀਿੇਟਰ  - 1 No.

•  ਚੁੰ ਬਿੀ ਅਧਰਾਰ  - 1 No.

ਉਪਕਰਿ (Equipments)

•  ਿੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ  - 1 No.

•  ਿਰਿ ਬੈਂਚ  - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

•  ਬਰਾਣੀਅਨ ਿੱਪ੍ੜਰਾ  - as reqd.

•  ਿਰਾਟਨ ਿੇਸਟ  - as reqd.

•  ਿਰੈਂਿ ਸ਼ਰਾਫਟ  - 1 No.

•  ਿਰਾਲਿ ਗਰਾਈਿ   - 1 No.

•  ਫਲਰਾਈ ਿ੍ਹੀਲ   - 1 No.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਰਾਸਿ 1: ਕ੍ਰੈਂਕ ਸ਼ਾਫਟ ਦੇ ਟਿਸਾਵਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ (ਟਚੱਤਰ 1)

ਸਰਫੈਸ ਟੇਬਲ (2) ‘ਤੇ ਦੋ ‘V’ ਬਲਰਾਿ (1) ਰੱਿੋ।

ਸ਼ਰਾਫਟ (3) ਨੰੂ ‘V’ ਬਲਰਾਿਾਂ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ‘V’ ਬਲਰਾਿਾਂ ਭਿਚਿਰਾਰ ਦੂਰੀ ਨੰੂ ਇਸ 

ਤਰੀਿੇ ਨਰਾਲ ਐਿਜਸਟ ਿਰੋ ਭਿ ‘V’ ਬਲਰਾਿ ਦੇ ਦੋਿੇਂ ਪ੍ਰਾਸੇ ਸ਼ਰਾਫਟ ਆਪ੍ਣੇ ਿੱੁਲ ਦੇ 

1/10ਿੇਂ ਭਹੱਸੇ ਦੀ  ਿੁਲ ਲੰਬਰਾਈ  ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਰਾ ਬਰਾਿੀ ਬਚੇ । 

ਸਰਫੈਸ ਟੇਬਲ ‘ਤੇ ਚੁੰ ਬਿੀ ਅਧਰਾਰ (5) ਦੇ ਨਰਾਲ ਿਰਾਇਲ ਗੇਜ ਰੱਿੋ। ਿਰਾਇਲ 

ਇੰਿੀਿੇਟਰ (4) ਨੰੂ ਸ਼ਰਾਫਟ ਦੇ ਿੇਂਦਰ ਭਿੱਚ ਭਲਆਓ (3)

ਿਰਾਇਲ ਇੰਿੀਿੇਟਰ (4) ਦੀ ਸੂਈ ਨੰੂ ਸ਼ਰਾਫਟ ‘ਤੇ ਭਲਆਓ ਤਾਂ ਭਿ  ਸੂਈ ਭਿਚ ਿੁਝ 

ਭਹਲਜੁਲ ਹੋਿੇ । ਿਰਾਇਲ ਨੰੂ ਘੁੰ ਮਰਾ ਿੇ ਇੰਿੀਿੇਟਰ ਦੀ ਸੂਈ ਨੰੂ ‘O’ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ 

ਐਿਜਸਟ ਿਰੋ।

ਸ਼ਰਾਫਟ (3) ਨੰੂ ਹੱਥ ਨਰਾਲ ਘੁਮਰਾਓ ਅਤੇ ਸੂਈ ਦੇ ਭਹਲਜੁਲ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ। ਇਹ ਿੇਂਦਰ 

ਭਿੱਚ ਸ਼ਰਾਫਟ ਦਰਾ ਟੇਿਰਾਪ੍ਨ ਦਸੇਗਰਾ।

ਉਪ੍ਰੋਿਤ ਸਟੈਪ੍ ਨੰੂ ਭਤੰਨ ਸਥਰਾਨਾਂ ‘ਤੇ ਦੁਹਰਰਾਓ, ਤਾਂ ਜੋ ਸ਼ਰਾਫਟ ਦੀ ਪ੍ੂਰੀ ਲੰਬਰਾਈ 

ਨੰੂ ਿਿਰ ਿੀਤਰਾ ਜਰਾ ਸਿੇ (3).

ਸਰਾਰੀਆਂ ਥਰਾਿਾਂ ‘ਤੇ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਭਘਸਰਾਿਟ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ।

ਸ਼ਾਫਟ ਿੰੂ ਬਦਲੋ, ਜੇਕਰ ਟਕਸੇ ਇੱਕ ਜਾਂ ਇੱਕ ਤੋਂ ਵੱਧ ਸਥਾਿਾਂ ‘ਤੇ 

ਵੱਧ ਤੋਂ ਵੱਧ ਟੇਿਾਪਿ ਟਿਰਮਾਤਾ ਦੁਆਰਾ ਟਿਰਧਾਰਤ ਸੀਮਾ ਤੋਂ ਵੱਧ 

ਪਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈਾ.

ਟਰਾਸਿ 2: ਕ੍ਰੈਂਕਸ਼ਾਫਟ ਦੀ ਐਡਂ ਪਲੇ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ (ਟਚੱਤਰ 1)

ਭਸਲੰਿਰ ਬਲਰਾਿ (11) ਜਾਂ ਭਨਰੀਿਣ ਟੇਬਲ ‘ਤੇ ਮੈਗਨੇਭਟਿ ਬੇਸ (10) ਨੰੂ ਭਬਠਾਰਾਊ 

। ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਰਾਫਟ ਫਲੈਂਜ (13) ‘ਤੇ ਿਰਾਇਲ ਗੇਜ (12) ਸੈਟ ਿਰੋ

‘O’ (ਜ਼ੀਰੋ) ਤੇ ਿਰਾਇਲ ਗੇਜ ਸੈੱਟ ਿਰੋ।

ਲੀਿਰ (14) ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਰਾਫਟ ਨੰੂ ਅੱਗੇ ਅਤੇ ਭਪੱ੍ਛੇ ਭਹਲਰਾਓ। ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਰਾਫਟ 

ਐਿਂ ਪ੍ਲੇ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਭਨਰਮਰਾਤਰਾ ਦੀਆਂ ਭਿਸ਼ੇਸ਼ਤਰਾਿਾਂ ਨਰਾਲ ਤੁਲਨਰਾ ਿਰੋ।
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ਟਰਾਸਿ 3: ਵਾਲਵ ਗਾਈਡਾਂ ਦੀ ਟਿਸਾਵਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

ਭਸਲੰਿਰ ਹੈੱਿ (ਭਚੱਤਰ 1) ਦੇ ਸਰਾਹਮਣੇ ‘ ਿਰਾਇਲ ਇੰਿੀਿੇਟਰ ਮੈਗਨੇਭਟਿ ਬੇਸ 

ਨਰਾਲ ਰੱਿੋ।

1  ਿਰਾਇਲ ਇੰਿੀਿੇਟਰ ਦੀ ਸੂਈ ਦੀ ਸਭਥਤੀ ਨੰੂ ਜ਼ੀਰੋ ‘ਤੇ ਸੈੱਟ ਿਰੋ (ਭਚੱਤਰ 2)।

2  ਭਜੱਥੋਂ ਤੱਿ ਸੰਿਿ ਹੋ ਸਿੇ ਿਰਾਲਿ ਨੰੂ ਿਰਾਇਲ ਇੰਿੀਿੇਟਰ ਤੋਂ ਇੱਿ ਰੇਿੀਅਲ 

ਭਦਸ਼ਰਾ ਭਿੱਚ ਲੈ ਜਰਾਓ (ਭਚੱਤਰ 3)।

3  ਿਰਾਲਿ ਹੈੱਿ (ਭਚੱਤਰ 3) ਦੇ ਭਿਨਰਾਰੇ ‘ਤੇ ਿਰਾਇਲ ਇੰਿੀਿੇਟਰ ਦੇ ਿੰਟਿੈਟ 

ਪ੍ੁਆਇੰਟ ਨੰੂ ਰੱਿੋ। 

4  ਭਜੱਥੋਂ ਤੱਿ ਸੰਿਿ ਹੋ ਸਿੇ ਿਰਾਲਿ ਨੰੂ ਇੱਿ ਰੇਿੀਅਲ ਭਦਸ਼ਰਾ ਭਿੱਚ ਿਰਾਇਲ 

ਇੰਿੀਿੇਟਰ ਿੱਲ ਲੈ ਜਰਾਓ (ਭਚੱਤਰ 3)। 

5  ਿਰਾਇਲ ਇੰਿੀਿੇਟਰ ‘ਤੇ ਭਹਲਜੁਲ ਦੀ ਦੂਰੀ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ।

ਜੇਕਰ ਫਰਕ ਵਾਲਵ ਗਾਈਡ ਟਵੱਚ ਵਾਲਵ ਦੀ ਅਟਧਕਤਮ ਕਲੀਅਰੈਂਸ 

ਤੋਂ ਵੱਧ ਹਾਿ, ਤਾਂ ਵਾਲਵ ਗਾਈਡ ਿੰੂ ਬਦਲ ਟਦਓ। ਇਸ ਿੰੂ ਸਰਟਵਸ 

ਵੀਅਰ ਟਕਹਾਾ ਜਾਂਦਾ ਹਾੈ।

ਿੋਟ: ਵਾਲਵ ਸੀਲ ਸਥਾਪਤ ਹਾੋਣ ਤੋਂ ਪਟਹਾਲਾਂ ਸਾਰੇ ਲੁਬਰੀਕੈਂਟ ਿੰੂ 

ਇਿਲੇਟ ਅਤੇ ਐਗਜ਼ੌਸਟ ਵਾਲਵ ਗਾਈਡਾਂ ਦੇ ਬਾਹਾਰੋਂ ਹਾਟਾ ਦੇਣਾ 

ਚਾਹਾੀਦਾ ਹੈਾ। ਵਾਲਵ ਗਾਈਡ ਸਥਾਟਪਤ ਹੋਾਣ ਤੋਂ ਪਟਹਾਲਾਂ ਵਾਲਵ ਸੀਟ 

ਿੰੂ ਿਾ ਕੱਟੋ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.2.14
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.2.15
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਮਾਪਣ ਅਤੇ ਟਿਸ਼਼ਾਿ ਲਗਾਉਣ ਦਾ ਅਟਿਆ

ਟਸਲੰਡਰ ਹਾੈਡ ਦੀ ਸਮਤਲਤਾ ਿੰੂ ਮਾਪਣ ਦਾ ਅਟਿਆਸ ਕਰੋ  (Practice on measuring cylinder head flatness)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਸਟ੍ਰੇਟ ਐਜ ਅਤੇ ਫੀਲਰ ਗੇਜ ਦੁਆਰਾ ਸਤਹਿਾ ਦੀ ਸਮਤਲਤਾ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instruments)

•  ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ - 1 No.

•  ਸਟ੍ਰੇਟ ਐਜ  - 1 No.

•  ਲੰਬੀ ਫੀਲਰ ਗੇਜ  - 1 No.

ਉਪਕਰਿ (Equipments)

•  ਿਰਿ ਟੇਬਲ  - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

•  ਭਸਲੰਿਰ ਹੈਿ  - 1 No.

•  ਬਰਾਣੀਅਨ ਿੱਪ੍ੜਰਾ - as reqd.

•  ਿਰਾਟਨ ਿੇਸਟ    - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਫੀਲਰ ਗੇਜ ਦੁਆਰਰਾ ਇੰਜਣ ਹੈਿ ਦੀ ਸਮਤਲਤਰਾ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

1  ਜਾਂਚ ਿਰਨ ਲਈ ਭਸਲੰਿਰ ਹੈਿ ਦੀ ਸਤ੍ਹਰਾ ਨੰੂ ਸਰਾਫ਼ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 1)

2  ਭਸਲੰਿਰ ਹੈੱਿ (1) ਨੰੂ ਇੱਿ ਪੱ੍ਧਰੀ ਸਤ੍ਹਰਾ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ, , ਜਾਂਚਣ ਲਈ, ਤਾਂ ਜੋ ਉਹ 

ਸਤਹ ਉੱਪ੍ਰ ਿੱਲ ਹੋਿੇ।

3  ਸਟ੍ਰੇਟ ਐਜ (2) ਨੰੂ ਸਤ੍ਹਰਾ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਆਪ੍ਣੇ ਿੱਬੇ ਹੱਥ ਨਰਾਲ ਿੇਂਦਰ ‘ਤੇ 

ਸਟ੍ਰੇਟ ਐਜ ਨੰੂ ਦਬਰਾਓ।

4  ਸਟ੍ਰੇਟ ਐਜ (2) ਅਤੇ ਸਤਹ ਦੇ ਭਿਚਿਰਾਰ ਫੀਲਰ ਗੇਜ (3)  ਪ੍ਰਾਓ।

5  ਮੋਟਰਾਈ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ ਜੋ ਸਟ੍ਰੇਟ ਐਜ (2) ਅਤੇ ਸਤਹ ਦੇ ਭਿਚਿਰਾਰ ਪ੍ਰਾਈ ਜਰਾ 

ਸਿਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਮੋਟਰਾਈ ਉਸ ਭਦਸ਼ਰਾ ਭਿੱਚ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਫੇਸ-ਆਊਟ ਿਰਦੀ ਹੈ।

6  ਉਪ੍ਰੋਿਤ ਸਟੈਪ੍ ਨੰੂ 4 ਭਦਸ਼ਰਾਿਾਂ ਭਿੱਚ ਦੁਹਰਰਾਓ ਅਤੇ ਸਰਾਰੀਆਂ 4 ਭਦਸ਼ਰਾਿਾਂ ਭਿੱਚ 

ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਫਰਿ ਨੋਟ ਿਰੋ।

7  ਿਰਾਗਾਂ ਨੰੂ ਮੁੜ-ਸੁਰਫੇਸ ਿਰਨ/ਬਦਲਣ ਦੀ ਭਸਫ਼ਰਾਰਸ਼ ਿਰੋ (1) ਜਿੇਰ ਭਿਸੇ 

ਇੱਿ ਜਾਂ ਇੱਿ ਤੋਂ ਿੱਧ ਭਦਸ਼ਰਾਿਾਂ ਭਿੱਚ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਫੇਸ-ਆਊਟ ਭਨਰਮਰਾਤਰਾ 

ਦੁਆਰਰਾ ਭਨਰਧਰਾਰਤ ਸੀਮਰਾ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੈ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.2.16
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਮਾਪਣ ਅਤੇ ਟਿਸ਼਼ਾਿ ਲਗਾਉਣ ਦਾ ਅਟਿਆ

ਟਪਸਟਿ ਟਰੰਗ ਐਡਂ ਗੈਪ ਅਤੇ ਟਪਸਟਿ ਤੋਂ ਟਸਲੰਡਰ ਕਲੀਅਰੈਂਸ ਿੰੂ ਮਾਪਣਾ (Measuring piston ring end gap and 
piston to cylinder clearance)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਟਪਸਟਿ ਟਰੰਗ ਦੇ ਐਡਂ ਗੈਪ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

•  ਟਪਸਟਿ ਤੋਂ ਟਸਲੰਡਰ ਵਾਲ ਦੀ ਕਲੀਅਰੈਂਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

• ਫੀਲਰ ਗੇਜ   - 1 No.

ਉਪਕਰਿ (Equipments)

• ਿੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ  - 1 No.

• ਿਰਿ ਟੇਬਲ - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

•  ਭਪ੍ਸਟਨ  - 1 No.

•  ਭਪ੍ਸਟਨ ਭਰੰਗ  - 1 No.

•  ਇੰਜਣ ਬਲਰਾਿ ਲਰਾਈਨਰ ਦੇ ਨਰਾ    - 1 No.

•   ਿੱਪ੍ੜਰਾ - 1 No.

•  ਿਰਾਟਨ ਿੇਸਟ  - 1 No.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਫੀਲਰ ਗੇਜ (ਟਚੱਤਰ 1) ਦੇ ਿਾਲ ਐਡਂ ਗੈਪ ਟਪਸਟਿ ਟਰੰਗ ਦਾ ਅਤੇ ਟਪਸਟਿ ਤੋਂ ਟਸਲੰਡਰ ਵਾਲ ਕਲੀਅਰੈਂਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

1  ਭਸਲੰਿਰ ਬੋਰ (1) ਨੰੂ ਚੰਗੀ ਤਰ੍ਹਾਂ ਸਰਾਫ਼ ਿਰੋ।

2 ਭਪ੍ਸਟਨ ਭਰੰਗ ਨੰੂ ਭਸਲੰਿਰ ਬੋਰ ਦੇ ਅੰਦਰ ਚੌਰਸ ਰਪੂ੍ ਭਿੱਚ ਪ੍ਰਾਓ।

3  ਭਪ੍ਸਟਨ ਭਰੰਗ ਿਰਗ ਨੰੂ ਲਰਾਈਨਰ/ਬੋਰ ਭਿੱਚ ਰੱਿਣ ਲਈ ਇੱਿ ਬੋਰ ਭਪ੍ਸਟਨ 

ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ। 

4 ਫੀਲਰ ਗੇਜ ਪ੍ਰਾਓ ਅਤੇ ਭਪ੍ਸਟਨ ਭਰੰਗ ਐਿਂ ਗੈਪ੍ (4) ਨੰੂ ਮਰਾਪ੍ੋ।

5  ਭਪ੍ਸਟਨ ਭਰੰਗ ਨੰੂ ਹਟਰਾਓ ਅਤੇ ਭਸਲੰਿਰ ਬੋਰ ਨੰੂ ਸਰਾਫ਼ ਿਰੋ।

6  ਭਸਲੰਿਰ ਬੋਰ ਦੇ ਅੰਦਰ ਭਪ੍ਸਟਨ ਭਰੰਗ ਤੋਂ ਭਬਨਾਂ ਭਪ੍ਸਟਨ ਪ੍ਰਾਓ। (ਭਚੱਤਰ 1)

7  ਭਪ੍ਸਟਨ ਅਤੇ ਭਸਲੰਿਰ ਬੋਰ ਦੇ ਭਿਚਿਰਾਰ ਲੰਬੀ ਫੀਲਰ ਗੇਜ ਪ੍ਰਾਓ।

ਜੇਕਰ ਇਹਾ ਤੰਗ ਹਾੈ, ਤਾਂ ਫੀਲਰ ਗੇਜ ਦੀ ਮੋਟਾਈ ਿਟਾਓ ਅਤੇ ਬੋਰ 

ਟਪਸਟਿ ਿਾਲ ਤਸਦੀਕ ਕਰੋ।

ਜੇਕਰ ਬੋਰ ਟਪਸਟਿ ਬਹਾੁਤ ਖਾਲੀ ਿੰੁਮਦਾ ਹਾੈ, ਤਾਂ ਫੀਲਰ ਗੇਜ ਦੀ 

ਮੋਟਾਈ ਵਧਾਓ।

8  ਫੀਲਰ ਗੇਜ ਦੀ ਮੋਟਰਾਈ ਦਰਾ ਭਹਸਰਾਬ ਿਰੋ, ਜੋ ਥੋੜ੍ਹੇ ਭਜਹੇ ਦਬਰਾਅ ਨਰਾਲ ਭਪ੍ਸਟਨ 

ਦੀ ਭਹਲਜੁਲ ਦੀ ਆਭਗਆ ਭਦੰਦਰਾ ਹੈ।

ਇਹਾ ਮੋਟਾਈ ਟਪਸਟਿ ਤੋਂ ਟਸਲੰਡਰ ਦੀ ਵਾਲ ਕਲੀਅਰੈਂਸ ਕੰਪਿੀ ਦੇ 

ਟਿਰਧਾਰਿ ਿਾਲ ਮੇਲ ਖਾਂਦੀ ਹੈਾ।

9  ਭਸਲੰਿਰ ਬੋਰ ਤੋਂ ਭਪ੍ਸਟਨ ਨੰੂ ਹਟਰਾਓ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.2.17
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਮਾਪਣ ਅਤੇ ਟਿਸ਼਼ਾਿ ਲਗਾਉਣ ਦਾ ਅਟਿਆ

ਇੰਜਿ ਵੈਟਕਊਮ ਟੈਸਟ ਕਰੋ (Perform engine vacuum test)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਇੰਜਣ ਵੈਟਕਊਮ ਟੈਸਟ ਕਰੋ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instruments)

•  ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

•  ਿੈਭਿਊਮ ਗੇਜ  - 1 No.

ਉਪਕਰਿ (Equipments)

•  ਚੱਲਣ ਿਰਾਲਰਾ ਇੰਜਣ ਪ੍ੈਟਰੋਲ/ਿੀਜ਼ਲ  - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

•  ਰਬੜ  ਹੋਜ਼  - as reqd.

• ਿਰਾਟਨ ਿੇਸਟ  - as reqd.

• ਪੇ੍ਪ੍ਰ A4 ਸ਼ੀਟ  -1 Sheet.

•  ਪੈ੍ਨਭਸਲ/ਪ੍ੈਨ  - 1 No.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

1   ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਗਰਮ ਿਰੋ।

2  ਿੈਭਿਊਮ ਗੇਜ ਨੰੂ ਇਨਟਿੇ ਮੈਨੀਫੋਲਿ ਨਰਾਲ ਿਨੈਿਟ ਿਰੋ (ਜੇਿਰ ਿਰਭਤਆ 

ਜਾਂਦਰਾ ਹੈ ਤਾਂ ਿੈਭਿਊਮ ਬੂਸਟਰ ਨੰੂ ਭਿਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ) (ਭਚੱਤਰ 1)।

3  ਿੈਭਿਊਮ ਗੇਜ ਰੀਭਿੰਗ ਨੰੂ ਆਈਿਲ ਸਪ੍ੀਿ, ਆਮ ਸਪ੍ੀਿ ਅਤੇ ਹਰਾਈ ਸਪ੍ੀਿ 

‘ਤੇ ਪ੍ੜ੍ਹੋ। ਰੀਭਿੰਗ (ਮਰਾਪ੍) ਨੰੂ ਇਿ-ਇਿ ਿਰਿੇ ਸੂਚੀਬੱਧ ਿਰੋ।

ਗੇਜ ਡੈਂਪਰ ਿੰੂ ਉਦੋਂ ਤੱਕ ਅਡਜੱਸਟ ਕਰੋ ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਸੂਈ ਬਹੁਾਤ 

ਟਜ਼ਆਦਾ ਟਹਾਲਜੁਲ ਤੋਂ ਟਬਿਾਂ ਸੁਖਾਲੀ ਅੱਗੇ ਜਾਵੇ ।

ਿੌਰਮਲ ਰੀਟਡੰਗ: ਸਭਥਰ ਰੱਿਣ ਭਿੱਚ 15 ਅਤੇ 22 ਭਿਚਿਰਾਰ ਸੂਈ। (ਭਚੱਤਰ 2)

ਇਿਟੇਕ ਲੀਕ: ਇੱਿ ਘੱਟ, ਸਭਥਰ ਰੀਭਿੰਗ ਇੱਿ ਏਅਰ ਇਨਟੇਿ ਮੈਨੀਫੋਲਿ ਜਾਂ 

ਿਰਾਰਬੋਰੇਟਰ ਮਰਾਊਂਭਟੰਗ ਫਲੈਂਜ ਗੈਸਿੇਟ ਲੀਿ ਿਰਾਰਨ ਹੋ ਸਿਦੀ ਹੈ।

ਬਲਾਉਿ ਹਾੈਡ ਗੈਸਕਟ: ਇੱਿ ਭਨਯਮਤ  ਭਨਰਪੱ੍ਿ ਤੀਬਰਤਰਾ ਦਰਾ ਘਟ ਹੋਣਰਾ  

ਬਲਰਾਉਨ ਹੈਿ ਗੈਸਿੇਟ ਜਾਂ ਭਿਗੜੇ ਹੋਏ ਭਸਰ ਜਾਂ ਬਲਰਾਿ ਸਰਫੈਸ ਦੇ ਿਰਾਰਨ ਹੋ 

ਸਿਦੀ ਹੈ।

ਹਾਰੇਕ 1,000 ਫੁੱ ਟ ਦੀ ਉਚਾਈ ਲਈ 1 ਇੰਚ ਕੱਟੋ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.2.18
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਮਾਪਣ ਅਤੇ ਟਿਸ਼਼ਾਿ ਲਗਾਉਣ ਦਾ ਅਟਿਆ

ਟਾਇਰ ਏਅਰ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ (Check tyre air pressure)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਵਾਹਾਿ ‘ਤੇ ਮੌਜੂਦਾ ਟਾਇਰ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instruments)

•  ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

•  ਟਰਾਇਰ ਪ੍੍ਰੈਸ਼ਰ ਗੇਜ  - 1 No.

•  ਹਿਰਾ ਦਰਾ ਦਬਰਾਅ ਿਧਰਾਉਣ ਿਰਾਲਰਾ ਯੂਭਨਟ  - 1 No.

•  ਏਅਰ ਿਰਾਲਿ ਭਰਮੂਿਰ  - 1 No.

ਉਪਕਰਿ (Equipments)

•  ਚੱਲਦਰਾ ਿਰਾਹਨ  - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

•  ਿਰਾਟਨ ਿੇਸਟ  - as reqd.

• ਿਰਾਟਨ ਿੇਸਟ  - as reqd.

•  ਿਰਾਲਿ ਿੈਪ੍  - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

1  ਿਰਾਲਿ ਿੈਪ੍ ਹਟਰਾਓ / ਿਰਾਲਿ ਨੰੂ ਬਰਾਹਰੋਂ ਸਰਾਫ਼ ਿਰੋ।

2  ਟਰਾਇਰ ਪ੍੍ਰੈਸ਼ਰ ਗੇਜ ਲਗਰਾਓ ਅਤੇ ਰੀਭਿੰਗ ਲਓ। (ਭਚੱਤਰ 1)

3  ਭਸਫ਼ਰਾਰਸ਼ ਿੀਤੇ ਦਬਰਾਅ ਨਰਾਲ ਤੁਲਨਰਾ ਿਰੋ।

4  ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ ਿੀ ਟਰਾਇਰ ਨੰੂ ਹਿਰਾ ਿਧਰਾਉਣ ਜਰਾ ਘਟਰਾਉਣ ਦੀ ਲੋੜ ਹੈ।

5  ਜੇਿਰ ਇਸ ਭਿਚ ਹਿਰਾ ਿਰਨੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਏਅਰ ਇਨਫਲੇਟਰ ਪ੍ਰਾਓ ਅਤੇ ਗੇਜ 

ਭਿੱਚ ਟਰਾਇਰ ਪ੍੍ਰੈਸ਼ਰ ਰੀਭਿੰਗ ਦੇਿੋ।

ਕੁਝ ਉਪਕਰਣਾਂ ਟਵੱਚ ਹਾਵਾ ਦੇ ਦਬਾਅ ਿੰੂ ਪਟਹਾਲਾਂ ਤੋਂ ਟਿਰਧਾਰਤ 

ਕਰਿ ਦੀ ਸਹਾੂਲਤ ਹਾੁੰ ਦੀ ਹਾੈ। ਇੱਕ ਵਾਰ ਪ੍ਰੀ-ਸੈੱਟ ਦਬਾਅ ਪ੍ਰਾਪਤ ਕਰਿ 

ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਇਹਾ ਆਪਣੇ ਆਪ ਹਾੀ ਡਟਰਪ ਕਰਦਾ ਹਾੈ।

6  ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਜੇਿਰ ਏਅਰ ਿਰਾਲਿ ਲੀਿ ਹੋ ਭਰਹਰਾ ਹੈ।

7  ਜੇਿਰ ਿੋਈ ਲੀਿ ਨਹੀਂ ਹੈ, ਤਾਂ ਿੈਪ੍ ਬਦਲੋ।

ਸਾਵਧਾਿ

1  ਟਾਇਰ ਦੇ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਦੀ ਕਦੇ ਵੀ ਜਾਂਚ ਿਾ ਕਰੋ, ਜਦੋਂ ਲੰਬੇ ਸਮੇਂ  

ਚਲਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਟਾਇਰ ਗਰਮ ਹੋਾਵੇ।

2  ਇਹਾ ਯਕੀਿੀ ਬਣਾਓ ਟਕ ਏਅਰ ਟੈਂਕ ਟਵੱਚ ਲੋੜੀਂਦੀ ਹਾਵਾ ਹਾੈ ਅਤੇ 

ਪਾਣੀ, ਤੇਲ, ਧੂੜ ਆਟਦ ਵਰਗੇ ਗੰਦਗੀ ਤੋਂ ਮੁਕਤ ਹੈਾ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.3.19
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਫਾਸਟਟਿੰਗ ਅਤੇ ਟਫਟਟੰਗ

ਟੁੱ ਟੇ ਹੋਏ ਸਟੱਡ/ਬੋਲਟ ਿੰੂ ਹਟਾਉਣਾ (Removing broken stud/bolt)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ezy-out (ਸਟੱਡ ਐਕਸਟਰੈਕਟਰ) ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਸਤ੍ਹਾ ਦੇ ਹੇਠਾਾਂ ਟੁੱ ਟੇ ਹੋਏ ਸਟੱਡ ਿੰੂ ਹਟਾਓ।ਯੋਗ ਕਰੋ

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)
ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instrument)

•  ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

•  ਟੈਪ ਰੈਂਚ ‘  - 1 Set

•  ਸਟੱਡ ਐਿਸਟਰੈਿਟਰ  - 1 Set

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

•  ਟੁੱ ਟੇ ਸਟੱਡ ਨਾਲ ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ  - 1 No.

•  ਿਾਟਨ ਿੇਸਟ  - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)
1  ਸਟੱਡ ਦੀ ਉਪਰਲੀ ਸਤ੍ਹਾ ‘ਤੇ ਫਲੈਟ ਫਾਈਲ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 1) 

2  ਿੇਂਦਰ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਓ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਿੇਂਦਰ ਭਿੱਚ ਪੰਚ ਿਰੋ।

3  ਸਾਰਣੀ 1 ਤੋਂ ezy-out ਅਤੇ ਭਸਫਾਭਰਸ਼ ਿੀਤੇ ਭਡਰਿਲ ਆਿਾਰ ਦੀ ਚੋਣ ਿਰੋ। 

4  ਸੈਂਟਰ ਪੰਚ ਮਾਰਿ ‘ਤੇ ਇੱਿ ਛੇਿ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 2) 

5  ਜਾਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ ਮੋਰੀ ਲੰਬਿਾਰੀ ਹੈ।

6  ਡਭਰੱਲ ਿੀਤੇ ਛੇਿ ‘ਤੇ ਈਜ਼ੀ-ਆਊਟ (ਸਟੱਡ ਐਿਸਟਰੈਿਟਰ) ਸੈੱਟ ਿਰੋ। 

(ਭਚੱਤਰ 3)

8  ਚੂੜੀਆਂ ਨੰੂ ਲੁਬਰੀਿੇਟ ਿਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਓਹੀ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਇੱਿ ਨਿਾਂ ਸਟੱਡ 

ਬਦਲੋ।

9  ਸਮਤਲ ਸਤ੍ਹਾ ਦੇ ਉੱਪਰ ਸਟੱਡਾਂ ਦੇ ਦੋਿੇਂ ਪਾਸੇ ਫਾਈਲ ਿਰੋ।

10  ਟੁੱ ਟੇ ਹੋਏ ਸਟੱਡ ਨੰੂ ਬਾਹਰ ਿੱਢਣ ਲਈ ਇੱਿ ਰੈਂਚ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਪੇਚ 

ਿੋਲ੍ਹੋ । (ਭਚੱਤਰ 4)

ਸਾਰਣੀ 1

ਟੁੱ ਟੇ ਹੋਏ ਸਟੱਡ ਅਤੇ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਿੱਢਣ ਲਈ ਭਸਫ਼ਾਰਸ਼ੀ ਭਡਰਿਲ ਅਤੇ ਈਜ਼ੀ-ਆਊਟ 

ਆਿਾਰ।

ਪੇਚ ਦੇ ਆਿਾਰ ਲਈ 

ਉਭਚਤ

 ਿਰਤੇ ਜਾਾਣ ਲਈ ਡਭਰੱਲ 

ਸਾਇਜਾ

ਿਰਤਣ ਲਈ 

Ezy-ਆਊਟ ਨੰ

 1/8” ਤੋਂ 1/4”

 (3 ਤੋਂ 6 ਮਭਲੀਮੀਟਰ)

5/64” (2 ਮਭਲੀਮੀਟਰ) 1

  1/4” ਤੋਂ ਿੱਧ 5/16”(6 

ਤੋਂ 8 ਮਭਲੀਮੀਟਰ)

 7/64” (2.8 

ਮਭਲੀਮੀਟਰ)

 2

  5/16 ਤੋਂ ਿੱਧ” ਤੋਂ 

7/16”

(8 ਤੋਂ 11 ਭਮਲੀਮੀਟਰ)

 5/32” (4 ਭਮਲੀਮੀਟਰ) 3

  7/16 ਤੋਂ ਿੱਧ” ਤੋਂ 

9/16”(11 ਤੋਂ 14 

ਭਮਲੀਮੀਟਰ)

1/4” (6.3 ਭਮਲੀਮੀਟਰ) 4

  9/16 ਤੋਂ ਿੱਧ” ਤੋਂ 3/4” 

(14 ਤੋਂ 19 ਭਮਲੀਮੀਟਰ)

17/64” (6.7mm) 5

7  ਇੱਿ ਟੈਪ ਰੈਂਚ ਦੁਆਰਾ ਇਸਨੰੂ ਐਟਂੀ  ਿਲੋਿਿਾਇਜਾ ਭਦਸ਼ਾ ਭਿੱਚ ਮੋੜੋ।  

(ਭਚੱਤਰ 4)

ਭਜਾਿੇਂ-ਭਜਾਿੇਂ ਈਜ਼ੀ-ਆਊਟ ਸਟੱਡ ਭਿੱਚ ਪਰਿਿੇਸ਼ ਿਰਦਾ ਹੈ, ਪਿੜ ਿਧ 

ਜਾਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਟੁੱ ਟੇ ਹੋਏ ਸਟੱਡ ਿਾਲੇ ਭਹੱਸੇ ਨੰੂ ਿੋਲ੍ਹ ਿੇ ਬਾਹਰ 

ਿਰ ਭਦੰਦਾ ਹੈ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.3.20
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਫਾਸਟਟਿੰਗ ਅਤੇ ਟਫਟਟੰਗ

ਵੱਖ-ਵੱਖ ਕੱਟਣ ਵਾਲੇ ਟੂਲ ਦੀ ਵਰਤੋੋਂ ਕਰਿ ਦਾ ਅਟਿਆਸ ਕਰੋ (Practice on using various cutting tools)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਇੱਕ ਹੈਕਸਾ  ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਇੱਕ ਟਸੱਧੀ ਲਾਈਿ ਦੇ ਿਾਲ ਇੱਕ ਮਾਇਲਡ ਸਟੀਲ ਦੇ ਫਲੈਟ ਿੰੂ ਕੱਟੋ

•  ਸਮਤਲਤਾ ਜਾਂਚ ਦੇ ਿਾਲ ਫਲੈਟ ਫਾਈਟਲੰਗ ਅਟਿਆਸ

•  ਟਦੱਤੀ ਗਈ M.S ਸ਼ੀਟ ਿੰੂ ਇਸਦੀ ਲੰਬਾਈ ਦੇ ਿਾਲ ਦੋ ਟੁਕਟਿਆਂ ਟਵੱਚ ਛੈਣੀ  ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਿਾਲ ਕੱਟੋ 

• ਗ੍ਰਾਈਡਂਰ ਤੇ  ਛੈਣੀ  ਿੰੂ ਟਤੱਖਾ ਕਰਿਾ

•  ਗ੍ਰਾਈਡਂਰ ਤੇ  ਸੈਂਟਰ ਪੰਚ ਿੰੂ ਟਤੱਖਾ ਕਰਿਾ

•  ਗਰਾਈਟਡੰਗ ਟੂਲਜ਼  ਟਵੱਚ ਸੁਰੱਟਖਆ ਸਾਵਧਾਿੀ।
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ਕਾਰਜ ਟਵਧੀ (Job Sequence)

•  ਭਦੱਤੀ ਗਈ M.S ਫਲੈਟ ਜਾਾਬ ਦੇ ਆਿਾਰ ਦੀ ਜਾਾਂਚ ਿਰੋ।

•  ਿਾਪਰ ਸਲਫੇਟ ਦਾ ਘੋਲ ਲਗਾਓ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਸੁੱ ਿਣ ਭਦਓ

•  ਭਿਨਾਰੇ ਤੋਂ ਮਾਪ ਲੈਣ ਿਾਲੇ ਸਿਰਾਈਬਰ  ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਦੇ ਹੋਏ ਡਰਾਇੰਗ ਦੇ 

ਅਨੁਸਾਰ ਲੇਆਉਟ ਲਾਈਨਾਂ ਤੇ ਇੱਿ ਡਾਟ  ਪੰਚ ਅਤੇ ਹਥੌੜੇ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ 

ਲਾਈਨਾਂ ‘ਤੇ ਭਨਸ਼ਾਨ ਲਗਾਓ।

•  ਲਾਈਨਾਂ ਨੰੂ  ਹੈਿਸਾ ਦੁਆਰਾ ਿੱਟੋ।

•  ਫਾਈਭਲੰਗ ਿਰਿੇ, ਜਾੇਿਰ ਿੋਈ ਬਰ ਹੋਿੇ ਤਾਂ ਹਟਾਓ।

•  ਪੇਪਰ ਟੈਂਪਲੇਟ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਡਰਾਇੰਗ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਲਾਈਨਾਂ ‘ਤੇ ਭਨਸ਼ਾਨ 

ਲਗਾਓ ਅਤੇ ਲਾਈਨ ਨੰੂ ਪੰਚ ਮਾਰਿ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 1)

ਹੁਿਰ ਕ੍ਰਮ (Skill Sequence)

ਵਰਕਪੀਸ ਿੰੂ ਫਿਿਾ (Holding the workpiece)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਵਰਕ ਪੀਸ ਿੰੂ ਫਿਿਾ

•  ਹੈਕਸੌ ਬਲੇਡ ਦੀ ਟਫਕਟਸੰਗ।

ਵਰਕਪੀਸ ਿੰੂ ਫਿਿਾ: ਿੱਟੇ ਜਾਾਣ ਿਾਲੇ ਧਾਤ ਨੰੂ ਿਰਾਸ-ਸੈਿਸ਼ਨ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਰੱਿੋ 

ਭਜਾਿੇਂ ਭਿ ਇੱਿ ਪਲੇਟ, ਇੱਿ ਪਾਈਪ ਜਾਾਂ ਹੈਿਸਾਇੰਗ ਲਈ ਇੱਿ ਚੈਨਲ।

ਭਜੱਾਥੋਂ ਤੱਿ ਸੰਿਿ ਹੋਿੇ, ਿੰਮ ਨੰੂ ਇਸ ਤਰ੍ਹਾਂ ਰੱਭਿਆ ਜਾਾਿੇ ਭਿ ਭਿਨਾਰੇ ਜਾਾਂ ਿੋਨੇ ਦੀ 

ਬਜਾਾਏ ਫਲੈਟ ਿਾਲੇ ਪਾਸੇ ਿੱਭਟਆ ਜਾਾਿੇ। ਇਹ ਬਲੇਡ ਟੁੱ ਟਣ ਨੰੂ ਘਟਾਉਂਦਾ ਹੈ। 

(ਭਚੱਤਰ 1 ਤੋਂ 3)

ਬਲੇਡ ਦੀ ਚੋਣ ਿੱਟੀ ਜਾਾਣ ਿਾਲੀ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਸ਼ਿਲ ਅਤੇ ਿਠੋਰਤਾ ‘ਤੇ ਭਨਰਿਰ 

ਿਰਦੀ ਹੈ।

ਟਪੱਚ ਦੀ ਚੋਣ: ਿਾਂਸੀ, ਭਪੱਤਲ ਦੇ ਨਰਮ ਸਟੀਲ, ਿਾਸਟ ਆਇਰਨ ਆਭਦ ਿਰਗੀਆਂ 

ਨਰਮ ਧਾਤਾਂ ਲਈ 1.8 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਭਪੱਚ ਬਲੇਡ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 4)

ਸਟੀਲ ਲਈ 1.4 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਭਪੱਚ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ। ਐਗਂਲ ਆਇਰਨ, ਭਪੱਤਲ ਦੀ 

ਭਟਊਭਬੰਗ, ਤਾਂਬਾ, ਲੋਹੇ ਦੀ ਪਾਈਪ ਆਭਦ ਲਈ 1 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਭਪੱਚ ਬਲੇਡ ਦੀ 

ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 5)

ਿੰਭਡਊਟ ਅਤੇ ਹੋਰ ਪਤਲੀ ਭਟਊਭਬੰਗ, ਸ਼ੀਟ ਮੈਟਲ ਿਰਿ ਆਭਦ ਲਈ 0.8 

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.3.20
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ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਭਪੱਚ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 6)

ਹਿੈਸਾ ਬਲੇਡ ਦੀ ਭਫਿਭਸੰਗ: ਹੈਿਸਾ ਬਲੇਡ ਦੇ ਦੰਦੇ ਿੱਟਣ ਦੀ ਭਦਸ਼ਾ ਿੱਲ ਅਤੇ 

ਹੈਂਡਲ ਤੋਂ ਦੂਰ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ। (ਭਚੱਤਰ 7)

ਬਲੇਡ ਨੰੂ ਭਸੱਧਾ ਫਭੜਆ ਜਾਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਸੁ਼ਰੂ ਿਰਨ ਤੋਂ ਪਭਹਲਾਂ ਸਹੀ ਢੰਗ 

ਨਾਲ ਿੱਭਸਆ ਜਾਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਿੱਟ ਸੁ਼ਰੂ ਿਰਦੇ ਸਮੇਂ ਇੱਿ ਛੋਟਾ ਭਜਾਹਾ ਨੌਚ ਬਣਾਓ। (ਭਚੱਤਰ 2) (ਨੌਚ ਦਾ ਮਤਲਬ 

ਿੰਮ ਦੀ ਸਤ੍ਹਾ ‘ਤੇ ਇੱਿ ਛੋਟੀ ਭਜਾਹੀ ਝਰੀ ਹੈ।)

ਿੱਟਣ ਦੀ ਚਾਲ ਸਭਥਰ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਬਲੇਡ ਦੀ ਪੂਰੀ ਲੰਬਾਈ ਿਰਤੀ 

ਜਾਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਫਾਈਟਲੰਗ ਅਤੇ ਹੈਕਸਾਇੰਗ (Filing and hacksawing)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਫਾਈਲ M.S ਚਿੈਲ

•  ਹੈਕਸਾ ਦੁਆਰਾ ਪਾਈਪ ਿੰੂ ਕੱਟਣਾ।

ਸਮੱਗਰੀ ਦਾ ਆਿਾਰ 155 x 75 x 40 mm ਬਰਾਬਰ ਿੋਣ MS ਚੈਨਲ ਦੀ ਜਾਾਂਚ 

ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 1)

ਫਾਈਲ ਦੇ ਭਿਨਾਰੇ ਦੁਆਰਾ ਸਾਰੀਆਂ ਸਤਹਾਂ ਤੋਂ ਸਾਰੇ ਜੰਾਗਾਲ ਨੰੂ ਹਟਾਓ, ਿਾਟਨ 

ਿੇਸਟ ਦੁਆਰਾ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 2)

ਅੰਗੂਠੇ ਨਾਲ ਫਾਈਲ ਹੈਂਡਲ ਨੰੂ ਫੜੋ ਫਾਈਲ ਨੰੂ ਫੜ ਿੇ ਮਜ਼ਬੂਤੀ ਨਾਲ ਰੱਭਿਆ 

ਜਾਾਿੇ, ਿੱਬੀ ਲੱਤ ਅੱਗੇ ਦੀ ਭਦਸ਼ਾ ਭਿੱਚ ਹੋਿੇਗੀ ਸੱਜਾੀ ਲੱਤ ਅਗਲੀ ਲੱਤ ਤੋਂ 300 

ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਹੋਿੇਗੀ. ਇਹ ਿੀ ਚੈੱਿ ਿਰੋ ਭਿ ਤੁਹਾਡੀ ਿਾਈਸ ਦੀ ਉਚਾਈ ਤੁਹਾਡੀ 

ਿੂਹਣੀ ਦੇ ਪੱਧਰ ‘ਤੇ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ ਭਜਾਿੇਂ ਭਿ ਭਚੱਤਰ 3 ਭਿੱਚ ਹੈ

ਬੈਂਚ ਿਾਈਸ ਗਭਰਪ ਭਿੱਚ ਜਾਾਬ ਨੰੂ ਚੈਨਲ ਦੀ ਚੌੜਾਈ ਿਾਲੇ ਪਾਸੇ ਤੋਂ ਮਜ਼ਬੂਤੀ ਨਾਲ 

ਫੜੋ। (ਭਚੱਤਰ 4)

ਫਾਈਲ ਨੰੂ ਜਾਾਬ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਫਾਈਲ ਿਰਨਾ ਸ਼ੁਰੂ ਿਰੋ ਜਾਦੋਂ ਫਾਈਲ ਅੱਗੇ ਦੀ ਭਦਸ਼ਾ 

ਭਿੱਚ ਜਾਾਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਜਾਾਬ  ‘ਤੇ ਦਬਾਅ ਪੈਦਾ ਿਰਦੀ ਹੈ, ਭਰਟਰਨ ਸਟਰਿੋਿ  (ਭਚੱਤਰ 

5) ‘ ਤੇ ਦਬਾਅ ਹਟਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਫਾਈਭਲੰਗ ਦੀ ਜਾਗ੍ਹਹ ਬਦਲਦੀ ਹੈ ਤਾ ਅੱਗੇ ਜਾਾਂਦੀ 

ਹੈ । (ਭਚੱਤਰ 6) ਉਸ ਸੰਪੂਰਨ ਿਾਰਿਾਈ ਦੀ ਤਰ੍ਹਾਂ ਅਤੇ ਟਰਿਾਈਸਿੇਅਰ ਬਲੇਡ ਦੀ 

ਮਦਦ ਨਾਲ ਸਮਤਲਤਾ ਦੀ ਜਾਾਂਚ ਿਰੋ।

ਜਾਾਬ ਿੋਲ੍ਹੋ  ਅਤੇ ਪਭਹਲਾਂ ਭਨਰਦੇਸ਼ ਭਦੱਤੇ ਅਨੁਸਾਰ (ਏ) ਸਾਈਡ ਫਾਈਭਲੰਗ ਸ਼ੁਰੂ ਿਰੋ। 

(B) ਦੇ ਨਾਲ ਸਿਿਏਰਨੈੱਸ ਦੀ ਜਾਾਂਚ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 7)

ਜਾਾਬ ਿੋਲ੍ਹੋ  ਅਤੇ ਪਭਹਲਾਂ ਭਨਰਦੇਭਸ਼ਤ ਿੀਤੇ ਅਨੁਸਾਰ (D) (ਭਚੱਤਰ 6) ਸਾਈਡ 

ਫਾਈਭਲੰਗ ਸੁ਼ਰੂ ਿਰੋ। (A) ਦੇ ਨਾਲ ਸਿਿਏਰਨੈੱਸ ਦੀ ਜਾਾਂਚ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 8)

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤ ੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.3.20
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ਜਾਾਬ ਿੋਲ੍ਹੋ  ਅਤੇ ਪਭਹਲਾਂ ਭਨਰਦੇਸ਼ ਭਦੱਤੇ ਅਨੁਸਾਰ (C) ਸਾਈਡ ਫਾਈਭਲੰਗ ਸ਼ੁਰੂ 

ਿਰੋ। (A, B ਅਤੇ D) ਦੇ ਨਾਲ ਸਿਿਏਰਨੈੱਸ ਦੀ ਜਾਾਂਚ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 9)

ਜਾਾਬ ਿੋਲ੍ਹੋ  ਅਤੇ ਪਭਹਲਾਂ ਭਨਰਦੇਸ਼ ਭਦੱਤੇ ਅਨੁਸਾਰ (F) ਸਾਈਡ ਫਾਈਭਲੰਗ ਸ਼ੁਰੂ ਿਰੋ। 

(AB&D) (ਭਚੱਤਰ 10) ਦੇ ਨਾਲ ਸਿਿਏਰਨੈੱਸ ਦੀ ਜਾਾਂਚ ਿਰੋ

ਭਸਰਫ ਫਾਰਿਰਡ ਸਟਰਿੋਿ ਦੇ ਿੇਲੇ ਦਬਾਅ ਲਗਾਓ । (ਭਚੱਤਰ 11)

ਿੱਟਣ ਿੇਲੇ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਦੋ ਤੋਂ ਭਤੰਨ ਦੰਦੇ ਿੰਮ ਦੇ ਸੰਪਰਿ ਭਿੱਚ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ। 

ਪਤਲੇ ਿੰਮ ਲਈ ਅਤੇ ਪਾਈਪਾਂ ਨੰੂ ਿੱਟਣ ਲਈ ਬਰੀਿ ਭਪੱਚ ਬਲੇਡ ਭਜਾਿੇਂ ਭਿ 0.8 

ਜਾਾਂ 1 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਭਪੱਚ ਚੁਣੋ। (ਭਚੱਤਰ 12a)

ਹੈਿਸਾਇੰਗ ਿਰਦੇ ਸਮੇਂ ਪਾਈਪ ਦੀ ਸਭਥਤੀ ਨੰੂ ਮੋੜੋ ਅਤੇ ਬਦਲੋ (ਭਚੱਤਰ 12b)

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.3.20
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ਪਾਈਪ ਨੰੂ ਹੈਿਸਾਇੰਗ ਦੁਆਰਾ ਿੱਟਦੇ ਸਮੇਂ ਇੱਿ ਪੇਪਰ ਟੈਂਪਲੇਟ ਬਣਾਇਆ 

ਜਾਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਪਾਈਪ ਦੇ ਘੇਰੇ ਉੱਤੇ ਿੱਟ ਲਾਈਨ ਪਰਿਾਪਤ ਿਰਨ ਲਈ ਪਾਈਪ ਉੱਤੇ 

ਲਪੇਭਟਆ ਜਾਾਂਦਾ ਹੈ।

ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ, ਹੈਿਸਾਭਿੰਗ ਿਰਦੇ ਸਮੇਂ ਇੱਿ ਿੂਲੈਂਟ ਜ਼ਰੂਰੀ ਨਹੀਂ ਹੁੰ ਦਾ।

ਬਲੇਡ ਿੰੂ ਬਹੁਤ ਤੇਜ਼ੀ ਿਾਲ ਿਾ ਟਹਲਾਓ। ਕੱਟ ਿੰੂ ਪੂਰਾ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ, 

ਬਲੇਡ ਦੇ ਟੁੱ ਟਣ ਅਤੇ ਆਪਣੇ ਆਪ ਿੰੂ ਅਤੇ ਦੂਟਜਆਂ ਿੰੂ ਸੱਟ ਲੱਗਣ ਤੋਂ 

ਬਚਣ ਲਈ ਹੌਲੀ ਕਰੋ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.3.20
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.3.21
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਫਾਸਟਟਿੰਗ ਅਤੇ ਟਫਟਟੰਗ

ਹੈਕਸਾਇੰਗ ਅਤੇ ਫਾਈਟਲ ੰਗ ਕਰਿ ਦਾ ਅਟਿਆਸ ਕਰੋ (Practice on hacksawing and filing)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਸਕ੍ਰਾਈਟਬੰਗ ਬਲਾਕ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ ਟਸੱਧੀਆਂ ਲਾਈਿਾਂ ਲਗਾਓ 

•  ਹੈਕਸਾ ਬਲੇਡ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਟਿਸ਼ਾਿਬੱਧ ਲਾਈਿਾਂ ਲਗਾਓ 

ਕਾਰਜ ਟਵਧੀ (Job Sequence)

•  ਇਸ ਦੇ ਆਿਾਰ ਲਈ ਿੱਚੇ ਮਾਲ ਦੀ ਜਾਾਂਚ ਿਰੋ।

•  ਬਲਾਿ 55 x 10 x 80 ਨੰੂ ਫਲੈਟ ਅਤੇ ਸਿਿਏਰ ਫਾਈਲ ਨਾਲ ਸਾਫ ਿਰੋ। 

•  ਿੰਿੈਿ ਪਰਿੋਫਾਈਲ ਲਈ ਇੱਿ ਪਾਇਲਟ ਮੋਰੀ ਡਭਰੱਲ ਿਰੋ।

•  ਪਰੋਫਾਇਲ ਲਈ ਿਾਧੂ ਧਾਤ ਨੰੂ ਹਟਾਉਣ ਲਈ ਹੈਿਸਾ ਿਰਤੋਂ. 

•  ਦੋਿੇਂ ਪਾਸੇ ਫਲੈਟ ਫਾਈਲ ਨਾਲ ਫਾਈਲ ਿਰੋ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.3.22
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਫਾਸਟਟਿੰਗ ਅਤੇ ਟਫਟਟੰਗ

ਮਾਰਟਕ ੰਗ ਅਤੇ ਡ੍੍ਰਟਰਟਲ ੰਗ ‘ਤੇ ਅਟਿਆਸ ਕਰੋ (Practice on marking and drilling)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਐਗਂੁਲਰ ਸਤਹ ਫਾਈਲ ਕਰੋ

•  ਫਾਈਟਲੰਗ ਦੁਆਰਾ ਚੈਂਫਰ ਟਕਿਾਰੇ

•  ਕੰਕੇਵ ਸਤਹ ਫਾਈਲ ਕਰੋ

•  ਕਿਵੈਕਸ ਸਤਹ ਫਾਈਲ ਕਰੋ

•  ਥਰਊ ਹੋਲ ਟਡ੍ਰਲ ਕਰੋ।
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ਕਾਰਜ ਟਵਧੀ (Job Sequence)

•  ਇਸ ਦੇ ਆਿਾਰ ਲਈ ਿੱਚੇ ਮਾਲ ਦੀ ਜਾਾਂਚ ਿਰੋ।

•  ਪਭਹਲਾਂ ਉੱਪਰਲੇ ਭਹਸੇ  ਨੰੂ ਸਮਤਲ ਿਰੋ।

•  ਦੋ ਨਾਲ ਲੱਗਦੇ ਪਾਭਸਆਂ ਨੰੂ ਸਮਤਲ ਅਤੇ ਿਰਗਾਿਾਰ ਇੱਿ ਦੂਜਾੇ ਦੇ ਨਾਲ-

ਨਾਲ ਉੱਪਰਲੀ ਸਤ੍ਹਾ ਤੋਂ  ਫਾਈਲ ਿਰੋ। 

•  ਡਰਾਇੰਗ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਮਾਪ ਨੰੂ ਭਚੰਭਨ੍ਹ ਤ ਿਰੋ ਅਤੇ ਬਲਾਿ ਨੰੂ ਸਾਫ ਅਤੇ ਫਾਈਲ 

ਿਰੋ।

•  ਸਿਰਾਈਬਰ ਬਲਾਿ ਅਤੇ ਭਡਿਾਈਡਰਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਦੇ ਹੋਏ ਡਰਾਇੰਗ ਦੇ 

ਅਨੁਸਾਰ ਹਰੀਜੱਾਟਲ, ਿਰਟੀਿਲ ਿੋਣੀ ਿਰਿ ਲਾਈਨਾਂ  ਲਗਾਓ।

•  ਬਾਂਗ ਭਿਚ ਐਮ.ਐਸ.ਪਲੇਟ. ਫਸਾਓ

•  ਰੇਡੀਅਸ ਅਤੇ ਿੋਣ ਫਾਈਲ ਿਰੋ।

•  ਭਡਰਿਲ ਿੀਤੇ ਜਾਾਣ ਿਾਲੇ ਛਿੇਾਂ ਲਈ ਿੇਂਦਰਾਂ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਓ।

•  ਡਰਾਇੰਗ ਅਨੁਸਾਰ  φ 5mm ਅਤੇ 10mm ਥਰਊ ਹੋਲ ਡਭਰੱਲ ਿਰੋ।

•   ਨਾਇਫ ਐਜਾ ਫਾਇਲ ਰਾਹੀਂ ਸਤਹ ਨੰੂ ਸਾਫ ਿਰੋ.

ਹੁਿਰ ਕ੍ਰਮ (Skill Sequence)

ਥਰਊ ਹੋਲ ਟਡ੍ਰਟਲੰਗ (Drilling through hole)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਲੋਿੀਂਦੇ ਆਕਾਰ ਦਾ ਥਰਊ ਹੋਲ ਟਡ੍ਰਲ ਕਰੋ।

ਟਡ੍ਰਟਲੰਗ ਦੀ ਟਵਧੀ

ਇਸ ਦੇ ਆਿਾਰ ਲਈ ਭਦੱਤੇ ਿੱਚੇ ਮਾਲ ਦੀ ਜਾਾਂਚ ਿਰੋ।

ਭਡਰਿਲ ਿੀਤੇ ਜਾਾਣ ਿਾਲੇ ਮੋਰੀ ਲਈ ਿੇਂਦਰਾਂ ਨੰੂ ਭਚੰਭਨ੍ਹ ਤ ਿਰੋ ਅਤੇ ਲੱਿੋ।

ਸਮਾਨਾਂਤਰਾਂ ‘ਤੇ ਮਸ਼ੀਨ ਿਾਈਸ ਭਿੱਚ ਜਾੌਬ ਨੰੂ ਮਾਊਂਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਡਭਰਲ-

ਪਰਿੈਸ-ਟੇਬਲ ‘ਤੇ ਸੁਰੱਭਿਅਤ ਢੰਗ ਨਾਲ ਿਲੈਂਪ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 1)

ਿਰਿ ਟੇਬਲ (ਭਚੱਤਰ 2) ਨੰੂ ਇਸ ਤਰੀਿੇ ਨਾਲ ਸੈਟ ਿਰੋ ਭਿ ਿਾਈਸ ਜਾਾਂ ਜਾੌਬ 

ਨੰੂ ਪਰੇਸ਼ਾਨ ਿੀਤੇ ਭਬਨਾਂ ਇੱਿ ਭਡਰਿਲ ਨੰੂ ਲਗਾਇਆ ਅਤੇ ਹਟਾਇਆ ਜਾਾ ਸਿਦਾ ਹੈ।

ਭਡਰਿਭਲੰਗ ਮਸ਼ੀਨ ਸਭਪੰਡਲ ‘ਤੇ ਸੈਂਟਰ ਡਭਰੱਲ ਨੰੂ ਲਗਾਓ ਅਤੇ ਜੌਾਬ ਤੇ ਸੈਂਟਰ ਮਾਰਿ 

ਨਾਲ ਇਿਸਾਰ ਿਰੋ।

ਇੱਿ ਸੈਂਟਰ ਡਭਰੱਲ ਨਾਲ ਛੇਿ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਓ।

ਸੈਂਟਰ ਡਭਰੱਲ ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਪਾਇਲਟ ਛਿੇ ਲਈ 8 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਡਭਰੱਲ ਭਫਿਸ 

ਿਰੋ।

ਭਡਰਿਭਲੰਗ ਮਸ਼ੀਨ ਸਟਾਰਟ ਿਰੋ.

ਭਡਰਿਲ ਨੰੂ ਫੀਡ ਿਰੋ ਅਤੇ ਥਰਊ ਹੋਲ ਭਡਰਿਲ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 3)

ਭਡਰਿਭਲੰਗ ਮਸ਼ੀਨ ਦੀ ਸਭਪੰਡਲ ਸਪੀਡ ਨੰੂ ਨਜ਼ਦੀਿੀ  ਿਾਲੇ ਆਰ.ਪੀ.ਐਮ. ਤੇ ਸੈੱਟ 

ਿਰੋ

ਸੈੱਟਅੱਪ ਨੰੂ ਭਹਲਾਏ  ਭਬਨਾਂ ਮਸ਼ੀਨ ਤੋਂ ਭਡਰਿਲ ਹਟਾਓ।

14.5 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਭਡਰਿਲ ਸੈੱਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਥਰਊ ਹੋਲ ਭਡਰਿਲ ਿਰੋ।

ਟਡ੍ਰਲ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ ਕਟਟੰਗ ਫਲੁਡ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰੋ।

ਿਭਟੰਗ ਫਲੁਡ ਦੁਆਰਾ ਭਚਪਸ ਨੰੂ ਬਾਹਰ ਿੱਢਣ ਲਈ ਛੇਿ ਤੋਂ ਅਿਸਰ ਭਡਰਿਲ ਨੰੂ 

ਛੱਡੋ।

ਮਸ਼ੀਨ ਤੋਂ ਡਭਰੱਲ ਅਤੇ ਜਾੋਬ ਨੰੂ ਹਟਾਓ. (ਭਚੱਤਰ 4)

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.3.22
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ਬਲਾਇੰਡ ਹੋਲ ਟਡ੍ਰਟਲੰਗ (Drilling blind holes)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਡੇਪਥ ਸਟਾਪਾਂ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ ਲੋਿੀਂਦੇ ਡੂੰ ਘਾਈ ਤੱਕ ਬਲਾਇੰਡ ਹੋਲ ਟਡ੍ਰਲ ਕਰੋ।

ਬਲਾਇੰਡ ਹੋਲ ਦੀ ਡੂੰ ਘਾਈ ਨੰੂ ਿੰਟਰੋਲ ਿਰਨ ਦਾ ਤਰੀਿਾ

ਬਲਾਇੰਡ ਹੋਲ ਨੰੂ ਭਡਰਿਲ ਿਰਦੇ ਸਮੇਂ, ਭਡਰਿਲ ਦੀ ਫੀਡ ਨੰੂ ਭਨਯੰਤਭਰਤ ਿਰਨਾ ਜ਼ਰੂਰੀ 

ਹੈ। ਭਜ਼ਆਦਾਤਰ ਮਸ਼ੀਨਾਂ ਭਿਚ ਇੱਿ ਡੇਪਥ ਸਟੋਪ ਭਿਿਸਥਾ ਹੁੰ ਦੀ ਹੈ ਭਜਾਸ ਦੁਆਰਾ 

ਸਭਪੰਡਲ ਦੀ ਹੇਠਾਂ ਿੱਲ ਜਾਾਣ ਿਾਲੀ ਗਤੀ ਨੰੂ ਭਨਯੰਤਭਰਤ ਿੀਤਾ ਜਾਾ ਸਿਦਾ ਹੈ। 

(ਭਚੱਤਰ 1)

ਭਜ਼ਆਦਾਤਰ ਡੇਪਥ ਸਟੋਪ ਭਿਿਸਥਾਿਾਂ ਭਿੱਚ ਗਰਿੈਜਾੂਏਸ਼ਨ ਦਰਸ਼ਾਉਂਦਾ ਹਿੋੇਗਾ ਭਜਾਸ 

ਦੁਆਰਾ ਸਭਪੰਡਲ ਦੇ ਨਿੀਨੀਿਰਨ ਨੰੂ ਦਭੇਿਆ ਜਾਾ ਸਿਦਾ ਹੈ।

ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਬਲਾਇੰਡ ਹੋਲ ਦੀ ਟੋਲਰੇਂਸ 0.5 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਤੱਿ ਭਦੱਤੀ ਜਾਾਂਦੀ ਹੈ।

ਬਲਾਇੰਡ ਹੋਲ ਟਡ੍ਰਲ ਕਰਿ ਲਈ ਸੈਟਟੰਗ

ਬਲਾਇੰਡ ਹੋਲ -ਡੂੰ ਘਾਈ ਸੈਭਟੰਗ ਲਈ, ਪਭਹਲਾਂ ਿੰਮ ਨੰੂ ਮਸ਼ੀਨ ‘ਤੇ ਰੱਭਿਆ ਜਾਾਂਦਾ 

ਹੈ ਅਤੇ ਛਿੇ ਨੰੂ ਲਿਇਆ ਜਾਾਂਦਾ ਹੈ।

ਭਡਰਿਲ ਸ਼ੁਰੂ ਿੀਤੀ ਜਾਾਂਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ ਇਹ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਭਡਰਿਲ ਿਰਦੀ ਹੈ ਜਾਦੋਂ ਤੱਿ 

ਪੂਰਾ ਭਿਆਸ ਨਹੀਂ ਬਣ ਜਾਾਂਦਾ। ਇਸ ਭਬੰਦੂ ‘ਤੇ ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਰੀਭਡੰਗ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ।  

(ਭਚੱਤਰ 2)

ਭਡਰਿਲ ਿੀਤੇ ਜਾਾਣ ਿਾਲੇ ਬਲਾਇੰਡ ਹੋਲ ਦੀ  ਸੁ਼ਰੂਆਤੀ ਰੀਭਡੰਗ ਨੰੂ ਛਿੇ ਦੀ ਡੂੰ ਘਾਈ 

ਭਿਚ ਸ਼ਾਮਲ ਿਰੋ।

ਸੁ਼ਰੂਆਤੀ ਰੀਭਡੰਗ + ਛਿੇ ਦੀ ਡੂੰ ਘਾਈ = ਸੈਭਟੰਗ

ਸਿੇਲ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਦੇ ਹੋਏ, ਲੋੜੀਂਦੀ ਸੈਭਟੰਗ ਦੇ ਅੱਗੇ ਸਟਾਪ ਨੰੂ ਅਡਜਾਸਟ ਿਰੋ।

ਸੈਭਟੰਗ ਨੰੂ ਿਰਾਬ ਹੋਣ ਤੋਂ ਰੋਿਣ ਲਈ ਲਾਿ ਨਟ ਨੰੂ ਿੱਸੋ।

ਮਸ਼ੀਨ ਸ਼ੁਰੂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਭਡਰਿਲ ਨੰੂ ਫੀਡ ਿਰੋ। ਜਾਦੋਂ ਸਟਾਪ ਨਟ ਆਰਮ ਤੱਿ ਪਹੁੰ ਚਦਾ 

ਹੈ ਤਾਂ ਬਲਾਇੰਡ ਹੋਲ ਨੰੂ ਲੋੜੀਂਦੀ ਡੂੰ ਘਾਈ ਤੱਿ ਭਡਰਿਲ ਿਰੋ । (ਭਚੱਤਰ 3)

ਟਡ੍ਰਟਲੰਗ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ, ਕਟਟੰਗ ਫਲੁਡ ਦੁਆਰਾ ਟਚਪਸ ਿੰੂ ਬਾਹਰ ਕੱਢਣ 

ਲਈ ਛੇਕ ਤੋਂ ਅਕਸਰ ਟਡ੍ਰਲ ਚਕੋ ।

ਕਲੈਂ ਟਪੰਗ ਤੋਂ ਟਬਿਾਂ ਹਲਕੇ ਕੰਪੋਿੇਟ ‘ਤੇ ਟਡ੍ਰਲ ਿਾ ਕਰੋ। ਜੇ ਕਲੈਂਪ ਿਹੀਂ 

ਕੀਤਾ ਟਗਆ, ਤਾਂ ਕੰਮ ਟਡ੍ਰਲ ਦੇ ਿਾਲ-ਿਾਲ ਘੁੰ ਮ ਜਾਵੇਗਾ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.3.22
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ਟਡ੍ਰਲ ਮਸ਼ੀਿ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ ਸੁਰੱਟਖਆ ਸਾਵਧਾਿੀਆਂ ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਕਰੋ (Following the safety precautions while 
using drilling machine)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਟਿੱਜੀ ਸੁਰੱਟਖਆ ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਕਰੋ

•  ਟਡ੍ਰਟਲੰਗ ਮਸ਼ੀਿ ਦੀ ਸੁਰੱਟਖਆ ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਕਰੋ

•  ਜੋਬ ਦੀ ਸੁਰੱਟਖਆ ਦਾ ਪਾਲਣ ਕਰੋ

•  ਟਡ੍ਰਲ ਟਬਟ ਸੁਰੱਟਖਆ ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਕਰੋ।

ਕੰਮ ਲਈ ਢੁਕਵਾਂ ਪਟਹਰਾਵਾ ਪਟਹਿੋ

ਇਹ ਸੁਭਨਸ਼ਭਚਤ ਿਰੋ ਭਿ ਸਭਪੰਡਲ ਹੈੱਡ ਅਤੇ ਟੇਬਲ ਨੰੂ ਸਹੀ ਤਰ੍ਹਾਂ ਲਾਿ ਿੀਤਾ 

ਭਗਆ ਹੈ।

ਿਰਿਪੀਸ ਅਤੇ ਭਡਰਿਲ ਨੰੂ ਸਖ਼ਤੀ ਨਾਲ ਫਭੜਆ ਜਾਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ.

ਿਰਤੋਂ ਭਿੱਚ ਨਾ ਹੋਣ ‘ਤੇ ਪਾਿਰ ਬੰਦ ਿਰੋ।

ਿਰਤੋਂ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਮਸ਼ੀਨ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਅਤੇ ਤੇਲ ਭਦਓ। ਭਚਪਸ ਅਤੇ swarf ਨੰੂ ਸਾਫ਼ 

ਿਰਨ ਲਈ ਇੱਿ ਬੁਰਸ਼ ਿਰਤੋ. ਮਟੀਰੀਅਲ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਸਹੀ ਿਭਟੰਗ ਸਪੀਡ ਦੀ 

ਚੋਣ ਿਰੋ.

ਮਟੀਰੀਅਲ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਸਹੀ ਿਭਟੰਗ ਫਲੁਡ ਦੀ ਚੋਣ ਿਰੋ।

ਿਰਿਪੀਸ ਨੰੂ ਠੰਡਾ ਹੋਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਜਾਾਂ ਭਚਮਟੇ ਨਾਲ ਹਟਾਓ।

ਇੱਿ ਸਾਿਟ ਜਾਾਂ ਸਲੀਿ ਭਿੱਚ ਭਡਰਿਲ ਨੰੂ ਭਫਿਸ ਿਰਦੇ ਸਮੇਂ, ਟੈਂਗ ਿਾਲਾ ਭਹੱਸਾ ਸਲਾਟ 

ਭਿੱਚ ਇਿਸਾਰ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। (ਭਚੱਤਰ 1 ਅਤੇ 2) ਇਹ ਮਸ਼ੀਨ ਸਭਪੰਡਲ ਤੋਂ 

ਭਡਰਿਲ ਜਾਾਂ ਸਲੀਿ ਨੰੂ ਹਟਾਉਣ ਲਈ ਸਿੁਾਲਾ ਿਰ ਦੇਿੇਗਾ।

ਭਡਰਿਭਲੰਗ ਤੋਂ ਪਭਹਲਾਂ ਬੈਲਟ ਸੇਫ ਗਾਰਡ ਨੰੂ ਸਹੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਰੱਿਣਾ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ 

(ਭਚੱਤਰ 3)

ਭਡਰਿਲੰਗ ਤੋਂ ਪਭਹਲਾਂ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਭਡਰਿਲ ਪੁਆਇੰਟ ਭਟਪ ਜਾੋਬ ਦੇ ਪੰਚ ਭਨਸ਼ਾਨ 

‘ਤੇ ਸਹੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਬੈਠਦਾ ਹੈ (ਭਚੱਤਰ 4)

ਸਾਿਟਾਂ/ਸਲੀਿਜ਼ ਤੋਂ ਭਡਰਿਲ ਨੰੂ ਹਟਾਉਣ ਿੇਲੇ, ਇਸਨੰੂ ਮੇਜ਼ ਜਾਾਂ ਜਾੋਬ ‘ਤੇ ਭਡੱਗਣ ਨਾ 

ਭਦਓ। (ਭਚੱਤਰ 5)

ਮਸ਼ੀਨ ਸਭਪੰਡਲ ਤੋਂ ਭਡਰਿਲਸ ਅਤੇ ਸਾਿਟਾਂ ਨੰੂ ਹਟਾਉਣ ਲਈ ਇੱਿ ਡਭਰਫਟ ਦੀ 

ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 6)
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.3.23
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਫਾਸਟਟਿੰਗ ਅਤੇ ਟਫਟਟੰਗ

ਅੰਦਰੂਿੀ ਅਤੇ ਬਾਹਰੀ ਚੂਿੀਆਂ ਕੱਟਣ ਦਾ ਅਟਿਆਸ ਕਰਿਾਰੋ (Practice on forming internal and external threads)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ±0.5 ਟਮਲੀਮੀਟਰ ਦੇ ਅੰਦਰ ਸਮਤਲ ਸਤਹ ਫਾਈਲ ਕਰਿਾ

•  ਐਗਂੁਲਰ ਸਤਹ ਫਾਈਲ ਕਰਿਾ

•  ਫਾਈਟਲੰਗ ਦੁਆਰਾ ਟਕਿਾਰੇ ਚੈਂਫਰ ਕਰਿਾ

•  ਕੰਕੇਵ ਸਤਹ ਫਾਈਲ ਕਰਿਾ

•  ਕਿਵੈਕਸ ਸਤਹ ਫਾਈਲ ਕਰਿਾ

•  ਥਰਊ ਹੋਲ ਟਡ੍ਰਲ ਕਰਿਾ ।
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ਕਾਰਜ ਟਵਧੀ (Job Sequence)

•  ਇਸ ਦੇ ਆਿਾਰ ਲਈ ਰਾਅ ਮਟੀਰੀਅਲ  ਦੀ ਜਾਾਂਚ ਿਰੋ।

•  ਪਲੇਟ 80 x 11 x 80 + 0.2 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਦੇ ਅੰਦਰ ਫਾਈਲ ਿਰੋ ਅਤੇ 

ਭਫਭਨਭਸ਼ੰਗ ਿਰੋ।

•  ਭਡਰਿਲ , ਟੈਪ ਅਤੇ ਿਾਊਂਟਰਸੰਿ ਿੀਤੇ ਜਾਾਣ ਿਾਲੇ ਛੇਿਾਂ ਲਈ ਿੇਂਦਰਾਂ ਦਾ ਪਤਾ 

ਲਗਾਓ।

•   ਿੇਂਦਰਾਂ ਨੰੂ ਸੈਂਟਰ ਪੰਚ ਿਰੋ।

•  M6 ਟੈਭਪੰਗ ਲਈ ਪੰਜਾ, ø5 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਟਭੈਪੰਗ ਭਡਰਿਲ ਸਾਈਜ਼ ਹੋਲ ਡਭਰੱਲ 

ਿਰੋ।

•  M8 ਟਭੈਪੰਗ ਲਈ ਪੰਜਾ, ø6.8 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਟਭੈਪੰਗ ਭਡਰਿਲ ਸਾਈਜ਼ ਹੋਲ ਡਭਰੱਲ 

ਿਰੋ।

•  ਡਰਾਇੰਗ ਅਨੁਸਾਰ  ਚਾਰ ø 8 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਥਰਊ ਹੋਲ ਡਭਰੱਲ ਿਰੋ। ø10 

ਭਮਲੀਮੀਟਰ 2nd ਨੰੂ ਭਡਰਿਲ ਿਰਿੇ ਿੱਡਾ ਿਰੋ ਅਤੇ ਦਜੂਾੀ ਿਤਾਰ ਦਾ 4 th  ।

•  ਡਰਾਇੰਗ ਅਨੁਸਾਰ ਪੰਜਾ ਥਰਊ ਹੋਲ ø7 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਡਭਰੱਲ ਿਰੋ।

•  ਚੌਥੀ ਿਤਾਰ ‘ਤੇ ø9 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਡਭਰਲ ਿਰਿੇ ਦਜੂਾੇ ਅਤੇ ਚੌਥੇ ਛੇਿਾਂ ਨੰੂ ਿੱਡਾ 

ਿਰੋ

•  ਸਟੈਂਡਰਡ ਅਨੁਸਾਰ 90° ਿਾਊਂਟਰਭਸੰਿ ਦੇ ਨਾਲ ਿਾਊਂਟਰਭਸੰਿ ø8 ਅਤੇ 

ø10 ਹੋਲ ਿਰੋ । (ਸਾਰਣੀ ਿੇਿੋ।)

•  5 ਸਟੈਂਡਰਡ ਅਨੁਸਾਰ 120° ਿਾਊਂਟਰਭਸੰਿ ਦੇ ਨਾਲ ਿਾਊਂਟਰਭਸੰਿ ø7 ਅਤੇ 

ø 9 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਹੋਲ ਿਰੋ । (ਸਾਰਣੀ ਿੇਿੋ।)

•  M6 ਅੰਦਰੂਨੀ ਚੂੜੀਆਂ ਨੰੂ ਿੱਟੋ ਚਾਰ ø 5 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਭਡਰਿਲਡ ਹੋਲ ਭਿੱਚ ।

•  ਸਾਰੇ ਚਾਰ ø 6.8 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਛੇਿਾਂ ਨੰੂ ਡਰਾਇੰਗ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਦੋਿਾਂ ਪਾਭਸਆਂ 

‘ਤੇ ਿਾਊਂਟਰਭਸੰਿ 120° ਿਰੋ । 

•  M8 ਟੈਪ ਨਾਲ ਸਾਰੇ ਪੰਜਾ ø 6.8 mm ਭਡਰਿਲਡ ਹੋਲਾਂ ਭਿੱਚ M8 ਅੰਦਰੂਨੀ 

ਚੂੜੀਆਂ ਿੱਟੋ। 

•  M6 ਅਤੇ M8 ਸਿਭਰਉ ਨਾਲ ਿਰਿਮਿਾਰ M6 ਅਤੇ M8 ਟੈਪ ਿੀਤੇ ਛੇਿਾਂ ਦੀ 

ਜਾਾਂਚ ਿਰੋ।

•  ਿਾਈਸ ‘ਤੇ ਸਲੰਡਭਰਿਲ  ਬਲਾਿ ਰੱਿੋ।

•  ਿਾਗ 2 ‘ਤੇ M4 ਡਾਈਜ਼ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਦੇ ਹੋਏ M4 ਬਾਹਰੀ ਚੂੜੀਆਂ ਨੰੂ ਿੱਟੋ।

ਹੁਿਰ ਕ੍ਰਮ (Skill Sequence)

ਹੈਂਡ  ਟੈਪ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਥਰਊ ਹੋਲ ਦੀ  ਅੰਦਰਿੂੀ ਥਟਰੱਟਡੰਗ (Internal threading of through holes using hand 
taps)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਅੰਦਰੂਿੀ ਥਟਰੱਟਡੰਗ ਲਈ ਟੈਪ ਡਟਰੱਲ ਦਾ  ਸਾਇਜ  ਟਿਰਧਾਰਤ ਕਰੋ

• ਹੈਂਡ ਟੈਪ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਅੰਦਰੂਿੀ ਚੂਿੀਆਂ ਕੱਟੋ।

ਟੈਪ ਟਡ੍ਰਲ ਦਾ ਆਕਾਰ ਟਿਰਧਾਰਤ ਕਰਿਾ

ਅੰਦਰੂਨੀ ਚੂੜੀਆਂ ਨੰੂ ਿੱਟਣ ਲਈ, ਛਿੇ ਦਾ ਆਿਾਰ (ਟੈਪ ਡਭਰੱਲ ਦਾ ਆਿਾਰ) 

ਭਨਰਧਾਰਤ ਿਰਨਾ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੈ। ਇਹ ਇੱਿ ਫਾਰਮੂਲੇ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਭਗਭਣਆ ਜਾਾ 

ਸਿਦਾ ਹੈ ਜਾਾਂ ਟੈਪ ਭਡਰਿਲ ਆਿਾਰਾਂ ਦੀ ਸਾਰਣੀ ਭਿੱਚੋਂ ਚੁਭਣਆ ਜਾਾ ਸਿਦਾ ਹੈ।

ਲੋੜੀਂਦੇ ਟੈਪ ਡਭਰੱਲ ਆਿਾਰ ਤੱਿ  ਭਡਰਿਲ ਿਰੋ। ਟੈਪ ਨੰੂ ਅਲਾਈਨ ਿਰਨ ਅਤੇ ਸੁ਼ਰੂ 

ਿਰਨ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦਾ ਚੈਂਫਰ ਦੇਣਾ ਨਾ ਿੁੱ ਲੋ। (ਭਚੱਤਰ 1)

ਿਾਈਸ ਭਿੱਚ ਜਾੋਬ ਨੰੂ ਮਜ਼ਬੂਤੀ ਨਾਲ ਅਤੇ ਹੋਰੀਜਾੋਨਟਲੀ ਰੂਪ ਭਿੱਚ ਫੜੋ। ਉਪਰਲੀਆਂ 

ਸਤਹਾਂ ਿਾਈਸ ਜਾਬਾੜੇ ਦੇ ਪੱਧਰ ਤੋਂ ਥੋੜ੍ਹਾ ਉੱਪਰ ਹੋਣੀਆਂ ਚਾਹੀਦੀਆਂ ਹਨ।

 ਟੈਪ ਨੰੂ ਅਲਾਈਨ ਿਰਦੇ ਸਮੇਂ ਭਬਨਾਂ ਭਿਸੇ ਰੁਿਾਿਟ ਦੇ ਇੱਿ ਟਰਾਈ ਸਿਏਅਰ ਦੀ 

ਿਰਤੋਂ ਹੋਿੇਗੀ । (ਭਚੱਤਰ 2)

ਿਾਈਸ ‘ਤੇ ਸਾਫ ਸਤਹ ਨੰੂ ਫੜਨ ਲਈ ਨਰਮ ਜਾਬਾੜੇ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ।

ਰੈਂਚ ਭਿੱਚ ਪਭਹਲਾ ਟੈਪ (ਟੇਪਰ ਟੈਪ) ਨੰੂ ਭਫਿਸ ਿਰੋ।

ਬਹੁਤ ਛੋਟੀ  ਰੈਂਚ ਿਾਲ ਟੈਪ ਿੰੂ ਮੋਿਿ ਲਈ ਇੱਕ ਟਜ਼ਆਦਾ ਤਾਕਤ 

ਦੀ ਲੋਿ ਹੋਵੇਗੀ। ਬਹੁਤ ਵੱਡੇ ਅਤੇ ਿਾਰੀ ਟੈਪ ਰੈਂਚਾਂ ਟੈਪ ਿੰੂ ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ 

ਮਿੋਿ ਦੀ ਲੋਿ ਮਟਹਸੂਸ ਿਹੀਂ ਕਰਿਗੀਆਂ ਜਦੋਂ ਇਹ ਕੱਟਦਾ ਹੈ।
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ਟੈਪ ਨੰੂ ਚੈਂਫਰਡ ਹੋਲ ਭਿੱਚ ਿਰਟੀਿਲ ਰੂਪ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ ਇਹ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾ ਿੇ ਭਿ 

ਰੈਂਚ ਹਰੀਜੱਾਟਲ ਪਲੇਨ ਭਿੱਚ ਹੈ।

ਚੂੜੀਆਂ ਪਾਉਣੀਆਂ ਸ਼ੁਰੂ ਿਰਨ ਲਈ ਸਭਥਰ ਹੇਠਾਂ ਿੱਲ ਦਬਾਅ ਪਾਓ ਅਤੇ ਟੈਪ 

ਰੈਂਚ ਨੰੂ ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਿਲੋਿਿਾਈਜਾ ਭਦਸ਼ਾ ਭਿੱਚ ਘੁਮਾਓ। ਟੈਪ ਰੈਂਚ ਨੰੂ ਿੇਂਦਰ ਦੇ ਨੇੜੇ 

ਫੜੋ। (ਭਚੱਤਰ 3)

ਜਾਦੋਂ ਤੁਸੀਂ ਚੂੜੀਆਂ ਪਾਉਣੀਆਂ ਸ਼ੁਰੂ ਿਰਨ ਬਾਰੇ ਯਿੀਨੀ ਹੋ, ਤਾਂ ਟੈਪ ਅਲਾਈਨਮੈਂਟ 

ਨੰੂ ਪਰੇਸ਼ਾਨ ਿੀਤੇ ਭਬਨਾਂ ਟੈਪ ਰੈਂਚ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

ਜਾਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਟੈਪ ਿਰਟੀਿਲ ਹੈ, ਮਦਦ ਲਈ ਇੱਿ ਛੋਟਾ 

ਟਰਾਈ ਸਿਏਅਰ ਿਰਤੋ। ਟਰਾਈ ਸਿਏਅਰ ਨੰੂ ਦੋ ਸਭਥਤੀਆਂ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ, 90° 

ਇੱਿ ਦੂਜਾੇ ਨਾਲ। (ਭਚੱਤਰ 4 ਅਤੇ 5)

ਜਾੇ ਲੋੜ ਹੋਿੇ ਤਾਂ ਸੁਧਾਰ ਿਰੋ। ਇਹ  ਦੇ ਝੁਿਾਅ ਦੇ ਉਲਟ ਪਾਸੇ ‘ਤੇ ਥੜੋ੍ਹਾ ਹੋਰ ਦਬਾਅ 

ਪਾ ਿੇ ਿੀਤਾ ਜਾਾਂਦਾ ਹੈ। (ਭਚੱਤਰ 6)

ਟੈਪ ਿੰੂ ਟਰਟਿੰਗ ਮੋਸ਼ਿ ਟਦੱਤੇ ਟਬਿਾਂ ਕਦੇ ਵੀ ਸਾਈਡ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਿਾ 

ਲਗਾਓ।

ਇੱਿ ਟਰਾਈ ਸਿਏਅਰ ਨਾਲ ਟੈਪ ਅਲਾਈਨਮੈਂਟ ਦੀ ਦੁਬਾਰਾ ਜਾਾਂਚ ਿਰੋ।

ਟੈਪ ਰੈਂਚ ਨੰੂ ਭਫੱਟ ਿਰੋ, ਅਤੇ ਟੈਪ ਅਲਾਈਨਮੈਂਟ ਨੰੂ ਪਰੇਸ਼ਾਨ ਿੀਤੇ ਭਬਨਾਂ ਿੱਸੋ। ਇੱਿ 

ਜਾਾਂ ਦੋ ਿਾਰੀ ਘਮਾਓ ਅਤੇ ਅਲਾਈਨਮੈਂਟ ਦੀ ਜਾਾਂਚ ਿਰੋ।

ਟੈਪ ਅਲਾਈਨਮੈਂਟ ਨੰੂ ਪਭਹਲੇ ਿੁਝ ਟਰਨ (ਮੋੜਾਂ) ਦੇ ਅੰਦਰ ਠੀਿ ਿੀਤਾ ਜਾਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਟੈਪ ਨੰੂ ਿਰਟੀਿਲੀ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਰੱਿਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਰੈਂਚ ਹੈਂਡਲ ਦੇ ਭਸਰੇ ਨੰੂ ਭਬਨਾਂ 

ਭਿਸੇ ਹੇਠਾਂ ਿੱਲ ਦਬਾਅ ਪਾਏ, ਰੈਂਚ ਨੰੂ ਹਲਿਾ ਭਜਾਹਾ (ਟਰਨ )ਮੋੜੋ। (ਭਚੱਤਰ 7)

ਰੈਂਚ ਨੰੂ ਮੋੜਦੇ ਸਮੇਂ, ਚੰਗੀ ਤਰ੍ਹਾਂ (ਬੈਲੰਸ ) ਬਰਾਬਰ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ. ਇੱਿ ਪਾਸੇ 

ਿੋਈ ਿੀ ਿਾਧੂ ਦਬਾਅ ਟੈਪ ਦੀ ਅਲਾਈਨਮੈਂਟ ਨੰੂ ਭਿਗਾੜ ਦਿੇੇਗਾ ਅਤੇ ਟੈਪ ਦੇ ਟੁੱ ਟਣ 

ਦਾ ਿਾਰਨ ਿੀ ਬਣ ਸਿਦਾ ਹੈ।

ਚੂੜੀਆਂ ਨੰੂ ਿੱਟਣਾ ਜਾਾਰੀ ਰੱਿੋ. ਿਾਰ-ਿਾਰ ਰੈਂਚ ਨੰੂ ਭਪੱਛੇ ਿੱਲ ਹਟਾਓ, ਭਚੱਪ ਨੰੂ 

ਤੋੜਨ ਲਈ ਲਗਿਗ ਚੌਥਾਈ ਿਾਰੀ। ਜਾਦੋਂ ਭਹਲਜਾੁਲ ਭਿੱਚ ਿੁਝ ਰੁਿਾਿਟ ਮਭਹਸੂਸ 

ਹੁੰ ਦੀ ਹੈ ਤਾਂ ਰਿੋੁ ਅਤੇ ਰੈਂਚ ਨੰੂ ਭਪੱਛੇ ਿੱਲ ਹਟਾਓ । (ਭਚੱਤਰ 8)
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ਚੂਿੀਆਂ ਿੰੂ ਕੱਟਣ ਵੇਲੇ ਕਟਟੰਗ  ਫਲੁਡ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰੋ।

ਚੂੜੀਆਂ ਨੰੂ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਿੱਟੋ ਜਾਦੋਂ ਤੱਿ ਟੈਪ ਥਭਰੱਡ ਿੀਤੇ ਜਾਾ ਰਹੇ ਸੁਰਾਿ ਦੇ ਅੰਦਰ 

ਪੂਰਾ ਨਹੀਂ ਆ ਜਾਾਂਦਾ ।

ਇੰਟਰਮੀਡੀਏਟ ਅਤੇ ਪਲੱਗ ਟੈਪ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਪੂਰਾ ਿਰੋ ਅਤੇ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ। 

ਇੰਟਰਮੀਡੀਏਟ ਅਤੇ ਪਲੱਗ ਟੈਪ ਭਿਸੇ ਿੀ ਚੂੜੀਆਂ ਨੰੂ ਨਹੀਂ ਿੱਟੇਗਾ ਜਾੇਿਰ ਟੈਪ 

ਸੁਰਾਿ ਭਿੱਚ ਪੂਰੀ ਤਰ੍ਹਾਂ ਦਾਿਲ ਹੋ ਭਗਆ ਹੈ ।

ਬੁਰਸ਼ ਨਾਲ ਜਾੋਬ ਤੋਂ ਭਚਪਸ ਹਟਾਓ.

ਇੱਿ ਮੈਭਚੰਗ ਸਿਭਰਉ ਨਾਲ ਚੂੜੀਆਂ ਿਟੇ ਸੁਰਾਿ ਦੀ ਜਾਾਂਚ ਿਰੋ।

ਬੁਰਸ਼ ਨਾਲ ਟੈਪ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ, ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਿਾਪਸ ਸਟੈਂਡ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ।

ਹੈਂਡ ਟੈਪ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਬਲਾਇੰਡ ਹੋਲ ਦੀਆਂ ਅੰਦਰੂਿੀ ਚੂਿੀਆਂ ਕੱਟਣੀਆਂ (Internal threading blind holes using 
hand taps)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਬਲਾਇੰਡ ਹੋਲ ਟਵੱਚ ਅੰਦਰੂਿੀ ਚੂਿੀਆਂ ਕੱਟੋ।

ਇੱਕ ਬਲਾਇੰਡ ਹੋਲ ਡਟਰੱਲ  ਕਰੋ

ਟੈਭਪੰਗ ਭਡਰਿਲ ਦੇ ਆਿਾਰ ਲਈ ਟੇਬਲ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਟਭੈਪੰਗ ਭਡਰਿਲ ਦਾ ਆਿਾਰ 

ਭਨਰਧਾਰਤ ਿਰੋ।

ਡੇਪਥ ਸਟੋਪ ਭਿਿਸਥਾ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਦੇ ਹੋਏ ਇੱਿ ਬਲਾਇੰਡ ਹੋਲ (ਭਚੱਤਰ 1) ਨੰੂ 

ਭਡਰਿਲ ਿਰੋ। ਟੈਭਪੰਗ ਸੁਰਾਿ ਦੀ ਡੂੰ ਘਾਈ ਲੋੜੀਂਦੇ ਥਭਰੱਡ ਦੀ ਡੂੰ ਘਾਈ ਤੋਂ ਥੜੋ੍ਹੀ ਭਜ਼ਆਦਾ 

ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਥਰੈਟਡੰਗ ਲਈ ਟਵਧੀ

ਧਾਤ ਦੀਆਂ ਭਚਪਸ, ਜੇਾਿਰ ਿੋਈ ਹੋਿੇ, ਟੈਪ ਨੰੂ ਉਲਟਾ ਮੋੜ ਿੇ ਬਲਾਇੰਡ ਹੋਲ ਤੋਂ 

ਹਟਾਓ। ਅਤੇ ਲੱਿੜ ਦੀ ਸਤ੍ਹਾ ‘ਤੇ ਥੋੜ੍ਹਾ ਭਜਾਹਾ ਟੈਪ ਿਰੋ, 

ਟਚਪਸ ਿੰੂ ਉਡਾ ਕੇ ਸਾਫ਼ ਿਾ ਕਰੋ ਟਕਉਂਟਕ ਇਸ ਿਾਲ ਤੁਹਾਡੀਆਂ ਅੱਖਾਂ 

ਿੰੂ ਸੱਟ ਲੱਗ ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਡੇਪਥ ਸਟੋਪ ਦੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿੰਮ ਿਰਨ ਲਈ ਪਭਹਲੇ ਟੈਪ ‘ਤੇ ਇੱਿ ਮੈਭਚੰਗ ਨਟ ਨੰੂ 

ਲਗਾਓ । (ਭਚੱਤਰ 2) ਬਲਾਇੰਡ ਹੋਲ ਨੰੂ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਥਰੈਡ ਿਰੋ ਜਾਦੋਂ ਤੱਿ ਨਟ ਪਲੇਟ 

ਦੀ ਸਤ੍ਹਾ ਨੰੂ ਛੂਹ ਨਹੀਂ ਜਾਾਂਦਾ ।

ਸਮਤਲ ਅਤੇ ਬੇਂਟ ਿਾਇਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਦੇ ਹੋਏ, ਸੁਰਾਿ ਤੋਂ ਭਚਪਸ ਨੰੂ ਅਿਸਰ 

ਹਟਾਓ।

ਇੰਟਰਮੀਡੀਏਟ ਅਤੇ ਬੋਟਭਮੰਗ ਟੈਪ ਨਾਲ ਸੁਰਾਿ ਨੰੂ ਟੈਪ ਿਰਨਾ ਪੂਰਾ ਿਰੋ। 

ਚੂੜੀਆਂ ਦੀ ਡੂੰ ਘਾਈ ਨੰੂ ਿੰਟਰੋਲ ਿਰਨ ਲਈ ਨਟ ਸੈੱਟ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 3)
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ਡਾਈ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਬਾਹਰੀ ਚੂਿੀਆਂ ਕੱਟਣਾ (External threading using dies)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਡਾਈਸ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਬਾਹਰੀ ਚੂਿੀਆਂ ਕੱਟਣਾ ।

ਡਾਈਸ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਬਾਹਰੀ ਚੂਿੀਆਂ ਕੱਟਣਾ

ਬਲੈਂਕ ਸਾਇਜ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

ਬਲੈਂਿ ਸਾਇਜਾ = ਥਰੈਡ ਸਾਇਜਾ - = 0.1 x ਥਰੈਡ ਦੀ ਭਪੱਚ

ਡਾਈ ਨੰੂ ਡਾਈ ਸਟਾਿ ਭਿੱਚ ਭਫਿਸ ਿਰੋ ਅਤੇ ਡਾਈ ਦੇ ਅਗਲੇ ਪਾਸੇ ਨੰੂ ਡਾਈ ਸਟਾਿ 

ਦੇ ਸਟੈਪ ਦੇ ਉਲਟ ਰੱਿੋ। (ਭਚੱਤਰ 1)

ਵਾਈਸ ਟਵੱਚ ਚੰਗੀ ਪਕਿ ਿੰੂ ਯਕੀਿੀ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਫਾਲਸ ਜਾਅ 

ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰੋ।

ਵਾਈਸ ਦੇ ਉੱਪਰ ਬਲੈਂਕ ਿੰੂ ਪ੍ਰੋਜੈਕਟ ਕਰੋ-ਟਸਰਫ ਲੋਿੀਂਦੀ ਥਟਰੱਡ 

ਲੰਬਾਈ ਲਈ ।

ਡਾਈ ਦੇ ਲੀਭਡੰਗ ਸਾਈਡ ਨੰੂ ਜਾੋਬ ਦੇ ਚੈਂਫਰ ‘ਤੇ  ਰੱਿੋ। (ਭਚੱਤਰ 2 ਅਤੇ ਭਚੱਤਰ 3)

ਇਹ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਡਾਈ ਸਟਾਿ ਦੇ ਸੈਂਟਰ ਸਿਭਰਉ  ਨੰੂ ਿੱਸ ਿੇ ਡਾਈ ਪੂਰੀ 

ਤਰ੍ਹਾਂ ਿੁੱ ਲ੍ਹੀ ਹੈ। (ਭਚੱਤਰ 4 ਅਤੇ ਭਚੱਤਰ 5)

ਡਾਈ ਸ਼ੁਰੂ ਿਰੋ, ਬੋਲਟ ਸੈਂਟਰ ਲਾਈਨ ਤੱਿ ਿਰਗ ਿਰੋ.

ਡਾਈ ਸਟਾਿ ‘ਤੇ ਬਰਾਬਰ ਦਬਾਅ ਪਾਓ ਅਤੇ ਿਾਲੀ ਬੋਲਟ ‘ਤੇ ਡਾਈ ਨੰੂ ਅੱਗੇ 

ਿਧਾਉਣ ਲਈ ਿਲੋਿ ਿਾਇਜਾ ਭਦਸ਼ਾ ਭਿੱਚ ਮੋੜੋ।

ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਿੱਟੋ ਅਤੇ ਭਚਪਸ ਨੰੂ ਤੋੜਨ ਲਈ ਡਾਈ  ਨੰੂ ਥੜੋ੍ਹਾ ਭਪੱਛੇ ਘੁਮਾਓ ।

ਕਟਟੰਗ ਲੁਬਰੀਕੈਂਟ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰੋ।

ਆਉੱਟਰ ਸਿਭਰਉ ਨੰੂ ਅਡਜਾਸਟ ਿਰਿੇ ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਿੱਟ ਦੀ ਡੂੰ ਘਾਈ ਿਧਾਓ। ਇੱਿ 

ਮੈਭਚੰਗ ਨਟ ਨਾਲ ਥਰੈਡ ਦੀ ਜਾਾਂਚ ਿਰੋ।

ਿੱਟਣ ਨੰੂ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਦੁਹਰਾਓ ਜਾਦੋਂ ਤੱਿ ਨਟ ਮੇਲ ਨਹੀਂ ਿਾਂਦਾ ।

ਇੱਕ ਵਾਰ ਟਵੱਚ ਬਹੁਤ ਟਜ਼ਆਦਾ ਡੂੰ ਘਾਈ ਕੱਟਣਾ ਚੂਿੀ ਿੰੂ ਖਰਾਬ ਕਰ 

ਦੇਵੇਗਾ। ਇਹ ਡਾਈ ਿੰੂ ਵੀ ਖ਼ਰਾਬ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਟਚਪਸ ਿਾਲ ਚੂਿੀ ਿੰੂ ਕਲੋਟਗੰਗ ਹੋਣ ਅਤੇ ਖਰਾਬ ਹੋਣ ਤੋਂ ਰੋਕਣ ਲਈ 

ਡਾਈ ਿੰੂ ਵਾਰ-ਵਾਰ ਸਾਫ਼ ਕਰੋ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.3.24
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਫਾਸਟਟਿੰਗ ਅਤੇ ਟਫਟਟੰਗ

ਰੀਟਮੰਗ ਦਾ ਅਟਿਆਸ ਕਰ ੋ(Practice on reaming a hole)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਹੈਂਡ ਰੀਮਰ ਿਾਲ ਥਰਊ ਹੋਲ ਕਰਿਾ

• ਪਲੱਗ ਗੇਜ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਰੀਮਡ ਸੁਰਾਖ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।
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ਕਾਰਜ ਟਵਧੀ (Job Sequence)

•  ਜੋਾਬ ਨੰੂ ਇੱਿ ਿਾਈਸ ਭਿੱਚ ਿਸ ਦੋ.

•  ਰੀਮਰ ਦੀ ਸਹੀ ਭਿਸਮ ਅਤੇ ਆਿਾਰ ਚੁਣੋ

• ਰੀਮਰ ਨੰੂ ਟੈਪ ਰੈਂਚ ਭਿੱਚ ਿਸੋ

•  ਿੁਲੇਂਟ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰ ਿੇ ਹੀ ਸੁਰਾਿ ਭਿਚ ਰੀਮ ਿਰੋ.

•  ਰੀਭਮੰਗ ਿਰਦੇ ਸਮੇਂ ਬਰਾਬਰ ਹੈਂਡ ਫੀਡ ਦੋ

•  ਗੋ ਅਤੇ ਨੋ ਗੋ ਪਲੱਗ ਗਜੇਾ ਨਾਲ ਸੁਰਾਿ ਨੰੂ ਚੈੱਿ ਿਰੋ

ਹੁਿਰ ਕ੍ਰਮ (Skill Sequence)

ਹੈਂਡ  ਟੈਪ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਥਰਊ ਹੋਲ ਦੀ  ਅੰਦਰਿੂੀ ਥਟਰੱਟਡੰਗ (Internal threading of through holes using hand 
taps)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਸੀਮਾਵਾਂ ਦੇ ਅੰਦਰ ਥਰਊ ਹੋਲ ਅਤੇ ਟਸਲੰਡਰੀਕਲ ਟਪੰਿਾਂ ਿਾਲ ਰੀਮਡ ਹਲੋਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਰੀਟਮੰਗ ਲਈ ਡਟਰੱਲ ਸਾਇਜ ਦਾ ਆਕਾਰ ਟਿਰਧਾਰਤ ਕਰਿਾ

ਫਾਰਮੂਲਾ ਵਰਤੋ,

ਭਡਰਿਲ ਭਿਆਸ =ਰੀਮਡ ਹੋਲ ਸਾਇਜਾ । (ਅੰਡਰਸਾਈਜ਼ + ਓਿਰਸਾਈਜ਼) [ਰੀਭਮੰਗ 

ਲਈ ਭਡਰਿਲ ਸਾਈਜ਼ ‘ਤੇ ਸੰਬੰਭਧਤ ਭਥਊਰੀ ਭਿੱਚ ਭਸਫ਼ਾਭਰਸ਼ ਿੀਤੇ ਅੰਡਰਸਾਈਜ਼ ਲਈ 

ਸਾਰਣੀ ਿੇਿੋ। (ਸਾਰਣੀ 1 ਦਿੇੋ।)]

ਹੈਂਡ ਰੀਟਮੰਗ ਦੀ ਪ੍ਰਟਕਟਰਆ

ਭਨਰਧਾਭਰਤ ਅਿਾਰ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਰੀਭਮੰਗ ਲਈ ਸੁਰਾਿ ਭਡਰਿਲ ਿਰੋ।

ਮਸ਼ੀਨ ਿਾਈਸ ‘ਤੇ ਸੈੱਟ ਿਰਦੇ ਸਮੇਂ ਜਾੋਬ ਨੰੂ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ‘ ਰੱਿੋ। (ਭਚੱਤਰ 1)

ਿਭਟੰਗ  ਫਲੁਡ ਦੋ.

ਟੈਪ ਰੈਂਚ ਨੰੂ ਲਗਾਤਾਰ ਅਤੇ ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਘੁਮਾਓ, ਹੇਠਲੇ ਦਬਾਅ ਨੰੂ ਬਣਾਈ ਰੱਿੋ। 

(ਭਚੱਤਰ 3)

ਸੁਰਾਿ ਦੇ ਿੰਡੇ ਨੰੂ ਥੋੜ੍ਹਾ ਭਜਾਹਾ ਚੈਮਫਰ ਿਰੋ. ਇਹ ਬਰਰ (ਉਬਾਰ )ਨੰੂ ਹਟਾਉਂਦਾ 

ਹੈ, ਅਤੇ ਰੀਮਰ ਨੰੂ ਿਰਟੀਿਲੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ  ਇਿਸਾਰ ਿਰਨ ਭਿੱਚ ਿੀ ਮਦਦ ਿਰੇਗਾ। 

ਬੈਂਚ ਿਾਈਸ ਭਿੱਚ ਜਾੋਬ ਨੰੂ ਿਸੋ. ਸਾਫ 

ਸਤਹਾਂ ਦੀ ਰੱਭਿਆ ਿਰਨ ਲਈ ਿਾਈਸ ਿਲੈਂਪ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ। ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ 

ਜਾੋਬ ਹੋਰੀਜੋਾਨਟਲ  ਹੈ। (ਭਚੱਤਰ 2)

ਟੈਪ ਰੈਂਚ ਨੰੂ ਸਿਏਅਰ ਐਡਂ ਤੇ ਭਫਿਸ ਿਰੋ ਅਤੇ ਰੀਮਰ ਨੰੂ ਿਰਟੀਿਲੀ ਸੁਰਾਿ 

ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ। ਇੱਿ ਟਰਾਈ ਸਿਏਅਰ ਨਾਲ ਅਲਾਈਨਮੈਂਟ ਦੀ ਜਾਾਂਚ ਿਰੋ। ਜਾੇ ਲੋੜ 

ਹਿੋੇ ਤਾਂ ਸੁਧਾਰ ਿਰੋ। ਟੈਪ ਰੈਂਚ ਨੰੂ ਿਲੋਿਿਾਇਜਾ ਭਦਸ਼ਾ ਭਿੱਚ ਘੁਮਾਓ ਅਤੇ ਉਸੇ 

ਸਮੇਂ ਥੋੜ੍ਹਾ ਭਜਾਹਾ ਹੇਠਾਂ ਿੱਲ ਦਬਾਅ ਪਾਓ। ਟੈਪ ਰੈਂਚ ਦੇ ਦੋਿਾਂ ਭਸਭਰਆਂ ‘ਤੇ ਬਰਾਬਰ 

ਦਬਾਅ ਪਾਓ।

ਉਲਟ ਟਦਸ਼ਾ ਟਵੱਚ ਿਾ ਘੁਮਾਓ ਟਕਉਂਟਕ ਇਹ ਰੀਮਡ ਹੋਲ ਿੰੂ ਖੁਰਚ 

ਦੇਵੇਗਾ । (ਟਚੱਤਰ 4)

ਥਰਊ ਹੋਲ ਰੀਮ ਿਰੋ. ਇਹ ਸੁਭਨਸ਼ਭਚਤ ਿਰੋ ਭਿ ਰੀਮਰ ਦੀ ਟੇਪਰ ਲੀਡ ਲੰਬਾਈ 

ਜਾੋਬ ਦੇ ਥਲੇ ਤੋਂ ਚੰਗੀ ਤਰ੍ਹਾਂ ਅਤੇ ਸਾਫ ਭਨਿਲਦੀ ਹੈ।

ਰੀਮਰ ਦੇ ਐਡਂ ਨੰੂ ਿਾਇਸ ‘ਤੇ  ਨਾ ਮਾਰੋ.
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ਰੀਮਰ ਿੰੂ ਉੱਪਰ ਵੱਲ ਟਖੱਚ ਕੇ ਹਟਾਓ ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਰੀਮਰ ਸੁਰਾਖ ਿੰੂ 

ਸਾਫ਼ ਿਹੀਂ ਕਰਦਾ । (ਟਚੱਤਰ 5) ਰੀਮਡ ਸੁਰਾਖ ਦੇ ਤਲ ਤੋਂ ਬਰਰਾਂ ਿੰੂ 

ਹਟਾਓ।

ਸੁਰਾਿ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ. ਭਸਲੰਡਰੀਿਲ ਭਪੰਨ ਨਾਲ ਸ਼ੁੱ ਧਤਾ ਦੀ ਜਾਾਂਚ ਿਰੋ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.4.25
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਅਤੇ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਟਿਕਸ

ਸੋਲਡਟਿੰਗ ਵਾਇਿ ‘ਤੇ ਅਟਿਆਸ (Practice on soldering wires) 
ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਕਿੈਕਟਿਾਂ ਦੇ ਿਾਲ ਟਕ੍ਰਟਿੰਗ ਜੋੜਾਾਂ ਿੰੂ ਟਤਆਿ ਕਿੋ 

•  ਬਲੋ ਲੈਂਿ ਦੀ ਵਿਤੋਂ ਕਿਕੇ ਕੇਬਲ ਦੇ ਲਗਜ਼ ਿੰੂ ਸੋਲਡ ਕਿੋ 

•  ਸੋਲਡਟਿੰਗ ਆਇਿਿ ਦੀ ਵਿਤੋਂ ਕਿਕੇ ਕੇਬਲਾਂ ਿੰੂ ਸੋਲਡ ਕਿੋ।

ਜਿੂਿੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਿ / ਯੰਤਿ (Tools/Instrument)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

•  ਭਿਰਿਭਿੰਗ ਿਲਾਸ  - 1 No.

•  ਬਲੋ ਲੈਂਿ  - 1 No.

•  ਟੋਂਗ  - 1 No.

•  ਿੰਬੀਨੇਸ਼ਨ ਿਲਾਸ  - 1 No.

ਸਮੱਗਿੀ (Materials)

•    ਿਾਟਨ ਿੇਸਟ            - as reqd.

• ਲੱਿੜ ਦਾ ਤਖ਼ਤਾ           - as reqd.

• ਸੋਲਡਰ     - as reqd.

• ਇੱਟ      - as reqd.

• ਇੰਸੂਲੇਭਟੰਗ ਸਲੀਿ    - as reqd.

• ਫਲਿਸ     - as reqd.

• ਲਗ ਸਾਿਟ     - as reqd.

• ਿਿੜਾ/ਸੂਤੀ ਟੇਿ     - as reqd.

• ਗਰਿੇਡ ਸੈਂਡਿੇਿਰ     - as reqd.

• ਿਾਿਰ ਅਤੇ ਐਲੂਮੀਨੀਅਮ ਿੰਡਿਟਰ   - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1: ਟਵੰਡੋਜ਼ 10 ਦੀਆਂ ਫਾਇਿਵਾਲ ਸੈਟਟੰਗਾਂ ਿੰੂ ਸਮਿੱਥ ਜਾਂ ਅਯੋਗ ਕਿੋ

1 ਿੇਬਲ ਤੋਂ ਇੰਸੂਲੇਸ਼ਨ ਦੀ ਲੋੜੀਂਦੀ ਲੰਬਾਈ ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਜੋ ਟਰਮੀਨਲ ਦੇ ਆਿਾਰ 

ਦੇ ਅਨੁਿੂਲ ਹੋਿੇ। (ਭਚੱਤਰ 1) 

ਤਾਿ ਦੇ ਕੋਿ ਿੰੂ ਕੱਟਣ ਜਾਂ ਿੁਕਸਾਿ ਿਹੁੰ ਚਾਉਣ ਲਈ ਗਿਮ ਕਿੋ, ਅਤੇ 

ਸਹੀ ਆਕਾਿ ਦੇ ਤਾਿ ਸਟਟ੍ਰਿਿ ਬਲੇਡ ਦੀ ਵਿਤੋਂ ਕਿੋ। (ਟਚੱਤਿ 2) 

2 ਤਾਰ ਦੀਆਂ ਤਾਰਾਂ ਨੰੂ ਿਲੋਿਿਾਈਜ ਭਦਸ਼ਾ ਭਿੱਚ ਥੋੜ੍ਹਾ ਮੋੜੋ। (ਭਚੱਤਰ 3)

3 ਜਬਾੜੇ ਦੀ ਮੈਭਚੰਗ ਿੋਜੀਸ਼ਨ ਭਿੱਚ ਸਿੈਡ ਿਨੈਿਟਰ ਨੰੂ ਭਿਰਿਭਿੰਗ ਿਲਾਸ ਨਾਲ 

ਿਲੈਂਿ ਿਰੋ। (ਇੱਿ ਢਿੁਿੇਂ ਸਿੇਡ ਿਨੈਿਟਰ ਅਤੇ ਭਿਰਿਭਿੰਗ ਿਲਾਸ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਿਰੋ।) (ਭਚੱਤਰ 4)
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4 ਿੁਨੈਿਟਰ ਭਿੱਚ ਤਾਰ ਿਾਫ਼ੀ ਦੂਰ ਿਾਓ।

5 ਿੁਨੈਿਟਰ ‘ਤੇ ਹਲਿਾ ਿਰਿਿਾਿ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਥੜੋ੍ਹਾ ਭਜਹਾ ਦਬਾਅ ਲਗਾਓ। 

6 ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ ਿੀ ਿਨੈਿਟਰ ਿਨੈਿਟਰ ਦੇ ਬੈਂਡ ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਸਭਥਤ ਹੈ, ਅਤੇ, 

ਜੇ ਲੋੜ ਹਿੋੇ, ਅੰਤਮ ਐਡਜਸਟਮੈਂਟ ਿਰੋ।

7 ਿੁਨੈਿਟਰ ਨੰੂ ਿੂਰੀ ਤਰ੍ਹਾਂ ਦਬਾਉਣ ਲਈ ਹੈਂਡਲ ਭਿੱਚ ਲੋੜੀਂਦਾ ਦਬਾਅ ਲਗਾਓ। 

(ਭਚੱਤਰ 5) 

8 ਿੇਬਲ ਅਤੇ ਿੁਨੈਿਟਰ ਨੰੂ ਭਿੱਚ ਿੇ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ ਿੀ ਭਤਆਰ ਿੀਤਾ ਭਿਰਿਭਿੰਗ 

ਜੋੜ ਿੱਿਾ ਹੈ। 

9 ਿੱਿ-ਿੱਿ ਲੰਬਾਈ ਦੇ ਤਾਂਬੇ ਅਤੇ ਅਲਮੀਨੀਅਮ ਿੰਡਿਟਰਾਂ ਦੇ ਿੱਿ-ਿੱਿ 

ਆਿਾਰਾਂ ਲਈ ਿਨੈਿਟਰਾਂ ਦੀ ਭਿਰਿਭਿੰਗ ਨੰੂ ਦੁਹਰਾਓ।  

ਟਾਸਿ 2: ਬਲੋ ਲੈਂਿ ਦੀ ਵਿਤੋਂ ਕਿਕੇ ਕੇਬਲ ਲਗਜ਼ ਿੰੂ ਸੋਲਡ ਕਿੋ

1 ਤਾਂਬੇ ਦੇ ਿੰਡਿਟਰ ਨੰੂ ਇੱਿ ਲਗ ਨਾਲ ਸੋਲਡ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 1) 

2 00 ਗਰਿਡੇ ਸੈਂਡਿੇਿਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਿੇਬਲ ਲਗ ਦੀ ਅੰਦਰਲੀ ਸਤਹ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ 

ਿਰੋ।

3 ਿੇਬਲ ਲੱਗ ਨੰੂ ਿੇਬਲ ਦੇ ਇੱਿ ਭਸਰੇ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਿੇਬਲ ਦੀ ਡੂੰ ਘਾਈ ਦੇ 

ਅਨੁਸਾਰ ਿੇਬਲ ‘ਤੇ ਭਨਸ਼ਾਨ ਲਗਾਓ। ਮਾਰਭਿੰਗ ਭਿੱਚ ਲਗਿਗ 2 ਭਮਲੀਮੀਟਰ 

ਜੋੜੋ।

4 ਿੇਬਲ ਤੋਂ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਤਾਰਾਂ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ। (ਸਭਿਭਨੰਗ ਿਰਦੇ 

ਸਮੇਂ ਿੇਬਲ ਦੀਆਂ ਤਾਰਾਂ ਨੰੂ ਨੁਿਸਾਨ ਤੋਂ ਬਚਾਓ ।) (ਭਚੱਤਰ 2) 

5 ਿੇਬਲ ਦੇ ਇੰਸੂਲੇਸ਼ਨ ‘ਤੇ 30 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਤੱਿ ਿੱਿੜੇ/ਿਿਾਹ 

ਦੀ ਟੇਿ ਲਿੇਟੋ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਿਾਣੀ ਨਾਲ ਭਗੱਲਾ ਿਰੋ। (ਿੱਿੜੇ/ਟਿੇ ਨੰੂ ਭਗੱਲਾ 

ਿਰਨ ਲਈ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਿਾਣੀ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ। ਿਾਣੀ ਨੰੂ ਟਿਿਣ ਨਾ ਭਦਓ)।                 

(ਭਚੱਤਰ 3)

6 ਬਲੋਲੈਂਿ ਨੰੂ ਜਲਾਓ ਅਤੇ ਇਸਦੀ ਨੀਲੀ ਲਾਟ ਿਡੋ । (ਭਚੱਤਰ 4) 

7 ਿੇਬਲ ਦੇ ਭਸਰੇ ‘ਤੇ ਫਲਿਸ ਦੀ ਿਤਲੀ ਿੋਭਟੰਗ ਿਰੋ ।

8 ਸੋਲਡਰ ਸਭਟੱਿ ‘ਤੇ ਬਲੋਲੈਂਿ ਦੀ ਭਨਗਰਾਨੀ ਿਰਿੇ ਅਤੇ ਭਿਘਲੇ ਹੋਏ ਸੋਲਡਰ 

ਨੰੂ ਬਾਰ ਸਟਰਿੈਂਡਡ ਿੇਬਲ ਭਸਰੇ ‘ਤੇ ਭਡੱਗਣ ਭਦਓ ਅਤੇ ਿੇਬਲ ਦੇ ਭਸਰੇ ਨੰੂ ਭਟਨ 

ਿਰੋ। ਿਾਧੂ ਸੋਲਡਰ ਨੰੂ ਇਿੱਠਾ ਿਰਨ ਲਈ ਿੇਬਲ ਦੇ ਭਸਰੇ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਇੱਿ ਸਾਫ਼ 

ਟਰੇ ਰੱਿੋ।

9 ਲਗ ਸਾਿਟ ਦੇ ਅੰਦਰ ਥੋੜੀ ਮਾਤਰਾ ਭਿੱਚ ਫਲਿਸ ਲਗਾਓ। ਸਾਿਟ ਨੰੂ ਿਰਨ 

ਲਈ ਸੋਲਡਰ ਸਭਟੱਿ ਨੰੂ ਭਿਘਲਾ ਿੇ ਲਗ ਨੰੂ ਟੀਨ ਿਰੋ ਅਤੇ ਟਰਿੇ ਭਿੱਚ ਿਾਧੂ 

ਭਿਘਲੇ ਹੋਏ ਸੋਲਡਰ ਨੰੂ ਇਿੱਠਾ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 5)
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11 ਭਿਘਲੇ ਹੋਏ ਸੋਲਡਰ ਨਾਲ ਲਗ ਦੀ ਸਾਿਟ ਿਰੋ।

12 ਸਾਿਟ ‘ਤੇ ਬਲੋਲੈਂਿ ਦੀ ਲਾਟ ਦੀ ਭਨਗਰਾਨੀ ਿਰੋ; ਸਾਿਟ ਭਿੱਚ ਿੇਬਲ ਿਾਓ 

ਅਤੇ ਿੇਬਲ ਨੰੂ ਿਰਟੀਿਲੀ ਰੂਿ ਭਿੱਚ ਫੜੋ।

13 ਬਲੋਲੈਂਿ ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਿੇਬਲ ਅਤੇ ਸਾਿਟ ਨੰੂ ਭਬਨਾਂ ਭਹਲਾਉਣ ਦੇ ਫੜੋ। 

(ਭਚੱਤਰ 7)

ਟਾਸਿ 3 : ਸੋਲਡਟਿੰਗ ਆਇਿਿ ਦੀ ਵਿਤੋਂ ਕਿਕੇ ਕੇਬਲ ਿੰੂ ਸੋਲਡ ਕਿੋ

1 ਤਾਰਾਂ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ ਅਤੇ ਸਲਫੇਟ ਤੋਂ ਮੁਿਤ ਿਾਿਰ ਫੇਸ ਬਾਹਰ  ਿਰੋ।

2 ਤਾਰ ਦੇ ਭਸਰੇ ਨੰੂ ਿਾਓ ਭਜਿੇਂ ਭਿ ਭਚੱਤਰ 1 ਭਿੱਚ ਭਦਿਾਇਆ ਭਗਆ ਹੈ।

3 ਲੱਿੜ ਦੇ ਦੋ ਬਲਾਿਾਂ ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਇੱਿ ਿਾਈਸ ਭਿੱਚ ਿਲੈਂਿ ਨੰੂ ਫੜ ਿੇ ਰੱਿੋ 

ਤਾਂ ਜੋ ਿਾਈਸ ਭਿੱਚ ਗਰਮੀ ਦੇ ਿਰਿਿਾਹ ਨੰੂ ਰੋਭਿਆ ਜਾ ਸਿੇ। 

4 ਇੱਿ 1000w/220v ਸੋਲਡਭਰੰਗ ਆਇਰਨ ਨੰੂ AC ਸਰੋਤ ਨਾਲ ਿਨੈਿਟ 

ਿਰੋ। ਆਇਰਨ ਨੰੂ ਇੱਟ ਉੱਤੇ ਰੱਿੋ।  

ਲੋਹੇ ਿੰੂ ਟਜ਼ਆਦਾ ਗਿਮ ਿਾ ਕਿੋ। ਓਵਿਹੀਟਟੰਗ ਲੋਹੇ ਦੇ ਟਗੱਲੇ ਹੋਣ 

ਿੰੂ ਟਵਗਾੜਾ ਦੇਵੇਗੀ। ਟਗੱਲਾ ਕਿਿ ਦਾ ਮਤਲਬ ਹੈ ਸੋਲਡਟਿੰਗ ਲੋਹੇ ਿੰੂ 

ਸੋਲਡਿ ਿਾਲ ਕੋਟਟੰਗ ਕਿਿਾ। 

5 ਭਿਘਲੇ ਹੋਏ ਸੋਲਡਰ ਨਾਲ ਿਲੈਂਿ ਫੇਸ ਨਾਲ ਭਸਰੇ ਨੰੂ ਸੋਲਡ ਿਰੋ।

6 ਿਲੈਂਿ ਨੰੂ ਹੋਰੀਜੋਨਟਲੀ ਰਿੂ ਭਿੱਚ ਫੜੋ ਅਤੇ ਸਿਭਲਟ ਨੰੂ ਸੋਲਡ ਿਰੋ ਅਤੇ 

ਸਿਭਲਟ ਨੰੂ ਸੋਲਡਰ ਨਾਲ ਬੰਦ ਿਰੋ।

7 ਭਚੱਤਰ 2 ਭਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਅਨੁਸਾਰ ਿਲੈਂਿ ਨੰੂ ਫੜੋ ਅਤੇ ਇੰਸੂਲੇਭਟੰਗ ਸਲੀਿ ਨੰੂ 

ਭਿਘਲਾਏ ਭਬਨਾਂ ਿੇਬਲ ਦੇ ਦੁਆਲੇ ਸੋਲਡਰ ਿਰੋ। 

ਟਿਘਲਣ ਤੋਂ ਿੋਕਣ ਲਈ ਸੋਲਡਟਿੰਗ ਟਸਿੇ ਦੇ ਿੇੜਾੇ ਇੱਕ ਟਗੱਲੇ ਕੱਿੜਾੇ 

ਿਾਲ ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ ਸਮੱਗਿੀ ਿੰੂ ਲਿੇਟੋ । 

10 ਿੇਬਲ ਦੇ ਭਸਰੇ ਅਤੇ ਸਾਿਟ ਦੇ ਅੰਦਰਲੇ ਭਹੱਸੇ ‘ਤੇ ਿੁਝ ਫਲਿਸ  ਲਗਾਓ। 

(ਭਚੱਤਰ 6)

14 ਸੂਤੀ ਿੱਿੜੇ ਦੇ ਟੁਿੜੇ ਨਾਲ ਿੂੰ ਝ ਿੇ ਲਗ ਅਤੇ ਿੇਬਲ ਤੋਂ ਿਾਧੂ ਸੋਲਡਰ ਨੰੂ 

ਹਟਾਓ। ਜਦੋਂ ਸੋਲਡਰ ਗਰਮ ਹੋਿੇ 

15 ਿੇਬਲ ਅਤੇ ਲਗ  ਨੰੂ ਫੜੀ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਸੋਲਡਰ ਠੋਸ ਨਾ ਹੋ ਜਾਿੇ। 

ਲਗ  ਿੰੂ ਠੰਡਾ ਕਿਿ ਲਈ ਿਾਣੀ ਦੀ ਵਿਤੋਂ ਿਾ ਕਿੋ। 
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ਸਿਕਟ ਵਾਇਿ ਟਿਮੀਿਲਾਂ ਿੰੂ ਸੋਲਡਿ ਕਿਿਾ

1 ਇੰਸੂਲੇਸ਼ਨ ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਭਜਿੇਂ ਭਿ ਭਚੱਤਰ 2 ਭਿੱਚ ਭਦਿਾਇਆ ਭਗਆ ਹੈ ਿੰਡਿਟਰ 

ਦੀਆਂ ਤਾਰਾਂ ਨੰੂ ਿੱਟੇ ਭਬਨਾਂ। 

2 300w/220v ਦੇ ਸੋਲਡਭਰੰਗ ਆਇਰਨ ਨੰੂ AC ਸਿਲਾਈ ਨਾਲ ਜੋੜੋ ਅਤੇ 

ਆਇਰਨ  ਨੰੂ ਇੱਟ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ। 

3 ਤਾਂਬੇ ਦੀਆਂ ਤਾਰਾਂ ਨੰੂ ਐਮਰੀ ਿੇਿਰ ਨਾਲ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

4 ਭਸਰੇ ਨੰੂ ਚੰਗੀ ਤਰ੍ਹਾਂ ਮਰੋੜੋ।

5 ਭਸਰੇ ਨੰੂ ਲੱਿੜ ਦੇ ਤਖ਼ਤੇ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ।

6 ਨਰਮ ਸੋਲਡਰ ਨਾਲ ਆਇਰਨ ਨੰੂ ਭਗੱਲਾ ਿਰੋ। 

ਆਇਿਿ  ਿੰੂ ਟਜ਼ਆਦਾ ਗਿਮ ਿਾ ਕਿੋ    

7 ਭਸਰੇ ਨੰੂ ਸੋਲਡਰ ਨਾਲ ਿੋਟ ਿਰੋ।

8 ਆਈਲੇਟ ਟਰਮੀਨਲ ‘ਤੇ ਛੋਟੇ ਲੂਿ ਭਿੱਚ ਭਸਰੇ ਨੰੂ ਿਾਓ।

9 ਟਰਮੀਨਲ ਟੈਬਾਂ ਨੰੂ ਇੱਿ-ਇੱਿ ਿਰਿੇ ਫੋਲਡ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇੱਿ ਟੂਲ ਨਾਲ ਿੱਟੋ।

10 ਹੁਣ ਲੱਿੜ ਦੇ ਤਖ਼ਤੇ ‘ਤੇ ਿਲੈਂਿ ਰੱਿੋ।

11 ਆਇਰਨ ਨੰੂ ਰੱਿੋ ਤਾਂ ਭਿ ਨਰਮ ਸੋਲਡਰ ਦੇ ਭਿਘਲੇ ਹੋਏ ਿਰਿਿਾਹ ਨੰੂ ਿਰਿਾਿਤ 

ਿਰਨ ਲਈ ਭਬਹਤਰ ਤਾਿ ਟਰਿਾਂਸਫਰ ਲਈ ਸੰਿਰਿ ਦਾ ਇੱਿ ਭਿਸ਼ਾਲ ਿੇਤਰ 

ਿਰਿਾਿਤ ਿੀਤਾ ਜਾ ਸਿੇ।

12 ਸੋਲਡਰ ਦੇ ਠੋਸ ਹੋਣ ਦੀ ਉਡੀਿ ਿਰੋ ਅਤੇ ਨਤੀਜੇ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਹੋਰ 

ਟਰਮੀਨਲ ਸੋਲਡਭਰੰਗ ਲਈ ਉਸੇ ਿਾਰਿਾਈ ਨੰੂ ਦੁਹਰਾਓ.   

ਤਾਿਾਂ ਅਤੇ ਕੇਬਲਾਂ ਿੰੂ ਇੰਸੂਲੇਟ ਕਿਿਾ

ਛੋਟੀਆਂ ਤਾਿਾਂ ਅਤੇ ਕੇਬਲਾਂ ਲਈ ਵੱਖ-ਵੱਖ ਆਕਾਿ ਦੇ ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ 

ਸਲੀਵਜ਼ ਉਿਲਬਧ ਹਿ। ਇਹ ਸਲੀਵਜ਼ ਟਿਮੀਿਲਾਂ ਿੰੂ ਸੋਲਡਿ 

ਕਿਿ ਤੋਂ ਿਟਹਲਾਂ ਿਾਈਆਂ ਜਾ ਸਕਦੀਆਂ ਹਿ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.4.26
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਅਤੇ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਟਿਕਸ

ਸਿਕਟਾਂ ਟਵੱਚ ਟਬਜਲੀ ਦੇ ਮਾਿਦੰਡਾਂ ਿੰੂ ਮਾਿਣ ਲਈ ਅਟਿਆਸ (Practice on measuring electrical parameters in 
circuits)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਡੀਸੀ ਸੀਿੀਜ਼ ਸਿਕਟ ਬਣਾਓ ਅਤੇ ਇਸ ਦੀਆਂ ਟਵਸੇ਼ਸ਼ਤਾਵਾਂ ਦੀ ਿੁਸ਼ਟੀ ਕਿੋ 

• ਡੀਸੀ ਿੈਿਲਲ ਸਿਕਟ ਬਣਾਓ ਅਤੇ ਇਸ ਦੀਆਂ ਟਵਸੇ਼ਸ਼ਤਾਵਾਂ ਦੀ ਿੁਸ਼ਟੀ ਕਿੋ। 

ਜਿੂਿੀ ਸਮਾਿ (Requirements) 

ਔਜ਼ਾਿ / ਯੰਤਿ (Tools/Instrument) 

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ    - 1 No.

• ਓਹਮੀਟਰ/ਮਲਟੀਮੀਟਰ    - 1 No.

ਉਿਕਿਿ (Equipments) 

• ਬੈਟਰੀ 12V, 6V     - 1 No.

ਸਮੱਗਿੀ (Materials)

• ਤਾਰਾਂ 4mm              - as reqd.

• ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਟਿੇ              - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1: ਡੀਸੀ ਸੀਿੀਜ਼ ਸਿਕਟ (ਟਚੱਤਿ 1) ਿੰੂ ਕਿੈਕਟ ਕਿੋ ਅਤੇ ਇਸ ਦੀਆਂ ਟਵਸ਼ੇਸ਼ਤਾਵਾਂ 

2	 ਸਵਿੱਚ	‘S’	ਨੂੰ	ਬੰਦ	ਕਰੋ,	ਕਰੰਟ	‘I’	ਅਤੇ	ਿੋਲਟੇਜ	‘V’	ਨੂੰ	ਮਾਪੋ।

3	 ਸਾਰਣੀ	ਨੰ.1	ਵਿੱਚ	ਮਾਪੀ	ਗਈ	ਿੇਵਲਯੁ	ਐਂਟਰ		ਕਰੋ।	

4	 ਸਪਲਾਈ	ਬੰਦ	ਕਰੋ,	ਐਂਮੀਟਰ	ਅਤੇ	ਿੋਲਟਮੀਟਰ	ਨੂ	ੰਜੋੜੋ	ਵਜਿੇਂ	ਵਕ	ਵਚੱਤਰ	2	

ਵਿੱਚ	 ਵਦਖਾਇਆ	 ਵਗਆ	ਹੈ।	ਸਪਲਾਈ	ਚਾਲੂ	ਕਰੋ	ਅਤੇ	ਿੋਲਟੇਜ	V1	ਅਤੇ	

ਕਰੰਟ	I1	ਨੂ	ੰR1	ਰਾਹੀਂ	ਮਾਪੋ।

5	 ਸਪਲਾਈ	ਬੰਦ	ਕਰੋ,	ਐਮਮੀਟਰ	ਅਤ	ੇਿੋਲਟਮੀਟਰ	ਨੂ	ੰਜੋੜੋ	 ਵਜਿੇਂ	 ਵਕ	ਵਚੱਤਰ	

3	ਵਿੱਚ	ਵਦਖਾਇਆ	ਵਗਆ	ਹੈ।	ਸਪਲਾਈ	ਚਾਲੂ	ਕਰੋ	ਅਤੇ	ਿੋਲਟੇਜ	V2	ਅਤੇ	

ਕਰੰਟ	I2	ਨੂੰ	R2	ਵਿੱਚ	ਮਾਪੋ।	

6	 R3	ਵਿੱਚ	ਮੌਜੂਦਾ	I3	ਅਤੇ	ਿੋਲਟੇਜ	V3	ਨੂ	ੰਮਾਪਣ	ਲਈ	ਸਰਕਟ	ਵਿੱਚ	‘A’	ਅਤੇ	

‘V’	ਦੀ	ਸਵਿਤੀ	ਨੂੰ	ਦਰਸਾਉਂਦਾ	ਇੱਕ	ਸਰਕਟ	ਵਚੱਤਰ	ਬਣਾਓ।

ਸਾਰਣੀ 1 

 ਵੇਲਿਯੁ ਕੁੱਲ ਸਰਕਟ  R1 = 10  R2 = 20  R3 = 10
	ਕਰੰਟ 	I	= 	I1	= 	I2	= 	I3	=
	ਿੋਲਟੇਜ 	V	= 	V1	= 	V2	= 	V3	=

	Res.	ਆਰ	= R	=_____	= R1	=____	= R2	=_____	= R3	=_____	=

1	 ਦੀ	ਪੁਸ਼ਟੀ	ਕਰੋ1	ਇੱਕ	ਸਰਕਟ	ਬਣਾਓ	ਵਜਿੇਂ	ਵਕ	ਵਚੱਤਰ	1	ਵਿੱਚ	ਵਦਖਾਇਆ	

ਵਗਆ	ਹੈ।	

7	 R3	ਨਾਲ	I3	ਅਤੇ	V3	ਨੂੰ	ਕਨੈਕਟ	ਕਰੋ	ਅਤ	ੇਮਾਪੋ।

8	 ਸਾਰਣੀ	1	ਵਿੱਚ	ਮਾਪੀ	ਗਈ	ਿੇਵਲਯੁ	ਐਂਟਰ		ਕਰੋ।

9	 ਕਰੰਟ,	ਿੋਲਟੇਜ	ਅਤ	ੇਟੋਟਲ	ਰੇਵਜਸਟੈਂਸ	ਦੀਆਂ	ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ	ਦੀ	ਪੁਸ਼ਟੀ	ਕਰੋ।	
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ਟਾਸਿ 2 : ਡੀਸੀ ਪੈਰਲਲ ਸਰਕਟ (ਿਿੱਤਰ 4) ਨੂੰ ਕਨੈਕਟ ਕਰੋ ਅਤੇ ਇਸ ਦੀਆਂ ਿਵਸ਼ੇਸ਼ਤਾਵਾਂ ਦੀ ਪੁਸ਼ਟੀ ਕਰੋ 

1	 ਟਾਰਚ	ਲੈਂਪਾਂ	L1,	L2,	L3	(150	mA,	6v)	ਨੂੰ	ਇੱਕ	ਹੋਲਡਰ,	ਇੱਕ	ਐਮਮੀਟਰ	

A4	(500	mA)	ਅਤ	ੇਸੀਰੀਜ਼	ਵਿੱਚ			ਸਵਿੱਚ	‘S4’		ਨਾਲ	ਜੋੜ	ਕ	ੇਸ਼ਾਖਾਿਾਂ			1,	

2,	3	ਬਣਾਓ	।

2	 ਵਤੰਨ	ਸ਼ਾਖਾਿਾਂ	ਦੇ	ਲੈਂਪ	ਟਰਮੀਨਲਾਂ	ਨੂ	ੰਇਕੱਠੇ	ਕਨੈਕਟ	ਕਰੋ।

3	 ਹਰੇਕ	ਸ਼ਾਖਾ	ਦੀਆਂ	ਲੀਡਾਂ	ਨੂੰ	ਆਪਸ	ਵਿੱਚ	ਜੋੜੋ	ਅਤੇ	ਸਵਿੱਚ	S4	ਦੀ	ਲੀਡ	

ਨਾਲ	ਿੀ	ਜੁੜੋ।

4	 ਿੋਲਟਮੀਟਰ	(V),	ਐਮਮੀਟਰ	(A4),	ਸਵਿੱਚ	‘S4’	ਅਤੇ	ਬੈਟਰੀ	ਨਾਲ	ਸਰਕਟ	

ਡਾਇਗਰਰਾਮ	ਵਿੱਚ	ਦਰਸਾਏ	ਅਨੁਸਾਰ	ਸਰਕਟ	ਬਣਾਓ।

5	 ਸ਼ਾਖਾ	1	ਵਿੱਚ	ਸਵਿੱਚ	‘S4’	ਅਤੇ	‘S1’	ਨੂੰ	ਬੰਦ	ਕਰੋ

6	 ਏਮੀਟਰਾਂ	‘A4’	ਅਤ	ੇ‘A1’	ਨੂੰ	ਪੜਹਰੋ	ਅਤੇ	ਸਾਰਣੀ	2	ਵਿੱਚ	ਿੇਵਲਯੁ	ਨੂ	ੰਵਰਕਾਰਡ	

ਕਰੋ।	

7	 ਸ਼ਾਖਾ	2	ਵਿੱਚ	‘S4’	‘S1’	ਅਤ	ੇ‘S2’	ਸਵਿੱਚਾ	ਂਨੂੰ	ਬੰਦ	ਕਰੋ।

8	 ਐਂਮੀਟਰਾਂ	 ‘A4’	 ‘A1’	 ਅਤ	ੇ ‘A2’	 ਪੜਹਰੋ	 ਅਤੇ	 ਸਾਰਣੀ	 2	 ਵਿੱਚ	 ਿੇਵਲਯੁ	 ਨੂੰ	

ਵਰਕਾਰਡ	ਕਰੋ।	

9	 ਸ਼ਾਖਾ		3	ਵਿੱਚ	‘S4’	‘S1’	ਅਤ	ੇ‘S2’	ਸਵਿੱਚਾ	ਂਨੂੰ	ਬੰਦ	ਕਰੋ।

10	 ਏਮੀਟਰ	‘A4’	‘A1’	‘A2’	ਅਤੇ	‘A3’	ਪੜਹਰੋ	ਅਤ	ੇਸਾਰਣੀ	2	ਵਿੱਚ	ਿੇਵਲਯੁ	ਨੂੰ	

ਵਰਕਾਰਡ	ਕਰੋ।

11	 	ਟਾਰਚ	ਲੈਂਪ	ਨੂੰ	6v	300	mA	ਲੈਂਪ	ਨਾਲ	ਵਕਸ	ੇਇੱਕ	ਸ਼ਾਖਾ	ਵਿੱਚ	ਕਲੈਂਪ	ਕਰਨ	

ਤੋਂ	ਬਾਅਦ	ਉਪਰੋਕਤ	ਸਟੈਪ	ਨੂੰ	ਦੁਹਰਾਓ	ਅਤ	ੇਨਤੀਵਜਆਂ	ਨੂੰ	ਸਾਰਣੀ	2	ਵਿੱਚ	

ਦਰਜ	ਕਰੋ।

12	 ਿਾਇਰ	ਿਾਊਂਡ	ਰਵਜਸਟਰ	‘	 (100	ohms	ਦੇ	ਦੋ	ਨੰਬਰ	ਅਤੇ	150	ohms	

ਦੇ	ਇੱਕ)	ਦੁਆਰਾ	ਸਾਰੇ	ਵਤੰਨ	‘ਲੈਂਪ	ਵਿਦ	ਹੋਲਡਰ’	ਨੂੰ	ਬਦਲ	ਕੇ	ਅਵਿਆਸ	ਨੂੰ	

ਦੁਹਰਾਓ।

13	 ਕਰੰਟ,	ਿੋਲਟੇਜ	ਅਤ	ੇਰੇਵਜਸਟੈਂਸ	ਦੀਆਂ	ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ	ਦੀ	ਜਾਂਚ	ਕਰੋ।	

ਸਾਰਣੀ 2

ਐਸ.ਆਈ.	ਨੰਬਰ I1 I2 I3 I	ਕੁੱਲ ਸਿਵਚ	ਕਲੋਸਡ 	ਸ਼ਾਖਾਿਾਂ	ਿਵੱਚ	ਕੰਪੋਨੈਂਟਸ

1 S4, S1 150	mA	ਦੇ	3	ਲੈਂਪ।

2 S4,	S1,	S2 	,,

3 S4,	S1,	S2,	S3 	,,

4 S4 	,,

5 S4,	S1 150	ਮੀਟਰ	ਦੇ	2		ਲੈਂਪ	ਅਤ	ੇਇੱਕ	ਲੈਂਪ	300	ਐਮ.ਏ.

6 S4,	S1,	S2 	,,

7 S4,	S1,	S2,	S3 	,,

8 ਰਜਵਸਟਰ	-	ਦੋ	100	ohms	ਅਤ	ੇਇੱਕ	50	ohms.

9 S4,	S1,	S2 	,,

10 S4,	S1,,S2,	,S3 	,,
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.4.27
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਅਤੇ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਟਿਕਸ

ਕਿਟੀਿੁਇਟੀ ਟੈਸਟ ‘ਤੇ ਅਟਿਆਸ ਕਿੋ (Practice on continuity test)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਸਾਿੀਆਂ ਲਾਈਟਟੰਗ ਯੂਟਿਟਾਂ ਦੇ ਟਫਊਜ਼ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿੋ

• ਲਾਈਟਟੰਗ ਸਿਕਟ ਟਵੱਚ ਓਿਿ ਅਤੇ ਸ਼ਾਿਟ ਸਿਕਟਾਂ ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ 

• ਟਫਊਜ਼ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿੋ

• ਿੀਲੇਅ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿੋ।

ਜਿੂਿੀ ਸਮਾਿ (Requirements)  

ਔਜ਼ਾਿ / ਯੰਤਿ (Tools/Instrument) 

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ    - 1 No.

• ਮਲਟੀਮੀਟਰ      - 1 No.

• ਤਾਰ ਿਟਰ      - 1 No.

ਉਿਕਿਿ (Equipments) 

• ਬੈਟਰੀ 12V      - 1 No.

• ਿਾਹਨ      - 1 No.

ਸਮੱਗਿੀ (Materials)

• ਆਟੋ ਭਫਊਜ਼              - as reqd.

• ਟੈਸਟ ਲੈਂਿ              - 1 No.

• ਿੇਬਲ/ਤਾਰ              - as reqd.

• ਭਫਊਜ਼ੀਬਲ ਭਲੰਿ              - as reqd.

• ਸਰਿਟ ਬਰਿੇਿਰ              - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE) 
ਟਾਸਿ 1: ਸਾਿੀਆਂ ਲਾਈਟਟੰਗ ਯੂਟਿਟਾਂ ਦੇ ਟਫਊਜ਼ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿੋ 

1 ਬੈਟਰੀ ਨੰੂ ਚਾਰਜ ਿਰਨ ਲਈ ਚੈੱਿ ਿਰੋ।

2 ਟੈਸਟ ਲੈਂਿ ਿਭਲੱਿ ਨੰੂ ਗਰਿਾਉੰਡ ਨਾਲ ਿਨੈਿਟ ਿਰੋ।

3 ਭਫਊਜ਼ ਦੇ ਭਿਸੇ ਿੀ ਭਸਰੇ ‘ਤੇ ਟੈਸਟ ਲੈਂਿ ਦੀ ਿਰਿਰੌਬ ਨੰੂ ਛੁਹੋ । ਜਿੇਰ ਟੈਸਟ ਲੈਂਿ 

ਲਾਈਟ ਿਰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਭਫਊਜ਼ ਚੰਗੀ ਹਾਲਤ ਭਿੱਚ ਹੈ।

ਜੇਕਿ ਟੈਸਟ ਲੈਂਿ ਟਸਿਫ਼ ਇੱਕ ਿਾਸੇ ਿੰੂ ਛੂਹਣ ਵੇਲੇ ਜਗਦਾ ਹੈ ਤਾਂ 

ਇਸਦਾ ਮਤਲਬ ਹੈ ਟਕ ਟਫਊਜ਼ ਿੁਕਸਦਾਿ ਹੈ। ਜੇਕਿ ਟੈਸਟ ਲੈਂਿ 

ਦਵੋਾਂ ਿਾਟਸਆਂ ਿੰੂ ਛੂਹਣ ‘ਤੇ ਵੀ ਿ੍ਰਕਾਸ਼ ਿਹੀਂ ਕਿਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਇਸਦਾ 

ਮਤਲਬ ਹੈ ਟਕ ਿਾਵਿ ਸਿੋਤ ਚਾਲੂ ਿਹੀਂ ਹੈ ਜਾਂ ਗ੍ਰਾਉੰਡ ਕਿੈੁਕਸ਼ਿ 

ਖਿਾਬ ਹੈ।  

4 ਭਫਊਜ਼ ਨੰੂ ਇਸਦੇ ਸਿਭਰੰਗ ਿਭਲੱਿ ਤੋਂ ਹਟਾਓ। ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ ਇਹ ਉੱਭਡਆ               

ਹੈ ਜਾਂ ਨਹੀਂ।  

ਜੇਕਿ ਇਹ ਉੱਟਡਆ ਹੈ ਤਾਂ ਅਸੀਂ ਕੱਚ ਦੀ ਟਟਊਬ ਿਾਹੀਂ ਦੇਖ ਸਕਦੇ 

ਹਾਂ।

ਜੇਕਿ ਸ਼ਾਿਟ ਸਿਕਟ ਕਾਿਿ ਟਫਊਜ਼ ਉੱਡ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਕੱਚ ਦੀ 

ਟਟਊਬ ਦਾ ਿੰਗ ਕਾਲਾ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ (1) ਅਤੇ ਟਫਊਜ਼ ਦੀ ਤਾਿ ਛੋਟੀਆਂ 

ਗੇਂਦਾਂ ਵਾਂਗ ਟਿਘਲ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। (ਟਚੱਤਿ 1)

ਜੇਕਿ ਟਫਊਜ਼ (2) ਓਵਿਲੋਡ ਦੇ ਕਾਿਿ ਉੱਟਡਆ ਹੈ ਹੈ ਤਾਂ ਟਫਊਜ਼ ਦੀ 

ਤਾਿ ਿੰੂ ਕੱਟ ਟਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। (ਟਚੱਤਿ 2) 
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ਟਾਸਿ 2 : ਲਾਈਟਟੰਗ ਸਿਕਟ ਟਵੱਚ ਓਿਿ ਅਤੇ ਸ਼ਾਿਟ ਸਿਕਟ ਿੰੂ ਠੀਕ ਕਿੋ

1 ਦੋ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਇੱਿ ਓਮਮੀਟਰ ਨੰੂ ਜੋੜ ਿੇ ਓਿਨ ਸਰਿਟ ਲਈ 

ਿਾਇਭਰੰਗ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। 

ਜੇਕਿ ਓਿਿ ਸਿਕਟ ਹੈ ਤਾਂ ਓਮਮੀਟਿ ਿੀਟਡੰਗ ਟਜ਼ਆਦਾ ਹੋਵੇਗੀ। 

2 ਓਿਨ ਸਰਿਟ ਨੰੂ ਟਰੇਸ ਿਰੋ ਅਤੇ ਠੀਿ ਿਰੋ।

3 ਟੈਸਟ ਲੈਂਿ ਨਾਲ ਸ਼ਾਰਟ ਸਰਿਟ ਲਈ ਿਾਇਭਰੰਗ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 1) 

ਜੇਕਿ ਕੋਈ ਸ਼ਾਿਟ ਸਿਕਟ ਹੁੰ ਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਸਿਕਟ ਿੂਿਾ ਹੋਣ ਤੋਂ ਿਟਹਲਾਂ 

ਟੈਸਟ ਲੈਂਿ ਚਮਕਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਟਫਊਜ਼ ਵੀ ਬੰਦ ਹੋ ਜਾਵੇਗਾ। 

ਟਾਸਿ 3 : ਿੈਿਲ ਬੋਿਡ ਟਵੱਚ ਟਫਊਜ਼ ਯੂਟਿਟ ਦੀ ਿਛਾਣ ਕਿੋ (ਟਚੱਤਿ 1)

1 ਇੰਜਣ 7.5 A : ਅਲਟਰਨੇਟਰ ਿੋਲਟੇਜ ਰੈਗੂਲੇਟਰ (ਆਈਜੀ ਟਰਮੀਨਲ), 

ਭਫਊਲ ਿੱਟ ਸੋਲਨੋਇਡ, ਇਨਟੇਿ ਸ਼ਟਰ, ਇੰਡੀਿੇਟਰ ਲਾਈਟ।

2 ਹੀਟਿ 20 ਏ: ਹੀਟਰ ਬਲੋਅਰ ਮੋਟਰ, ਏਅਰ ਿੰਡੀਸ਼ਨਰ।

3 ਟੇਲ 15 ਏ : ਇੰਸਟਰੂਮੈਂਟ ਿੈਨਲ ਲਾਈਟਾਂ, ਲਾਇਸੈਂਸ ਿਲੇਟ ਲਾਈਟਾਂ, 

ਿਾਰਭਿੰਗ ਲਾਈਟਾਂ, ਟੇਲ ਲਾਈਟਾਂ।  

4 ਹੈਡ (RH) 15 A: ਹਾਈ ਬੀਮ ਇੰਡੀਿੇਟਰ ਲਾਈਟ, ਸੱਜੇ ਹੱਥ ਦੀਆਂ 

ਹੈੱਡਲਾਈਟਾਂ। 

5 ਚਾਿਜ 7.5 A: ਅਲਟਰਨੇਟਰ ਿੋਲਟੇਜ ਰੈਗੂਲੇਟਰ, (ਐਲ ਟਰਮੀਨਲ), 

ਭਡਸਚਾਰਜ ਿਾਰਭਨੰਗ ਲਾਈਟ। 

6 AC 20 A: ੲੇ. ਸੀ.

7 ਹਾਜ਼-ਹਿੌਿ 15 ਏ: ਐਮਰਜੈਂਸੀ ਫਲੈਸ਼ਰ, ਐਮਰਜੈਂਸੀ ਫਲੈਸ਼ਰ ਇੰਡੀਿੇਟਰ 

ਲਾਈਟਾਂ, ਹਾਰਨ, ਟਰਨ ਭਸਗਨਲ ਇੰਡੀਿੇਟਰ ਲਾਈਟਾਂ, ਟਰਨ ਭਸਗਨਲ 

ਲਾਈਟਾਂ।

8 ਹੈਡ (LH) 15 A: ਹਾਈ ਬੀਮ ਇੰਡੀਿੇਟਰ ਲਾਈਟ, ਿੱਬੇ ਹੱਥ ਦੀਆਂ ਹੈੱਡ 

ਲਾਈਟਾਂ। 

9 C I G 15 ਏ: ਭਸਗਰੇਟ ਲਾਈਟਰ, ਘੜੀ ਭਡਜੀਟਲ ਭਿਸਮ.

10 ਵਾਈਿਿ 15 ਏ: ਭਿੰਡਸ਼ੀਲਡ ਿਾਈਿਰ ਅਤੇ ਿਾਸ਼ਰ।

11 ਸਟਾਿ 15 ਏ: ਸਟੋਿ ਲਾਈਟ 

12 ਿੇਡੀਓ 7.5 ਏ: ਰੇਡੀਓ, ਸਟੀਰੀਓ ਿੈਸੇਟ ਟੇਿ ਿਲੇਅਰ

13 ਗੇਜ 7.5 ਏ: ਬੈਿ-ਅੱਿ ਲਾਈਟਾਂ, ਇੰਜਣ ਟੈਮਿਰੇਚਰ ਗੇਜ, ਭਫਊਲ ਗੇਜ, 

ਿਾਰਭਨੰਗ ਲਾਈਟਾਂ, ਿਾਰਭਨੰਗ ਬਜ਼ਰ।

14 ਡੋਮ 7.5 ਏ: ਘੜੀ (ਭਡਜੀਟਲ ਭਿਸਮ), ਇੰਟੀਰੀਅਰ ਲਾਈਟ.

15 16 7.5 ਏ ਅਤੇ 15 ਏ: ਸਿੇਰ ਭਫਊਜ਼

16 ਸਾਰਣੀ 1 ਭਿੱਚ ਿਾਰਟਸ ਦੇ ਨਾਮ ਭਲਿੋ। 

ਸਾਿਣੀ 1 

 SI ਨੰ.  ਲੇਬਲ ਨੰ. ਭਾਗਾਂ ਦਾ ਨਾਮ ਅਤੇ ਇਸਦੀ ਰੇਟਿੰਗ

1 2

2 5

3 4

4 1

5 3

6 11

7 15

8 12

9 14

10 6

11 7

12 9

13 13

14 16

15 10

16 8
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ਟਾਸਿ 4 : ਹਾਿਿ ਸਿਕਟ ਟਵੱਚ ਿੀਲੇਅ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿਿਾ

1 ਹਾਰਨ ਰੀਲੇਅ (5) ਤੋਂ ਭਬਜਲਈ ਿਨੈਿਸ਼ਨ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ ਭਜਿੇਂ ਭਿ 

ਭਚੱਤਰ 1 ਭਿੱਚ ਭਦਿਾਇਆ ਭਗਆ ਹੈ। 

2 ਹਾਰਨ ਰੀਲੇਅ ਦੇ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਨਟਸ ਨੰੂ ਭਢੱਲਾ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਹਟਾ ਭਦਓ।

3 ਰੀਓਸਟੈਟ ਅਤੇ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਹਾਰਨ ਰੀਲੇਅ ਦੀ ਸਭਥਤੀ ਦੀ 

ਜਾਂਚ ਿਰੋ। 

4 ਰੀਓਸਟੈਟ (1) ਨੰੂ ਸੀਰੀਜ਼ ਭਿੱਚ ਬੈਟਰੀ ਅਤੇ ਹਾਰਨ ਰੀਲੇਅ (3) ਨਾਲ 

ਿਨੈਿਟ ਿਰੋ (ਭਚੱਤਰ 2)

5 ਿੋਲਟ ਮੀਟਰ (2) ਨੰੂ ਰੀਲੇਅ (3) ਦੇ ਿਾਇੰਭਡੰਗ ਦੇ ਨਾਲ ਜੋੜੋ ਭਜਿੇਂ ਭਿ 

ਭਚੱਤਰ 2 ਭਿੱਚ ਭਦਿਾਇਆ ਭਗਆ ਹੈ ਿਲਰੌ ਭਜੰਗ  ਿੋਲਟੇਜ ਨੰੂ ਮਾਿਣ ਲਈ।

6 ਸਰਿਟ ਭਿੱਚ ਫੁਲ ਰਭੇਜਸਟੈਂਸ ਸ਼ੁਰੂ ਿਰੋ। ਰੀਲੇਅ ਿਾਇੰਭਡੰਗ ‘ਤੇ ਿੋਲਟੇਜ ਨੰੂ 

ਿਧਾਉਣ ਜਾਂ ਘਟਾਉਣ ਲਈ ਨਰੌ ਬ ਨੰੂ ਸਲਾਈਡ ਿਰੋ। 

ਜਦੋਂ ਟਿਲੇਅ ਿੁਆਇੰਟ ਬੰਦ ਹੋਣ ‘ਤੇ ਕੋਈ ਐਿਿ ਆਉਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ 

ਆਿਮੇਚਿ ਸਿਟਿੰਗ ਿੋਸਟ ਿੰੂ ਮੋੜਾ ਕੇ ਐਡਜਸਟ ਕਿੋ। (ਸਿਟਿੰਗ 

ਟੇਂਸ਼ਿ ਿੰੂ ਵਧਾਉਣ ਤੇ ਕਲੌਟਜੰਗ ਵੋਲਟੇਜ ਵੱਧਦੀ ਹੈ।) 

7 ਜੇਿਰ ਲੋੜ ਹਿੇੋ ਤਾਂ ਰੀਲੇਅ ਨੰੂ ਬਦਲੋ।

8 ਹਾਰਨ ਰੀਲੇਅ ਨੰੂ ਇਸਦੀ ਿੋਭਜਸ਼ਨ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਮਾਉਂਭਟੰਗ ਨਟਸ ਨੰੂ ਿੱਸੋ। 

9 ਸਿਭਰੰਗ ਅਤੇ ਹਾਰਨ ਸਭਿੱਚ ਨੰੂ ਭਰਭਫਟ ਿਰੋ।

10 ਭਰਟੇਨਰ ਨੰੂ ਭਫੱਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਦਬਾਓ।

11 ਤਾਰਾਂ ਨੰੂ ਹਾਰਨ ਰੀਲੇਅ ਦੇ ਸਭਿੱਚ ਨਾਲ ਜੋੜੋ ਅਤੇ ਹਾਰਨ ਿਜਾਓ। 

12 ਹਾਰਨ ਸਭਿੱਚ ਚਲਾਓ ਅਤੇ ਸਹੀ ਹਾਰਨ ਨੋਟ ਲਈ ਟੈਸਟ ਿਰੋ। 

HL ਅਤੇ ਵਾਈਿਿ ਮੋਟਿ ਿੀਲੇਅ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿੋ ।

ਿੀਲੇਅ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿਿ ਦੇ ਕੰਮ ਿੰੂ ਦੁਹਿਾਓ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.4.27
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.4.28
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਅਤੇ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਟਿਕਸ

ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਸਿਕਟਾਂ ਿੰੂ ਡਾਇਗਿਾਈਜ਼ ਕਿੋ (Diagonize Electrical Circuits)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• DC ਸੀਿੀਜ਼ ਸਿਕਟ ਜੋੜਾਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿੋ

• DC ਿੈਿਲਲ ਸਿਕਟ ਜੋੜਾਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿੋ

• DC ਸੀਿੀਜ਼ ਿੈਿਲਲ ਸਿਕਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿੋ।

ਜਿੂਿੀ ਸਮਾਿ (Requirements)   
ਔਜ਼ਾਿ / ਯੰਤਿ (Tools/Instrument) 

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ    - 1 No.

• ਮਲਟੀਮੀਟਰ      - 1 No.

• ਓਹਮ ਮੀਟਰ      - 1 No.

ਉਿਕਿਿ (Equipments) 

• ਬੈਟਰੀ 12V              - 1 No.

ਸਮੱਗਿੀ (Materials)

• ਤਾਰਾਂ 4 ਭਮਲੀਮੀਟਰ             - as reqd.

• ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਟਿੇ                - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE) 

ਟਾਸਿ 1: ਡੀਸੀ ਸੀਿੀਜ਼ ਸਿਕਟ 

1 D.C ਸੀਰੀਜ਼ ਸਰਿਟ ਡਾਇਗਰਿਾਮ ਭਤਆਰ ਿਰੋ

2 ਇੱਿ ਸਰਿਟ ਤੋਂ ਭਜਿੇਂ ਭਿ ਭਚੱਤਰ 1 ਭਿੱਚ ਭਦਿਾਇਆ ਭਗਆ ਹੈ। 

3 ਸਭਿੱਚ ‘S’ ਨੰੂ ਬੰਦ ਿਰੋ, ਮਰੌਜੂਦਾ ‘I’ ਅਤੇ ਿੋਲਟੇਜ ‘V’ ਨੰੂ ਮਾਿੋ।

4 ਸਾਰਣੀ 1 ਭਿੱਚ ਮਾਿੇ ਗਏ ਿੇਭਲਯੁ ਐਡ ਿਰੋ।

5 ਸਿਲਾਈ ਬੰਦ ਿਰੋ, ਐਮਮੀਟਰ ਅਤੇ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਨੰੂ ਜੋੜੋ ਭਜਿੇਂ ਭਿ ਭਚੱਤਰ  

2 ਭਿੱਚ ਭਦਿਾਇਆ ਭਗਆ ਹੈ। ਸਿਲਾਈ ਚਾਲੂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਿੋਲਟੇਜ V1 ਅਤੇ 

ਿਰੰਟ I1 ਨੰੂ R1 ਦੁਆਰਾ ਮਾਿੋ।

6 ਸਿਲਾਈ ਬੰਦ ਿਰੋ, ਐਮਮੀਟਰ ਅਤੇ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਨੰੂ ਜੋੜੋ ਭਜਿੇਂ ਭਿ ਭਚੱਤਰ  

3 ਭਿੱਚ ਭਦਿਾਇਆ ਭਗਆ ਹੈ। ਸਿਲਾਈ ਚਾਲੂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਿੋਲਟੇਜ V2 ਅਤੇ 

ਿਰੰਟ I2 ਨੰੂ R2 ਭਿੱਚ ਮਾਿੋ।

7 R3 ਭਿੱਚ ਮਰੌਜੂਦਾ I3 ਅਤੇ ਿੋਲਟੇਜ V3 ਨੰੂ ਮਾਿਣ ਲਈ ਸਰਿਟ ਭਿੱਚ ‘A’ 

ਅਤੇ ‘V’ ਦੀ ਸਭਥਤੀ ਨੰੂ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਸਰਿਟ ਭਚੱਤਰ ਬਣਾਓ।

8 ਿਨੈਿਟ ਿਰੋ ਅਤੇ R3 ਭਿੱਚ I3 ਅਤੇ V3 ਨੰੂ ਮਾਿੋ।

9 ਸਾਰਣੀ 1 ਭਿੱਚ ਮਾਿੀ ਿੇਭਲਯੁ ਦਾਿਲ ਿਰੋ।  

ਸਾਿਣੀ 1 

ਮੁੱਲ ਕੁੱਲ ਸਰਕਟ R1 = 10 R2 = 20 R3 = 10

ਕਰੰਟ

ਿੋਲਟੇਜ

	ਰੇਜਵਸਟੈਂਸ

I			=

V		=

R		=

I1				=

V1	=

R1	=

I2   =

V2	=

R2	=

I3   =

V3  =

R3		=
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ਟਾਸਿ 2: ਡੀਸੀ ਿੈਿਲਲ ਸਿਕਟ

1 D.C ਿੈਰਲਲ ਸਰਿਟ ਡਾਇਗਰਿਾਮ ਭਤਆਰ ਿਰੋ

2 ਡਬਲ ਿੰਟਿੈਟ ਭਸੰਗਲ ਭਫਲਾਮੈਂਟ 20W ਬਲਬ L1 , L2 , L3 ਨੰੂ ਇੱਿ 

ਹਲੋ੍ਡਰ ਨਾਲ ਜੋੜ ਿੇ ਸ਼ਾਿਾਿਾਂ 1,2,3 ਬਣਾਓ, 0-30 Amp DC                                           

(1 Amp. DIV) ਦਾ ਇੱਿ ਐਮਮੀਟਰ A4 ਅਤੇ ਸੀਰੀਜ਼ ਭਿੱਚ ‘S4’ ਸਭਿੱਚ ।                                 

(ਭਚੱਤਰ 4) 

3 ਭਤੰਨ ਸ਼ਾਿਾਿਾਂ ਦੇ ਲੈਂਿ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਨੰੂ ਸਭਿੱਚ S4 ਦੀ ਲੀਡ ਨਾਲ ਿਨੈਿਟ ਿਰੋ।

4 ਿੋਲਟਮੀਟਰ (V), ਐਮਮੀਟਰ (A4), ਸਭਿੱਚ ‘S4’ ਅਤੇ ਬੈਟਰੀ ਨਾਲ ਸਰਿਟ 

ਡਾਇਗਰਾਮ ਭਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਅਨੁਸਾਰ ਸਰਿਟ ਬਣਾਓ।

5 ਸਭਿੱਚ ‘S4 ਅਤੇ ‘ ‘’S1’ ਨੰੂ ਬੰਦ ਿਰੋ ਸ਼ਾਿਾ 1 ਭਿੱਚ ।

6 ਏਮੀਟਰਾਂ ‘A4’ ਅਤੇ ‘A1’ ਿੜ੍ਹੋ ਅਤੇ ਸਾਰਣੀ 2 ਭਿੱਚ ਿੇਭਲਯੁ ਨੰੂ ਭਰਿਾਰਡ ਿਰੋ। 

7 ਸ਼ਾਿਾ 2 ਭਿੱਚ ‘S4’, ‘S1’ ਅਤੇ ‘S2’ ਸਭਿੱਚਾਂ ਨੰੂ ਬੰਦ ਿਰੋ।

8 ਐਮਂੀਟਰਾਂ ‘A4’ ‘A1’ ਅਤੇ ‘A2’ ਿੜ੍ਹੋ ਅਤੇ ਸਾਰਣੀ 2 ਭਿੱਚ ਿੇਭਲਯੁ ਨੰੂ ਭਰਿਾਰਡ 

ਿਰੋ 

9 ਸ਼ਾਿਾ 3 ਭਿੱਚ ‘S4’, ‘S1’, ‘S2’, ਅਤੇ ‘S3’ ਸਭਿੱਚਾਂ ਨੰੂ ਬੰਦ ਿਰੋ।

10 ਸ਼ਾਿਾ 3 ਭਿੱਚ ‘S4’, ‘S1’, ‘S2’ ਅਤੇ ‘S3’ ਸਭਿੱਚਾਂ ਨੰੂ ਬੰਦ ਿਰੋ।

11 ਏਮੀਟਰ ‘A4’ ‘A1’ ‘A2’ ਅਤੇ ‘A3’ ਿੜ੍ਹੋ ਅਤੇ ਸਾਰਣੀ 2 ਭਿੱਚ ਿੇਭਲਯੁ ਨੰੂ 

ਭਰਿਾਰਡ ਿਰੋ।

12 ਟਾਰਚ ਲੈਂਿ ਨੰੂ 6v 300 mA ਲੈਂਿ ਨਾਲ ਭਿਸੇ ਇੱਿ ਸ਼ਾਿਾ ਭਿੱਚ ਿਲੈਂਿ ਿਰਨ 

ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਉਿਰੋਿਤ ਸਟੈਿਸ ਨੰੂ ਦੁਹਰਾਓ ਅਤੇ ਨਤੀਭਜਆਂ ਨੰੂ ਸਾਰਣੀ 2 ਭਿੱਚ 

ਦਰਜ ਿਰੋ।

13 ਿਾਇਰ ਿਾਊਂਡ ਰਭਜਸਟਰ (100 ohms ਦੇ ਦੋ ਨੰਬਰ ਅਤੇ 150 ohms 

ਇੱਿ) ਦੁਆਰਾ ਭਤੰਨੋਂ  ‘ਲੈਂਿ ਭਿਦ ਹੋਲਡਰ’ ਨੰੂ ਬਦਲ ਿੇ ਅਭਿਆਸ ਨੰੂ ਦੁਹਰਾਓ। 

ਸ. ਨੰ. I1 I2 I3 I ਕੁੱਲ ਸਵਿੱਿ ਕਲੋਸਡ ਸ਼ਾਖਾਵਾਂ ਵਿਿੱ ਕੰਪੋਨੈਂਟਸ

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

S4, S1

S4, S1, S2

S4, S1, S2, S3

S4

S4, S1

S4, S1, S2

S4, S1, S2, S3

S4, S1

S4, S1, S2

S4, S1, S2    S3

1.7	Amps	ਹਰੇਕ	ਦੇ	3	ਲੈਂਪ

 “

 “

 “

1.7	Amps	ਦੀ	2	ਲੈਂਪ	ਅਤ	ੇਇੱਕ	300mA

 “

“

ਰਜਵਸਟਰ	ਟ	ੂਿਨ	100	ohms	ਅਤੇ	ਦੂਜਾ		

150	ohms	

”

“

ਸਾਿਣੀ 2 

ਟਾਸਿ 3: ਡੀਸੀ ਸੀਿੀਜ਼ ਿੈਿਲਲ ਸਿਕਟ

D.C ਸੀਿੀਜ਼ ਿੈਿਲਲ ਸਿਕਟ ਡਾਇਗ੍ਰਾਮ ਟਤਆਿ ਕਿੋ

1 ਭਚੱਤਰ 5 ਭਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਗਏ ਸੀਰੀਜ਼ ਦੇ ਿੈਰਲਲ ਸਰਿਟ ਲਈ ਿੋਲਟੇਜ ਅਤੇ 

ਿਰੰਟ ਿੇਲਿੁਲੇਟ ਿਰੋ। ਸਾਰਣੀ 3 ਭਿੱਚ ਿੇਭਲਯੁ ਦਾਿਲ ਿਰੋ।

2 Vs = 50V ਲਈ ਟੋਟਲ ਰਭੇਜਸਟੈਂਸ RT ਅਤੇ ਿੁੱ ਲ ਿਰੰਟ ਿੇਲਿੁਲੇਟ ਿਰੋ 

ਅਤੇ ਸਾਰਣੀ 4 ਭਿੱਚ ਦਾਿਲ ਿਰੋ।

3 ਭਚੱਤਰ 6 (ਭਜਿੇਂ ਭਿ R1 = 25 ohms, R2 = 300 ohms, R3 = 40 

ohms ਅਤੇ R4 = 60 ohms) ਦੇ ਇੱਿ ਭਸਰੇ ਅਤੇ ਿੇਰੀਏਬਲ ਭਬੰਦੂ ਦੇ 

ਭਿਚਿਾਰ ਰੇਭਜਸਟੈਂਸ ਿੇਭਲਯੁ ਨੰੂ ਮਾਿ ਿੇ ਭਰਓਸਟੈਟ ਰੇਭਜਸਟੈਂਸ ਦੀ ਿੇਭਲਯੁ 

ਸੈੱਟ ਿਰੋ। ਰੀਓਸਟੈਟ)

4 ਸਰਿਟ ਬਣਾਓ ਅਤੇ ਿੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਿਰੰਟ ਨੰੂ ਮਾਿੋ। ਉਹਨਾਂ ਨੰੂ ਆਿਣੀ ਨੋਟ 

ਬੁੱ ਿ ਭਿੱਚ ਭਰਿਾਰਡ ਿਰੋ।

5 Vs ਅਤੇ Is ਤੋਂ RT ਦੀ ਿੇਭਲਯੁ ਿੇਲਿੁਲੇਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਨੰੂ ਆਿਣੀ ਨੋਟ 

ਬੁੱ ਿ ਭਿੱਚ ਭਰਿਾਰਡ ਿਰੋ ਅਤੇ ਸਟੈਿ 3 ਭਿੱਚ ਿਰਿਾਿਤ ਿੇਭਲਯੁ ਨਾਲ ਤੁਲਨਾ 

ਿਰੋ। 

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.4.28
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ਸਾਿਣੀ 4 

ਕੇਲਕੁਲੇਟੇਡ	ਿੇਲਵਯੁ

ਮਵਅਰਡ	ਿੇਲਵਯੁ

ਸਾਿਣੀ 3

VS = 500

R1= 25W

R2 = 300W

R3 = 40W

R4= 60W

VR1 IS I2 VR2 I3 VR2 I3 VR3 R3 + R4 R2  | |  (R3+R4)

Calculated 

Values

Measured 

Values

D
M

5
H4041

N

5

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.4.28
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.4.29
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਅਤੇ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਟਿਕਸ

ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਸਿਕਟ ਦੀ ਸਮੱਟਸਆ ਿੰੂ ਟਿਬਲ ਸ਼ੂਟ  ਕਿਿਾ (Trouble shoot electrical circuit problem)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਵਾਹਿ ਵਾਇਟਿੰਗ ਸਿਕਟਾਂ ਦੀ ਵਿਤੋਂ ਕਿਕੇ ਆਟੋ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਕੰਿੋਿੈਂ ਟਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿੋ। 

ਜਿੂਿੀ ਸਮਾਿ (Requirements) 

ਔਜ਼ਾਿ / ਯੰਤਿ (Tools/Instrument) 

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ    - 1 No.

• ਟੈਸਟ ਲੈਂਿ      - 1 No.

• ਮਲਟੀਮੀਟਰ      - 1 No.

ਉਿਕਿਿ (Equipments)

• ਆਟੋ ਇਲੈਿਟਰਿੀਿਲ ਿਾਇਭਰੰਗ ਸਰਿਟ   - 1 No.

• ਬੈਟਰੀ      - 1 No.

ਸਮੱਗਿੀ (Materials)

• ਭਫਊਜ਼              - as reqd.

• ਸਭਿੱਚ              - as reqd.

• ਿੇਬਲ/ਤਾਰ              - as reqd.    

ਭਿਧੀ (PROCEDURE) 

1 ਭਚੱਤਰ 1 ਭਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਅਨੁਸਾਰ ਆਟੋਮੋਬਾਈਲ ਿਾਇਭਰੰਗ ਸਰਿਟਾਂ ਦੀ 

ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਿਾਹਨ ਭਿੱਚ ਇਲੈਿਟਰਿੀਿਲ (1-34) ਿੰਿੋਨੈਂ ਟਸ ਦੀ ਿਛਾਣ ਿਰੋ।

2 ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਸਰਿਟ ਬਣਾਓ।

3 ਇਗਨੀਸ਼ਨ ਸਰਿਟ ਬਣਾਓ। ।

4 ਚਾਰਭਜੰਗ ਸਰਿਟ ਬਣਾਓ। ।

5 ਫਲੈਸ਼ਰ ਸਰਿਟ ਬਣਾਓ। ।

6 ਰੋਸ਼ਨੀ ਸਰਿਟ ਬਣਾਓ।

7 ਆਟੋ ਿਾਇਭਰੰਗ ਬੋਰਡ ਨੰੂ ਿਰਿ ਬੈਂਚ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ।

8 ਬੈਟਰੀ ਨਾਲ ਜੋੜੋ।

9 ਇਸਦੇ ਿਾਰਜ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.4.30
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਅਤੇ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਟਿਕਸ

ਲੈਡ  ਐਟਸਡ ਬੈਟਿੀ ਦੀ ਸਫਾਈ ਅਤੇ ਟਾਿ-ਅੱਿ (Cleaning and top - up of lead acid battery)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਬੈਟਿੀ ਟਿਮੀਿਲ ਅਤੇ ਬੈਟਿੀ ਦੀ  ਬਾਡੀ  ਿੰੂ ਸਾਫ਼ ਕਿੋ

•  ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਲਾਈਟ ਦੇ ਿੱਧਿ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿੋ ਅਤੇ ਟਾਿ-ਅੱਿ ਕਿੋ

•  ਹਾਈਡਿੋਮੀਟਿ ਿਾਲ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਲਾਈਟ ਦੀ ਸਿੇਸੀਟਫਕ ਗਿੈਟਵਟੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿੋ

•  ਸੈੱਲ ਵੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਬੈਟਿੀ ਵੋਲਟੇਜ ਿੰੂ ਮਾਿੋ।  

ਜਿੂਿੀ ਸਮਾਿ (Requirements) 

ਔਜ਼ਾਿ / ਯੰਤਿ (Tools/Instrument) 

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ    - 1 No.

• ਹਾਈਡਰੋਮੀਟਰ     - 1 No.

• ਮਲਟੀਮੀਟਰ      - 1 No.

• ਲੈਡ ਐਭਸਡ ਬੈਟਰੀ 6V ਜਾਂ 12V 80AH   - 1 No.

ਉਿਕਿਿ (Equipments) 

• ਬੈਟਰੀ ਚਾਰਜਰ     - 1 No.

ਸਮੱਗਿੀ (Materials)

• ਭਡਸਭਟਲਡ ਿਾਟਰ - as reqd.

• ਿੈਸਲੀ - as reqd.

• ਿਾਟਨ ਰੈਗ - as reqd.

• ਸੈਂਡ  ਿੇਿਰ - as reqd.

• ਸੋਡਾ ਬਾਈਿਾਰਬੋਨੇਟ - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE) 

ਲੀਡ ਐਟਸਡ ਬੈਟਿੀ ਦੀ ਸਫਾਈ ਅਤੇ ਟਾਿ-ਅੱਿ

1 ਬੈਟਰੀ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਨੰੂ, ਜੇਿਰ ਜੰਗਾਲੇ ਹੋਣ, ਸੈਂਡਿੇਿਰ ਨਾਲ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ: ਜੇਿਰ 

ਸਲਫੇਭਟਡ ਹੋਿੇ, ਤਾਂ ਿੇਟ ਿਾਟਨ ਿੇਸਟ ਨਾਲ ਜਾਂ ਸੋਡਾ ਬਾਈਿਾਰਬੋਨੇਟ ਨਾਲ 

ਸਾਫ਼ ਿਰੋ। 

ਟਕਸੇ ਵੀ ਧਾਤ ਦੀ ਿੱਤੀ  ਿਾਲ ਸਕ੍ਰੈਿ ਕਿਕੇ ਬੈਟਿੀ ਟਿਮੀਿਲ ਿੰੂ 

ਿੁਕਸਾਿ ਿਾ ਿਹੁੰ ਚਾਓ। 

2 ਸਾਰੇ ਿੈਂਟ ਿਲੱਗਾਂ ਨੰੂ ਿੋਲ੍ਹੋ  ਅਤੇ ਇਲੈਿਟਰਿੋਲਾਈਟ ਦੇ ਿੱਧਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

ਵੈਂਟ ਿਲੱਗਾਂ ਿੰੂ ਖੁੱ ਲ੍ਹਾ ਿੱਖਦੇ ਹੋਏ ਬੈਟਿੀ ਦੀ ਉਿਿਲੀ ਸਤਹ ਿੰੂ ਸਾਫ਼ 

ਿਾ ਕਿੋ। ਇਕੱਠੀ ਹੋਈ ਗੰਦਗੀ ਸੈੱਲਾਂ ਦੇ ਅੰਦਿ ਟਡੱਗ ਸਕਦੀ ਹੈ ਅਤੇ 

ਤਲਛਟ ਬਣ ਸਕਦੀ ਹੈ। 

3 ਭਡਸਭਟਲਡ ਿਾਟਰ ਨਾਲ ਸਾਰੇ ਸੈੱਲਾਂ ਭਿੱਚ ਇਲੈਿਟੋਲਾਈਟ ਨੰੂ ਭਚੰਭਨ੍ਹ ਤ ਿੱਧਰ 

ਤੱਿ ਟੋਿ ਅਿ  ਿਰੋ।

ਬੈਟਿੀ ਿੰੂ ਟਾਿ ਅੱਿ ਕਿਿ ਲਈ ਕੋਈ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਲਾਈਟ ਿਹੀਂ ਵਿਤੀ 

ਜਾਵੇਗੀ।

4 ਬੈਟਰੀ ਦੀ ਸੈਲ ਿੈਿ ਿੋਲ੍ਹੋ  ਅਤੇ ਹਾਈਡਰੋਮੀਟਰ ਨੰੂ ਿੰਿ ਇਲੈਿਟਰਿੋਲਾਈਟ 

ਅੰਦਰ ਰੱਿੋ। ਹਿਾਲਾ ਭਚੰਨ੍ਹ  ਤੱਿ.

5 ਹਾਈਡਰੋਮੀਟਰ (ਭਚੱਤਰ 1) ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਹਰੇਿ ਸੈੱਲ ਦੇ ਇਲੈਿਟਰਿੋਲਾਈਟ 

ਦੀ ਇਭਨਸ਼ੀਅਲ਼ ਸਿੇਸੀਭਫਿ ਗਰੈਭਿਟੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.4.31
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਅਤੇ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਟਿਕਸ

ਇੱਕ ਬੈਟਿੀ ਦੀ ਸਿੇਸੀਟਫਕ ਗਿੈਟਵਟੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿੋ (Check the specific gravity of a battery)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਹਾਈਡਿੋਮੀਟਿ ਿਾਲ ਬੈਟਿੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿੋ

• ਵੋਲਟ ਮੀਟਿ ਿਾਲ ਬੈਟਿੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿੋ।

ਜਿੂਿੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਿ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ   - 1 No.

• ਹਾਈਡਰੋਮੀਟਰ    - 1 No.

ਉਿਕਿਿ (Equipments)

• ਿਾਹਨ     - 1 No.

ਸਮੱਗਿੀ (Materials)

• ਿੈਸਲੀਨ     - as reqd.

• ਬੈਟਰੀ ਐਭਸਡ     - as reqd.

• ਭਡਸਭਟਲਡ ਿਾਟਰ    - as reqd.

ਭਿਧੀ PROCEDURE

ਟਾਸਿ 1: ਸਿੇਸੀਟਫਕ ਗਿੈਟਵਟੀ ਅਤੇ ਓਿਿ ਸਿਕਟ ਵੋਲਟੇਜ ਟੈਸਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿੋ1 

1 ਿਭਹਲਾਂ ਨੇਗਭਟਿ ਿੇਬਲਾਂ ਨੰੂ.ਬੈਟਰੀ ਟਰਮੀਨਲ ਤੋਂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ। 

2 ਬੈਟਰੀ ਟਰਮੀਨਲ ਤੋਂ ਿੋਜੀਟਿ ਿੇਬਲਾਂ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ। 

3 ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਿਲੈਂਿ ਨਟਸ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

4 ਗੱਡੀ ਤੋਂ ਬੈਟਰੀ ਚੱੁਿੋ।

5 ਬੈਟਰੀ ਦੇ ਭਸਿਰ ਨੰੂ ਿਾਣੀ ਅਤੇ ਿਾਟਨ ਰੈਗ ਨਾਲ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

6 ਬੈਟਰੀ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਨੰੂ ਗੈਰ-ਧਾਤੂ ਤਾਰ ਿਾਲੇ ਬੁਰਸ਼ ਜਾਂ ਐਮਰੀ-ਿੇਿਰ ਨਾਲ 

ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

7 ਇਲੈਿਟੋਲਾਈਟ ਿੱਧਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਭਡਸਭਟਲਡ ਿਾਟਰ ਨਾਲ ਟਾਿ 

ਅੱਿ ਿਰੋ। (ਜੇਿਰ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੋਿੇ) 

8 ਬੈਟਰੀ ਨੰੂ ਲੱਿੜ ਦੇ ਿਰਿਬੈਂਚ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ।

9 ਸਾਰੇ ਿੈਂਟ ਿਲੱਗ ਹਟਾਓ।

10 ਹਾਈਡਰੋਮੀਟਰ ਨੰੂ ਿਰਟੀਿਲੀ ਰੂਿ ਭਿੱਚ ਫੜੋ। (ਭਚੱਤਰ 1)

11 ਸੈੱਲ ਭਿੱਚ ਹਾਈਡਰੋਮੀਟਰ ਦੀ ਨੋਜ ਰੱਿੋ। ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਨੋਜ 

ਇਲੈਿਟਰਿੋਲਾਈਟ ਭਿੱਚ ਡੁੱ ਬੀ ਹੋਈ  ਹੈ ।

12 ਹਾਈਡਰੋਮੀਟਰ ਦੇ ਰਬੜ ਦੇ ਬਲਬ ਨੰੂ ਦਬਾਓ।

13 ਇਲੈਿਟਰਿੋਲਾਈਟ ਨੰੂ ਉੱਿਰ ਿੱਲ ਭਿੱਚਣ ਲਈ ਇਸਨੰੂ ਛੱਡੋ। ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ 

ਇਲੈਿਟੋਲਾਈਟ ਬਲਬ ਭਿੱਚ ਨਾ ਆਿੇ।

14 ਫਲੋਟ ਿੱਧਰ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ ਜੋ ਇਲੈਿਟਰਿੋਲਾਈਟ ਭਿੱਚ ਫਲੋਟ ਿਰ ਭਰਹਾ ਹੈ।

15 ਸਾਰਣੀ 1 ਭਿੱਚ ਰੀਭਡੰਗ ਭਰਿਾਰਡ ਿਰੋ।

16 ਸਾਰੇ ਸੈੱਲਾਂ ਲਈ ਇਹੋ ਿਰਿਭਿਭਰਆ ਨੰੂ ਦੁਹਰਾਓ ਅਤੇ ਰੀਭਡੰਗਾਂ ਨੰੂ ਭਰਿਾਰਡ 

ਿਰੋ।

1 2 3 4 5 6

ਉਿਿੋਕਤ ਿੀਟਡੰਗ ਸੈੱਲਾਂ ਟਵਚਕਾਿ 25 ਿੁਆਇੰਟਾਂ ਤੋਂ ਵੱਧ ਿਹੀਂ ਹੋਣੀ 
ਚਾਹੀਦੀ।

ਆਿਣੇ ਹੱਥਾਂ ਅਤੇ ਕੱਿਟੜਾਆਂ ਿੰੂ ਬੈਟਿੀ ਐਟਸਡ ਤੋਂ ਬਚਾਓ।

17 DC ਿੋਲਟਮੀਟਰ (2) ਦੀਆਂ ਲੀਡਾਂ ਨੰੂ ਬੈਟਰੀ ਟਰਮੀਨਲ (+ve ਤੋਂ -ve) 
ਨਾਲ ਿਨੈਿਟ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 2)

18 ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਤੋਂ ਰੀਭਡੰਗ ਲਓ ਅਤੇ ਭਰਿਾਰਡ ਿਰੋ।
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20 ਿੈਂਟ ਹੋਲ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ ਅਤੇ ਸਾਰੇ ਿੈਂਟ ਿਲੱਗਾਂ ਨੰੂ ਿੱਸ ਭਦਓ।

21 ਬੈਟਰੀ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਨੰੂ ਿੈਸਲੀਨ ਨਾਲ ਸਮੀਅਰ ਿਰੋ।

22 ਬੈਟਰੀ ਨੰੂ ਿਾਹਨ ਭਿੱਚ ਇਸਦੀ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ।

23 ਬੈਟਰੀ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਿਲੈਂਿ ਨਟਸ ਨੰੂ ਿੱਸੋ।

24 ਬੇਭਿੰਗ ਸੋਡਾ ਦੇ ਘੋਲ ਅਤੇ ਿਾਣੀ ਨਾਲ ਬੈਟਰੀ ਦੇ ਲਗਾਂ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

25 ਿਭਹਲਾਂ ਬੈਟਰੀ +ve ਿੇਬਲ ਨੰੂ ਿਨੈਿਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਿੱਸੋ।

26 ਬੈਟਰੀ-ve ਿੇਬਲ ਨੰੂ ਿਨੈਿਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਿੱਸੋ।

27 ਇੰਜਣ ਚਾਲੂ ਿਰੋ। ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ ਿੀ ਬੈਟਰੀ ਿਾਫ਼ੀ ਿਰੰਟ ਸਿਲਾਈ ਿਰਦੀ ਹੈ।

ਿਟਹਲਾਂ ਗਿਾਉਂਡ ਕੇਬਲ (-ve ਕੇਬਲ) ਿੰੂ ਟਡਸਕਿੈਕਟ ਕਿੋ। ਇਹ 

ਆਿਟਸੰਗ ਅਤੇ ਟਿਜਲਟੈਂਟ ਬੈਟਿੀ ਐਕਸਿਲੋਜਿ ਦੀ ਸੰਿਾਵਿਾ ਿੰੂ 

ਘੱਟ ਕਿੇਗਾ।
19 ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਨੰੂ ਿਰਿਤੀ ਬੈਟਰੀ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ 13.2 ਿੋਲਟ ਿੜ੍ਹਨਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। 

ਉਿਰੋਿਤ ਟੈਸਟਾਂ ਨੰੂ ਿੂਰਾ ਿਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਭਨਰਮਾਤਾ ਦੀਆਂ ਭਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ 

ਨਾਲ ਰੀਭਡੰਗਾਂ ਦੀ ਤੁਲਨਾ ਿਰੋ। ਜਿੇਰ ਇਹ ਿਰਾਬ ਹਾਲਤ ਭਿੱਚ ਹੈ ਤਾਂ 

ਬੈਟਰੀ ਨੰੂ ਰੀਚਾਰਜ ਿਰੋ/ਬਦਲੋ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.4.31
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.4.32
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ  (Mechanic Diesel) - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਅਤੇ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਟਿਕਸ 

ਬੈਟਿੀ  ਚਾਿਜ ਕਿਿਾ (Charge the battery)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਬੈਟਿੀ ਿੰੂ ਕੌਂਸਟੈਂਟ ਕਿੰਟ ਮੈਥੇਡ ਿਾਲ ਚਾਿਜ ਕਿੋ 

• ਬੈਟਿੀ ਿੰੂ ਕੌਂਸਟੈਂਟ ਵੋਲਟੇਜ ਮੈਥੇਡ  ਟਵੱਚ ਚਾਿਜ ਕਿੋ।

 ਜਿੂਿੀ ਸਮਾਂਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਿ/ਸਾਜ਼  (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ    - 1 No.

• ਹਾਈਡਰੋਮੀਟਰ     - 1 No.

• ਿੋਲਟਮੀਟਰ      - 1 No.

ਉਿਕਿਿ  (Equipments)

• ਬੈਟਰੀ ਚਾਰਜਰ    - 1 No.

• ਿਾਹਨ      - 1 No.

ਸਮੱਗਿੀ (Materials)

• ਿੈਸਲੀਨ     - as reqd.

• ਬੈਟਰੀ ਐਭਸਡ     - as reqd.

• ਿੇਬਲ/ਤਾਰ     - as reqd.

• ਭਡਸਭਟਲਡ ਿਾਟਰ    - as reqd.

ਟਵਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1: ਬੈਟਿੀ ਚਾਿਟਜੰਗ

1 ਬੈਟਰੀ ਨੰੂ ਚਾਰਭਜੰਗ ਟੇਬਲ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ।

2 ਜੇਿਰ ਬੈਟਰੀ ਸੀਲ ਨਹੀਂ ਿੀਤੀ ਗਈ ਹੈ, ਤਾਂ ਸਾਰੇ ਸੈੱਲਾਂ ਭਿੱਚ ਇਲੈਿਟਰਿੋਲਾਈਟ 

ਿੱਧਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਜੇ ਲੋੜ ਹੋਿੇ ਤਾਂ ਿੱਧਰ ਨੰੂ ਅਨੁਿੂਲ ਿਰੋ।

ਅਟਜਹੀ ਬੈਟਿੀ ਿੰੂ ਚਾਿਜ ਕਿਿ ਦੀ ਕਟੋਸ਼ਸ਼ ਿਾ ਕਿੋ ਜੋ ਫ੍ਰੀਜ਼ ਹੋਈ 

ਜਾਿਦੀ ਹੈ ਜਾਂ ਜੇ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਲਾਈਟ ਟਵੱਚ ਬਿਫ਼ ਦੇ ਟਕ੍ਰਸਟਲ ਟਦਖਾਈ 

ਟਦੰਦੇ ਹਿ। ਚਾਿਜ ਕਿਿ ਦੀ ਕਟੋਸ਼ਸ਼ ਕਿਿ ਤੋਂ ਿਟਹਲਾਂ ਬੈਟਿੀ ਿੰੂ 

ਿੂਿੀ ਤਿ੍ਹਾਂ ਅਿਫ੍ਰੋਜ਼ਿ ਹੋਣ ਟਦਓ।

3 ਜੇਿਰ ਬੈਟਰੀ ਸੀਲ ਿੀਤੀ ਬੈਟਰੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਭਬਲਟ ਇਨ ਹਾਈਡਰੋਮੀਟਰ ਦੀ 

ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਜਿੇਰ ਇੰਭਡਿੈਟਰ ਸਾਫ਼ ਜਾਂ ਹਲਿਾ ਿੀਲਾ ਭਦਿਾਈ ਭਦੰਦਾ ਹੈ ਤਾਂ 

ਬੈਟਰੀ ਨੰੂ ਚਾਰਜ ਿਰਨ ਦੀ ਿੋਭਸ਼ਸ਼ ਨਾ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 1)

4 ਬੈਟਰੀ ਟਰਮੀਨਲ ਅਤੇ ਬੈਟਰੀ ਟਾਿ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

5 ਇੱਿ ਢੁਿਿੇਂ ਮੈਨੂਅਲ ਨਾਲ ਿੰਨਸਲਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਬੈਟਰੀ ਲਈ ਚਾਰਭਜੰਗ ਰੇਟ 

ਅਤੇ ਸਮਾਂ ਭਨਰਧਾਰਤ ਿਰੋ। 6 ਚਾਰਜਰ ਸਭਿੱਚ ਬੰਦ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 2 ਅਤੇ 

ਭਚੱਤਰ 3)

ਚਾਰਜਰ ਲੀਡਸ ਨੰੂ ਬੈਟਰੀ ਨਾਲ ਜੋੜੋ। ਿੋਜੀਟਿ (+) ਲੀਡ ਨੰੂ ਿੋਜੀਟਿ (+) 

ਟਰਮੀਨਲ ਨਾਲ ਜੋਭੜਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਨੇਗਭਟਿ (-) ਲੀਡ ਨੇਗਭਟਿ (-) ਟਰਮੀਨਲ ਨਾਲ ਜੁੜੀ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

7 ਚਾਰਜਰ ਸਭਿੱਚ ਨੰੂ ਚਾਲੂ ਿਰੋ।

ਕੁਝ ਚਾਿਜਿਾਂ ‘ਤੇ, ਚਾਿਜਿ ਿੰੂ ਚਾਲੂ ਕਿਿ ਲਈ ਟਾਈਮਿ ਸੈੱਟ 

ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।
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8 ਚਾਰਭਜੰਗ ਰੇਟ ਨੰੂ ਐਡਜਸਟ ਿਰੋ।

9 ਟਾਈਮਰ ਐਡਜਸਟ ਿਰੋ।

10 ਬੈਟਰੀ ਲਗਿਗ 15 ਭਮੰਟ ਚਾਰਜ ਹੋਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਚਾਰਭਜੰਗ ਰੇਟ ਅਤੇ ਬੈਟਰੀ 

ਤਾਿਮਾਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਜੇ ਲੋੜ ਹਿੋੇ ਤਾਂ ਚਾਰਭਜੰਗ ਰੇਟ ਨੰੂ ਐਡਜਸਟ ਿਰੋ।

11 ਭਨਰਧਾਰਤ ਸਮੇਂ ਤੱਿ ਜਾਂ ਬੈਟਰੀ ਿੂਰੀ ਤਰ੍ਹਾਂ ਚਾਰਜ ਹੋਣ ਤੱਿ ਚਾਰਜ ਿਰਨਾ 

ਜਾਰੀ ਰੱਿੋ।

12 ਚਾਰਜਰ ਸਭਿੱਚ ਬੰਦ ਿਰੋ।

13 ਬੈਟਰੀ ਤੋਂ ਚਾਰਜਰ ਲੀਡਸ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ।

ਵਾਟ
ਰੇਟਿੰਗ

5
ਐਂਪੀਅਰਸ

10
ਐਂਪੀਅਰਸ

20
ਐਂਪੀਅਰਸ

30
ਐਂਪੀਅਰਸ

40
ਐਂਪੀਅਰਸ

50
ਐਂਪੀਅਰਸ

ਹੇਠਾ	ਂ2450 10	ਘੰਟੇ 5	ਘੰਟੇ 2	½	ਘੰਟੇ 2	ਘੰਟੇ - -

2450-	2950 12	ਘੰਟੇ 6	ਘੰਟੇ 3	ਘੰਟੇ 2	ਘੰਟੇ 1	½	ਘੰਟੇ -

ਉੱਪਰ	2950 15	ਘੰਟੇ 7	½	ਘੰਟੇ 3	¼	ਘੰਟੇ 2	ਘੰਟੇ 1	¾	ਘੰਟੇ 1	½	ਘੰਟੇ

ਿੁਕਸਾਿ ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ, ਚਾਿਟਜੰਗ ਿੇਟ ਿੰੂ ਘਟਾਇਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ 

ਹੈ ਜਾਂ ਅਸਥਾਈ ਤੌਿ ‘ਤੇ ਿੋਟਕਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਜੇਕਿ:

ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਲਾਈਟ ਦਾ ਤਾਿਮਾਿ 125°F ਤੋਂ ਵੱਧ ਹੈ।

ਇਲੈਕਟੋਲਾਈਟ ਦੀਆਂ ਤੇਜ ਗਸੈਾਂ ਫੈਲਦੀਆਂ ਹਿ  ।

ਬੈਟਿੀ ਿੂਿੀ ਤਿ੍ਹਾਂ ਚਾਿਜ ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਜਦੋਂ ਐਿਂੀਅਿ ਟਵੱਚ ਘੱਟ 

ਚਾਿਟਜੰਗ ਿੇਟ ‘ਤੇ ਦੋ ਘੰਟੇ ਦੀ ਟਮਆਦ ਤੋਂ ਵੱਧ ਸਾਿੇ ਸੈੱਲ ਸੁਤੰਤਿ 

ਤੌਿ ‘ਤੇ ਗੈਸਟਸੰਗ ਕਿ ਿਹੇ ਹੁੰ ਦੇ ਹਿ ਅਤੇ ਸਿੇਸੀਟਫਕ ਗਿੈਟਵਟੀ 

ਟਵੱਚ ਕੋਈ ਬਦਲਾਅ ਿਹੀਂ ਹੁੰ ਦਾ ਹੈ। ਸਿ ਤਸੱਲੀਬਖਸ਼ ਚਾਿਟਜੰਗ 

ਲਈ, ਐਿਂੀਅਿ ਟਵੱਚ ਘੱਟ ਚਾਿਟਜੰਗ ਿੇਟਸ ਦੀ ਟਸਫ਼ਾਿਸ਼ ਕੀਤੀ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਸਿਟਲਟ ਟਿੰਗ ‘ਤੇ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਲਾਈਟ ਿੱਧਿ ਦੇ ਿਾਲ ਤਾਿਮਾਿ ਲਈ 

ਫੁੱ ਲ ਚਾਿਜ ਸਿੇਸੀਟਫਕ ਗਿੈਟਵਟੀ 1.260-1.280 ਠੀਕ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ 

ਹੈ।

ਟਾਸਿ 2: ਕੌਂਸਟੈਂਟ ਕਿੰਟ ਚਾਿਟਜੰਗ ਟਵਧੀ

1 ਸਾਰੀਆਂ ਬੈਟਰੀਆਂ ਨੰੂ ਲੜੀ ਭਿੱਚ ਜੋੜੋ ਭਜਿੇਂ ਭਿ ਭਚੱਤਰ 1 ਭਿੱਚ ਭਦਿਾਇਆ 

ਭਗਆ ਹੈ।
2 ਚਾਰਜਰ ਨੰੂ ਬੈਟਰੀਆਂ ਨਾਲ ਿਨੈਿਟ ਿਰੋ।

3 ਬੈਟਰੀਆਂ ਦੀ. ਨੰਬਰ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਚਾਰਜਰ ਭਿੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਦੀ ਰੇਟ ਸੈਟ ਿਰੋ। 

4 ਬੈਟਰੀ ਚਾਰਜ ਿਰੋ।

5 ਬੈਟਰੀ ਚਾਰਜਰ ਨੰੂ ਬੰਦ ਿਰੋ

6 ਹਰਿੇ ਬੈਟਰੀ ਦੀ ਸਿੇਸੀਭਫਿ ਗਰੈਭਿਟੀ  ਟੈਸਟ ਿਰੋ।

7 ਟੇਬਲ ਭਿੱਚ ਰੀਭਡੰਗ ਭਰਿਾਰਡ ਿਰੋ। 1

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.4.32
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ਸੈੱਲ ਬੈਟਰੀ 1 2 3 4 5 6
1
2

3
4

ਸਾਿਣੀ 1

ਟਾਸਿ 3: ਕੌਂਸਟੈਂਟ  ਵੋਲਟੇਜ ਚਾਿਟਜੰਗ ਟਵਧੀ (ਟਚੱਤਿ 1)

1 ਸਾਰੀਆਂ ਬੈਟਰੀਆਂ ਨੰੂ ਿੈਰਲਲ  ਭਿੱਚ ਿਨੈਿਟ ਿਰੋ ਭਜਿੇਂ ਭਿ ਭਚੱਤਰ 1 ਭਿੱਚ 

ਭਦਿਾਇਆ ਭਗਆ ਹੈ

2 ਚਾਰਜਰ ਨੰੂ ਬੈਟਰੀਆਂ ਨਾਲ ਿਨੈਿਟ ਿਰੋ।

3 ਚਾਰਜ ਿੀਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਿੋਲਟੇਜ ਨੰੂ ਬਦਲ ਿੇ ਿਰੰਟ ਰੇਟ  ਸੈਟ ਿਰੋ।

4 ਿੂਰੀ ਚਾਰਜ ਹੋਣ ਤੱਿ ਬੈਟਰੀ ਚਾਰਜ ਿਰੋ

5 ਬੈਟਰੀ ਚਾਰਜਰ ਨੰੂ ਬੰਦ ਿਰੋ

6 ਟੇਬਲ 2 ਭਿੱਚ ਰੀਭਡੰਗਾਂ ਨੰੂ ਭਰਿਾਰਡ ਿਰੋ।

7 ਬੈਟਰੀ ਦਾ ਿੈਰਾਭਸਟੀਿ ਡਰਾਅ (ਸਭਿੱਚ ਆਫ) ਿਰੋ

8 ਸਮੇਂ-ਸਮੇਂ ‘ਤੇ ਬੈਟਰੀ ਚਾਰਜ ਹੋਣ ਦੀ ਸਭਥਤੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰਿੇ ਸਿੈ ਭਡਸਚਾਰਜ 

ਲਈ ਬੈਟਰੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

9 ਬਾਹਰੀ ਤਰੌਰ ‘ਤੇ ਹਠੇਾਂ ਭਦੱਤੇ ਅਨੁਸਾਰ, ਭਡਸਚਾਰਜ ਲਈ, ਬੈਟਰੀ ਦੀ ਜਾਂਚ 

ਿਰੋ

10 ਇਗਨੀਸ਼ਨ ਸਭਿੱਚ ਬੰਦ ਿਰੋ

11 ਬੈਟਰੀ ਦੇ ਭਸਿਰ ‘ਤੇ ਅਸ਼ੁੱ ਧੀਆਂ ਅਤੇ ਦਭੂਸ਼ਤ ਿਾਣੀ ਦੀ ਿਰਤ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ 

ਅਤੇ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ

12 ਬੈਟਰੀ ਨੰੂ ਟਾਿਅੱਿ ਿਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਬੈਟਰੀ ਦੀ ਉੱਿਰਲੀ ਸਤਹ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ

13 ਬੈਟਰੀ ਿੋਸਟ ਅਤੇ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਭਿਚਿਾਰ ਭਿਸੇ ਿੀ ਭਢੱਲੇ ਿੰਟਿੈਟ  ਦੀ ਜਾਂਚ 

ਿਰੋ

14 ਆਟੋ ਿਾਹਨ ਿਾਇਭਰੰਗ ਸਰਿਟ ਭਿੱਚ ਭਿਸੇ ਿੀ ਭਢੱਲੇ ਿੰਟੈਿਟ  ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

15 ਿਾਹਨ ਦੇ ਸਾਰੇ ਸਭਿੱਚਾਂ ਦੇ ਿਰਾਬ ਿੰਟੈਿਟ  ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਬਦਲੋ

16 ਬੈਟਰੀ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਦੇ ਸਲਫਰ ਫੋਰਮੇਸ਼ਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ

ਸਾਰਣੀ 2

ਸੈੱਲ ਬੈਟਰੀ 1 2 3 4 5 6
1
2

3
4
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.4.33
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ  (Mechanic Diesel) - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਅਤੇ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਟਿਕਸ 

ਿੀਲੇਅ ਅਤੇ ਸੋਲਿੋਇਡ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿੋ (Check the relays and solenoid)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਸਟਾਿਟਟੰਗ ਟਸਸਟਮ ਟਵੱਚ ਸੋਲਿੋਇਡ ਸਟਵੱਚ ਦੀ ਸਟਥਤੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿੋ 

• ਵਾਇਟਿੰਗ ਸਿਕਟ ਟਵੱਚ ਿੀਲੇਅ ਦੀ ਸਟਥਤੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿੋ।

 ਜਿੂਿੀ ਸਮਾਂਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਿ/ਸਾਜ਼  (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ    - 1 No.

• ਟੈਸਟ ਲੈਂਿ      - 1 No.

• ਮਲਟੀਮੀਟਰ      - 1 No.

ਉਿਕਿਿ  (Equipments)

• ਿਾਹਨ     - 1 No.

• ਬੈਟਰੀ     - 1 No.

ਸਮੱਗਿੀ (Materials)

• ਭਫਊਜ਼     - as reqd.

• ਸਭਿੱਚ     - as reqd.

• ਿੇਬਲ/ਤਾਰ     - as reqd.

• ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਟਿੇ     - as reqd.

ਟਵਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1: ਸੋਲਿੋਇਡ ਸਟਵੱਚ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿਿੀ

1 ਸੋਲਨੋਇਡ ਸਭਿੱਚ ਟਰਮੀਨਲਾਂ (3 ਅਤੇ 4) ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਨੰੂ 

ਸਾਫ਼ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 1)

2 ਬੈਟਰੀ (5) ਤੋਂ ਸੋਲਨੋਇਡ ਸਭਿੱਚ ਟਰਮੀਨਲਾਂ (3) ਤੱਿ ਬੈਟਰੀ ਿੇਬਲ 

ਿਨੈਿਸ਼ਨਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਜੇਿਰ ਭਢੱਲਾ ਿਾਇਆ ਜਾਿੇ ਤਾਂ ਿੱਸੋ।

3 ਸੋਲਨੋਇਡ ਸਭਿੱਚ ਟਰਮੀਨਲਾਂ (4) ਤੋਂ ਸਟਾਰਟਰ ਮੋਟਰ ਟਰਮੀਨਲਾਂ (6) 

ਤੱਿ ਬੈਟਰੀ ਿੇਬਲਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਜੇਿਰ ਭਢੱਲਾ ਿਾਇਆ ਜਾਿੇ ਤਾਂ ਇਸ ਨੰੂ 

ਿੱਸੋ।

4 ਸੋਲਨੋਇਡ ਸਭਿੱਚ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਤੋਂ ਸਟਾਰਟ ਸਭਿੱਚ (7) ਤੱਿ ਤਾਰ ਦੇ 

ਿਨੈਿਸ਼ਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

5 ਟੈਸਟ ਲੈਂਿ ਨੰੂ ਬਰਿੇਿ ਲਾਈਟ ਸਭਿੱਚ ਟਰਮੀਨਲ (1&2) ਨਾਲ ਿਨੈਿਟ ਿਰੋ। 

ਜੇ ਸਭਿੱਚ ਬੰਦ ਨਹੀਂ ਹੈ, ਤਾਂ ਲੈਂਿ ਜਗੇ ਗੀ.

6 ਿੇਬਲ ਤਾਰਾਂ ਨੰੂ ਸੋਲਨੋਇਡ ਸਭਿੱਚ ਤੋਂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ।

7 ਟੈਸਟ ਲੈਂਿ ਦੇ ਇੱਿ ਭਸਰੇ ਨੰੂ ਸੋਲਨੋਇਡ ਸਭਿੱਚ ਟਰਮੀਨਲ (3) ਨਾਲ ਜੋੜੋ 

ਅਤੇ ਟੈਸਟ ਲੈਂਿ ਦੇ ਦੂਜੇ ਭਸਰੇ ਨੰੂ ਗਰਾਊਂਡ ਿਰੋ।

8 ਇਹ ਸੜ ਜਾਿੇਗਾ, ਿਰ ਇਹ ਟੈਸਟ ਸ਼ਾਰਟ ਸਰਿਟ ਦਾ ਸੰਿੇਤ ਨਹੀਂ ਦੇਿੇਗਾ।

9 ਟੈਸਟ ਲੈਂਿ ਦੇ ਇੱਿ ਭਸਰੇ ਨੰੂ ਸਟਾਰਟਰ ਸਭਿੱਚ ਟਰਮੀਨਲ ਨਾਲ ਅਤੇ ਦੂਜੇ 

ਭਸਰੇ ਨੰੂ ਓਿਨ ਸਭਿੱਚ ਨਾਲ ਅਰਥ ਨਾਲ ਜੋੜੋ। ਜੇ ਲੈਂਿ ਭਤੱਿੀ ਜਗੇਗੀ, ਤਾਂ 

ਸੋਲਨੋਇਡ ਸ਼ਾਰਟ  ਹੋ ਭਗਆ ਹੈ । ਸਭਿੱਚ ਨੰੂ ਬਦਲੋ.

ਟਾਸਿ 2: ਹਾਿਿ ਸਿਕਟ ਟਵੱਚ ਿੀਲੇਅ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿਿਾ

Refer the exercise 1.4.27 for Task 4.
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.4.34
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ  (Mechanic Diesel) - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਅਤੇ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਟਿਕਸ 

ਡਾਇਡਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿਿ ਦਾ ਅਟਿਆਸ ਕਿੋ (Practice on testing diodes)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਡਾਇਓਡ ਿੈਕੇਜ ਦੀ ਟਕਸਮ ਦੀ ਿਛਾਣ ਕਿੋ

• ਡਾਇਡਸ ਦੇ ਅੱਗੇ ਤੋਂ ਟਿਵਿਸ ਿੇਟਜਸਟੈਂਸ ਿੇਸ਼ੋ  ਟਿਿਧਾਿਤ ਕਿੋ

• ਟਿਾਂਟਜ਼ਸਟਿ ਦੀ ਿਛਾਣ ਕਿਿਾ

• ਟੈਸਟਟੰਗ ਟਿਾਂਟਜ਼ਸਟਿ

• ਵਾਇਟਿੰਗ ਸਿਕਟ ਟਵੱਚ ਿੀਲੇਅ ਦੀ ਸਟਥਤੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿੋ।

 ਜਿੂਿੀ ਸਮਾਂਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਿ/ਸਾਜ਼/ਉਿਕਿਿ (Tools/Instruments/Equipments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ    - 1 No.

• ਮਲਟੀਮੀਟਰ      - 1 No.

• ਟਰਾਂਭਜ਼ਸਟਰ      - 1 No.

• ਡੇਟਾ ਬੁੱ ਿ      - 1 No.

ਸਮੱਗਿੀ/ਕੰਿੋਿੈਂ ਟਸ (Materials/Components)

• ਿੱਿ-ਿੱਿ ਭਿਸਮਾਂ ਦੇ ਡਾਇਡ/ਟਰਿਾਂਭਜ਼ਸਟਰ    

(ਨੀਲਾ, ਿੀਲਾ, ਿਾਲਾ ਲਾਲ ਰੰਗ)  - 20 No./each

• ਲਾਲ ਰੰਗ ਦੀ ਸਲੀਿ ਿਾਇਰ    - 10 cms.each

• ਿੈਚ ਿੋਰਡਜ਼     - as reqd.

ਟਵਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1: ਡਾਇਓਡ ਿੈਕੇਜ ਅਤੇ ਟਿਮੀਿਲਾਂ ਦੀ ਿਛਾਣ ਕਿੋ

1 ਭਦੱਤੇ ਗਏ ਿੱਿੋ-ਿੱਿਰੇ ਲਾਟ ਭਿੱਚੋਂ ਿੋਈ ਇੱਿ ਡਾਇਓਡ ਚੁਣੋ। ਡਾਇਓਡ ‘ਤੇ 

ਭਿਰਿੰ ਟ ਿੀਤੇ ਿੋਡ ਨੰਬਰ ਨੰੂ O&T ਸ਼ੀਟ ਭਿੱਚ ਭਰਿਾਰਡ ਿਰੋ।

2 ਚੁਣੇ ਗਏ ਡਾਇਓਡ ਲਈ, ਚਾਰਟ 1 ਿੇਿੋ ਅਤੇ ਿੈਿੇਜ ਦੀ ਭਿਸਮ ਦੀ ਿਛਾਣ 

ਿਰੋ ਅਤੇ ਭਰਿਾਰਡ ਿਰੋ (ਭਜਿੇਂ ਭਿ ਿੱਚ/ਿਲਾਸਭਟਿ/ਭਸਰੇਭਮਿ/ਮੈਟਲ 

ਆਭਦ)।

3 ਚਾਰਟ 1 ਦਾ ਹਿਾਲਾ ਭਦੰਦੇ ਹੋਏ ਚੁਣੇ ਗਏ ਡਾਇਓਡ ਲਈ, ਡਾਇਓਡ ਦੇ ਐਨੋਡ 

ਟਰਮੀਨਲ ‘ਤੇ ਲਾਲ ਰੰਗ ਦੀ ਇੱਿ ਛੋਟੀ ਭਜਹੀ ਸਲੀਿ ਨੰੂ ਿਾਓ ਅਤੇ ਿਛਾਣੋ

4 ਿੱਿ-ਿੱਿ ਭਿਸਮਾਂ ਦੇ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ 5 ਡਾਇਡਸ ਲਈ ਸਟੈਿ 1 ਤੋਂ 3 ਦੁਹਰਾਓ ਅਤੇ 

ਆਿਣੇ ਇੰਸਟਰਿਿਟਰ ਦੁਆਰਾ ਆਿਣੇ ਿੰਮ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰਿਾਓ।

ਟਾਸਿ 2: ਓਮਮੀਟਿ/ਮਲਟੀਮੀਟਿ ਦੀ ਵਿਤੋਂ ਕਿਕੇ ਡਾਇਡਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿਿੀ

1 ohmmeter/multimeter ਨੰੂ x100 ohms ਰੇਂਜ ‘ਤੇ ਸੈੱਟ ਿਰੋ। ਮੀਟਰ ਦੀ 

ਰੇਭਜਸਟੈਂਸ -ਜ਼ੀਰੋ-ਸੈਭਟੰਗ ਤੇ ਲੇ ਜਾਓ ।

 ਜੇ ਲੋੜਾ ਹੋਵੇ ਤਾਂ ਹੋਿ ਓਮ ਦੀ ਿੇਂਜ ਚੁਣੋ।

2 ਟਾਸਿ 1 ਭਿੱਚ ਿਛਾਣੇ ਗਏ ਡਾਇਓਡਾਂ ਭਿੱਚੋਂ ਇੱਿ ਨੰੂ ਚੁੱ ਿੋ। ਭਚੱਤਰ 1a 

ਭਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਅਨੁਸਾਰ ਡਾਇਓਡ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਨਾਲ ਓਮਮੀਟਰ ਿਰਰੌਬ  ਨੰੂ 

ਿਨੈਿਟ ਿਰੋ। O&T ਸ਼ੀਟ ਦੀ ਸਾਰਣੀ 1 ਭਿੱਚ ਮੀਟਰ ਦੁਆਰਾ ਭਦਿਾਈ ਗਈ 

ਰੇਭਜਸਟੈਂਸ ਰੀਭਡੰਗ ਨੰੂ ਭਰਿਾਰਡ ਿਰੋ।

3 ਭਚੱਤਰ 1b ਭਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਅਨੁਸਾਰ ਡਾਇਓਡ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਮੀਟਰ ਿਰਰੌਬ  ਨੰੂ 

ਉਲਟਾਓ ਅਤੇ ਸਾਰਣੀ 1 ਭਿੱਚ ਮੀਟਰ ਦੁਆਰਾ ਭਦਿਾਈ ਗਈ ਰੀਭਡੰਗ ਨੰੂ 

ਭਰਿਾਰਡ ਿਰੋ।

4 ਿੜਾਿਾਂ 2 ਅਤੇ 3 ਭਿੱਚ ਨੋਟ ਿੀਤੇ ਗਏ ਰੀਭਡੰਗਾਂ ਤੋਂ, ਫਾਰਿਰਡ ਅਤੇ ਭਰਿਰਸ 

ਰਭੇਜਸਟੈਂਸ  ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਰੇਸ਼ੋ  ਦੀ ਗਣਨਾ ਿਰੋ ਅਤੇ ਭਰਿਾਰਡ ਿਰੋ।

5 ਭਰਿਾਰਡ ਿੀਤੀ ਜਾਣਿਾਰੀ ਤੋਂ ਡਾਇਓਡ ਦੀ ਸਭਥਤੀ ਬਾਰੇ ਆਿਣਾ ਨਤੀਜਾ  

ਭਦਓ। ਨਤੀਜੇ ਲਈ ਹੇਠਾਂ ਭਦੱਤੇ ਸੁਝਾਿਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ;

- ਚੰਗੇ ਡਾਇਡਾਂ ਭਿੱਚ, ਰਭੇਜਸਟੈਂਸ ਇੱਿ ਭਦਸ਼ਾ ਭਿੱਚ 100 ohms ਤੋਂ ਘੱਟ ਅਤੇ 

ਦੂਜੀ ਭਦਸ਼ਾ ਭਿੱਚ ਬਹੁਤ ਭਜ਼ਆਦਾ ਜਾਂ ਲਗਿਗ ਅਨੰਤ/ਿੁੱ ਲ੍ਹਾ ਹੋਿੇਗਾ। ਸਿ ਤੋਂ 

ਮਾੜੇ ਮਾਮਭਲਆਂ ਭਿੱਚ ਘੱਟ ਤੋਂ ਉੱਚ ਰਭੇਜਸਟੈਂਸ ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਅਨੁਿਾਤ ਘੱਟੋ-

ਘੱਟ 1:1000 ਹੋ ਸਿਦਾ ਹੈ।

- ਸ਼ਾਰਟ  ਡਾਇਡ ਦਨੋਾਂ ਭਦਸ਼ਾਿਾਂ ਭਿੱਚ ਜ਼ੀਰੋ ਜਾਂ ਬਹੁਤ ਘੱਟ ਰੇਭਜਸਟੈਂਸ 

ਭਦਿਾਉਂਦੇ ਹਨ। - ਓਿਨ ਡਾਇਡ ਦਨੋਾਂ ਭਦਸ਼ਾਿਾਂ ਭਿੱਚ ਅਨੰਤ/ਿੁੱ ਲ੍ਹੇ  ਭਦਿਾਉਂਦਾ 

ਹੈ।

6 ਿੱਿ-ਿੱਿ ਭਿਸਮਾਂ ਦੇ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਦਸ ਹੋਰ ਭਦੱਤੇ ਗਏ ਡਾਇਡਾਂ ਲਈ ਸਟੈਿ  2 

ਤੋਂ 4 ਦੁਹਰਾਓ।

7 ਆਿਣੇ ਇੰਸਟਰਿਿਟਰ ਦੁਆਰਾ ਿੰਮ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰਿਾਓ।
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ਲੇਬਲ

ਨੰਬਰ

ਕੋਡ

ਨੰਬਰ ਛਿਪਆ ਡਾਇਡ 

‘ਤੇ
ਪੈਕੇਜ ਦੀ ਿਕਸਮ ਰਿੇਜਸਟੈਂਸ ਵੈਿਲਊ

ਰੇਸ਼ੋ

ਫਾਰਵਰਡ ਅਤੇ ਿਰਵਰਸ

ਰੇਿਜਸਟੈਂਸ

ਡਾਇਓਡ FIT/UNFIT ਦੀ 

ਸਿਿਤੀ

ਟਿਿੀਖਣ ਅਤੇ ਟੇਬੂਲੇਸ਼ਿ ਸ਼ੀਟ

 ਸਾਿਣੀ 1

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.4.34
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CHART 1
TYPES OF DIODES AND PACKAGING

LOW POWER - PLASTIC PACKAGE DIODES

VERY LOW POWER - GLASS PACKAGE DIODE

LOW POWER - METAL PACKAGE DIODE

HIGH POWER - METAL PACKAGE DIODE

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.4.34
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                                            VERY LOW POWER - METAL PACKAGE DIODE S

ਟਾਸਿ 3: ਡੇਟਾ ਮੈਿੂਅਲ ਅਿੁਸਾਿ ਟਿਾਂਟਜ਼ਸਟਿ ਦੀ ਟਕਸਮ ਅਤੇ ਲੀਡਾਂ ਦੀ ਿਛਾਣ ਕਿਿਾ

1 ਭਦੱਤੇ ਗਏ ਿੱਿੋ-ਿੱਿਰੇ ਲਾਟ ਭਿੱਚੋਂ ਿੋਈ ਿੀ ਇੱਿ ਟਰਾਂਭਜ਼ਸਟਰ ਲਓ, ਟੇਬਲ 1 

ਭਿੱਚ ਇਸਦਾ ਲੇਬਲ ਨੰਬਰ ਅਤੇ ਟਰਾਂਭਜ਼ਸਟਰ ਟਾਈਿ ਨੰਬਰ ਦਰਜ ਿਰੋ।

2 ਟਰਾਂਭਜ਼ਸਟਰ ਡੇਟਾ ਮੈਨੂਅਲ ਿੇਿੋ ਅਤੇ O&T ਸ਼ੀਟ ਦੀ ਸਾਰਣੀ 1 ਭਿੱਚ 

ਟਰਾਂਭਜਸਟਰ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਭਦੱਤੇ ਿੇਰਿੇ ਲੱਿੋ ਅਤੇ ਭਰਿਾਰਡ ਿਰੋ।

- ਿੀ ਭਸਲੀਿਾਨ ਜਾਂ ਜਰਨੀਅਮ

- ਿੀ NPN ਜਾਂ PNP

- ਿੈਿੇਭਜੰਗ ਦੀ ਭਿਸਮ ਜਾਂ ਿੇਸ ਦੀ ਰੂਿਰੇਿਾ (ਉਦਾਹਰਨ: TO5, TO7 

ਆਭਦ)

3 ਭਰਿਾਰਡ ਿੀਤੇ ਿੈਿੇਜ ਦੀ ਭਿਸਮ ਤੋਂ, ਟੇਬਲ 1 ਭਿੱਚ, ਟਰਾਂਭਜ਼ਸਟਰ ਡੇਟਾ 

ਮੈਨੂਅਲ ਅਤੇ ਟਰਾਂਭਜ਼ਸਟਰ ਲਈ ਅਧਾਰ, ਐਮੀਟਰ ਅਤੇ ਿੁਲੈਿਟਰ ਨੰੂ 

ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਭਿੰਨ ਭਚੱਤਰ ਭਿੱਚੋ।

4 ਹੇਠਾਂ ਭਦੱਤੀ ਗਈ ਰੰਗ ਸਿੀਮ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਦੇ ਹੋਏ, ਟਰਾਂਭਜ਼ਸਟਰ ਦੀਆਂ 

ਿਛਾਣੀਆਂ ਗਈਆਂ ਭਿੰਨਾਂ ਭਿੱਚ, ਭਜਿੇਂ ਭਿ ਭਚੱਤਰ 1 ਭਿੱਚ ਭਦਿਾਇਆ ਭਗਆ 

ਹੈ, ਢੁਿਿੀਂ ਲੰਬਾਈ ਦੀਆਂ ਸਲੀਿਜ਼ ਿਾਓ।

 ਬੇਸ - ਨੀਲੇ ਰੰਗ ਦੀ ਸਲੀਿ

 ਐਭਮੱਟਰ  - ਲਾਲ ਰੰਗ ਦੀ ਸਲੀਿ

 ਿੁਲੈਿਟਰ - ਿੀਲੇ ਰੰਗ ਦੀ ਸਲੀਿ

 ਸ਼ੀਲਡ - ਿਾਲੇ ਰੰਗ ਦੀ ਸਲੀਿ

ਟ: ਕੁਝ ਿਾਵਿ ਟਿਾਂਟਜ਼ਸਟਿਾਂ ਟਵੱਚ, ਮੈਟਲ ਬਾਡੀ ਖੁਦ ਕੁਲੈਕਟਿ 

ਹੋਵੇਗੀ। ਅਟਜਹੇ ਮਾਮਟਲਆਂ ਟਵੱਚ ਿੈਿਟਸਲ ਦੀ ਵਿਤੋਂ ਕਿਕੇ ਮੈਟਲ 

ਬਾਡੀ ‘ਤੇ ‘ਸੀ’ ਦਾ ਟਿਸ਼ਾਿ ਲਗਾਓ। ਸਾਿੇ ਟਿਾਂਟਜ਼ਸਟਿਾਂ ਟਵੱਚ ਸ਼ੀਲਡ 

ਟਿੰਿ ਿਹੀਂ ਹੋਵੇਗਾ।

ਟਾਸਿ 4: ਟੈਸਟਟੰਗ ਟਿਾਂਟਜ਼ਸਟਿ

1 ਿਛਾਣੋ ਭਿ ਿਰਭਤਆ ਜਾ ਭਰਹਾ ਓਮਮੀਟਰ ਦਾ ਭਿਹੜਾ ਟਰਮੀਨਲ ਮੀਟਰ 

ਦੀ ਅੰਦਰੂਨੀ ਬੈਟਰੀ ਦੇ +ve ਟਰਮੀਨਲ ਨਾਲ ਜੁਭੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ। ਮੀਟਰ 

ਰੇਂਜ ਨੰੂ Rx100W ‘ਤੇ ਸੈੱਟ ਿਰੋ। ਬਹੁਤ ਘੱਟ ਜਾਂ ਬਹੁਤ ਉੱਚੀ ਓਮ ਰੇਂਜ 

ਭਿੱਚ ਓਮਮੀਟਰ ਬਹੁਤ ਭਜ਼ਆਦਾ ਿਰੰਟ/ਿੋਲਟੇਜ ਿੈਦਾ ਿਰ ਸਿਦੇ ਹਨ ਅਤੇ 

ਟੈਸਭਟੰਗ ਦਰੌਰਾਨ ਘੱਟ ਿਾਿਰ ਟਰਾਂਭਜ਼ਸਟਰਾਂ ਨੰੂ ਨੁਿਸਾਨ ਿਹੁੰ ਚਾ ਸਿਦੇ ਹਨ।

2 ਇੱਿ ਟਰਾਂਭਜ਼ਸਟਰ ਲਿੋ ਭਜਸਦੀ ਭਿੰਨ ਨੰੂ ਟਾਸਿ 3 ਭਿੱਚ ਿਛਾਭਣਆ ਭਗਆ 

ਹੈ ਅਤੇ ਸਲੀਿ ਿੀਤਾ ਭਗਆ ਹੈ। ਇਸ ਗੱਲ ‘ਤੇ ਭਨਰਿਰ ਿਰਦਾ ਹੈ ਭਿ ਿੀ 

ਚੁਭਣਆ ਹੋਇਆ ਟਰਾਂਭਜ਼ਸਟਰ NPN ਜਾਂ PNP ਹੈ, ਮੀਟਰ ਦੇ +ve ਜਾਂ -ve 

ਨੰੂ ਟਰਿਾਂਭਜ਼ਸਟਰ ਦੇ ਅਧਾਰ ਤੱਿ ਿਭਲੱਿ/ਹੋਲਡ ਿਰੋ ਭਜਿੇਂ ਭਿ ਭਚੱਤਰ 2a ਭਿੱਚ 

ਭਦਿਾਇਆ ਭਗਆ ਹੈ ਅਤੇ 2 ਬੀ.

3 ਦੂਜੇ ਮੀਟਰ ਿਰਿੋਡ ਨੰੂ ਐਮੀਟਰ ‘ਤੇ ਿਭਲੱਿ ਿਰੋ। ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ ਿੀ ਟਰਾਂਭਜ਼ਸਟਰ 

ਦਾ ਬੇਸ-ਇਮੀਟਰ ਜੰਿਸ਼ਨ ਡਾਇਓਡ ਘੱਟ ਰੇਭਜਸਟੈਂਸ (ਿੁਝ ਦਸ ਓਮ) ਜਾਂ 

ਬਹੁਤ ਉੱਚ ਰੇਭਜਸਟੈਂਸ (ਿੁਝ ਦਸ ਭਿਲੋ ਓਮ) ਭਦਿਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਸਾਰਣੀ 1 ਭਿੱਚ 

ਆਿਣਾ ਭਨਰੀਿਣ ਭਰਿਾਰਡ ਿਰੋ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.4.34
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4 ਬੇਸ-ਇਮੀਟਰ ਦੇ ਨਾਲ  ਜੁੜੇ ਿਰਿੋਡ ਦੀ ਿੋਲਭਰਟੀ ਨੰੂ ਭਰਿਰਸ ਅਤੇ ਜਾਂਚ ਿਰੋ 

ਭਿ ਿੀ ਟਰਾਂਭਜ਼ਸਟਰ ਦਾ ਬੇਸ-ਐਮੀਟਰ ਜੰਿਸ਼ਨ ਡਾਇਓਡ ਘੱਟ ਰਭੇਜਸਟੈਂਸ  

ਜਾਂ ਬਹੁਤ ਭਜ਼ਆਦਾ ਰੇਭਜਸਟੈਂਸ  ਭਦਿਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਸਾਰਣੀ 1 ਭਿੱਚ ਆਿਣਾ 

ਭਨਰੀਿਣ ਭਰਿਾਰਡ ਿਰੋ।

5 ਸਟੈਿ 3 ਅਤੇ 4 ਭਿੱਚ ਦਰਜ ਿੀਤੇ ਭਨਰੀਿਣਾਂ ਤੋਂ, ਅਤੇ ਹੇਠਾਂ ਭਦੱਤੀ ਗਈ 

ਸਾਰਣੀ ਦਾ ਹਿਾਲਾ ਭਦੰਦੇ ਹੋਏ, ਭਸੱਟਾ ਿੱਢੋ ਅਤੇ ਭਰਿਾਰਡ ਿਰੋ, O&T ਸ਼ੀਟ 

ਦੀ ਸਾਰਣੀ 1 ਭਿੱਚ ਟਰਾਂਭਜ਼ਸਟਰ ਦੇ ਬੇਸ-ਐਮੀਟਰ ਜੰਿਸ਼ਨ ਡਾਇਓਡ ਦੀ 

ਸਭਥਤੀ ਚੰਗੀ, ਿੁੱ ਲ੍ਹੀ ਜਾਂ ਸ਼ਾਰਟ ਿੀਤੀ ਗਈ ਹੈ।

ਿੋਟ: ਜੇਕਿ ਦਿੋਾਂ ਟਦਸ਼ਾਵਾਂ ਟਵੱਚ ਮਾਿੀ  ਜੰਕਸ਼ਿ ਦੀ  ਿੇਟਜਸਟੈਂਸ ਉੱਚ 

ਹੈ, ਤਾਂ ਸਾਿਣੀ ਟਵੱਚ ਟਦੱਤੇ ਜੰਕਸ਼ਿ ਦੀ ਸਟਥਤੀ ਤੋਂ ਇਲਾਵਾ, ਇੱਕ ਹਿੋ 

ਸੰਿਾਵਿਾ ਹੈ, ਤੁਹਾਡੀ ਿਛਾਣ ਕੀਤੀ ਬੇਸ ਟਿੰਿ ਗਲਤ ਹੋ ਸਕਦੀ ਹੈ। 

ਤੁਸੀਂ ਐਮੀਟਿ-ਕੁਲੈਕਟਿ ਟਵੱਚ ਿੇਟਜਸਟੈਂਸ ਿੰੂ ਮਾਿ ਸਕਦੇ ਹੋ। ਸੱ਼ਕ 

ਦੀ ਸਟਥਤੀ ਟਵੱਚ, ਟਿਾਂਟਜ਼ਸਟਿ ਦੇ ਿਛਾਣੇ ਗਏ ਟਿੰਿਾਂ ਦੀ ਮੁੜਾ ਜਾਂਚ 

ਕਿੋ ਅਤੇ ਸਟੈਿ 2, 3 ਅਤੇ 4 ਿੰੂ ਦੁਹਿਾਓ।

ਇੱਕ ਟਦਸ਼ਾ ਟਵੱਚ P-N ਜੰਕਸ਼ਿ ਮੀਟਿ ਿ੍ਰੋਡਸ ਦਾ 
ਿੇਟਜਸਟੈਂਸ

ਉਲਟ ਟਦਸ਼ਾ ਟਵੱਚ ਮੀਟਿ ਦੇ ਿਾਲ P-N ਜੰਕਸ਼ਿ ਮੀਟਿ ਦਾ ਿੇਟਜਸਟੈਂਸ P-N ਜੰਕਸ਼ਿ ਦੀ ਸਟਥਤੀ

ਘੱਟ  ਬਹੁਤ ਉੱਚਾ ਚੰਗਾ

 ਘੱਟ  ਘੱਟ ਸ਼ਾਰਟਡ

 ਬਹੁਤ ਉੱਚਾ  ਬਹੁਤ ਉੱਚਾ ਓਿਨ (ਉਿਰੋਿਤ ਨੋਟ ਦੇਿੋ)

ਸਾਿਣੀ 1

6 ਸਟੈਿ 2,3,4 ਅਤੇ 5 ਨੰੂ ਦੁਹਰਾਓ ਅਤੇ ਟਰਾਂਭਜ਼ਸਟਰ ਦੇ ਬੇਸ-ਿਲੈਿਟਰ 

ਜੰਿਸ਼ਨ ਡਾਇਓਡ ਦੀ ਸਭਥਤੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

7 ਐਮੀਟਰ-ਿੁਲੈਿਟਰ ਦੇ ਭਿਚਲੀ  ਰਭੇਜਸਟੈਂਸ ਨੰੂ ਮਾਿੋ ਅਤੇ ਭਨਰੀਿਣ ਨੰੂ V 

HIGH (> 1MW) ਜਾਂ LOW (<500W) ਿਜੋਂ ਭਰਿਾਰਡ ਿਰੋ।

ਿੋਟ: ਇੱਕ ਚੰਗੇ ਟਿਾਂਟਜ਼ਸਟਿ ਟਵੱਚ ਐਮੀਟਿ ਅਤੇ ਕੁਲੈਕਟਿ 

ਟਵਚਕਾਿ ਿੇਟਜਸਟੈਂਸ ਬਹੁਤ ਟਜ਼ਆਦਾ ਹੋਵੇਗਾ। ਇੱਕ ਘੱਟ ਿੇਟਜਸਟੈਂਸ 

ਦਿਸਾਉਂਦਾ ਹੈ ਟਕ ਟਿਾਂਟਜ਼ਸਟਿ ਲੀਕੀ ਹੈ।

8 ਭਚੱਤਰ 3 ਭਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਅਨੁਸਾਰ ਸਹੀ ਿੋਲੈਭਰਟੀ ਦੇ ਨਾਲ ਮੀਟਰ ਨੰੂ 

ਐਮੀਟਰ-ਿੁਲੈਿਟਰ ਦੇ ਉੱਿਰ ਿਭਲਿ ਿਰੋ। ਭਚੱਤਰ 3 ਭਿੱਚ ਦਰਸਾਏ 

ਅਨੁਸਾਰ ਬੇਸ-ਿੁਲੈਿਟਰ ਨੰੂ ਨਮੀ ਿਾਲੀਆਂ ਉਂਗਲਾਂ ਨਾਲ ਛੋਹਿੋ ਅਤੇ ਜਾਂਚ 

ਿਰੋ ਭਿ ਿੀ ਮੀਟਰ ਦੁਆਰਾ ਭਦਿਾਇਆ ਭਗਆ ਰਭੇਜਸਟੈਂਸ ਘਟਦਾ ਹੈ ਜੋ ਇਹ 

ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ ਭਿ ਟਰਾਂਭਜ਼ਸਟਰ ਚਾਲੂ ਹੋ ਭਰਹਾ ਹੈ। O&T ਸ਼ੀਟ ਦੀ ਸਾਰਣੀ 

1 ਭਿੱਚ ਆਿਣੇ ਭਨਰੀਿਣ ਨੰੂ ਹਾਂ ਜਾਂ ਨਹੀਂ ਦੇ ਰੂਿ ਭਿੱਚ ਭਰਿਾਰਡ ਿਰੋ।

9 ਸਟੈਿ 5,6,7 ਅਤੇ 8 ‘ਤੇ ਦਰਜ ਿੀਤੇ ਗਏ ਭਨਰੀਿਣਾਂ ਤੋਂ, ਟੈਸਟ ਅਧੀਨ 

ਟਰਾਂਭਜ਼ਸਟਰ ਦੀ ਸਮੁੱ ਚੀ ਸਭਥਤੀ ਬਾਰੇ ਆਿਣਾ ਭਸੱਟਾ ਿੱਢੋ।

10 ਿੱਿ-ਿੱਿ ਭਿਸਮਾਂ ਦੇ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਿੰਜ ਹੋਰ ਟਰਾਂਭਜ਼ਸਟਰਾਂ ਲਈ ਸਟਿੈ 1 ਤੋਂ 9 

ਦੁਹਰਾਓ।

11 ਆਿਣੇ ਇੰਸਟਰਿਿਟਰ ਦੁਆਰਾ ਆਿਣੇ ਿੰਮ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰਿਾਓ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.4.34
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.5.35
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ  (Mechanic Diesel) - ਹਾਈਡ੍ਰੌਟਲਕਸ ਅਤੇ ਟਿਊਮੈਟਟਕਸ 

ਹਾਈਡ੍ਰੌਟਲਕ ਅਤੇ ਟਿਊਮੈਟਟਕ ਕੰਿੋਿੈਂ ਟਸ ਦੀ ਿਛਾਣ (Identification of hydraulic and pneumatic components)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਵਾਹਿ ਟਵੱਚ ਹਾਈਡ੍ਰੌਟਲਕ ਕਲਚ ਦੇ ਕੰਿੋਿੈਂ ਟਸ ਦੀ ਿਛਾਣ ਕਿੋ

• ਵਾਹਿ ਟਵੱਚ ਟਿਊਮੈਟਟਕ ਬ੍ਰੇਕ ਟਸਸਟਮ ਦੇ ਕੰਿੋਿੈਂ ਟਸ  ਦੀ ਿਛਾਣ ਕਿੋ।

 ਜਿੂਿੀ ਸਮਾਂਿ (Requirements)
• ਭਨਊਮੈਭਟਿ ਬਰਿੇਿ ਿਾਲਾ ਿਾਹਨ - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

• ਹਾਈਡਰਿਰੌਭਲਿ ਤੇਲ - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1: ਵਾਹਿ ‘ਤੇ ਹਾਈਡ੍ਰੌਟਲਕ ਕਲਚ ਦੇ ਕੰਿੋਿੈਂ ਟਸ  ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਉਣਾ

1 ਿਾਹਨ ਨੰੂ ਿੱਧਰੀ ਜ਼ਮੀਨ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ।

2 ਿਾਹਨ ਦੇ ਟਾਇਰ ਨੰੂ ਸਟਾਿਰ (ਲੱਿੜੀ ਦੇ ਬਲਾਿ) ਨਾਲ ਸਿੋਰਟ ਿਰੋ

3 ਹੈਂਡ ਬਰਿੇਿ ਲਗਾਓ।

4 ਬੋਨਟ ਿੋਲ੍ਹੋ ।

5 ਨੇਗਭਟਿ ਬੈਟਰੀ ਿੇਬਲ ਹਟਾਓ।

6 ਹਾਈਡਰਿਰੌਭਲਿ ਿਲਚ ਭਸਸਟਮ ਨੰੂ ਟਰੇਸ ਿਰੋ ਅਤੇ ਿਾਗਾਂ ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ ਭਜਿੇਂ 

ਭਿ ਮਾਸਟਰ ਭਸਲੰਡਰ ਭਰਸਰਿਾਇਰ  , ਮਾਸਟਰ ਭਸਲੰਡਰ, ਸਲੇਿ ਭਸਲੰਡਰ, 

ਹਾਈਡਰਿਰੌਭਲਿ ਲਾਈਨਾਂ ਅਤੇ ਥਰਿ-ੋਿੱਟ ਲੀਿਰ।

7 ਭਚੱਤਰ 1 ਭਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਅਨੁਸਾਰ ਭਸਸਟਮ ਭਿੱਚ ਿਾਰਟਸ ਦੀ ਿਛਾਣ ਿਰੋ।

8 ਸਾਰਣੀ 1 ਭਿੱਚ ਿਾਰਟਸ  ਦਾ ਨਾਮ ਭਲਿੋ।

ਸ ਿੰ.  ਲੇਬਲ ਿੰ. ਿਾਿਟਸ  ਦਾ ਿਾਮ

1  2

2  5

3  4

4  1

5  3

ਸਾਰਣੀ 1

ਔਜ਼ਾਿ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ    - 1 No.

 ਉਿਕਿਿ (Equipments)

  • ਹਾਈਡਰਿਰੌਭਲਿ ਿਲਚ ਿਾਲਾ ਿਾਹਨ    - 1 No.
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ਟਾਸਿ 2: ਵਾਹਿ ਟਵੱਚ ਟਿਊਮੈਟਟਕ ਕੰਿੋਿੈਂ ਟਸ ਿੰੂ ਟਿੇਸ ਕਿਿਾ

1 ਭਚੱਤਰ 1 ਭਿੱਚ ਏਅਰ ਿੰਿਰਿੈਸਰ ਦੀ ਿਛਾਣ ਿਰੋ, ਜੋ ਿੰਿਰੈੱਸਡ ਹਿਾ ਿਰਿਦਾਨ 

ਿਰਦਾ ਹੈ।

2 ਏਅਰ ਟੈਂਿ ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ, ਜੋ ਏਅਰ ਿੰਿਰਿੈਸਰ ਤੋਂ ਿੰਿਰੈੱਸਡ  ਹਿਾ ਿਰਿਾਿਤ 

ਿਰਦਾ ਹੈ।

3 ਅਨਲੋਡਰ ਿਾਲਿ ਲੱਿੋ ਜੋ ਿਾਧੂ ਹਿਾ ਨੰੂ ਅਨਲੋਡ ਿਰਦਾ ਹੈ, ਜੋ ਇੱਿ ਿਾਰ 

ਏਅਰ ਟੈਂਿ ਭਿੱਚ ਭਨਰਧਾਰਤ ਹਿਾ ਦੇ  ਦਬਾਅ ਤੋਂ ਉੱਤੇ ਹੋਿੇ।

4 ਬਰਿੇਿ ਿਾਲਿ ਦੀ ਿਛਾਣ ਿਰੋ ਜੋ ਹਿਾ ਨੰੂ ਿਗਣ ਦੀ ਇਜਾਜ਼ਤ ਭਦੰਦਾ ਹੈ, ਬਰਿੇਿ 

ਲਗਾਓ, ਜਦੋਂ ਬਰਿੇਿ ਿੈਡਲ ਦਬਾਇਆ ਜਾਂਦਾ  ਹੈ।

5 2 ਫਰੰਟ ਬਰਿੇਿਰ ਚੈਂਬਰ ਅਤੇ 2 ਰੀਅਰ ਬਰਿੇਿ ਚੈਂਬਰ ਲੱਿੋ ਜੋ ਫਰੰਟ ਅਤੇ ਰੀਅਲ 

ਬਰਿੇਿਰ ਲਗਾਉਣ ਲਈ ਸਲੈਿ ਐਡਜਸਟਰ ਨੰੂ ਧੱਿਦੇ ਹਨ

6 ਫਰੰਟ ਅਤੇ ਭਰਅਰ ਬਰਿੇਿਰ ਲਈ ਬ੍ਲੈਿ ਐਡਜਸਟਰਾਂ ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ।

7 ਏਅਰ ਬਰਿੇਿਰ ਭਸਸਟਮ ਦਾ ਲੇ ਆਉਟ ਭਚੱਤਰ ਬਨਾਓ ।

8 ਏਅਰ ਟੈਂਿ ਭਿੱਚ ਹਿਾ ਦੇ ਦਬਾਅ ਨੰੂ ਦਰਸਾਉਣ ਿਾਲੇ ਏਅਰ ਿਰਿੈਸ਼ਰ ਗੇਜ ਦੀ 

ਿਛਾਣ ਿਰੋ।

9 ਸਾਰਣੀ 2 ਭਿੱਚ ਿਾਰਟਸ ਨੰੂ ਭਲਿੋ।

ਸਾਿਣੀ 2

ਸ ਿੰ. ਿਾਿਟਸ ਦਾ ਿਾਮ ਟਟਕਾਣਾ (ਲੋਕੇਸ਼ਿ)

 1

 2

 3

 4

 5

 6

 7

 8

 9

 10

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.5.35

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



95

ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.5.36
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ  (Mechanic Diesel) - ਹਾਈਡ੍ਰੌਟਲਕਸ ਅਤੇ ਟਿਊਮੈਟਟਕਸ 

ਹਾਈਡ੍ਰੌਟਲਕ ਸਿਕਟਾਂ ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਉਣਾ ਅਤੇ ਅਟਧਐਿ ਕਿਿਾ (Tracing and studying of hydraulic circuits)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਹਾਈਡ੍ਰੌਟਲਕ ਜੈਕ ਦੇ ਿਾਿਟਸ ਦੀ ਿਛਾਣ ਕਿੋ

• ਹਾਈਡ੍ਰੌਟਲਕ ਬ੍ਰੇਕ ਦੇ ਿਾਿਟਸ ਦੀ ਿਛਾਣ ਕਿੋ।

 ਜਿੂਿੀ ਸਮਾਂਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਿ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ     - 1 No.

• ਬਲੀਭਡੰਗ ਭਿੱਟ      - 1 No.

 ਉਿਕਿਿ (Equipments)

  • ਹਾਈਡਰਿਰੌਭਲਿ ਜੈਿ ਟਰਾਲੀ ਟਾਇਿ     - 1 No.

 • ਿਾਹਨ ਭਿਚ ਹਾਈਡਰਿਰੌਭਲਿ ਿਾਿਰ ਸਟੀਅਭਰੰਗ  - 1 No.

• ਿਾਹਨ ਭਿਚ ਹਾਈਡਰਿਰੌਭਲਿ ਬਰਿੇਿ - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

• ਿਾਟਨ ਿੇਸਟ - as reqd.

• ਹਾਈਡਰਿਰੌਭਲਿ ਫਲੁਡ - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1: ਹਾਈਡ੍ਰੌਟਲਕ ਜੈਕ

1 ਹਾਈਡਰਿਰੌਭਲਿ ਜਿੈ ਦੇ ਿੱਟ ਸਿੈਸ਼ਨ ਮਾਡਲ ਨੰੂ ਿਰਿ ਬੈਂਚ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ। (ਭਚੱਤਰ 1) 2 ਹਾਈਡਰਿਰੌਭਲਿ ਜੈਿ ਭਸਸਟਮ ਨੰੂ ਟਰੇਸ ਿਰੋ ਅਤੇ ਿੰਿੋਨੈਂ ਟਸ ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ 

ਭਜਿੇਂ ਭਿ ਭਰਜ਼ਰਿਾਇਰ, ਿਲੰਜਰ, ਨਾਨ ਭਰਟਰਨ ਿਾਲਿ ,ਰੈਮ, ਭਰਲੀਫ 

ਿਾਲਿ ਅਤੇ ਸ਼ਟ ਆਫ਼ ਿਾਲਿ,

3 ਭਚੱਤਰ 1 ਭਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਅਨੁਸਾਰ ਭਸਸਟਮ ਭਿੱਚ ਿਾਰਟਸ ਦੀ ਿਛਾਣ ਿਰੋ

4 ਸਾਰਣੀ 1 ਭਿੱਚ ਿਾਰਟਸ ਦਾ ਨਾਮ ਭਲਿੋ

5 ਹੇਠਾਂ ਭਦੱਤੇ ਿਾਰਟਸ ਨੰੂ ਹਠੇਾਂ ਭਦੱਤੇ ਿਾਲਮ (ਏ), ਆਰਮ (ਬੀ), ਫਲੁਡ 

ਭਰਜ਼ਰਿਾਇਰ (ਸੀ), ਰੀਲੀਜ਼ ਿਾਲਿ (ਡੀ), ਆਉਟ ਲੇਟ ਿਾਲਿ (ਈ) ਹੈਂਡਲ 

(ਐਫ) ਿਲੰਜਰ (ਜੀ) ਅਤੇ ਇਨਲੇਟ ਿਾਲਿ (ਦੇ ਨਾਲ ਮੇਲਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ) 

h).

ਸਾਿਣੀ 1

 ਸ ਿੰ.  ਲੇਬਲ ਸ਼ਬਦ (ਵਿਡ) ਿਾਿਟਸ ਦਾ ਿਾਮ

 1  f

 2  d

 3  b

 4  g

 5  e

 6  a

 7  c

ਟਾਸਿ 2:ਹਾਈਡ੍ਰੌਟਲਕ ਬ੍ਰੇਕ ਟਸਸਟਮ ਦੇ ਿਾਿਟਸ ਦੀ ਿਛਾਣ ਕਿੋ

1 ਹਾਈਡਰਿਰੌਭਲਿ ਬਰਿੇਿ ਭਸਸਟਮ ਦੇ ਿੱਟ-ਸਿੈਸ਼ਨ ਮਾਡਲ ਨੰੂ ਿਰਿ ਬੈਂਚ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ।

2 ਹਾਈਡਰਿਰੌਭਲਿ ਬਰਿੇਿ ਭਸਸਟਮ ਦਾ ਰਿੇਾ ਭਚੱਤਰ ਬਣਾਓ।

3 ਹਾਈਡਰਿਰੌਭਲਿ ਬਰਿੇਿ ਭਸਸਟਮ (ਭਚੱਤਰ 1) ਅਤੇ ਡਰੱਮ ਬਰਿੇਭਿੰਗ ਭਸਸਟਮ ਦੇ 

ਿਾਰਟਸ ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ। (ਭਚੱਤਰ 2 ਅਤੇ 3) ਭਜਿੇਂ ਭਿ ਬਰਿੇਿ ਿਾਈਿ ਲਾਈਨ 

ਯੂਨੀਅਨ, ਬਰਿੇਿ ਿੁਸ਼-ਰਰੌਡ, ਬਰਿੇਿ ਫਲੈਿਸੀਬਲ ਹੋਜ਼, ਬਰਿੇਿ ਿੈਡਲ ਭਰਟਰਨ 
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ਸਿਭਰੰਗ, ਮਾਸਟਰ ਭਸਲੰਡਰ, ਹੋਲਡ ਡਾਊਨ ਸਿਭਰੰਗ, ਬਰਿੇਿ ਲਾਈਭਨੰਗ, 

ਬਰਿੇਿ ਸਟੀਲ ਿਾਈਿ ਲਾਈਨਾਂ, ਬਰਿੇਿ ਐਡਜਸਟਰ, ਸ਼ੂ ਭਰਟਰਨ ਸਿਭਰੰਗ, 

ਸਟਾਿ ਲਾਈਟ ਸਭਿੱਚ, ਹੈਂਡ ਬਰਿੇਿ ਲੀਿਰ, ਿੀਿੋਟ, ਬਰਿੇਿ ਿਲੇਟ ਿੈਰੀਅਰ, 

ਿ੍ਹੀਲ ਭਸਲੰਡਰ, ਿਾਰਭਿੰਗ ਬਰਿੇਿ ਿੇਬਲ, ਬਰਿੇਿ ਸ਼ੂ, ਬਰਿੇਿ ਿੈਡਲ, ਲਾਿ ਨਟ ਅਤੇ 

ਿਲੀਭਿਸ।

4 ਸਾਰਣੀ 1 ਭਿੱਚ ਿਾਰਟਸ ਦੇ ਨਾਮ ਭਲਿੋ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.5.36
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ਸਾਿਣੀ 1

ਸ ਨੰ.  ਲੇਬਲ ਨੰ. ਿਾਰਟਸ ਦਾ ਨਾਮ

1 2

2 5

3 4

4 1

5 3

6 11

7 15

8 17

9 12

10 18

11 14

12 19

13 6

14 20

15 7

16 9

17 13

18 8

19 10

20 15

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.5.36
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.5.37
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ  (Mechanic Diesel) - ਹਾਈਡ੍ਰੌਟਲਕਸ ਅਤੇ ਟਿਊਮੈਟਟਕਸ 

ਟਿੇਟਸੰਗ ਅਤੇ ਏਅਿ ਬ੍ਰੇਕ ਟਸਸਟਮ ਦਾ ਅਟਧਐਿ (Tracing and studying of air brake system)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਵਾਹਿ ਟਵੱਚ ਟਿਊਮੈਟਟਕ ਬ੍ਰੇਕ ਟਸਸਟਮ ਦੇ ਕੰਿੋਿੈਂ ਟਸ ਦੀ ਿਛਾਣ ਕਿਿਾ ।

 ਜਿੂਿੀ ਸਮਾਂਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਿ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ     - 1 No.

 ਉਿਕਿਿ (Equipments)

  • ਏਅਰ ਬਰਿੇਿ ਭਸਸਟਮ ਿਾਲਾ ਿਾਹਨ     - 1 No.

ਸਮੱਗਿੀ (Materials)

• ਿਾਟਨ ਿੇਸਟ          - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

1 ਭਨਊਮੈਭਟਿ ਬਰਿੇਿ ਭਸਸਟਮ ਦੇ ਿਾਰਟਸ ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ। ਏਅਰ ਟੈਂਿ, ਏਅਰ 

ਿੰਿਰਿੈਸਰ, ਅਨਲੋਡਰ ਿਾਲਿ ਸਰਭਿਸ ਭਰਜ਼ਰਿਾਇਰ, ਸੇਫਟੀ ਿਾਲਿ ਜਾਂ ਬਰਿੇਿ 

ਿਾਲਿ, ਹੈਂਡ ਿੰਟਰੋਲ ਿਾਲਿ ਬਰਿੇਿ ਚੈਂਬਰ, ਏਅਰ ਯੂਨੀਅਨ।

2 ਸਾਰਣੀ 1 ਭਿੱਚ ਿਾਰਟਸ ਦਾ ਨਾਮ ਭਲਿੋ।
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ਸਾਿਣੀ 1

ਸ ਨੰ.  ਲੇਬਲ ਨੰ. ਿਾਰਟਸ ਦਾ ਨਾਮ

1 2

2 5

3 4

4 1

5 3

6 11

7 15

8 17

9 12

10 18

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.5.37
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.6.38
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ  (Mechanic Diesel) - ਟਿਿਧਾਿਿ ਅਤੇ ਸੇਵਾ ਉਿਕਿਿ 

ਵੱਖ-ਵੱਖ ਟਕਸਮਾਂ ਦੇ ਵਾਹਿਾਂ ਦੀ ਿਛਾਣ ਕਿੋ (Identify the different types of vehicles)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਵਾਹਿ ਟਵੱਚ ਟਿਊਮੈਟਟਕ ਬ੍ਰੇਕ ਟਸਸਟਮ ਦੇ ਕੰਿੋਿੈਂ ਟਸ ਦੀ ਿਛਾਣ ਕਿਿਾ ।

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

1 ਭਨਊਮੈਭਟਿ ਬਰਿੇਿ ਭਸਸਟਮ ਦੇ ਿਾਰਟਸ ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ। ਏਅਰ ਟੈਂਿ, ਏਅਰ 

ਿੰਿਰਿੈਸਰ, ਅਨਲੋਡਰ ਿਾਲਿ ਸਰਭਿਸ ਭਰਜ਼ਰਿਾਇਰ, ਸੇਫਟੀ ਿਾਲਿ ਜਾਂ ਬਰਿੇਿ 

ਿਾਲਿ, ਹੈਂਡ ਿੰਟਰੋਲ ਿਾਲਿ ਬਰਿੇਿ ਚੈਂਬਰ, ਏਅਰ ਯੂਨੀਅਨ।

2 ਸਾਰਣੀ 1 ਭਿੱਚ ਿਾਰਟਸ ਦਾ ਨਾਮ ਭਲਿੋ।

ਸ ਿੰ.  ਮੇਲ ਸ਼ਬਦ ਵਾਹਿ ਦਾ ਿਾਮ

1  b

 2  a

 3  e

 4  d

 5  c

 6  g

 7  h

 8  l

 9  k

 10  j

 11  i

 12  f

ਸਾਿਣੀ 1
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.6.39
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ  (Mechanic Diesel) - ਟਿਿਧਾਿਿ ਅਤੇ ਸੇਵਾ ਉਿਕਿਿ 

ਵਾਹਿ ਸਿੇਸੀਟਫਕੇਸ਼ਿ ਡੇਟਾ ਦਾ ਅਟਧਐਿ ਕਿਿਾ (Studying vehicle specification data)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਵਾਹਿ ਦੇ ਿਾਿਟਸ ਦੀ ਿਛਾਣ ਕਿੋ

• ਵਾਹਿ ਸਿੇਸੀਟਫਕੇਸ਼ਿ ਡੇਟਾ ਦੇ ਅਿੁਸਾਿ ਿਾਿਟਸ ਦੇ ਸਿੇਸੀਟਫਕੇਸ਼ਿ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿੋ।

 ਜਿੂਿੀ ਸਮਾਂਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਿ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ      - 1 No.

• ਿੰਿਰੈਸ਼ਨ ਗੇਜ      - 1 No.

• ਮਾਿਣ ਿਾਲੀ ਟੇਿ       - 1 No.

• ਿੈਭਿਊਮ ਗੇਜ       - 1 No.

• ਬੋਰ ਡਾਇਲ ਗੇਜ       - 1 No.

• ਹਾਈਡਰੋ ਮੀਟਰ       - 1 No.

• ਿੋਲਟੇਜ ਟੈਸਟਰ       - 1 No.

ਉਿਕਿਿ (Equipments)

 • ਿਾਹਨ  - 1 No.

ਸਮੱਗਿੀ (Materials)

• ਿੈਭਿਊਮ ਗੇਜ  - as reqd.

• ਇੰਜਣ ਤੇਲ  - as reqd.

• ਹਾਈਡਰਿਰੌਭਲਿ ਫਲੁਡ    - as reqd.

 ਿੋਟ: ਇੰਸਟ੍ਰਕਟਿ ਵਾਹਿ ਸਿੇਸੀਟਫਕੇਸ਼ਿ ਦਾ ਿ੍ਰਦਿਸ਼ਿ ਕਿੇ

ਇੰਜਣ XD-3PFI	ਡੀਜ਼ਲ

ਟਾਈਪ	 4-ਸਟਰਰੋਕ	ਓਿਰਸਕੇਅਰ,	4-ਸਵਲੰਡਰ,	ਲਾਈਨ

ਬੋਰ 94.0	ਮਵਲੀਮੀਟਰ	ਿਵੱਚ

ਸਟਰਰੋਕ 90.0	ਮਵਲੀਮੀਟਰ

ਕਵਊਬਵਕ	ਕੈਪੈਸਵਟੀ 2498	ਸੀ.ਸੀ

ਕੰਪਰੈਸ਼ਨ	ਰਸੇ਼ੋ 23:	1

ਅਧਵਕਤਮ	ਗਰਰੋਸ	ਪਾਿਰ 4000	R.P.M	'ਤੇ	72.5	hp	(DIN	70020)	2000	R.P.M	'ਤੇ

ਅਧਵਕਤਮ	ਗਰਰੋਸ	ਟੋਰਕ 15.3	kg-m

ਫਵਊਲ	ਇੰਜੈਕਸ਼ਨ	ਸਵਸਟਮ	ਇੰਜਣ	ਦਾ	

ਿਾਰ	(ਸੁੱਕਾ)

ਡਵਸਟਰਰੀਬਵਊਟਰ	ਪੰਪ	ਫਲਾਈਿਰਹੀਲ	ਅਤੇ	ਸਟਾਰਟਰ	ਨਾਲ	200	ਕਵਲੋਗਰਰਾਮ

ਕੂਲਵੰਗ	ਸਵਸਟਮ ਸਵਲੰਡਰ	ਹੈਡ	'ਤੇ	ਬੈਲਟ	ਸੰਚਾਲਵਤ	ਪੰਪ	ਦੁਆਰਾ,	ਿਰਮੋਸਟੈਟ	ਨਵਯੰਤਰਵਤ

ਸਿੰਾਰ 5-ਸਪੀਡ,	ਸਾਰੇ	ਸਵੰਕਰੋਮੈਸ਼

ਰਸੇ਼ੋ ਪਹਵਲਾ	ਗੇਅਰ:	4.03:1

ਦੂਜਾ	ਗੇਅਰ:	2.39:1

ਤੀਜਾ	ਗੇਅਰ:	1.52:1

ਚੌਿਾ	ਗੇਅਰ:	1.00:1

5ਿਾਂ	ਗੇਅਰ:	0.84:1

ਉਲਟਾ:	3.76:1

ਮਟਹੰਦਿਾ ਬੋਲੇਿੋ GLX
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ਟ੍ਰਾਂਸਫਰ ਿੇਸ ਰੇਸ਼ੋ

ਸਸਿੈਨਸ਼ਨ

ਸਾਹਮਣੇ

ਿਭਛਲਾ

ਫਰੇਮ

ਸਟੀਅਰਭੰਗ

ਟਰਨਭੰਗ ਰੇਡੀਅਸ

ਿਲਚ

ਬ੍ਰੇਿ

ਟਾਈਿ 

ਸਾਹਮਣੇ

ਿਭਛਲਾ

ਿਾਰਿਭੰਗ

ਧੁਰਾ

ਸਾਹਮਣੇ

ਿੈਿਾਸਭਟੀ / ਰੇਸ਼ੋ

ਿਭਛਲਾ

ਿੈਿਾਸਭਟੀ / ਰੇਸ਼ੋ

ਇਲੈਿਟ੍ਰੀਿਲਸ

ਬੈਟਰੀ

ਿੈਿਾਸਭਟੀ

ਅਲਟਰਨੇਟਰ

ਡਰਾਈਿ

ਿਹੀਏ ਅਤੇ ਟਾਇਰ

ਿਹੀਏ

ਸਭਰਫ਼ 4WD ਲਈ ਉੱਚ - 1 : 1, ਘੱਟ - 2.48:1

2WD : ਸੁਤੰਤਰ, ਿੋਇਲ ਸਿਰਭੰਗ, ਡਬਲ ਐਿਟਭੰਗ ਟੈਲੀਸਿੋਿਭਿ ਸ਼ਰੌਿ ਅਬਜ਼ੋਰਬਰ ਅਤੇ ਐਂਟੀ ਰੋਲ ਬਾਰ 4WD : 

ਸੇਮੀ ਐਲਭਿੀਟੀਿਲ ਲੀਫ  ਿਭਸਮ, ਸਾਹਮਣੇ ਸਟੈਬੀਲਾਈਜ਼ਰ ਬਾਰ

ਸੇਮੀ ਐਲਭਿੀਟੀਿਲ ਲੀਫ ਦੀ ਿਭਸਮ

ਆਇਤਾਿਾਰ ਟਭਊਬਲਰ ਸੈਿਸ਼ਨ 5 ਇੰਟਰਮੀਡੀਏਟ ਿਰਾਸ ਮੈਂਬਰ (IFS ਲਈ 6)। ਰੀਅਰ ਬੰਿਰ ਿਾਿਰ ਸਟੀਅਰਭੰਗ - 

ਯੂਨੀਿਰਸਲ ਜੋਇੰਟਸ ਿੋਰਮ ਅਤੇ ਰੋਲਰ ਿਭਸਮ

5.4 ਮੀਟਰ

ਹਾਈਡ੍ਰਰੌਲਭਿ, ਸਭੰਗਲ ਡਰਾਈ ਿਲੇਟ 235mm (9.25” dia) ਿੈਿਭਊਮ ਅਸਭਸਟਡ ਸਰਿੋ ਦੇ ਨਾਲ ਟੈਂਡਮ ਮਾਸਟਰ 

ਸਭਲੰਡਰ ਿਾਲਾ ਹਾਈਡ੍ਰਰੌਲਭਿ

13 ਮਭਲੀਮੀਟਰ ਡਭਸਿ ਅਤੇ ਿੈਲੀਿਰ ਿਭਸਮ

ਡਰੱਮ: 27.4 x 50.8 ਮਭਲੀਮੀਟਰ (11” x 2”)

ਿਭਛਲੇ ਿਹੀਏ 'ਤੇ internal expanding type ਹੈਂਡ ਲੀਿਰ ਅਤੇ ਿੇਬਲ ਦੀ ਿਭਸਮ।

IFS-2WD: ਸਟਬ ਐਿਸਲ 4WD: ਿੂਰੀ ਫਲੈਟਭੰਗ ਹਾਈਿੋਇਡ ਿਭਸਮ

1000 ਿਭਲੋਗ੍ਰਾਮ / 4.88 : 1

ਿੂਰੀ ਫਲੋਟਭੰਗ ਹਾਈਿੋਇਡ ਿਭਸਮ

1700 ਿਭਲੋਗ੍ਰਾਮ / 4.88 : 1

12 ਿੋਲਟ, negative earth

70 ਐਮ.ਿੀ. ਐਚ.ਆਰ

65 ਐੱਮ.ਿੀ. ਬਭਲਟ-ਇਨ ਰੈਗੂਲੇਟਰ ਅਤੇ ਿੈਿਭਊਮ ਿੰਿ ਦੇ ਨਾਲ

ਬੈਲਟ ਡਰਾਈਿ

ਰਭਮ ਦਾ ਆਿਾਰ 6J x 15

P215/75 R 15 ਰੇਡੀਅਲ

ਇਲਿੈਟ੍ਰੀਿਲ ਫਲੋਟ ਯੂਨਭਟ ਨਾਲ ਫਭੱਟ 60 ਲੀਟਰ

ਟਾਇਰ 1615 ਿਭਲੋਗ੍ਰਾਮ (2 ਡਬਲਯੂਡੀ)

ਫਭਊਲ ਸਭਸਟਮ 1695 ਿਭਲੋਗ੍ਰਾਮ (4 ਡਬਲਯੂਡੀ)

ਿੈਿੈਸਭਟੀ 2200 ਿਭਲੋਗ੍ਰਾਮ (2 WD)

ਿਜ਼ਨ 2280 ਿਭਲੋਗ੍ਰਾਮ (4 WD)

ਿਰਬ ਿੇਟ

ਜੀ.ਿੀ.ਡਬਲਭਊ.

ਿਾਹਨ ਦੇ ਿੁਰਭਜ਼ਆਂ ਦੀ ਿਛਾਣ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇੰਸਟਰਿਿਟਰ ਦੇ ਮਾਰਗਦਰਸ਼ਨ ਹੇਠ 

ਿੁਰਭਜ਼ਆਂ ਦੇ ਭਨਰਧਾਰਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.6.39
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.6.40
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ  (Mechanic Diesel) - ਟਿਿਧਾਿਿ ਅਤੇ ਸੇਵਾ ਉਿਕਿਿ 

ਵਾਹਿ ਿਛਾਣ ਿੰਬਿ (VIN) ਦੀ ਿਛਾਣ (Identification of Vehicle Identification Number (VIN))

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਵਹੀਕਲ ਦੇ ਇਡੈਂਟੀਟਫਕੇਸ਼ਿ ਿੰਬਿ ਸਿੇਸੀਟਫਕੇਸ਼ਿ  ਦੀ ਿਛਾਣ ਕਿੋ

 ਜਿੂਿੀ ਸਮਾਂਿ (Requirements)

ਸਮੱਗਿੀ (Materials)

• ਿਾਟਨ ਿੇਸਟ   - as reqd.

• ਿਾਗਜ਼ਟ   - as reqd.

• ਿੈਨਭਸਲ  - as reqd.

• ਇਰੇਜ਼ਰ     - as reqd.

ਅਿੰ ਯਾਤਰੀ ਿਾਰ  MPV  ਬੱਸ
WMI 1 ਿੂਗੋਲਭਿ ਜ਼ੋਨ

2 ਨਭਰਮਾਤਾ

VDS 3 ਿਾਹਨ ਦੀ ਿਭਸਮ

4 ਲੜੀ

5 Body Style and Version

6 Body Type

7 Restraint System GVWR ਬ੍ਰੇਿ

8 ਸਭਸਟਮ

9 ਅੰਿ / ਡਰਾਈਿ ਸਾਈਡ

VIS 10 ਮਾਡਲ ਸਾਲ

11 Plant of product

12-17 ਿ੍ਰਮ ਸੰਿਭਆ

VIN ਲਈ ਆਮ ਜਾਣਕਾਿੀ

ਿਾਹਨ ਿਛਾਣ ਨੰਬਰ (VIN) 17 ਅੰਿਾਂ ਦਾ ਬਭਣਆ ਹੁੰ ਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸ ਨੰੂ ਭਤੰਨ 

ਿੱਡੇ ਸਮੂਹਾਂ ਭਜਿੇਂ ਭਿ WMI, VDS ਅਤੇ VIS ਭਿੱਚ ਸ਼ਰਿੇਣੀਬੱਧ ਿੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

ਉਦਾਹਰਨ:- MALBB5 IBC AMI 73752

•  WMI:  ਭਿਸ਼ਿ ਭਨਰਮਾਤਾ ਿਛਾਣਿਰਤਾ

• VDS:  ਿਹੀਿਲ ਭਡਸਭਿਰਿਿਟਰ ਸੈਿਸ਼ਨ

• VIS:  ਿਹੀਿਲ ਇੰਡੀਿੇਟਰ ਸੈਿਸ਼ਨ

• MPV: Multipurpose Passenger Vehicle (ਉਦਾਹਰਨ: MPV, 

SUV,RV)

• GVWR: ਿਾਹਨ ਦਾ ਿੁੱ ਲ ਿੇਟ ਰੇਭਟੰਗ

ਿੋਟ: ਵਾਹਿ ਕੋਡ ਟਿਿਮਾਤਾ ‘ਤੇ ਟਿਿਿਿ ਕਿਦਾ ਹੈ

ਇੰਸਟਰਿਿਟਰ ਦੀ ਗਾਈਡ ਲਾਈਨ ਦੇ ਅਧੀਨ ਆਿਣੇ ਇੰਸਟੀਭਚਊਟ ਿਾਹਨ ਭਿੱਚ 

VIN ਨੰਬਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। 

- ਇੱਿ ਸਾਦੇ ਮੈਦਾਨ ਭਿੱਚ ਇੱਿ ਿਾਰ ਰੱਿੋ.

- ਹੈਂਡ ਬਰਿੇਿ ਲਗਾਓ ਅਤੇ ਿਹੀਆਂ ਨੰੂ ਚਿੋ ਿਰੋ ।

- ਆਿਣੇ ਿਾਹਨ ਭਿੱਚ VIN ਨੰਬਰ ਦੀ ਸਭਥਤੀ ਦੀ ਿਛਾਣ ਿਰੋ।

- ਸਾਦੇ ਿਾਗਜ਼ ‘ਤੇ ਆਿਣੇ ਿਾਹਨ ਦਾ VIN ਨੋਟ ਿਰੋ।

- ਭਨਰਮਾਤਾ ਦੀਆਂ ਆਮ ਜਾਣਿਾਰੀਆਂ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ VIN ਿੇਰਭਿਆਂ ਨੰੂ ਡੀਿੋਡ 

ਿਰੋ।

ਔਜ਼ਾਿ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਮਾਿਣ ਿਾਲੀ ਟੇਿ        - 1 No.

 ਉਿਕਿਿ (Equipments)

  • ਿਾਰ      - 1 No.
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.6.41
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ  (Mechanic Diesel) - ਟਿਿਧਾਿਿ ਅਤੇ ਸੇਵਾ ਉਿਕਿਿ

ਗੈਟਿਜ ਸਿਟਵਸ ਆਟਕਉਂਿਮੇੰਟ ਦਾ ਅਟਧਐਿ ਕਿਿਾ (Identification of Vehicle Identification Number (VIN))

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਏਅਿ ਕੰਿ੍ਰੈਸ਼ਿ ਚਲਾਉਣਾ

•  ਹਾਈਡ੍ਰੌਟਲਕ ਕਾਿ ਹੋਸਟ ਚਲਾਉਣਾ

•  ਇੱਕ ਕਾਿ ਵਾਸ਼ਿ ਚਲਾਉਣਾ

•  ਮਕੈਿੀਕਲ/ਹਾਈਡ੍ਰੌਟਲਕ ਜੈਕ ਅਤੇ ਜੈਕ ਸਟੈਂਡ ਿੰੂ ਸੰਚਾਟਲਤ ਕਿੋ 

•  ਗਿੀਸ ਗਿ ਚਲਾਉਣਾ

•  ਆਇਲ  ਸਿਿੇਅ ਗਿ ਚਲਾਉਣਾ

•  ਮਕੈਿੀਕਲ ਿ੍ਰੈਸ ਿੰੂ ਚਲਾਉਣਾ

•  ਹਾਈਡ੍ਰੌਟਲਕ ਿ੍ਰੈਸ ਿੰੂ ਚਲਾਉਣਾ

•  ਦੋ ਿੋਸਟ ਕਾਿ ਹੋਸਟ ਚਲਾਉਣਾ

•  ਚਾਿ ਿੋਸਟ ਕਾਿ ਟਲਫਟ ਚਲਾਉਣਾ

•  ਇੰਜਣ ਹੋਸਟ ਚਲਾਉਣਾ 

ਜਿੂਿੀ ਸਮਾਂਿ (Requirements) 

ਔਜ਼ਾਿ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ       - 1 No.

• ਮਾਿਣ ਿਾਲੀ ਟੇਿ      - 1 No.

ਉਿਕਿਿ (Equipments)

• ਿਾਰ       - 1 No.

• ਏਅਰ ਿੰਿਰਿੈਸ਼ਰ      - 1 No.

ਸਮੱਗਿੀ (Materials)

• ਿਾਟਨ ਿੇਸਟ - as reqd.

• ਸਰੌਿ ਆਇਲ                                                - as reqd.       

ਭਿਧੀ (PROCEDURE) 

ਏਅਿ ਕੰਿ੍ਰੈਸ਼ਿ (ਟਚੱਤਿ 1)

1 ਤੇਲ ਦੇ ਿੱਧਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

2 ਮੋਟਰ (2) ਅਤੇ ਿੰਿਰਿਸੈਰ ਦੀ ਿੁਲੀ (3) ਨੰੂ ਜੋੜਨ ਿਾਲੀ ਬੈਲਟ ਦੇ(1) ਤਣਾਅ 

ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। 

3 ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਬੈਲਟ ਗਾਰਡ ਆਿਣੀ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਸਭਥਰ ਹੈ।

4 ਡਰੇਨ ਿਲੱਗ (4) ਰਾਹੀਂ ਿਾਣੀ ਿੱਢੋ ਅਤੇ ਡਰੇਨ ਿਲੱਗ ਨੰੂ ਿੱਸੋ। 

5 ਭਢੱਲੇਿਣ, ਭਡਸਿੁਨੈਿਸ਼ਨਸ ਜਾਂ ਿੱਟਣ ਲਈ ਭਬਜਲਈ ਿੁਨੈਿਸ਼ਨਾਂ ਦੀ ਨਜ਼ਰ 

ਨਾਲ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। 

6 ਿੰਿਰਿੈਸਰ ਨੰੂ ‘ਚਾਲੂ’ ਿਰੋ

7 ਿੰਿਰਿੈਸਰ ਦੀ ਆਿਾਜ਼ ਦਾ ਭਧਆਨ ਰੱਿੋ। ਜੇਿਰ ਿੋਈ ਅਸਾਧਾਰਨ ਆਿਾਜ਼ 

ਭਮਲਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਿੰਿਰਿੈਸਰ ਨੰੂ ਤੁਰੰਤ ਬੰਦ ਿਰ ਭਦਓ। (ਆਿਣੇ ਇੰਸਟਰਿਿਟਰ ਨਾਲ 

ਸਲਾਹ ਿਰੋ)

8 ਿੰਿਰਿੈਸਰ ਨੰੂ ‘ਬੰਦ’ ਿਰੋ।

9 ਹੋਜ਼ ਿਾਈਿ (5) ਨੰੂ ਫੜੋ ਅਤੇ ਿੋਿ ਨੰੂ ਿੋਲ੍ਹੋ  (6)। ਭਜੱਥੇ ਿੀ ਲੋੜ ਹਿੇੋ ਿੰਿਰੈੱਸਡ 

ਹਿਾ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ। 

10 ਿੰਿਰੈੱਸਡ ਹਿਾ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਿੋਿ ਨੰੂ ਬੰਦ ਿਰੋ। 
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ਹੁਿਿ ਟਵਧੀ (Skill Sequence)

ਹਾਈਡ੍ਰੌਟਲਕ ਕਾਿ ਹੋਸਟ (Hydraulic car hoist)

ਉਦੇਸ਼: ਇਹ ਤੁਹਾਡੀ ਮਦਦ ਿਰੇਗਾ

• ਸਰਭਿਸ ਸਟੇਸ਼ਨ ਦੇ ਉਿਿਰਨਾਂ ਨੰੂ ਚਲਾਉਣਾ

ਹਾਈਡ੍ਰੌਟਲਕ ਕਾਿ ਹੋਸਟ (ਟਚੱਤਿ 2)

ਿਾਰ ਹੋਸਟ ਦੇ ਿੇਂਦਰ ਭਿੱਚ ਿਾਹਨ ਿਾਰਿ ਿਰੋ।

ਅੱਗੇ ਅਤੇ ਭਿਛਲੇ ਐਿਸਲ ਨੰੂ ਿਲੈਂਿ ਿਰੋ ਜਾਂ ਿਹੀਏ ਚੈੱਿ ਿਰੋ।

ਏਅਰ ਿਾਿ ਨੰੂ ਹਰੌਲੀ-ਹਰੌਲੀ ਿੋਲ੍ਹੋ  ਅਤੇ ਦੇਿੋ ਭਿ ਿਾਰ ਹੋਸਟ (1) ਉੱਿਰ ਿੱਲ ਿਧ 

ਭਰਹਾ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਇਹ ਲੋੜੀਂਦੀ ਉਚਾਈ ‘ਤੇ ਿਹੁੰ ਚ ਜਾਿੇ ਤਾਂ ਿੋਿ ਨੰੂ ਬੰਦ ਿਰੋ।

ਹੋਸਟ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਸੁਰੱਭਿਆ ਸਟੈਂਡ (2) ਿਰਿਦਾਨ ਿਰੋ। ਆਊਟਲੈਟ ਿਾਿ ਨੰੂ ਹਰੌਲੀ-ਹਰੌਲੀ 

ਿੋਲ੍ਹੋ  ਤਾਂ ਭਿ ਿਾਹਨ ਭਬਨਾਂ ਝਟਿੇ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਿੱਲ ਚਲੇ ਜਾਿੇ। ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ 

ਹੋਸਟ ਿਾਲੀ ਸਾਈਡ ਰੇਲ ਸਟੈਂਡ ‘ਤੇ ਮਜ਼ਬੂਤੀ ਨਾਲ ਬੈਠਦੀ ਹੈ।

ਲੋੜੀਂਦਾ ਿੰਮ ਿੂਰਾ ਿਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਇਨਲੇਟ ਿਾਿ ਨੰੂ ਥੜੋ੍ਹਾ ਭਜਹਾ ਿੋਲ੍ਹੋ  ਅਤੇ ਿਾਰ 

ਨੰੂ ਥੋੜ੍ਹਾ ਭਜਹਾ ਉੱਿਰ ਚੁੱ ਿੋ। ਇਨਲੇਟ ਿੋਿ ਨੰੂ ਬੰਦ ਿਰੋ.

ਸੁਰੱਭਿਆ ਸਟੈਂਡਾਂ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਿਾਹਨ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਿੋਈ ਿੀ ਮਰੌਜੂਦ ਨਾ ਹੋਿੇ।

ਆਊਟਲੈਟ ਿਾਿ ਨੰੂ ਹਰੌਲੀ-ਹਰੌਲੀ ਿੋਲ੍ਹੋ  ਤਾਂ ਭਿ ਿਾਹਨ ਦੀ ਸਭਥਤੀ ਨੰੂ ਿਰੇਸ਼ਾਨ ਿੀਤੇ 

ਭਬਨਾਂ ਹੋਸਟ ਹੇਠਾਂ ਆ ਜਾਿੇ।

ਿਲੈਂਿਸ/ਚਰੌਿਸ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਿਾਹਨ ਨੰੂ ਹੋਸਟ ਤੋਂ ਹਟਾਓ।

ਕਾਿ ਵਾਸ਼ਿ

ਤੇਲ ਦੇ ਿੱਧਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ.

ਬੈਲਟ ਦੇ ਤਣਾਅ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ.

ਇਸਦੀ ਸਭਥਤੀ ਲਈ ਬੈਲਟ ਗਾਰਡ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

ਭਢੱਲੇਿਣ, ਭਡਸਿੁਨੈਿਸ਼ਨ  ਜਾਂ ਿੱਟਣ ਲਈ ਭਬਜਲੀ ਦੇ ਿੁਨੈਿਸ਼ਨ ਦੀ ਨਜ਼ਰ ਨਾਲ 

ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਿਾਣੀ ਦੀ ਟੈਂਿੀ ਿੋਲ੍ਹੋ .

ਿਾਣੀ ਦੇ ਿੱਧਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ.

ਿਾਰ ਿਾਸ਼ਰ ਸੁ਼ਰੂ ਿਰਨ ਤੋਂ ਿਭਹਲਾਂ ਗਨ ਨੰੂ ਫੜੋ।

ਿਾਰ ਿਾਸ਼ਰ ਨੰੂ ‘ਚਾਲੂ’ ਿਰੋ ਅਤੇ ਲੋੜੀਂਦੇ ਦਬਾਅ ਲਈ ਿਰਿੈਸ਼ਰ ਗੇਜ ਨੰੂ ਐਡਜਸਟ 

ਿਰੋ।

ਿਾਣੀ ਦੀ ਗਨ ਿੋਲ੍ਹੋ .

ਿਾਟਰ ਜੈੱਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਫੋਰਸ ਲਈ ਐਡਜਸਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਬਾਡੀ ਿੈਨਲ ਦੇ 

ਿੋਣ ‘ਤੇ ਸਿਰੇਅ ਿਰੋ। ਸਫਾਈ ਿੂਰੀ ਿਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਿਾਰ ਿਾਸ਼ਰ ਨੰੂ ਬੰਦ ਿਰੋ.

ਿਾਟਰ ਇਨਟੇਿ ਿਾਿ (ਿਾਣੀ ਸਿਲਾਈ) ਬੰਦ ਿਰੋ।

ਮਕਿੈੀਕਲ ਜੈਕ (ਟਚੱਤਿ 3)/ਹਾਈਡ੍ਰੌਟਲਕ ਜੈਕ (ਟਚੱਤਿ 4)

ਿਾਹਨ ਨੰੂ ਿੱਧਰੀ ਜ਼ਮੀਨ ‘ਤੇ ਿਾਰਿ ਿਰੋ।

ਫਰੰਟ ਐਿਸਲ ਨੰੂ ਜਿੈ ਿਰਨ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਭਿੱਚ, ਭਿਛਲੇ ਿਹੀਏ ਨੰੂ ਚੋਿ ਿਰੋ ਅਤੇ 

ਇਸਦੇ ਉਲਟ ਿਰੋ ।

ਹੱਥਾਂ ਨਾਲ ਮਿੈਨੀਿਲ ਜੈਿ ਭਿੱਚ ਅਤੇ ਹਾਈਡਰਿਰੌਭਲਿ ਜਿੈ ਭਿੱਚ ਥਭਰੱਡਾਂ ਦੀ ਫਰਿੀ 

ਮਿੂਮੇੰਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਤੇਲ ਦੇ ਿੱਧਰ ਅਤੇ ਇਸ ਦੀਆਂ ਿਾਰਿਾਈਆਂ ਦੀ ਜਾਂਚ 

ਿਰੋ।

ਜੈਿ ਨੰੂ ਿਾਹਨ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਭਨਰਧਾਰਤ ਜਗ੍ਹਾ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.6.41
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ਜੈਿ ਲੀਿਰ ਨਾਲ ਸਿਰੂ ਨੰੂ ਹਰੌਲੀ-ਹਰੌਲੀ ਘੁਮਾਓ ਅਤੇ ਿਾਹਨ ਨੰੂ ਚੁੱ ਿੋ ਅਤੇ ਹਾਈਡਰਿਰੌਭਲਿ 

ਜੈਿ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਭਿੱਚ ਜਿੈ ਦੇ ਲੀਿਰ ਨੰੂ ਹਰੌਲੀ-ਹਰੌਲੀ ਭਹਲਾਓ ਤਾਂ ਜੋ ਐਿਸਲ ਜੈਿ 

ਭਬਨਾਂ ਭਿਸੇ ਝਟਿੇ ਦੇ ਉੱਿਰ ਜਾ ਸਿੇ।

ਸਿੋਰਟ/ ਹੋਰਸਸ ਨੰੂ ਚੈਸੀ ਫਰੇਮ/ਐਿਸਲ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਰੱਿੋ।

ਜੈਿ ਨੰੂ ਹੇਠਾਂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਹਟਾਓ.

ਿਾਸ ਿੰਮ ਨੰੂ ਿੂਰਾ ਿਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਦੁਬਾਰਾ ਜੈਿ ਅੱਿ ਿਰੋ।

ਸਿੋਰਟ/ ਹੋਰਸਸ ਹਟਾਓ।

ਜੈਿ ਨੰੂ ਹੇਠਾਂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਹਟਾਓ.

ਸੁਿੱਟਖਆ ਿੁਆਇੰਟ

1 ਕਦੇ ਵੀ ਅਟਜਹੇ ਵਾਹਿ ਦੇ ਹਠੇਾਂ ਕੰਮ ਿਾ ਕਿੋ ਟਜਸ ਿੰੂ ਟਸਿਫ 

ਫਲੋਿ ਜੈਕ ਦੁਆਿਾ ਸੁਿੋਿਟ ਕੀਤਾ ਟਗਆ ਹੋਵੇ।

2 ਟਲਫਟ ਸੈੱਡਲਸ ਸਹੀ ਤਿ੍ਹਾਂ ਸਟਥਤ ਹੋਣੀਆਂ ਚਾਹੀਦੀਆਂ ਹਿ 

ਅਤੇ ਸਿੱੁਟਖਅਤ ਸੰਿਿਕ ਟਵੱਚ ਹੋਣੀਆਂ ਚਾਹੀਦੀਆਂ ਹਿ।

3 ਕਾਿ ਿੰੂ ਹੇਠਾਂ ਉਤਾਿਿ ਤੋਂ ਿਟਹਲਾਂ ਹਮੇਸ਼ਾ ਸਾਜ਼-ਸਾਮਾਿ, ਿੁਿਜ਼ੇ 

ਜਾਂ ਕਿਮਚਾਿੀਆਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਿੋ।

ਜੈਕ ਸਟੈਂਡ (ਟਚੱਤਿ 5)

ਜੈਿ ਸਟੈਂਡ ਦੀ ਉਚਾਈ ਰੈਚੈਟ ਐਡਜਸਟਮੈਂਟ ਦੁਆਰਾ ਐਡਜਸਟ ਿੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। 

ਸਟੈਂਡਾਂ ਨੰੂ ਸਹੀ ਅਤੇ ਸੁਰੱਭਿਅਤ ਢੰਗ ਨਾਲ ਰੱਭਿਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਗਿੀਸ ਗਿ (ਟਚੱਤਿ 6)

ਿਾਹਨ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਗਰੀਸ ਗਨ ਭਨਿਲ ਦੀ ਚੋਣ ਿਰੋ। (ਆਿਣੇ ਇੰਸਟਰਿਿਟਰ ਨਾਲ 

ਸਲਾਹ ਿਰੋ)

ਭਿਸੇ ਿੀ ਨੁਿਸਾਨ ਲਈ ਗਰੀਸ ਭਨੱਿਲ ਹੋਲ੍ਡਰ ਨੰੂ ਭਦਰਿਸ਼ਟੀਗਤ ਤਰੌਰ ‘ਤੇ ਚੈੱਿ 

ਿਰੋ।

ਗਨ ਨੰੂ ਭਨਰਧਾਰਤ ਗਰੀਸ ਨਾਲ ਿਰੋ.

ਗਰੀਸ ਗਨ ਨੰੂ ਬੰਦ ਿਰੋ ਅਤੇ ਲੀਿਰ ਨੰੂ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਚਲਾਓ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਦਬਾਅ ਨਾਲ 

ਗਰੀਸ ਭਨੱਿਲ ਤੋਂ ਲਗਾਤਾਰ ਬਾਹਰ ਨਹੀਂ ਆ ਜਾਂਦੀ।

ਲੋੜੀਂਦੇ ਿੰਮ ਲਈ ਗਨ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ.

ਆਇਲ ਸਿਿੇਅ ਗਿ

ਭਿਸੇ ਿੀ ਨੁਿਸਾਨ ਲਈ ਆਇਲ ਸਿਰੇਅ ਗਨ ਨੋਜ਼ਲ, ਨੋਜ਼ਲ ਹੋਲ੍ਡਰ, ਓਿਰੇਭਟੰਗ 

ਲੀਿਰ, ਏਅਰ ਹੋਜ਼ ਦੀ ਨਜ਼ਰ ਨਾਲ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

ਸਿਰੇਅ ਗਨ ਨੰੂ SAE20W/40 ਅਤੇ ਭਮੱਟੀ ਦੇ ਤੇਲ ਦੇ ਭਮਸ਼ਰਣ ਨਾਲ 1:20 

ਦੇ ਅਨੁਿਾਤ ਭਿੱਚ ਿਰੋ। ਆਇਲ ਸਿਰੇਅ ਗਨ ਨੰੂ ਿਭਿਿ ਭਰਲੀਜ਼ ਿਿਲਰ ਨਾਲ 

ਿਨੈਿਟ ਿਰੋ।

ਆਇਲ ਸਿਰੇਅ ਗਨ ਚਲਾਓ.

ਦੇਿੋ ਭਿ ਤੇਲ ਨੰੂ ਦਬਾਅ ‘ਤੇ ਭਛੜਭਿਆ ਭਗਆ ਹੈ ਅਤੇ ਿੈਨਲ ਦੇ ਜੋੜਾਂ ਅਤੇ 

ਭਹੱਲਦੇ ਭਹੱਸੇ ‘ਤੇ ਹੀ ਭਛੜਿਾਅ ਿਰੋ। ਏਅਰ-ਹੋਜ਼ ਿਨੈਿਸ਼ਨ ਬੰਦ ਿਰੋ ਅਤੇ ਆਇਲ 

ਸਿਰੇਅ ਗਨ ਨੰੂ ਬਾਹਰ ਿੱਢੋ।

ਮਕਿੈੀਕਲ (ਆਿਬਿ) ਿ੍ਰੈਸ (ਟਚੱਤਿ 7)

ਓਿਰੇਭਟੰਗ ਲੀਿਰ (1) ਅਤੇ ਰੈਿ ਦੀ ਸਰੌਿੀ ਗਤੀ ਲਈ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਜੇਿਰ ਲੋੜ ਹਿੋੇ 

ਤਾਂ ਲੁਬਰੀਿੇਟ ਿਰੋ। ਿੰਮ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਿਲੇਟ (3) ਦੀ ਚੋਣ ਿਰੋ।

ਿਲੇਟ ‘ਤੇ ਿੰਿੋਨੈਂ ਟ ਨੰੂ ਰੱਿੋ.

ਿੰਮ ਨੰੂ ਹਰੌਲੀ-ਹਰੌਲੀ ਦਬਾਓ ਅਤੇ ਅਸਧਾਰਨ ਸ਼ੋਰ ਸੁਣੋ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.6.41
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ਹਾਈਡ੍ਰੌਟਲਕ ਿ੍ਰੈਸ (ਟਚੱਤਿ 8)

ਿਰਿਸੈ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ.

ਤੇਲ ਦੇ ਿੱਧਰ (1) ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਜੇ ਲੋੜ ਹਿੋੇ ਹਾਈਡਰਿਰੌਭਲਿ ਤੇਲ ਨਾਲ ਟਰੌਿਅੱਿ ਿਰੋ

ਹਾਈਡਰਿਰੌਭਲਿ ਿਰਿੈਸ ਨੰੂ ਇਸਦੇ ਫਰਿੀ ਫੰਿਸ਼ਨ ਅਤੇ ਲੀਿੇਜ ਲਈ ਚੈੱਿ ਿਰੋ

ਭਸਲੰਡਰ ਿਲੰਜਰ ਛੱਡਣ ਿਾਲੀ ਨੋਬ (2) ਨੰੂ ਲਾਿ ਿਰੋ।

ਬੈੱਡ (4) ਨੰੂ ਲੋੜੀਂਦੀ ਉਚਾਈ ‘ਤੇ ਭਿਿਸਭਥਤ ਿਰੋ ਤਾਂ ਭਿ, ਿੰਮ ਿਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, 

ਿਲੰਜਰ (6) ਅਤੇ ਬੈੱਡ (4) ਭਿਚਿਾਰ 100mm ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਹੋਿੇ।

ਜਾਬ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਐਨਭਿਲ (5) ਨੰੂ ਇਿਸਾਰ ਿਰੋ.

ਜਾਬ ਨੰੂ ਐਨਭਿਲ (5) ‘ਤੇ ਰੱਿੋ।

ਭਡਸਟੈਂਸ ਿੀਸ ਨੰੂ ਇਸ ਤਰੀਿੇ ਨਾਲ ਚੁਣੋ ਭਿ ਸ਼ਾਫਟ/ ਬੁਸ਼ ਨੰੂ ਦਬਾਉਂਦੇ ਸਮੇਂ, ਇਹ 

ਸਰੀਰ ਨੰੂ ਨਾ ਛੂਹਿੇ  ਹੈ (ਿਲੰਜਰ (6) ਅਤੇ ਭਡਸਟੈਂਸ ਿੀਸ ਭਿਚਿਾਰ ਘੱਟੋ ਘੱਟ 

10 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਦਾ ਫਰਿ ਭਦੱਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ)

ਭਡਸਟੈਂਸ ਿੀਸ ਨੰੂ ਸ਼ਾਫਟ/ ਬੁਸ਼ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ। ਇਹ ਸਭੁਨਸ਼ਭਚਤ ਿਰੋ ਭਿ ਇਹ ਸਰੀਰ 

ਨੰੂ ਨਹੀਂ ਛੂਹਦਾ. ਲੋ ਿਰਿੇਸ਼ਰ ਲੀਿਰ (7) ਨੰੂ ਚਲਾਓ ਅਤੇ ਿਲੰਜਰ (6) ਨੰੂ ਜਾਬ ‘ਤੇ 

ਸੰਿਰਿ ਭਿਚ ਭਲਆਓ  ,

ਹੈਿੀ ਿਰਿੈਸ਼ਰ ਲੀਿਰ (8) ਚਲਾਓ, ਗੇਜ (9) ‘ਤੇ ਲੋਡ ਅਤੇ ਿੰਮ ਨੰੂ ਨਾਲੋ ਨਾਲ ਦੇਿੋ। 

ਇਹ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਜਾਬ ਹਰੌਲੀ-ਹਰੌਲੀ ਬਾਹਰ ਆਉਂਦੀ ਹੈ।

ਜੇ ਲੋਡ ਭਨਰਧਾਰਤ ਸੀਮਾ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੈ, ਤਾਂ ਦਬਾਓ ਬੰਦ ਿਰੋ।

ਸਿੱੁਟਖਆ

1  ਿੁਰਿੁਰਾ ਿਾਗਾਂ ਭਜਿੇਂ ਭਿ ਬੇਅਭਰੰਗਾਂ ਨੰੂ ਉੱਡਣ ਤੋਂ ਰੋਿਣ ਲਈ ਬਚਾਓ ।

2 ਿੰਮ ਿੂਰਾ ਿਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਿਲੰਜਰ ਰੀਲੀਜ਼ ਨਰੌ ਬ (2) ਨੰੂ ਭਢੱਲਾ ਿਰੋ।

3 ਜਾਬ ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

ਟੂ ਿੋਸਟ ਕਾਿ ਹੋਸਟ

ਿਾਹਨ ਨੰੂ ਇਲੈਿਟਰਿ ੋਮਿੈਨੀਿਲ ਹੋਸਟ ਦੇ ਿੇਂਦਰ ਭਿੱਚ ਿਾਰਿ ਿਰੋ।

ਟੈਲੀਸਿੋਭਿਿ ਟੂ ਿੋਸਟ ਭਲਫਟ ਭਲਫਭਟੰਗ ਆਰਮ ਨੰੂ ਐਡਜਸਟ ਅਤੇ ਭਫਿਸ ਿਰੋ।

ਚੁੱ ਿਣ ਅਤੇ ਥੱਲੇ ਿਰਨ ਿੇਲੇ ਆਟੋਮੈਭਟਿ ਆਰਮਸ ਨੰੂ ਲਾਿ ਿਰਨ ਅਤੇ ਛੱਡਣ 

ਿਾਲੇ ਯੰਤਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ। ਅ ਸਮਾਨ ਭਲਫਭਟੰਗ ਨੰੂ ਰੋਿਣ ਲਈ ਸੁਰੱਭਿਆ ਭਿਧੀ 

ਸੈੱਟ ਿਰੋ।

ਿਾਧੂ ਸੁਰੱਭਿਆ ਨਟ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ।

ਚੇਨ ਡਰਾਈਿ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਭਲਫਭਟੰਗ ਸਭਿੱਚ ਨੰੂ ਚਲਾਓ।

ਸੁਰੱਭਿਆ ਲਈ ਐਿਂਭਰੰਗ ਬੋਲਟ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ (ਭਚੱਤਰ 9)।

ਫ਼ੋਿ ਿੋਸਟ ਟਲਫਟ

ਚਾਰ ਿੋਸਟ ਭਲਫਟ ਦੇ ਲੈਿਲਡ ਰੈਂਿ ‘ਤੇ ਿਾਹਨ ਿਾਰਿ ਿਰੋ ।

ਚੈੱਿ ਿਰੋ ਭਿ ਿਾਰਿ ਿੀਤੀ ਗਈ ਗੱਡੀ ਸਹੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਰੇਂਿ ‘ਤੇ ਹੈ ਜਾ ਨਹੀਂ ਹੈ ਅਤੇ 

ਲੱਿੜ ਦੇ ਬਲਾਿ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਸਟਰੌਿਰ ਿਜੋਂ ਿਰੋ, ਚੈੱਿ ਿਰੋ ਿਾਹਨ ਦੇ ਦਰਿਾਜੇ਼ ਅਤੇ 

ਸ਼ੀਸ਼ੇ ਬੰਦ ਹਨ ਅਤੇ ਿਾਹਨ ਦੇ ਹੈਂਡ ਬਰਿੇਿ ਲੀਿਰ ਨੰੂ ਭਿੱਚੋ। ਹਾਈਡਰਿਰੌਭਲਿ ਭਸਲੰਡਰ ਨੰੂ 

ਸਭਥਰ ਅਤੇ ਘੱਟ ਥੱਲੇ ਿਰਨ ਭਿੱਚ ਚਲਾਓ।

ਸੁਰੱਭਿਆ ਬਲਰੌ ਿ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਿੁੱ ਲ ਰੇਂਜ ਮਿੈਨੀਿਲ ਸੁਰੱਭਿਆ ਦੀ ਿੇਸ਼ਿਸ਼ 

ਿਰਨਾ

ਸਟੀਲ ਿੇਬਲਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਜੁਭੜਆ, ਭਲਫਟ ਦੀ ਜ਼ਬਰਦਸਤੀ ਸਮਿਾਲੀ 

ਮੂਿਮੇੰਟ ਿਾਹਨ ਦੇ ਢਲਾਣ ਨੰੂ ਿਰਿਿਾਿਸ਼ਾਲੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਰਿੋੋ

LCV ਅਤੇ ਿੱਡੇ ਿਾਹਨ ਲਈ ਐਕ੍ਸਟੈਂਡਡ ਰਨ ਿੇ ਲੰਬਾਈ  ਿਧਾਓ ।

ਇੰਜਣ ਹੋਸਟ

ਿਾਹਨ ਨੰੂ ਿੱਧਰੀ ਜ਼ਮੀਨ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ।

ਜੇਿਰ ਜ਼ਮੀਨ ਿੱਿੀ ਨਹੀਂ ਹੈ ਤਾਂ ਹੋਸਟ ਦੇ ਅਧਾਰ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਲੱਿੜ ਦੇ ਿੱਡੇ ਬਲਾਿ 

ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ। ਿਾਹਨ ਦਾ ਹੈਂਡ ਬਰਿੇਿ ਲੀਿਰ ਉੱਿਰ ਭਿੱਚੋ।

ਹੋਸਟ ਨੰੂ ਮਜ਼ਬੂਤ ਜ਼ਮੀਨ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਇੰਜਣ ਦੇ ਅਭਜਹੇ ਭਹੱਸੇ ‘ਤੇ ਰੱਸੀ ਲਗਾਓ। 

ਗੱਡੀ ਤੋਂ ਫਰਿੀ ਹੋਣ ਤੱਿ ਹੋਸਟ  ਨੰੂ ਹਰੌਲੀ-ਹਰੌਲੀ ਚੁੱ ਿੋ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.6.41
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ਹਰੌਲੀ-ਹਰੌਲੀ ਿ੍ਹੀਲ ਹੋਸਟ ਨੰੂ ਰੋਲ ਿਰੋ ਅਤੇ ਹੋਸਟ ਨੰੂ ਿਰਿਸ਼ਾਿ ‘ਤੇ ਲੈ ਜਾਓ। 

(ਭਚੱਤਰ 11)

Fig 10

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.6.41
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.7.42
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ  (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੀ ਸੰਖਿੇ ਜਾਣਕਾਿੀ  

I.C ਇੰਜਣ ਦੇ ਵੱਖ-ਵੱਖ ਿਾਿਟਸ ਦੀ ਿਛਾਣ ਕਿੋ (Identify the different parts of I.C Engine)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਇੰਜਣ ਟਵੱਚ ਵੱਖ-ਵੱਖ ਿਾਿਟਸ ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ।

ਜਿੂਿੀ ਸਮਾਂਿ (Requirements) 

ਔਜ਼ਾਿ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ       - 1 No.

• ਬਾਿਸ ਸਿੈਨਰ      - 1 set.

ਉਿਕਿਣ/ਮਸ਼ੀਿਿੀ (Equipments/Machinery)

• ਮਲਟੀ ਭਸਲੰਡਰ ਇੰਜਣ ਦਾ ਸੈਿਸ਼ਨਲ ਮਾਡਲ ਿੱਟ    - 1 No.

ਸਮੱਗਿੀ (Materials)

•  ਟਰੇ  - as reqd.

• ਸੂਤੀ ਿੱਿੜਾ                                                  - as reqd.

• ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ   - as reqd.

• ਸਰੌਿ ਆਇਲ   - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE) 

1  ਰੇਡੀਏਟਰ ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ (1) (ਭਚੱਤਰ 1)

2  ਭਡਸਭਟਰਿਭਬਊਟਰ (2) ਅਤੇ ਇਗਨੀਸ਼ਨ ਿੋਇਲ (3) (ਭਚੱਤਰ 1) 3 ਏਅਰ 

ਿਲੀਨਰ (4) ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ। (ਭਚੱਤਰ 1)

4  ਭਫਊਲ ਿਾਈਿਾਂ ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ (5)। (ਭਚੱਤਰ 1)

5  ਫਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ (6) (ਭਚੱਤਰ 3)

6  ਭਫਊਲ ਿੰਿ ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ (7) (ਭਚੱਤਰ 3)

7  ਿਾਰਬੋਰੇਟਰ ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ (8) (ਭਚੱਤਰ 3)

8  ਫੈਨ ਬੈਲਟ ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ (9) (ਭਚੱਤਰ 3)

9  ਡਾਇਨਮੋ ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ (10) (ਭਚੱਤਰ 2)

10  ਸੈਲਫ -ਸਟਾਰਟਰ ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ (11) (ਭਚੱਤਰ 2)

11  ਿਾਟਰ ਿੰਿ ਅਸੈਂਬਲੀ ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ (12) (ਭਚੱਤਰ 3)

12  ਸਿਾਰਿ ਿਲੱਗ ਲੱਿੋ (13) (ਭਚੱਤਰ 2)

13  ਇਨਲੇਟ (14) (ਭਚੱਤਰ 1) ਅਤੇ ਐਗਜ਼ਾਸਟ ਮੈਨੀਫੋਲਡ (15) (ਭਚੱਤਰ 2) 

14 ਿਾਲਿ ਿਿਰ (16) ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ। (ਭਚੱਤਰ 4)

15 ਰਰੌਿਰ ਅਸੈਂਬਲੀ (17) ਅਤੇ ਭਸਲੰਡਰ ਹੈੱਡ (20) (ਭਚੱਤਰ 4) 

16 ਿੁਸ਼ ਰਾਡਾਂ ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ (18) (ਭਚੱਤਰ 4)

17 ਇੰਜਣ ਬਲਾਿ ‘ਤੇ ਟੈਿਟ ਸਾਈਡ ਿਿਰ ਲੱਿੋ। 

18 ਟੈਿਟਸ ਲੱਿੋ (19)। (ਭਚੱਤਰ 4)

19 ਭਸਲੰਡਰ ਹੈਡ ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ (20)

20 ਿਰਿੈਂਿ ਸ਼ਾਫਟ ਿੁਲੀ ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ (21) (ਭਚੱਤਰ 3)

21 ਇੰਜਣ ਦੇ ਸਾਹਮਣੇ ਟਰਭਨੰਗ ਿਿਰ ਿਿਰ ਨੰੂ ਲੱਿੋ।

22 ਟਾਈਭਮੰਗ ਗੇਅਰ ਅਤੇ ਚੇਨ (22) (ਭਚੱਤਰ 4) ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ। 23 

ਿੈਮਸ਼ਾਫਟ (29) ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ। (ਭਚੱਤਰ 4)

24 ਆਇਲ ਸੰਿ ਿਤਾ ਲਗਾਓ (23) (ਭਚੱਤਰ 3)

25 ਆਇਲ ਿੰਿ ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ (24) (ਭਚੱਤਰ 4)

26 ਆਇਲ ਭਫਲਟਰ ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ (25) (ਭਚੱਤਰ 1)

27 ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਿੈਿਸ (26) ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ। (ਭਚੱਤਰ 4)

28 ਇੰਜਣ ਭਿੱਚ ਭਿਸਟਨ ਅਤੇ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਦਾ ਿਤਾ ਲਗਾਓ (27)  
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.7.43
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ  (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੀ ਸੰਖਿੇ ਜਾਣਕਾਿੀ  

LMV/HMV ਦੇ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਟਵੱਚ ਵੱਖ-ਵੱਖ ਿਾਿਟਸ ਦੀ ਿਛਾਣ ਕਿੋ (Identify the different parts in a diesel 
engine of LMV/HMV) 

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਿਾਿਟਸ ਦੀ ਿਛਾਣ ਕਿੋ।

ਜਿੂਿੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਿ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

• ਬਾਿਸ ਸਿੈਨਰ ਸੈੱਟ  - 1 No.

• ਭਰੰਗ ਿੰਿਰਿੈਸਰ, ਭਿਸਟਨ ਭਰੰਗ    

ਐਿਸਿੈਂਡਰ, ਿਾਲਿ ਭਲਫਟਰ  - 1 No each.

ਉਿਕਿਿ (Equipments)

• ਮਲਟੀ ਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ (ਿੱਟ ਸਿੈਸ਼ਨਲ ਮਾਡਲ)

ਸਮੱਗਿੀ (Materials)

• ਟਰੇ      - as reqd.

• ਸੂਤੀ ਿੱਿੜਾ     - as reqd.

• ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ      - as reqd.

• ਸਰੌਿ ਆਇਲ     - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE) 

1 ਿੱਟ-ਸੈਿਸ਼ਨ ਮਾਡਲ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਿਰਿ ਬੈਂਚ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ

2 ਰੇਡੀਏਟਰ, FIP, ਇੰਜਿੈਟਰ ਏਅਰ ਿਲੀਨਰ, ਭਫਊਲ ਫੀਡ ਿੰਿ, ਭਫਊਲ 

ਭਫਲਟਰ, ਅਲਟਰਨੇਟਰ, ਸੈਲਫ ਸਟਾਰਟਰ, ਿਾਟਰ ਿੰਿ, ਭਡਿਸਭਟੱਿ, 

ਇਨਲੇਟ ਅਤੇ ਐਗਜ਼ਰੌਸਟ ਮੈਨੀਫੋਲਡ, ਇੰਜਣ ਹੈੱਡ ਅਤੇ ਿਾਲਿ ਅਸੈਂਬਲੀ, 

ਰਰੌਿਰ ਆਰਮ, ਿਾਲਿ ਿਿਰ, ਭਿਸਟਨ, ਟਾਈਭਮੰਗ ਗੀਅਰ ਆਇਲ ਨੰੂ ਟਰੇਸ 

ਿਰੋ ਿੰਿ, ਫਲਾਈ ਿ੍ਹੀਲ ਅਤੇ ਹਾਊਭਸੰਗ, ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ, ਿਰਿੈਂਿਸ਼ਾਫਟ ਅਤੇ 

ਆਭਦ।

3 ਭਚੱਤਰ 1 ਤੋਂ 3 ਭਿੱਚ ਭਦਿਾਏ ਗਏ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਿੱਟ-ਸੈਿਸ਼ਨ ਮਾਡਲ ਭਿੱਚ 

ਿਾਰਟਸ ਦੀ ਿਛਾਣ ਿਰੋ।

4 ਸਾਰਣੀ 1 ਭਿੱਚ ਿਾਰਟਸ ਦੇ ਨਾਮ ਭਲਿੋ।
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ਸਾਿਣੀ -1

       ਸ ਿੰ.  ਲੇਬਲ ਿੰ ਿਾਿਟਸ ਦਾ ਿਾਮ

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27

17
18
19
22
18
20
22
27
6
28
24
26
23
11
12
15
10
9
12
8
23
25
2
14
3
5
4
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.7.44
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ  (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੀ ਸੰਖਿੇ ਜਾਣਕਾਿੀ   

ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਿੰੂ ਸ਼ੁਿੂ ਕਿਿਾ ਅਤੇ ਬੰਦ ਕਿਿਾ (Starting and stopping of diesel engine)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਇੰਜਣ ਿੰੂ ਚਾਲੂ ਕਿਿ ਲਈ ਟਤਆਿ ਕਿੋ

• ਇੰਜਣ ਚਾਲੂ ਕਿੋ

• ਡੈਸ਼ਬੋਿਡ ਮੀਟਿਾਂ ਅਤੇ ਚੇਤਾਵਿੀ ਲਾਈਟਾਂ ਦੀ ਟਿਗਿਾਿੀ ਕਿੋ

• ਇੰਜਣ ਬੰਦ ਕਿੋ।

ਜਿੂਿੀ ਸਮਾਿ (Requirements)
ਔਜ਼ਾਿ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ         - 1 No.

• ਿੇਬਲਾਂ ਦੇ ਨਾਲ ਲੀਡ ਐਭਸਡ ਬੈਟਰੀ 12V        - 1 No.

ਉਿਕਿਣ/ਮਸ਼ੀਿਿੀ (Equipments)

• ਮਲਟੀਭਸਲੰਡਰ ਚਾਰ ਸਟਰਿੋਿ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ        - 1 No. 

• ਡੀਜ਼ਲ LMV ਿਾਹਨ ਦੀ ਚੱਲਦੀ ਸਭਥਤੀ       - 1 No.

ਸਮੱਗਿੀ (Materials)

• ਟਰੇ       - as reqd.

• ਸੂਤੀ ਿੱਿੜਾ      - as reqd.

• ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ       - as reqd.

• ਡੀਜ਼ਲ       - as reqd.

• ਸਰੌਿ ਆਇਲ     - as reqd.

• ਇੰਜਣ ਤੇਲ     - as reqd.

• ਿੂਲੈਂਟ       - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE) 

ਟਾਸਿ 1: ਇੰਜਣ ਿੰੂ ਚਾਲੂ ਕਿਿ ਲਈ ਟਤਆਿ ਕਿੋ

1 ਰੇਡੀਏਟਰ ਭਿੱਚ ਿਾਣੀ ਦੇ ਿੱਧਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਲੋੜ ਿੈਣ ‘ਤੇ ਟਾਿ-ਅੱਿ 

ਿਰੋ।

2 ਇੰਜਣ ਦੇ ਤੇਲ ਦੇ ਿੱਧਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਲੋੜ ਿੈਣ ‘ਤੇ ਟਾਿ-ਅੱਿ ਿਰੋ।

3 ਬੈਟਰੀ ਭਿੱਚ ਇਲੈਿਟਰਿੋਲਾਈਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਭਡਸਭਟਲ ਿਾਣੀ ਨਾਲ ਟਾਿ-

ਅੱਿ ਿਰੋ। ।

4 ਮੇਨ ਸਭਿੱਚ ਭਿੱਚ ਚਾਬੀ ਿਾਓ ਅਤੇ ਚਾਬੀ ਨੰੂ ‘ਚਾਲੂ’ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਮੋੜੋ। 

ਡੈਸ਼ਬੋਰਡ ਭਿੱਚ ਚੇਤਾਿਨੀ ਲਾਈਟਾਂ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ।

a ਇੱਿ ਬੈਟਰੀ ਲਾਈਟ ਲਾਲ ਭਿੱਚ ਚਮਿਦੀ ਹੈ (ਭਜਿੇਂ ਭਿ ਬੈਟਰੀ ਭਡਸਚਾਰਭਜੰਗ) 

(ਭਚੱਤਰ 1A)

b ਇੰਜਣ ਤੇਲ ਦੀ ਲਾਈਟ ਲਾਲ ਰੰਗ ਭਿੱਚ ਚਮਿਦੀ ਹੈ (ਭਜਿੇਂ ਭਿ ਤੇਲ ਘੱਟ ਹੈ 

(ਜਾਂ) ਭਨਲ ਹੈ) (ਭਚੱਤਰ 1B)

c ਿਾਰਭਿੰਗ ਬਰਿੇਿ ਲਾਈਟ ਲਾਲ ਰੰਗ ਭਿੱਚ ਚਮਿਦੀ ਹੈ (ਭਜਿੇਂ ਭਿ ਿਾਰਭਿੰਗ 

ਬਰਿੇਿ ਲਗਾਈ ਗਈ ਹੈ) (ਭਚੱਤਰ 1C) d ਸੀਟ ਬੈਲਟ ਦੀ ਲਾਈਟ ਲਾਲ ਭਿੱਚ 

ਚਮਿਦੀ ਹੈ (ਭਜਿੇਂ ਭਿ ਡਰਾਈਿਰ ਸੀਟ ਬੈਲਟ ਨਹੀਂ ਿਭਹਨਦਾ) (ਭਚੱਤਰ 

1D) 

5 ਿਾਰਭਿੰਗ ਬਰਿੇਿ ਛੱਡੋ (ਹੁਣ ਲਾਈਟ ਲਾਲ ਨਹੀਂ ਭਦਿਾਈ ਗਈ)

6 ਸੀਟ ਬੈਲਟ ਨੰੂ ਸਹੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਿਭਹਨੋ (ਹੁਣ ਲਾਈਟ ਲਾਲ ਨਹੀਂ ਭਦਿਾਈ 

ਗਈ)

7 ਗੇਅਰ ਨੰੂ ਭਨਊਟਰਿਲ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਭਸ਼ਫਟ ਿਰੋ।

8 ਭਫਊਲ ਗੇਜ ਨੰੂ ਿੜ੍ਹੋ ਭਿ ਇਹ ਿਾਲੀ ਤੋਂ ਫੁਲ ਭਦਿਾਈ ਭਦੰਦਾ ਹੈ।

9 ਤਾਿਮਾਨ ਗੇਜ ਨੰੂ ਿੜ੍ਹਨਾ ਿੇਿੋ ਭਿ ਇਹ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਤਾਿਮਾਨ ਭਦਿਾਉਂਦਾ ਹੈ। 

ਟਾਸਿ 
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ਟਾਸਿ 2: ਇੰਜਣ ਸਟਾਿਟ ਕਿੋ (ਟਚੱਤਿ 1)

ਸਟਾਿਟ ਕਿਦੇ ਸਮੇਂ ਐਕਸਲੇਟਿ ਿੈਡਲ ਿੰੂ ਿਾ ਦਬਾਓ

1 ਸਟਾਰਟਰ ਿੁਸ਼ ਬਟਨ ਭਚੱਤਰ 2 ਨੰੂ ਦਬਾਓ ਜਾਂ ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਚਾਲੂ ਿਰਨ ਲਈ 

ਇਗਨੀਸ਼ਨ ਚਾਬੀ ਨੰੂ ਹੋਰ ਮੋੜੋ। 

2 ਇੰਜਣ ਸਟਾਰਟ ਹੁੰ ਦੇ ਹੀ ਸਟਾਰਟਰ ਬਟਨ/ਇਗਨੀਸ਼ਨ ਚਾਬੀ ਨੰੂ ਛੱਡ ਭਦਓ।

ਜਦੋਂ ਇੰਜਣ ਚੱਲ ਟਿਹਾ ਹੋਵੇ ਤਾਂ ਸਟਾਿਟਿ ਬਟਿ/ ਚਾਬੀ ਿੰੂ ਿਾ 

ਚਲਾਓ।

ਜੇਿਰ ਇੰਜਣ ਤੁਰੰਤ ਚਾਲੂ ਨਹੀਂ ਹੁੰ ਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਸਟਾਰਟਰ ਬਟਨ (ਜਾਂ) ਚਾਬੀ ਨੰੂ 10 

ਸਭਿੰਟਾਂ ਤੋਂ ਅੱਗੇ ਨਾ ਰੱਿੋ।

ਇਸ ਨਾਲ ਬੈਟਰੀ ਭਡਸਚਾਰਜ ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਓਿਰਹੀਟ ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

3 ਟੈਿੋਮੀਟਰ ਭਿੱਚ ਆਈਡਲ ਸਿੀਡ R.P.M ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

4 ਇੰਜਣ r.p.m ਨੰੂ ਲਗਾਤਾਰ ਿਧਾਉਣ ਲਈ ਐਿਸਲੇਟਰ ਿੈਡਲ ਨੰੂ ਦਬਾਓ ਅਤੇ 

ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਗਰਮ ਹੋਣ ਭਦਓ।

ਟਾਸਿ 3: ਇੰਜਣ ਚੱਲਣ ਦੇ ਦਿੌਾਿ ਡੈਸ਼ਬੋਿਡ ਮੀਟਿਾਂ / ਚੇਤਾਵਿੀ ਲਾਈਟਾਂ ਦਾ ਟਿਿੀਖਣ ਕਿੋ

1 ਬੈਟਰੀ ਚੇਤਾਿਨੀ ਰੋਸ਼ਨੀ ਦੀ ਭਨਗਰਾਨੀ ਿਰੋ। ਜੇਿਰ ਇਹ ਚਮਿਦਾਰ ਨਹੀਂ 

ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸਦਾ ਮਤਲਬ ਹੈ ਭਿ ਬੈਟਰੀ ਚਾਰਜ ਹੋ ਰਹੀ ਹੈ। 

2 ਇੰਜਨ ਆਇਲ ਚੇਤਾਿਨੀ ਲਾਈਟ ਦਾ ਭਧਆਨ ਰੱਿੋ। ਜੇਿਰ ਇਹ ਚਮਿਦਾਰ 

ਨਹੀਂ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸਦਾ ਮਤਲਬ ਹੈ ਭਿ ਆਇਲ ਿੰਿ ਿੰਮ ਿਰ ਭਰਹਾ ਹੈ 

3 ਆਇਲ ਿਰਿੇਸ਼ਰ ਗੇਜ ਦੀ ਭਨਗਰਾਨੀ ਿਰੋ।

4 ਤਾਿਮਾਨ ਗੇਜ ਭਿੱਚ ਿਾਣੀ ਦਾ ਤਾਿਮਾਨ ਿੇਿੋ।

5 ਟੈਿੋਮੀਟਰ ਦੀ ਰੀਭਡੰਗ ਦਾ ਭਧਆਨ ਰੱਿੋ

6 ਿਾਹਨ (ਚਲਦੇ) ਦੇ ਦਰੌਰਾਨ ਓਡੋਮੀਟਰ ਰੀਭਡੰਗ ਦਾ ਭਧਆਨ ਰੱਿੋ

7 ਭਟਰਿਿ ਮੀਟਰ ਰੀਭਡੰਗ ਦਾ ਭਧਆਨ ਰੱਿੋ

ਟਾਸਿ 4: ਇੰਜਣ ਿੰੂ ਬੰਦ ਕਿਿਾ

1 ਐਿਸਲੇਟਰ ਿੈਡਲ ਤੋਂ ਿੈਰ ਹਟਾਓ 2 ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਬੰਦ ਿਰਨ ਲਈ ਇਗਨੀਸ਼ਨ ਚਾਬੀ ਨੰੂ OFF ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਮੋੜੋ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.7.44
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.7.45
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ  (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੀ ਸੰਖਿੇ ਜਾਣਕਾਿੀ   

ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਿੰੂ ਟਡਸਮੈਂਟਟਲੰਗ  ਕਿਿ ਦਾ ਅਟਿਆਸ ਕਿੋ (Practice on dismantling diesel engine)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਿੰੂ ਟਡਸਮੈਂਟਟਲੰਗ ਕਿਿਾ.

ਜਿੂਿੀ ਸਮਾਿ (Requirements)
ਔਜ਼ਾਿ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ    - 1 No.

• ਟੋਰਿ ਰੈਂਚ     - 1 No.

• ਟਰੇ      - 1 No.

ਉਿਕਿਿ/ਮਸ਼ੀਿਿੀ (Equipments/ Machineries)

• ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਿਾਹਨ (LMV)   - 1 No.

• ਇੰਜਨ ਭਲਫਭਟੰਗ ਿਰੇਨ    - 1 No.

ਸਮੱਗਿੀ (Materials)

• ਸੂਤੀ ਿੱਿੜਾ       - as reqd.

• ਸਰੌਿ ਆਇਲ      - as reqd.

• ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ      - as reqd.

• ਇੰਜਣ ਸਟੈਂਡ     - as reqd.

• ਿ੍ਹੀਲ ਚੋਿ      - as reqd.

ਭਿਧੀ  PROCEDURE

1 ਆਇਲ ਡਰਿੇਨ ਿਰੋ  (ਜੇਿਰ ਭਦੱਤਾ ਜਾਿੇ)

2 ਿਾਣੀ ਡਰਿੇਨ ਿਰੋ   (ਜਿੇਰ ਭਦੱਤਾ ਜਾਿੇ)

3 ਰੇਡੀਏਟਰ ਹਟਾਓ (ਜਿੇਰ ਭਦੱਤਾ ਭਗਆ ਹੋਿੇ)

4 ਭਬਜਲੀ ਦੇ ਿੁਨੈਿਸ਼ਨ ਿੱਟੋ

5 ਭਫਊਲ ਿਰਿੈਸ਼ਰ ਿਾਈਿਾਂ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ (5) (ਭਚੱਤਰ 1)

6 ਏਅਰ ਿਲੀਨਰ (4) ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਿਰਟੀਿਲ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ। 

7 ਐਿਸਲੇਟਰ ਭਲੰਿੇਜ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ।

8 FIP (2) ਅਤੇ ਇੰਜੈਿਟਰ (3) ਨੰੂ ਹਟਾਓ

9 ਭਫਊਲ ਭਫਲਟਰ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਹਟਾਓ (8)

10 ਫਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਨੰੂ ਹਟਾਓ (6)

11 ਫ਼ੈਨ ਬੈਲਟ ਹਟਾਓ (9)

12 ਡਾਇਨਾਮੋ/ਅਲਟਰਨੇਟਰ ਹਟਾਓ (10)

13 ਸੇਲ੍ਫ਼ -ਸਟਾਰਟਰ (11) ਨੰੂ ਹਟਾਓ। (ਭਚੱਤਰ 3)

14 ਿਾਟਰ ਿੰਿ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਹਟਾਓ (12)

15 ਇਨਲੇਟ (4) ਅਤੇ ਐਗਜ਼ਰੌਸਟ (15) ਮੈਨੀਫੋਲਡ ਨੰੂ ਹਟਾਓ

16 ਿਾਲਿ ਿਿਰ (16) ਹਟਾਓ। (ਭਚੱਤਰ 2)

17 ਰਰੌਿਰ ਅਸੈਂਬਲੀ (17) ਨੰੂ ਭਸਲੰਡਰ ਹੈਡ ਤੋਂ ਹਟਾਓ।

18 ਿੁਸ਼- ਰਾਡ ਹਟਾਓ (18)।

19 ਟੈਿਟ ਸਾਈਡ ਿਿਰ ਹਟਾਓ।

20 ਟੈਿਟਾਂ ਨੰੂ ਹਟਾਓ (19)।

21 ਭਸਲੰਡਰ ਹੈੱਡ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਬੋਲਟ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਭਸਲੰਡਰ ਹੈੱਡ (20) ਨੰੂ ਹਟਾਓ। 
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22 ਭਸਲੰਡਰ ਹੈੱਡ ਗੈਸਿੇਟ ਨੰੂ ਹਟਾਓ

23 ਸਿੈਸ਼ਲ ਿੁਲਰ ਿਾਲੇ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਿਰਿੈਂਿਸ਼ਾਫਟ ਿੁਲੀ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

24 ਟਾਈਭਮੰਗ ਿਿਰ ਹਟਾਓ।

25 ਟਾਈਭਮੰਗ ਗੇਅਰ ਅਤੇ ਚੇਨ ਹਟਾਓ (22)। (ਟਾਈਭਮੰਗ ਮਾਰਿ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ) 

26 ਿਰਿੈਂਿਸ਼ਾਫਟ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

27 ਆਇਲ ਸੰਿ (23) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

28 ਆਇਲ ਿੰਿ ਤੋਂ ਆਇਲ ਦੀਆਂ ਿਾਈਿਾਂ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ

29 ਆਇਲ ਿੰਿ ਅਤੇ ਸਟਰੇਨਰ (24) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

30 ਆਇਲ ਭਫਲਟਰ ਹਟਾਓ.

31 ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਿੈਿਸ ਨੰੂ ਹਟਾਓ। (ਿੈਿਾਂ ‘ਤੇ ਅੰਿ/ਸੰਭਿਆ ਨੋਟ ਿਰੋ।)

32 ਇੰਜਣ ਤੋਂ ਭਿਸਟਨ (21) ਅਤੇ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ (27) ਨੰੂ ਹਟਾਓ। (ਭਿਸਟਨ 

‘ਤੇ ਭਨਸ਼ਾਨ/ਨੰਬਰ ਨੋਟ ਿਰੋ।)

33 ਮੇਨ ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਿਸ ਨੰੂ ਹਟਾਓ। (ਿੈਿਸ ਉੱਤੇ ਭਨਸ਼ਾਨ/ਨੰਬਰ ਨੋਟ ਿਰੋ।) 34 

ਫਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਹਾਊਭਸੰਗ ਨੰੂ ਹਟਾਓ (25)।

35 ਿਰਿੈਂਿਸ਼ਾਫਟ (28) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.7.45
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.8.46
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਿੱਸੇ

ਟਸਲੰਡਰ ਿੈੱਡ ਅਸੈਂਬਲੀ ਦੀ ਓਵਰਿਾਟਲੰਗ (Overhauling of cylinder head assembly)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਇੰਜਣ ਤੋੋਂ ਟਸਲੰਡਰ ਿੈੱਡ ਿਟਾਓੋ

•  ਟਸਲੰਡਰ ਿੈੱਡ ਿੰੂ ਡੀਕਾਰਬੋਿਾਈਜ਼ ਕਰੋ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤੋਰ (Tools / Instrument)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

• ਬਾਿਸ ਸਪੈਨਰ ਸੈੱਟ  - 1 Set.

• ਟੋਰਿ ਰੈਂਚ  - 1 No.

• ਿਾਇਰ ਬੁਰਸ਼, ਸਿ੍ਰੈਪਰ - 1 No each.

ਉਪਕਰਿ/ਮਸ਼ੀਿਾਂ (Equipments/ Machines)

• ਮਲਟੀ ਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ  - 1 No.

• ਭਜ਼ਬ ਿਰੇਨ/ਇੰਜਣ ਹੋਸਟ - 1 No each.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

•   ਟਰੇ  - 1 No.

•  ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ  - as reqd.

•  ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ - as reqd.

•  ਸੌਪ ਆਇਲ - as reqd.

•  ਲੂਬ ਤੇਲ - as reqd.

•  ਲੱਿੜ ਦੇ ਬਲਾਿ - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

1  ਏਅਰ ਿਲੀਨਰ ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਆਇਲ ਦੇ ਭਿੜਿਾਅ ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ ਇਸਨੰੂ 

ਇੱਿ ਪਲੇਨ ਸਤ੍ਹਾ ‘ਤੇ ਇੱਿ ਿਰਟੀਿਲ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ।

2  ਿਾਲਿ ਿਿਰ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

3  ਭਿਊਲ ਭਡਲੀਿਰੀ ਲਾਈਨਾਂ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ। ਡਬਲ ਐਡਂ ਸਪੈਨਰ (2) 

ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਅੰਦਰੂਨੀ ਨਟ (1) ਨੰੂ ਿੜੋ, ਭਿਰ ਦੂਜੇ ਡਬਲ ਐਡਂ ਸਪੈਨਰ 

(4) ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਬਾਹਰੀ ਨਟ (3) ਨੰੂ ਭਿੱਲਾ ਿਰੋ। ਪਾਈਪ ਨੰੂ ਹਟਾਓ 

(5). (ਭਚੱਤਰ 1)

7  ਨਟ (1) ਨੰੂ ਭਿੱਲਾ ਿਰੋ ਅਤੇ ਅਲਟਰਨੇਟਰ (2) ਨੰੂ ਹੇਠਾਾਂ ਿੱਲ ਭਿੱਚੋ ਜਦੋਂ ਤੱਿ 

ਿੈਨ ਬੈਲਟ ਭਿੱਲੀ ਨਹੀਂ ਹੋ ਜਾਂਦੀ। ਿੈਨ ਅਤੇ ਪੁਲੀ ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਜਾਂ ਭਿਸੇ ਿੀ 

ਪੁਲੀ ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਇੱਿ ਸਿਭਰਉ -ਡਰਾਈਿਰ (3) ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਿੈਨ 

ਦੀ ਬੈਲਟ ਨੰੂ ਹਟਾਓ। (ਭਚੱਤਰ 2)

4  ਭਿਊਲ ਦੀਆਂ ਪਾਈਪਾਂ ਅਤੇ ਇੰਜਿੈਟਰਾਂ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

5  ਭਿਊਲ ਇੰਜੈਿਸ਼ਨ ਪੰਪ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਨਟ ਨੰੂ ਭਿੱਲਾ ਿਰੋ, ਹਰੇਿ ਪੇਚ ਨੰੂ ਭਿੱਲਾ 

ਿਰਿੇ, ਇੱਿ ਿਾਰ ਭਿੱਚ ਦੋ ਿਾਰੀ। ਇਹ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਇਹ ਨਟ ਭਿਤੇ ਿੀ 

ਨਾ ਭਡੱਗਣ।

6  F.I.P ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਇੱਿ ਪਲੇਨ ਸਤ੍ਹਾ ‘ਤੇ ਇੱਿ ਿਰਟੀਿਲ ਸਭਥਤੀ 

ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ।

8  ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਪੁਲੀ ਨਾਲ ਿੈਨ ਅਸੈਂਬਲੀ ਹਟਾਓ।

9 ਸਾਰੇ ਪੁਸ਼- ਰਾਡ ਿੱਿੋ।

10  ਟੈਪਟ ਸਾਈਡ ਿਿਰ ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਟੈਪਟਸ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

11  ਸਾਰੇ ਭਸਲੰਡਰ ਹੈੱਡ ਨਟਸ/ਬੋਲਟਸ ਨੰੂ ਹਟਾ ਭਦਓ।

12  ਭਲਿਭਟੰਗ ਹੁੱ ਿ (1) ਨੰੂ ਭਸਲੰਡਰ ਹੈੱਡ (2) ਦੇ ਦਿੋਾਂ ਭਸਭਰਆਂ ‘ਤੇ ਭਿਿਸ ਿਰੋ। 

(ਭਚੱਤਰ 3)

13  ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ (3) ਤੋਂ ਭਲਿਭਟੰਗ ਹੁੱ ਿ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਭਸਲੰਡਰ ਹੈਡ ਨੰੂ 

ਚੁੱ ਿੋ।
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14  ਇਹ ਸਭੁਨਸ਼ਭਚਤ ਿਰੋ ਭਿ ਭਸਲੰਡਰ ਹੈੱਡ ਨੰੂ ਹਟਾਉਣ ਿੇਲੇ ਝੁਭਿਆ ਨਹੀਂ ਹੈ, 

ਤਾਂ ਜੋ ਭਸਲੰਡਰ ਹੈੱਡ ਸਟੱਡਾਂ ਨੰੂ ਨੁਿਸਾਨ ਤੋਂ ਬਚਾਇਆ ਜਾ ਸਿੇ।

15  ਭਸਲੰਡਰ ਹੈੱਡ (2) ਨੰੂ ਇੱਿ ਿਰਿਬੈਂਚ (4) ਉੱਤੇ ਦੋ ਲੱਿੜ ਦੇ ਬਲਾਿ ਸਟੈਂਡ 

(5 (ਭਚੱਤਰ 4) ਉੱਤੇ ਰੱਿੋ।

16  ਭਸਲੰਡਰ ਹੈੱਡ ਗੈਸਿੇਟ ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਸੁਰੱਭਿਅਤ ਜਗ੍ਹਾ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ।

17  ਤਾਰ ਦੇ ਬੁਰਸ਼/ਸਿ੍ਰੈਪਰ ਨਾਲ ਭਸਲੰਡਰ ਹੈਡ ‘ਤੇ ਿਾਰਬਨ ਭਡਪਾਭਜ਼ਟ ਨੰੂ 

ਹਟਾਓ।

18  ਿਰਤੇ ਗਏ ਸਿਾਈ ਘੋਲ ਨਾਲ ਭਸਲੰਡਰ ਹੈਡ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ। 

19 ਭਸਲੰਡਰ ਹੈਡ ਨੰੂ ਇਸ ਦੇ ਨੁਿਸਾਨਾਂ ਅਤੇ ਿਰੈਿ ਲਈ ਭਦ੍ਰਸ਼ਟੀਗਤ ਤੌਰ ‘ਤੇ 

ਚੈੱਿ ਿਰੋ

ਟਸਲੰਡਰ ਿੈੱਡ ਿੰੂ ਿਟਾਉਣ ਤੋੋਂ ਪਟਿਲਾਂ ਸਰਟਵਸ ਮੈਿੂਅਲ ਅਿੁਸਾਰ 

ਕਲੀਅਰੈਂਸ ਅਤੋੇ ਿੋਰ ਪੈਰਾਮੀਟਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਡੀਕਾਰਬਿੋਾਈਟਜੰ਼ਗ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ, ਯਕੀਿੀ ਬਣਾਓ ਟਕ ਟਸਲੰਡਰ ਿੈਡ 

ਦੀ ਸਤੋ੍ਹਾ ਿੰੂ ਖੁਰਟਚਆ ਿਿੀਂ ਟਗਆ ਿੈ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੋੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.8.46
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.8.47
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਿੱਸੇ

ਰੌਕਰ ਆਰਮ ਅਸੈਂਬਲੀ ਅਤੇੋ ਮੈਿੀਫੋਲਡ ਿੰੂ ਿਟਾਉਣ ਦਾ ਅਟਿਆਸ (Practice on removing rocker arm assembly 
and manifolds)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਟਸਲੰਡਰ ਿੈੱਡ ਤੋੋਂ ਰੌਕਰ ਆਰਮ ਅਸੈਂਬਲੀ ਿੰੂ ਿਟਾਓ

•  ਟਸਲੰਡਰ ਿੈੱਡ ਤੋੋਂ ਮੈਿੀਫੋਲਡਸ ਿੰੂ ਿਟਾਓ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤੋਰ (Tools / Instrument)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

• ਬਾਿਸ ਸਪੈਨਰ ਸੈੱਟ  - 1 No.

• ਿਾਇਰ ਬੁਰਸ਼, ਸਿ੍ਰੈਪਰ - 1 No.

ਉਪਕਰਿ/ਮਸ਼ੀਿਾਂ (Equipments/ Machines)

• ਮਲਟੀ ਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

•   ਟਰੇ  - 1 No.

•  ਿਾਟਨ ਿੇਸਟ  - as reqd.

•  ਸੌਪ ਆਇਲ  - as reqd.

•  ਲੂਬ ਆਇਲ - as reqd.

•  ਗੈਸਿੇਟ - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1: ਰੌਕਰ ਆਰਮ ਅਸੈਂਬਲੀ ਿੰੂ ਿਟਾਉਣਾ

1  ਹੈਡ ਿਿਰ ਹਟਾਓ (ਿੈਭਲਊ ਡੋਰ)

2  ਰੌਿਰ ਸ਼ਾਿਟ ਸਪੋਰਟ ਦੇ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਨਟਸ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

3  ਹਰੀਜੱਟਲ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਸਹਾਇਤਾ ਦੇ ਨਾਲ ਰਿੌਰ ਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ ਬਾਹਰ ਿੱਿੋ। 

4  ਇਹ ਸਭੁਨਸ਼ਭਚਤ ਿਰੋ ਭਿ ਸ਼ਾਿਟ ਦੇ ਝੁਿਣ ਅਤੇ ਟੁੱ ਟਣ ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ ਸ਼ਾਿਟ 

ਝਿੁੇ ਨਾ । 

5  ਰੌਿਰ ਆਰਮ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਟਰੇ ਭਿੱਚ ਿਰਿ ਬੈਂਚ ਉੱਤੇ ਰੱਿੋ

6  ਰੌਿਰ ਆਰਮ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਿਾਸ ਸਿਾਈ ਘੋਲਨ ਿਾਲੇ ਨਾਲ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ। 

(ਰਾਿਰ ਆਰਮ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਹਟਾਉਣ ਅਤੇ ਸਾਫ਼ ਿਰਨ ਦੌਰਾਨ ਿਾਲਿ ਅਤੇ 

ਰਿੌਰ ਹਭਥਆਰਾਂ ਨੰੂ ਨੁਿਸਾਨ ਤੋਂ ਬਚਾਓ)

ਟਾਸਿ 2:ਟਸਲੰਡਰ ਿੈੱਡ ਤੋੋਂ ਇਿਲੇਟ ਅਤੋੇ ਐਗਜੌ਼ਸਟ ਮੈਿੀਫੋਲਡ ਿੰੂ ਿਟਾਉਣਾ (ਟਚੱਤੋਰ 1)1 ਐਗਜੌ਼ਸਟ ਮੈਿੀਫੋਲਡ ਫਲੈਂਜ ਿਟ ਅਤੋੇ ਬੋਲਟ ਿਟਾਓ।

2  ਐਗਜ਼ੌਸਟ ਪਾਈਪ ਲਾਈਨ ਨੰੂ ਐਗਜੌ਼ਸਟ ਮੈਨੀਿੋਲਡ ਤੋਂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ।

3  ਐਗਜ਼ੌਸਟ ਮੈਨੀਿੋਲਡ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਭਿੱਲਾ ਿਰੋ।

4  ਐਗਜ਼ਾਸਟ ਮੈਨੀਿੋਲਡ ਮਾਉਂਭਟੰਗ ਨੰੂ ਭਿੱਲਾ ਿਰਨ ਤੋਂ ਪਭਹਲਾਂ ਟਰਬੋ ਚਾਰਜਰ 

ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

5  ਮੈਨੀਿੋਲਡ ਮਾਉਂਭਟੰਗਾਂ ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਭਸਲੰਡਰ ਹੈਡ ਤੋਂ ਬਾਹਰ ਿੱਿੋ ਅਤੇ 

ਇਸਨੰੂ ਿਰਿ ਬੈਂਚ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ।

6  ਇਨਲੇਟ ਮੈਨੀਿੋਲਡ ਤੋਂ ਏਅਰ ਿਲੀਨਰ ਜਾਂ ਏਅਰ ਇਨਟੇਿ ਹੋਜ਼ ਨੰੂ ਹਟਾਓ 

7 ਇਨਲੇਟ ਮੈਨੀਿੋਲਡ ਦੇ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਬੋਲਟ ਭਿੱਲੇ ਿਰੋ।

8  ਇਨਲੇਟ ਮੈਨੀਿੋਲਡ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਭਸਲੰਡਰ ਹੈਡ ਤੋਂ 

ਬਾਹਰ ਿੱਿੋ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਿਰਿ ਬੈਂਚ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ।

9  ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਮੈਨੀਿੋਲਡ ਨੰੂ ਿਰਿ ਬੈਂਚ ‘ਤੇ ਰੱਭਿਆ ਭਗਆ ਹੈ।

10  ਮੈਨੀਿੋਲਡ ‘ਤੇ ਭਿਸੇ ਿੀ ਨੁਿਸਾਨ ਲਈ ਮੈਨੀਿੋਲਡਜ਼ ਦੀ ਭਦ੍ਰਸ਼ਟੀ ਨਾਲ ਜਾਂਚ 

ਿਰੋ। 

11  ਜੇਿਰ ਿੋਈ ਨੁਿਸਾਨ ਭਮਲਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਮੁਰੰਮਤ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਚੰਗੀ ਤਰ੍ਹਾਂ 

ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.8.48
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਿੱਸੇ

ਟਸਲੰਡਰ ਿੈਡ ਤੋੋਂ ਵਾਲਵ ਿਟਾਉਣ ਦਾ ਅਟਿਆਸ ਕਰੋ (Practice on removing the valves from the cylinder head)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਟਸਲੰਡਰ ਿੈਡ ਤੋੋਂ ਵਾਲਵ ਅਤੋੇ ਇਸਦੇ ਪਾਰਟਸ ਿੰੂ ਿਟਾਓ ਅਤੇੋ ਪਾਰਟਸ ਿੰੂ ਸਾਫ਼ ਕਰੋ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤੋਰ (Tools / Instrument)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

• ਿਾਲਿ ਸਪਭਰੰਗ ਭਲਿਟਰ   - 1 No.

• ਿਾਇਰ ਬੁਰਸ਼, ਸਿ੍ਰੈਪਰ - 1 No each.

ਉਪਕਰਿ/ਮਸ਼ੀਿਾਂ (Equipments/ Machines)

• ਮਲਟੀ ਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ  - 1 No.

•  V ਬਲਾਿ  - 1 Set.

•  ਸਪਭਰੰਗ ਟੈਸਟਰ  - 1 No.

• ਸਟੈਂਡ ਦੇ ਨਾਲ ਡਾਇਲ ਗੇਜ - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

•    ਟਰੇ  - 1 No.

•  ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ - as reqd.

•  ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ - as reqd.

•  ਲੂਬ ਆਇਲ - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1: ਵਾਲਵ ਿਟਾਉਣਾੋ

1  ਭਸਲੰਡਰ ਹੈਡ  ਨੰੂ ਦੋ ਲੱਿੜ ਦੇ ਬਲਾਿ ਸਟੈਂਡਾਂ ਦੇ ਉੱਪਰ ਇੱਿ ਿਰਿ ਬੈਂਚ ‘ਤੇ 
ਰੱਿੋ। 

2  ਿਾਲਿ ‘ਤੇ ਭਨਸ਼ਾਨ ਲਗਾਓ

3  ਭਿਸ਼ੇਸ਼ ਟੂਲ (7) ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਿਾਲਿ ਸਪਭਰੰਗ (6) ਨੰੂ ਦਬਾਓ। 

4  ਭਿਸ਼ੇਸ਼ ਟੂਲ (7) ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਦ ੇਹੋਏ ਿੋਟਰਾਂ (8) (ਭਚੱਤਰ 1)/ ਲਾਿ /

ਿਾਲਰਾਂ ਨੰੂ ਬਾਹਰ ਿੱਿੋ।

5  ਿਾਲਿ ਸਪਭਰੰਗ ਨੰੂ ਿੱਡੋ ਅਤੇ ਭਿਸ਼ੇਸ਼ ਟੂਲ (7) ਨੰੂ ਬਾਹਰ ਿੱਿੋ। 

6  ਸਪਭਰੰਗ, (6) ਅਤੇ ਿਾਲਿ (11) ਅਤੇ ਭਰਟੇਨਰ (10) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।  

(ਭਚੱਤਰ 2)

7  ਿਾਲਿ ਨੰੂ ਿ੍ਰਮ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ।

8  ਭਮੱਟੀ ਦੇ ਤੇਲ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਿਾਲਿ, ਸਪਭਰੰਗ ਅਤੇ ਸਪਭਰੰਗ ਭਰਟੇਨਰ, 

ਿੋਟਰ ਅਤੇ ਹੈਡ ਸਰਿੇਸ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

9  ਿਾਲਿ ਸੀਟਾਂ ਅਤੇ ਿੰਬਸ਼ਨ ਚੈਂਬਰ ਦੇ ਆਲੇ-ਦੁਆਲੇ ਤੋਂ, ਤਾਰ ਦੇ ਬੁਰਸ਼ ਦੀ 

ਿਰਤੋਂ ਿਰਦੇ ਹੋਏ, ਿਾਰਬਨ ਭਡਪਾਭਜ਼ਟ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

10  ‘V’ ਬਲਾਿ ਅਤੇ ਡਾਇਲ ਗੇਜ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਦੇ ਹੋਏ, ਬੈਂਡ ਲਈ ਿਾਲਿ ਸਟੈਮ 

ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। 11 ਿਾਲਿ ਦੇ ਿੇਸ  ਨੰੂ ਭਿਜੂਅਲੀ  ਤੌਰ ‘ਤੇ ਚੈੱਿ ਿਰੋ, ਭਪਭਟੰਗ 

ਅਤੇ ਨੁਿਸਾਨ ਲਈ।

12  ਨੁਿਸਾਨ ਲਈ ਿੋਟਰ ਿਾਲਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

13  ਸਪਭਰੰਗ ਟੈਸਟਰ ‘ਤੇ  ਿਾਲਿ ਸਪਭਰੰਗ ਦੀ ਭਿੱਚ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

14  ਟੁੱ ਟਣ/ਨੁਿਸਾਨ ਲਈ ਿਾਲਿ ਸਪਭਰੰਗ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।© N
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.8.49
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਿੱਸੇ

ਟਸਲੰਡਰ ਿੈਡ ਅਤੋੇ ਮਿੈੀਫੋਲਡ ਸਰਫੇਸਸ  ਦੀ ਫਲੈਟਿੈੱਸ ਚੈੱਕ  ਕਰਿਾ (Checking flatness of cylinder head and 
manifold surfaces)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਸਟ੍ਰੇਟ ਏਜ  ਅਤੋੇ ਫੀਲਰ ਗੇਜ ਦੁਆਰਾ ਟਸਲੰਡਰ ਿੈਡ ਦੀ ਸਤੋ੍ਹਾ ਦੀ ਸਮਤੋਲਤੋਾ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ • ਸਟ੍ਰੇਟ ਏਜ  ਅਤੋੇ ਫੀਲਰ ਗੇਜ ਦੁਆਰਾ ਮੈਿੀਫੋਲਡ ਦੀ ਸਮਤੋਲਤੋਾ 

ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।ੋ

•  ਵਾਲਵ ਸੀਟ ਅਤੋੇ ਵਾਲਵ ਗਾਈਡ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤੋਰ (Tools / Instrument)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ - 1 No.

•  ਸਟ੍ਰੇਟ ਏਜ  - 1 No.

•  ਿੀਲਰ ਗੇਜ  - 1 No.

•  ਤਾਰ ਬੁਰਸ਼, ਸਿ੍ਰੈਪਰ - 1 No.

ਉਪਕਰਿ/ਮਸ਼ੀਿਾਂ (Equipments/ Machines)

• ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ  - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

•   ਟਰੇ  - 1 No.

• ਿਾਟਨ ਿੇਸਟ  - as reqd.

• ਸੌਪ ਆਇਲ - as reqd.

• ਲੂਬ ਆਇਲ - as reqd.

• ਐਮਰੀ ਸ਼ੀਟ  - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1: ਸਟ੍ਰੇਟ ਏਜ  ਅਤੋੇ ਫੀਲਰ ਗੇਜ ਦੁਆਰਾ ਟਸਲੰਡਰ ਿੈਡ ਸਰਫੇਸ  ਦੀ ਸਮਤੋਲਤੋਾ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾੋ

1  ਜਾਂਚ ਿੀਤੀ ਜਾਣ ਿਾਲੀ ਸਤ੍ਹਾ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

2  ਭਸਲੰਡਰ ਹੈੱਡ (ਭਚੱਤਰ 1) (1) ਨੰੂ ਇੱਿ ਪਲੇਨ ਸਤ੍ਹਾ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ, ਤਾਂ ਜੋ ਉਹ 

ਸਤਹ, ਭਜਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿੀਤੀ ਜਾਿੇ, ਉੱਪਰ ਿੱਲ ਹਿੋੇ।

3  ਸਟ੍ਰੇਟ ਏਜ  (2) (ਭਚੱਤਰ 1) ਨੰੂ ਸਤ੍ਹਾ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਆਪਣੇ ਿੱਬੇ ਹੱਥ ਨਾਲ 

ਿੇਂਦਰ ਤੋਂ ਸਟ੍ਰੇਟ ਏਜ ਨੰੂ ਦਬਾਓ।

6  ਭਸਲੰਡਰ ਹੈੱਡ (1) ਨੰੂ ਮੁੜ-ਸਰਿੇਭਸੰਗ/ਬਦਲਣ ਦੀ ਭਸਫ਼ਾਰਸ਼ ਿਰੋ ਜੇਿਰ 

ਭਿਸੇ ਇੱਿ ਜਾਂ ਇੱਿ ਤੋਂ ਿੱਧ ਭਦਸ਼ਾਿਾਂ ਭਿੱਚ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਿੇਸ ਆਉਟ ਭਨਰਮਾਤਾ 

ਦੁਆਰਾ ਭਨਰਧਾਰਤ ਸੀਮਾ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੈ।

7  ਿੱਪੜੇ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਿੀਲਰ ਗੇਜ ਨੰੂ ਚੰਗੀ ਤਰ੍ਹਾਂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

8  ਮਾਪੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ  ਿੰਮ ਦੇ  ਗੈਪ  ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

9  ਡਰਾਇੰਗ ਤੋਂ ਮਾਪ ਲੱਿੋ ਅਤੇ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਲੀਿ ਦੀ ਭਗਣਤੀ ਚੁਣੋ ਜੋ ਮਾਪ 

ਬਣਾਉਂਦੇ ਹਨ, 2.55 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਿਹੋ, ਅਤੇ ਲੋੜੀਂਦੇ ਭਡਮੇਂਨਸ਼ਨ ਬਣਾਉਣ 

ਲਈ ਿੀਲਰ ਨੰੂ ਇਿੱਠੇਾ ਪਿੈ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 2)

4  ਸਟ੍ਰੇਟ ਏਜ  (2) ਅਤੇ ਸਤਹ ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਿੀਲਰ ਗੇਜ (3) ਲੀਿ ਪਾਓ।

ਸਿ ਤੋੋਂ ਮੋਟੇ ਲੀਫ ਦੀ ਮੋਟਾਈ ਿੰੂ ਿੋਟ ਕਰੋ ਜੋ ਸਟ੍ਰੇਟ ਏਜ (2) ਅਤੋੇ 

ਸਤੋਿ ਦੇ ਟਵਚਕਾਰ ਪਾਈ ਜਾ ਸਕਦੀ ਿੈ। ਇਿ ਮੋਟਾਈ ਉਸ ਟਦਸ਼ਾ 

ਟਵੱਚ ਵੱਧ ਤੋੋਂ ਵੱਧ ਫੇਸ ਆਊਟ ਟਦੰਦੀ ਿੈ।

5  ਉਪਰੋਿਤ ਸਟੈਪਸ ਨੰੂ ਚਾਰ ਭਦਸ਼ਾਿਾਂ ਭਿੱਚ ਦੁਹਰਾਓ ਅਤੇ ਨੋਟ ਿਰੋ ਭਿ ਚਾਰੇ 

ਭਦਸ਼ਾਿਾਂ ਭਿੱਚ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਿੇਸ ਆਊਟ  ਹੈ।

ਇਿ ਸੁਟਿਸ਼ਟਚਤੋ ਕਰੋ ਟਕ ਟਫਲਰਸ ਦੇ ਟਸਰੇ ਟਸੱਧੇ ਿਿ, ਅਤੋੇ ਬਾਿਰ 

ਵੱਲ ਿਿੀਂ ਫੈਲੇ ਿੋਏ ਿਿ।

10  ਭਿਲਰਸ ਨੰੂ ਇਿੱਠੇਾ ਭਪੰਚ ਿਰੋ  ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਨੰੂ ਗੈਪ ਭਿੱਚ ਪੇਸ਼ ਿਰੋ।
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11  ਗੇਜ ਮਾਪ ਨੰੂ ਪੂਰਾ ਿਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਿਰਤੇ ਗਏ ਿੀਲਰਸ ਨੰੂ ਬਦਲੋ, ਜਦੋਂ 

ਤੱਿ ਭਿ ਗੈਪ ਭਿੱਚ ਦਾਿਲ ਹੋਣ ਿਾਲੇ ਿੀਲਰ ਮੂਿਮੇੰਟ ਲਈ ਥੜੋ੍ਹਾ ਭਜਹਾ ਭਿਰੋਧ 

ਨਹੀਂ ਿਰਦੇ ਹਨ। (ਭਚੱਤਰ 3)

12  ਮਾਪੇ ਹੋਏ ਮਾਪ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ।

ਟਾਸਿ 2: ਸਟ੍ਰੇਟ ਏਜ ਅਤੋੇ ਫੀਲਰ ਗੇਜ ਦੁਆਰਾ ਮੈਿੀਫੋਲਡ ਸਰਫੇਸ  ਦੀ ਸਮਤੋਲਤੋਾ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

1  ਮੈਨੀਿੋਲਡਜ਼ ਦੀ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਸਤਹ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ (1) ਿਾਰਬਨ ਜਮ੍ਹਾਂ ਤੋਂ ਮੁਿਤ 

(1) (ਇਨਲੇਟ ਅਤੇ ਐਗਜਾਸਟ)

2  ਜਾਂਚ ਿਰਨ ਲਈ ਮੈਨੀਿੋਲਡ  ਸਰਿੇਸ ਪਾਰਟਸ ਨੰੂ ਉੱਪਰ ਿੱਲ ਰੱਿੋ

3  ਨੁਿਸਾਨ/ਚੀਰ ਲਈ ਸਤ੍ਹਾ ਦੀ ਭਦ੍ਰਸ਼ਟੀ ਨਾਲ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

4  ਸਟ੍ਰੇਟ ਏਜ (3) ਨੰੂ ਮੈਨੀਿੋਲਡ (1) ਦੇ ਸਰਿੇਸ ਪਾਰਟਸ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਸਟ੍ਰੇਟ 

ਏਜ ਅਤੇ ਸਤਹ ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਿੀਲਰ ਗੇਜ ਪਾਓ (ਭਚੱਤਰ 1)

5  ਉਪਰਿੋਤ ਸਟੈਪਸ ਨੰੂ ਚਾਰ ਭਦਸ਼ਾਿਾਂ ਭਿੱਚ ਦੁਹਰਾਓ ਅਤੇ  ਚਾਰੇ ਭਦਸ਼ਾਿਾਂ ਭਿੱਚ 

ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਿੇਸ ਆਊਟ ਨੋਟ ਿਰੋ

6  ਮੈਨੀਿੋਲਡ ਨੰੂ ਮੁੜ-ਸਰਿੇਭਸੰਗ/ਬਦਲਣ ਦੀ ਭਸਫ਼ਾਰਸ਼ ਿਰੋ ਜੇਿਰ ਭਘਸਾਿਟ 

ਜਾਂ ਿਰਾਬਪਨ ਭਨਰਮਾਤਾ ਦੁਆਰਾ ਭਨਰਧਾਰਤ ਸੀਮਾ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੈ 

ਵਾਲਵ ਸੀਟ ਅਤੋੇ ਵਾਲਵ ਗਾਈਡ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ (Checking valve seat and valve guide)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਵਾਲਵ ਸੀਟ ਇਿਸਰਟਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

•  ਵਾਲਵ ਗਾਈਡ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਟਾਸਿ 1:ਵਾਲਵ ਸੀਟ ਇਿਸਰਟਸ ਅਤੋੇ ਵਾਲਵ ਗਾਈਡਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

1  ਭਿਸ਼ੇਸ਼ ਟੂਲ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਦੇ ਹੋਏ, ਿਾਲਿ ਸੀਟ ਇਨਸਰਟ ਨੰੂ ਬਾਹਰ ਿੱਿੋ।

2  ਇੱਿ ਭਿਸੇ਼ਸ਼ ਪੰਚ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਦੇ ਹੋਏ, ਨਿੀਂ ਿਾਲਿ ਸੀਟ ਇਨਸਰਟ ਨੰੂ 

ਭਧਆਨ ਨਾਲ ਇਸਦੀ ਪੋਜੀਸ਼ਨ ‘ਤੇ ਚਲਾਓ।

3  ਿਾਲਿ ਨੰੂ ਿਾਲਿ ਸੀਟ ਨਾਲ ਜੋੜੋ ਅਤੇ ਭਸਲੰਡਰ ਹੈਡ ਦੀ ਸਤ੍ਹਾ ਦੇ ਹਿਾਲੇ ਨਾਲ 

ਇਸਦੀ ਉਚਾਈ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

4  ਇੱਿ ਐਮਰੀ ਪੇਪਰ ਨਾਲ ਸੀਟ ਨੰੂ ਡੀ-ਗਲੇਜ਼ ਿਰੋ।

5  ਿਾਲਿ ਿੇਸ ਸੀਟ ‘ਤੇ ਲੈਭਪੰਗ ਿੰਪਾਊਂਡ ਲਗਾਓ।

6  ਹਲਿੇ ਬਲ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਦੇ ਹੋਏ ਭਿਸ਼ੇਸ਼ ਟੂਲ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਸੀਟ ‘ਤੇ 

ਿਾਲਿ ਨੰੂ ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਘੁਮਾਓ। 

7 ਇਸ ਨੰੂ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਦੁਹਰਾਓ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਿਾਲਿ ਅਤੇ ਿਾਲਿ ਸੀਟ ਦੀ ਸਪਸ਼ਟ 

ਸੀਟ ਪ੍ਰਾਪਤ ਨਹੀਂ ਹੋ ਜਾਂਦੀ।

8  ਭਮੱਟੀ ਦੇ ਤੇਲ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਅਤੇ ਭਿਜ਼ਅੂਲ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਲੈਭਪੰਗ ਿੰਪਾਊਂਡ ਨੰੂ 

ਹਟਾਓ। ਿਾਲਿ ਿੇਸ ਦੀ ਿਾਲਿ ਸੀਟ ਦੀ ਸਤਹ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ.

9  ਜੇਿਰ ਿਾਲਿ ਸੀਟ ਅਤੇ ਿਾਲਿ ਗਾਈਡ ਭਿੱਚ ਿੋਈ ਨੁਿਸਾਨ ਭਮਲਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ 

ਇਸਨੰੂ ਬਦਲ ਭਦਓ।

10  ਿਾਲਿ ਸਟੈਮ ਭਿਆਸ ਨੰੂ ਮਾਪੋ।

11  ਿਾਲਿ ਗਾਈਡ ਦੇ ਅੰਦਰੂਨੀ ਭਿਆਸ ਨੰੂ ਮਾਪੋ।

12  ਜੇਿਰ ਿਾਲਿ ਗਾਈਡ ਅਤੇ ਿਾਲਿ ਸਟੈਮ ਭਿਚਿਾਰ ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਭਨਰਮਾਤਾ 

ਦੀ ਭਨਰਧਾਰਤ ਸੀਮਾ ਤੋਂ ਿੱਧ ਪਾਈ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਹੇਠਾਾਂ ਭਦੱਤੀ ਪ੍ਰਭਿਭਰਆ 

ਅਨੁਸਾਰ ਿਾਲਿ ਗਾਈਡ ਨੰੂ ਬਦਲੋ।
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13  ਭਸਲੰਡਰ ਹੈਡ ਤੋਂ ਪੁਰਾਣੇ ਿਾਲਿ ਗਾਈਡ ਨੰੂ ਿੁਿਿੇਂ ਡਭਰਿਟ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ 

ਬਾਹਰ ਿੱਿੋ। 

14 ਭਸਲੰਡਰ ਹੈਡ ‘ਤੇ ਨਿੀਂ ਿਾਲਿ ਗਾਈਡ (1) ਰੱਿੋ। -(ਭਚੱਤਰ 1)

15  ਡਭਰਿਟ (3) ਨੰੂ ਿਾਲਿ ਗਾਈਡ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਿਾਲਿ ਗਾਈਡ ਨੰੂ ਦਬਾਓ।

16  ਸਪਭਰੰਗ ਸੀਭਟੰਗ ਸਤਹ ਤੋਂ ਿਾਲਿ ਗਾਈਡ ਦੀ ਉਚਾਈ (2) ਨੰੂ ਮਾਪੋ (ਡੈਪਥ 

ਗੇਜ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ)।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.8.50
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਿੱਸੇ

ਵਾਲਵ ਲੀਕੇਜ ਦੀ ਜਾਂਚ ਅਤੋੇ ਓਵਰਿਾਟਲੰਗ ਰੌਕਰ ਆਰਮ ਅਸੈਂਬਲੀ (Check valve leakage and overhauling rocker 
arm assembly)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ
• ਟਵਸ਼ੇਸ਼ ਟੂਲ ਿਾਲ ਵਾਲਵ ਸੀਟ ਦੇ ਲੀਕੇਜ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ 
• ਟਿਸਾਵਟ ਅਤੋੇ ਕਰੈਕ ਲਈ ਰੌਕਰ ਸ਼ਾਫਟ ਅਤੋੇ ਲੀਵਰਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

•  ਰਾਕਰ ਸ਼ਾਫਟ ਅਤੋੇ ਲੀਵਰਾਂ ਿੰੂ ਸਿੀ ਢੰਗ ਿਾਲ ਦੁਬਾਰਾ ਜੋੜੋ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤੋਰ (Tools / Instrument)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ - 1 No.

• ਿਾਲਿ ਲੀਿੇਜ ਟੈਸਟ ਟੂਲ - 1 No.

ਉਪਕਰਿ/ਮਸ਼ੀਿਾਂ (Equipments/ Machines)

 • ਿਰਿ ਬੈਂਚ - 1 No.

 • ਲੱਿੜ ਦੇ ਬਲਾਿ - 2 Nos.

 • ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

• ਟਰੇ  - 1 No.

• ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ  - as reqd.

• ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ - as reqd.

• ਸੌਪ ਆਇਲ - as reqd.

• ਲੂਬ ਤੇਲ - as reqd.

• ਲੱਿੜ ਦੇ ਬਲਾਿ - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1: ਵਾਲਵ ਲੀਕੇਜ  ਚੈੱਕ ਕਰਿਾ  (ਟਚੱਤੋਰ 1)ੋ

1 ਸਪੈਸ਼ਲ ਟੂਲ (ਭਚੱਤਰ 1) ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਿਾਲਿ ਦੇ ਲੀਿੇਜ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

2 ਇੱਿ ਸਿਸ਼ਨ  ਿੱਪ (1) ਇੱਿ ਸਿਸ਼ਨ  ਬੱਲਬ (2) ਨਾਲ ਅਤੇ ਿੈਭਿਊਮ ਗੇਜ 
(3) ਭਸਲੰਡਰ ਹੈਡ ਤੇ (4) ਅਟੈਚ  ਿਰੋ।

3 ਭਸਲੰਡਰ ਹੈੱਡ ਿਾਲਿ ਸੀਟ (5) ਨੰੂ ਿੱਿੋ  ਅਤੇ ਸਿਸ਼ਨ  ਬਲਬ (1) (ਰਬੜ 
ਦੇ ਬੱਲਬ) ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਿੈਭਿਊਮ ਬਣਾਓ।

4 3 ਭਮੰਟ ਲਈ ਉਡੀਿ ਿਰੋ ਅਤੇ ਗੇਜ ‘ਤੇ ਿੈਭਿਊਮ ਦੇ ਭਿਸੇ ਿੀ ਡਰਾਪ ਨੰੂ ਨੋਟ 
ਿਰੋ

5 ਜੇਿਰ ਿੈਭਿਊਮ ਭਿੱਚ ਿੋਈ ਿਮੀ ਹੁੰ ਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਿਾਲਿ ਸੀਟ (5) ਲੀਿ ਹੋ ਰਹੀ 
ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਲੈਭਪੰਗ ਦੀ ਲੋੜ ਹੈ।

6 ਿਾਲਿ ਸੀਟ ਨੰੂ ਲੈਪ ਿਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਿਾਲਿ ਨੰੂ ਅਸੈਂਬਲ ਿਰੋ ਅਤੇ ਉੱਪਰ 
ਦੱਸੇ ਭਿਧੀ ਅਨੁਸਾਰ ਲੀਿੇਜ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

ਟਾਸਿ 2: ਓਵਰਿਾਟਲੰਗ ਰੌਕਰ ਆਰਮ ਅਸੈਂਬਲੀ (ਟਚੱਤੋਰ 1 ਅਤੋੇ 2)

1 ਰੌਿਰ ਸ਼ਾਿਟ (2) ਦੇ ਦਿੋਾਂ ਭਸਭਰਆਂ ‘ਤੇ ਲਾਿ-ਸਿਰੂ/ਸਰਿਭਲੱਪਾਂ (1) ਨੰੂ 
ਹਟਾਓ।

2 ਰੌਿਰ ਲੀਿਰ (3) ਰਿੌਰ ਲੀਿਰ ਬਰੈਿਟ (4), ਸਭਪ੍ਰੰ ਗਸ (5) ਅਤੇ ਸਪੇਸਰਾਂ 
ਨੰੂ ਰੌਿਰ ਸ਼ਾਿਟ ਤੋਂ ਹਟਾਓ। (ਭਚੱਤਰ 1)

3 ਰੌਿਰ ਬਰੈਿਟ ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਜੋ ਭਸਲੰਡਰ ਹੈਡ  ਤੋਂ ਰੌਿਰ ਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ ਤੇਲ ਸਪਲਾਈ 
ਿਰਦਾ ਹੈ। ਬਰਿੈਟ ਦੀ ਸਭਥਤੀ ਇੱਿ ਮੇਿ ਤੋਂ ਦੂਜੇ ਮੇਿ ਭਿੱਚ ਬਦਲਦੀ ਹੈ 
(ਆਪਣੇ ਇੰਸਟ੍ਰਿਟਰ ਨਾਲ ਸਲਾਹ ਿਰੋ)।

4 ਰੌਿਰ ਆਰਮ ਅਸੈਂਬਲੀ ਦੇ ਭਡਸਮੈਂਟਲ ਹੋਏ ਪਾਰਟਸ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।
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5 ਰੌਿਰ ਸਪਭਰੰਗ (5) ਦੇ ਤਣਾਅ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਇਸ ਨੰੂ ਬਦਲੋ, ਜੇ ਜਰੂਰੀ ਹੈ.

6 ਿਰੈਿ, ਭਟਪਸ ‘ਤੇ ਭਪਭਟੰਗ’ ਲਈ ਰੌਿਰ ਲੀਿਰ ਨੰੂ ਭਿਜ਼ਉੂੱਲੀ  ਤੌਰ ਤੇ ਚੈੱਿ 
ਿਰੋ (6)। ਥਭਰੱਡਾਂ ਭਿੱਚ ਅਡਜਸਭਟੰਗ ਸਿਭਰਉ (7) ਨੰੂ ਸਿਭਰਉ ਿਰਿੇ 
ਥਭਰੱਡਾਂ ਦੀ ਸਭਥਤੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

7 ਰੌਿਰ ਸ਼ਾਿਟ (2) ਨੰੂ ਿਰੈਿ ਅਤੇ ਨੁਿਸਾਨ ਲਈ ਭਿਜ਼ਉੂੱਲੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਚੈੱਿ 
ਿਰੋ।

8 ਰੋਿਰ ਆਰਮ ਬਭੁਸੰ਼ਗ (8) ਨੰੂ ਿੀਅਰ ਅਤੇ ਟੀਅਰ ਅਤੇ ਲੁਬਰੀਿੇਭਟੰਗ ਹੋਲਾਂ 
ਦੀ ਇਿਸਾਰਤਾ ਲਈ ਜਾਂਚ ਿਰੋ (9) (ਭਚੱਤਰ 2)

9 ਿੀਅਰ ਅਤੇ ਨੁਿਸਾਨ ਲਈ ਰੌਿਰ ਆਰਮ ਬਾਲ ਭਪੰਨ (10) ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

10 ਰੌਿਰ ਸ਼ਾਿਟ ਸਪੋਰਟ ਦੇ ਅਧਾਰ ਅਤੇ ਭਸਲੰਡਰ ਹੈਡ ‘ਤੇ ਸੀਟਾਂ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ। 
11 ਰੌਿਰ ਆਰਮ ‘ਤੇ ਬਾਲ ਭਪੰਨ ਨੰੂ ਭਿਿਸ ਿਰੋ।

12 ਰੌਿਰ ਆਰਮ ਸ਼ਾਿਟ (2) ਭਿੱਚ ਇਨਲੇਟ (3) ਅਤੇ ਐਗਜ਼ਾਸਟ ਰੌਿਰ 
ਲੀਿਰ (12), ਸਪਭਰੰਗ (5) ਅਤੇ ਦੋ ਰੌਿਰ ਸ਼ਾਿਟ ਸਪੋਰਟਸ (4) ਭਿਚਿਾਰ 
ਭਡਸਟੈਂਸ ਪੀਸ ਪਾਓ ਅਤੇ ਸਰਿਭਲਪ ਰਿੌਰ ਸ਼ਾਿਟ ਦੇ ਦੋਿਾਂ ਭਸਭਰਆਂ ‘ਤੇ 
ਭਿਿਸ ਿਰੋ। 

13 ਭਸਲੰਡਰ ਹੈਡ ‘ਤੇ ਰਿੌਰ ਸ਼ਾਿਟ ਸਪੋਰਟ ਬਰਿੈਟ ਦੇ (4) ਨਟਸ/ਬੋਲਟਸ 
(V3) ਨੰੂ ਿੱਸਦੇ ਹੋਏ, ਇਹ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਭਿ ਪੁਸ਼-ਰੌਡਾਂ ਬੈਂਡ ਨਾ 

ਹੋਣ, ਬਾਲ ਭਪੰਨ (10) ਨਟਸ ਨੰੂ ਭਿੱਲਾ ਿਰੋ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇੋ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.8.50
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.8.51
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਿੱਸੇ

ਟਸਲੰਡਰ ਿੈਡ ਿੰੂ ਅਸੈਂਬਲ ਕਰਿਾ (Assembling the cylinder head)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਸਪਟਰੰਗ ਟੈਸਟਰ ‘ਤੋੇ ਸਪਟਰੰਗ ਟੈਂਸ਼ਿ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

• ਟੈਪੇਟਸ, ਪੁਸ਼ਰੋਡ, ਟੈਪੇਟਸ ਪੇਚ ਅਤੋੇ ਵਾਲਵ ਸਟੈਮ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

•  ਟਸਲੰਡਰ ਿੈੱਡ ਿੰੂ ਡੀਕਾਰਬੋਿਾਈਜ਼ ਕਰੋ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤੋਰ (Tools / Instrument)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ - 1 No.

• ਿਾਲਿ ਸਪਭਰੰਗ ਿੰਪ੍ਰੈਸਰ - 1 No.

• ਿੀਲਰ ਗੇਜ - 1 No.

ਉਪਕਰਿ/ਮਸ਼ੀਿਾਂ (Equipments/ Machines)

• ਸਪਭਰੰਗ ਟੈਸਟਰ - 1 No.

• ਟੋਰਿ ਰੈਂਚ - 1 No.

• ਆਇਲ ਿੇਨ - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

• ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ - 1 No.

• ਇੰਜਣ ਆਇਲ - as reqd

• ਹੈੱਡ ਗੈਸਿੇਟ - as reqd

• ਿਾਲਿ ਸਭਪ੍ਰੰ ਗਸ - as reqd

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

1 ਟੈਸਟ ਹੋਣ ਿਾਲੇ ਸਪਭਰੰਗ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

2 ਸਪਭਰੰਗ ਟੈਸਟਰ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

3 ਸਪਭਰੰਗ ਟੈਸਟਰ ‘ਤੇ ਸਪਭਰੰਗ (1) ਨੰੂ ਿਰਟੀਿਲੀ ਰੱਿੋ। (ਭਚੱਤਰ 1) ਯਿੀਨੀ 
ਬਣਾਓ ਭਿ ਮੂਿਏਬਲ ਸਭਪੰਡਲ (2) ਸਪਭਰੰਗ (1) ਨੰੂ ਟੱਚ ਨਾ ਿਰੇ ।

4 ਗ੍ਰੈਜੂਏਭਟਡ ਸਿੇਲ (4) ‘ਤੇ ਸਪਭਰੰਗ (1) ਦੀ ਉਚਾਈ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ। ਇਹ 
ਸਪਭਰੰਗ ਦੀ ਿ੍ਰੀ ਲੈਂਥ ਹੈ.

5 ਿਾਲਮ (2) ਨੰੂ ਹੇਠਾਾਂ ਿੱਲ ਭਲਜਾ ਿੇ ਸਪਭਰੰਗ (1) ਨੰੂ ਦਬਾਓ। ਗੇਜ (3) 
ਸਪਭਰੰਗ ‘ਤੇ ਲੋਡ ਭਦਿਾਏਗਾ। ਿਾਲਮ (2) ਨੰੂ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਦਬਾਓ ਜਦੋਂ ਤੱਿ 
ਟੈਸਭਟੰਗ ਲੋਡ (ਭਨਰਮਾਤਾ ਦੁਆਰਾ ਭਨਰਧਾਰਤ) ਪ੍ਰਾਪਤ ਨਹੀਂ ਹੋ ਜਾਂਦਾ।

 ਟੈਸਟਟੰਗ ਲੋਡ ‘ਤੋੇ ਸਪਟਰੰਗ (1) ਦੀ ਉਚਾਈ ਿੰੂ ਿੋਟ ਕਰੋ।

6 ਸਪਭਰੰਗ ਨੰੂ ਬਦਲੋ, ਜੇਿਰ ਸਪਭਰੰਗ ਦੀ ਿ੍ਰੀ ਲੈਂਥ ਅਤੇ ਟੈਸਭਟੰਗ ਲੋਡ (ਜਾਂ 
ਇਹਨਾਂ ਦੋਿਾਂ ਭਿੱਚੋਂ ਿੋਈ ਿੀ) ਦੀ ਉਚਾਈ ਭਨਰਮਾਤਾ ਦੁਆਰਾ ਭਨਰਧਾਭਰਤ 
ਭਨਊਨਤਮ ਸੀਮਾ ਤੋਂ ਘੱਟ ਹੈ।

7 ਭਟਪ ‘ਤੇ ਿਰੈਿ ਅਤੇ ਭਪਟਭਟੰਗ ਲਈ ਰੌਿਰ ਲੀਿਰ ਨੰੂ ਭਿਜ਼ਉੂੱਲੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਚੈੱਿ 
ਿਰੋ (ਭਚੱਤਰ 2)

8 ਿੀਅਰ ਲਈ ਐਡਜਸਟ ਸਿਭਰਉ ਦੇ ਥਭਰੱਡਾਂ ਦੀ ਸਭਥਤੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ, ਜੇ 
ਲੋੜ ਹਿੋੇ ਤਾਂ ਬਦਲੋ। 

9 ਰੌਿਰ ਆਰਮ ਬੁਸ਼ ਅਤੇ ਭਡ੍ਰਲ ਹੋਲ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

10 ਿੀਅਰ ਅਤੇ ਨੁਿਸਾਨ ਲਈ ਰੌਿਰ ਆਰਮ ਬਾਲ ਭਪੰਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

11 ਬੈਂਨਡ ਲਈ ਪੁਸ਼-ਰੌਡ ਅਤੇ ਿੀਅਰ ਲਈ ਸਾਿਟ ਐਨਂਡ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

12 ‘V’ ਬਲਾਿ ਅਤੇ ਡਾਇਲ ਗੇਜ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਦੇ ਹੋਏ ਬੈਂਨਡ ਲਈ ਿਾਲਿ 
ਸਟੈਮ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ 

13 ਨੁਿਸਾਨ ਲਈ ਿਾਲਰ ਅਤੇ ਸਟੈਮ ਐਡਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

14 ਿਾਲਿ ਸਟੈਮ ਨੰੂ ਤੇਲ ਭਦਓ।

15 ਿਾਲਿ ਗਾਈਡ ਭਿੱਚ ਿਾਲਿ ਪਾਓ।
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16 ਿਾਲਿ ਹੈਡ ਨੰੂ ਸਪੋਰਟ ਿਰੋ, ਤਾਂ ਜੋ ਇਸਨੰੂ ਆਪਣੀ ਸੀਟ ‘ਤੇ ਮਜ਼ਬੂਤੀ ਨਾਲ 
ਰੱਭਿਆ ਜਾਿੇ।

17 ਿਾਲਿ ਸਪਭਰੰਗ ਿਾਸ਼ਰ ਨੰੂ ਭਸਲੰਡਰ ਹੈਡ ‘ਤੇ ਭਿੱਟ ਿਰੋ।

18 ਿਾਲਿ ਸਪਭਰੰਗ ਪਾਓ।

19 ਿਾਲਿ ਸਪਭਰੰਗ ਭਰਟੇਨਰ ਨੰੂ ਸਪਭਰੰਗ ਉੱਤੇ ਰੱਿੋ।

20 ਸਪੈਸ਼ਲ ਟੂਲ ਨਾਲ ਿਾਲਿ ਸਪਭਰੰਗ ਨੰੂ ਿੰਪ੍ਰੇੱਸ ਿਰੋ

21 ਿੋਟੇ ਡਾਇਆ ਿਾਲੀ ਿੋਟਰ ਤਲ ‘ਤੇ ਪਾਓ ਅਤੇ ਿਾਲਿ ਸਭਪ੍ਰੰ ਗਸ (1) ‘ਤੇ 
ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਦਬਾਅ ਿੱਡੋ (ਭਚੱਤਰ 2)।

22 ਮੇਲੇਟ ਨਾਲ ਿਾਲਿ ਨੰੂ ਟੈਪ ਿਰੋ ਇਹ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਭਿ ਿੋਟਰਾਂ (2) 
ਨੇ ਿਾਲਿ ਅਤੇ ਸਪਭਰੰਗ ਭਰਟੇਨਰ (4)  ਨੰੂ ਲਾਿ ਿਰ ਭਦੱਤਾ ਹੈ ਭਧਆਨ ਰੱਿੋ 
ਭਿ ਿੋਟਰਾਂ ਦੇ ਦੋ ਅੱਧੇ ਭਹੱਸੇ ਿੇਂਦਰੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਸਭਥਤ ਹਨ। (ਭਚੱਤਰ 2)

23 ਰੌਡ ਸ਼ਾਿਟ ਦੇ ਦੋਹਾਂ ਭਸਭਰਆਂ ‘ਤੇ ਸਰਿਭਲੱਪ/ਲਾਿ ਪੇਚ ਭਿੱਟ ਿਰੋ

24 ਭਸਲੰਡਰ ਹੈਡ  ‘ਤੇ ਰਿੌਰ ਸ਼ਾਿਟ ਸਪੋਰਟ ਬਰੈਿਟਾਂ ਦੇ ਨਟ/ਬੋਲਟਸ ਨੰੂ 
ਿੱਸਦੇ ਸਮੇਂ ਪੁਸ਼ਰੋਡ ਮੋੜ ਨਾ ਜਾਣ। ਇਹ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਬਾਲ ਭਪੰਨਾਂ/
ਨਟਸ ਨੰੂ ਭਿੱਲਾ ਿਰੋ

25 ਰੌਿਰ ਆਰਮ ਸ਼ਾਿਟ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਭਸਲੰਡਰ ਹੈਡ ‘ਤੇ ਸਹੀ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਭਿੱਟ 
ਿਰੋ।

26 ਰੌਿਰ ਆਰਮ ਸ਼ਾਿਟ ਸਪੋਰਟ ਬਰੈਿਟ ਨਟਸ ਜਾਂ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਭਨਰਧਾਰਤ 
ਟਾਰਿ ‘ਤੇ ਿੱਸੋ (ਟਾਰਿ ਰੈਂਚ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ)

ਿੁਿਰ ਕ੍ਰਮ (Skill Sequence)

ਟਸਲੰਡਰ ਿੈੱਡ, ਮੈਿੀਫੋਲਡ ਅਤੇੋ ਐਡਜਸਟ ਕਰਿ ਵਾਲੇ ਵਾਲਵ ਟੈਪਟ ਕਲੀਅਰੈਂਸ ਿੰੂ ਟਰਟਫਟ ਕਰੋ (Assembling the 
cylinder head)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਇੱਕ 4-ਟਸਲੰਡਰ ਇੰਜਣ ਟਵੱਚ ਵਾਲਵ ਟੈਪਟ ਕਲੀਅਰੈਂਸ ਿੰੂ ਐਡਜਸਟ ਕਰੋ

• ਟਸਲੰਡਰ ਿੈੱਡ ਅਸੈਂਬਲੀ ਿੰੂ ਅਸੈਂਬਲ ਕਰੋ

•  ਐਡਜਸਟਮੈਂਟ ਤੋੋਂ ਬਾਅਦ ਇੰਜਣ ਚਾਲੂ ਕਰੋ।

ਭਸਲੰਡਰ ਹੈੱਡ ਨਾਲ ਇਨਲੇਟ ਅਤੇ ਐਗਜੌ਼ਸਟ ਮੈਨੀਿੋਲਡ ਭਿੱਟ ਿਰੋ ਭਸਲੰਡਰ 
ਹੈੱਡ ਨੰੂ ਹੈੱਡ ਗੈਸਿੇਟ ਨਾਲ ਇੰਜਣ ਬਲਾਿ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ। ਸਾਰੇ ਭਸਲੰਡਰ ਹੈੱਡ ਬੋਲਟ/
ਨਟਸ ਨੰੂ ਭਨਰਧਾਰਤ ਟਾਰਿ ਲਈ ਸਹੀ ਿ੍ਰਮ ਭਿੱਚ ਿੱਸੋ (ਟੋਰਿ ਰੈਂਚ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 
ਿਰੋ - ਸਰਭਿਸ ਮੈਨੂਅਲ ਿੇਿੋ)। ਭਚੱਤਰ 1

4-ਭਸਲੰਡਰ ਇੰਜਣ ਦਾ ਭਸਲੰਡਰ ਹੈੱਡ ਭਚੱਤਰ 2 ਭਿੱਚ ਭਦਿਾਇਆ ਭਗਆ ਹੈ ਅਤੇ 
ਟਾਰਿ ਰੈਂਚ (ਭਚੱਤਰ 1) ਭਿੱਚ ਭਦਿਾਇਆ ਭਗਆ ਹੈ।

ਰਾਿਰ ਆਰਮ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਅਸੈਂਬਲ ਿਰੋ ਅਤੇ ਭਿੱਟ ਿਰੋ। ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ ਿਲੋਿ 
ਿਾਈਜ ਭਦਸ਼ਾ ਭਿੱਚ ਮੋੜੋ ਅਤੇ ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਹਾਊਭਸੰਗ ਪੁਆਇੰਟਰ ਦੇ ਨਾਲ 
ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਟੀਡੀਸੀ 1/6 ਜਾਂ 1/4 ਮਾਰਿ ਨਾਲ ਮੇਲ ਿਰੋ। ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ 
ਪਭਹਲਾ ਭਸਲੰਡਰ ਿੰਪਰੈਸ਼ਨ ਸਟ੍ਰੋਿ ਭਿੱਚ ਹੈ।

ਇੱਿ ਚੰਗੇ ਸਭਿ੍ਰਊਡ੍ਰਾਈਿਰ ਨਾਲ ਟੈਪਟ ਐਡਜਸਟ ਿਰਨ ਿਾਲੇ ਪੇਚ ਨੰੂ ਮਜ਼ਬੂਤੀ 
ਨਾਲ ਿੜੋ। (ਭਚੱਤਰ 3) ਭਰੰਗ ਸਪੈਨਰ ਨਾਲ ਲੌਿ-ਨਟ ਨੰੂ ਭਿੱਲਾ ਿਰੋ।

ਿਾਲਿ ਸਟੈਮ ਅਤੇ ਰੌਿਰ ਭਟਪ (4) ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਭਨਰਧਾਰਤ ਮੋਟਾਈ ਦਾ ਇੱਿ 
ਿੀਲਰ ਗੇਜ (1) ਪਾਓ।

ਇੱਿ ਸਭਿ੍ਰਊਡ੍ਰਾਈਿਰ (2) ਦੁਆਰਾ ਅਡਜਸਭਟੰਗ ਸਿਭਰਉ (5) ਨੰੂ ਿੱਸੋ ਅਤੇ ਉਸੇ 
ਸਮੇਂ ਿੀਲਰ ਗੇਜ ਨੰੂ ਅੱਗੇ  ਿੱਲ ਭਹਲਾਓ।

ਅਡਜਸਭਟੰਗ ਸਿਭਰਉ ਨੰੂ ਿੱਸਣਾ ਬੰਦ ਿਰੋ ਜਦੋਂ ਿੀਲਰ ਗੇਜ ਨੰੂ ਥੋੜੀ ਭਜਹੀ 
ਿੋਭਸ਼ਸ਼ ਨਾਲ ਸਲਾਈਡ ਿੀਤਾ ਜਾ ਸਿਦਾ ਹੈ, ਪਰ ਇਹ ਜਾਮ ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ 

ਪੁਸ਼-ਰੋਡ ਨੰੂ ਘੁੰ ਮਾਓ. ਇਸ ਨੰੂ ਥੜੋ੍ਹੇ ਭਜਹੇ ਲੋਡ ਨਾਲ ਿੀ ਘੁੰ ਮਾਉਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਪਰ 
ਇਹ ਜਾਮ ਨਹੀਂ ਹੋਣਾ  ਚਾਹੀਦਾ  ।

ਅਡਜਸਭਟੰਗ ਸਿਭਰਉ ਨੰੂ ਸਭਿ੍ਰਊਡ੍ਰਾਈਿਰ ਦੇ ਨਾਲ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਮਜ਼ਬੂਤੀ ਨਾਲ 
ਿੜੋ ਅਤੇ ਭਰੰਗ ਸਪੈਨਰ ਦੁਆਰਾ ਲੌਿ-ਨਟ ਨੰੂ ਿੱਸੋ।

ਇਹ ਸੁਭਨਸ਼ਭਚਤ ਿਰੋ ਭਿ ਲਾਭਿੰਗ ਨਟ ਨੰੂ ਿੱਸਣ ਿੇਲੇ ਅਡਜਸਭਟੰਗ ਸਿਭਰਉ 
ਨਹੀਂ ਮੁੜ ਸਿੇ ।

ਿੀਲਰ ਗੇਜ ਲੀਿ ਨੰੂ ਗੈਪ ਭਿੱਚ ਸਲਾਈਡ ਿਰਿੇ ਅਤੇ ਪੁਸ਼ ਰਾਡ ਨੰੂ ਮੋੜ ਿੇ 
ਐਡਜਸਟਮੈਂਟ ਦੀ ਦੁਬਾਰਾ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੋੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.8.51
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ਿਾਇਭਰੰਗ ਆਰਡਰ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਿੰਪਰੈਸ਼ਨ ਸਟ੍ਰੋਿ ਦੇ TDC ‘ਤੇ ਸੰਬੰਭਧਤ ਭਪਸਟਨ 
ਭਲਆਉਣ ਿਾਲੇ ਹੋਰ ਿਾਲਿ ਲਈ ਟੈਪਟ ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਨੰੂ ਅਡਜਸਟ ਿਰਨ ਲਈ 
ਉਪਰਿੋਤ ਸਟੈਪਸ ਨੰੂ ਦੁਹਰਾਓ।

ਹੇਠਾਾਂ ਭਦੱਤੀ ਸਾਰਣੀ ਦਾ ਹਿਾਲਾ ਦੇ ਿੇ ਬਾਿੀ ਬਚੇ ਿਾਲਿ ਨੰੂ ਐਡਜਸਟ ਿਰਨ ਦੇ 
ਿ੍ਰਮ ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਿਰੋ:

ਜਦੋਂ ਿੰਬਰ 4 ਟਸਲੰਡਰ ਟਵੱਚ ਇਿਲੇਟ ਵਾਲਵ ਪੂਰੀ ਤੋਰ੍ਹਾਂ ਖੁੱ ਲ੍ਹਾ ਿੁੰ ਦਾ 
ਿੈ, ਤੋਾਂ ਿੰਬਰ 1 ਟਸਲੰਡਰ ਇਿਲੇਟ ਵਾਲਵ ਪੂਰੀ ਤੋਰ੍ਹਾਂ ਬੰਦ ਿੁੰ ਦਾ ਿੈ, 
ਇਿ ਟਵਸ਼ੇਸ਼ਤੋਾ ਵਾਲਵ ਕਲੀਅਰੈਂਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ ਯਾਦ ਰੱਖਣ 
ਲਈ ਉਪਯੋਗੀ ਿੈ।

ਨੰਬਰ 1 ਿਾਲਿ ਨੰੂ ਐਡਜਸਟ ਿਰੋ। ਨੰਬਰ 8 ਨੰੂ ਚੁੱ ਿਣ ‘ਤੇ

ਨੰਬਰ 2 ਿਾਲਿ ਨੰੂ ਐਡਜਸਟ ਿਰੋ ਜਦੋਂ No.7 ਨੰੂ ਚੁੱ ਭਿਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਨੰਬਰ 3 ਿਾਲਿ ਨੰੂ ਐਡਜਸਟ ਿਰੋ ਜਦੋਂ ਨੰਬਰ 6 ਨੰੂ ਚੁੱ ਭਿਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਨੰਬਰ 4 ਿਾਲਿ ਨੰੂ ਐਡਜਸਟ ਿਰੋ ਜਦੋਂ ਨੰਬਰ 5 ਚੁੱ ਭਿਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਨੰਬਰ 5 ਿਾਲਿ ਨੰੂ ਐਡਜਸਟ ਿਰੋ ਜਦੋਂ ਨੰਬਰ 4 ਚੁੱ ਭਿਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਨੰਬਰ 6 ਿਾਲਿ ਨੰੂ ਐਡਜਸਟ ਿਰੋ। ਜਦੋਂ ਨੰਬਰ 3 ਨੰੂ ਚੁੱ ਭਿਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ 

ਨੰਬਰ 7 ਿਾਲਿ ਨੰੂ ਐਡਜਸਟ ਿਰੋ ਜਦੋਂ No.2 ਨੰੂ ਚੁੱ ਭਿਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਨੰਬਰ 8 ਿਾਲਿ ਨੰੂ ਐਡਜਸਟ ਿਰੋ। ਜਦੋਂ ਨੰਬਰ 1 ਨੰੂ ਚੁੱ ਭਿਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ 

15 ਓਿਰਹੈੱਡ ਿੈਮਸ਼ਾਿਟ ਇੰਜਣ ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਿ ਓਿਰਹੈੱਡ ਿਾਲਿ ਦੇ ਿਾਲਿ 
ਟੈਪਟ ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਨੰੂ ਐਡਜਸਟ ਿਰਨ ਲਈ, ਹੇਠਾਾਂ ਭਦੱਤੀਆਂ ਸਾਿਧਾਨੀਆਂ 
(ਭਚੱਤਰ3) ਦੇ ਨਾਲ ਉਪਰੋਿਤ ਸਟੈਪਸ ਨੰੂ ਸਹੀ ਿੰਗ ਨਾਲ ਦੁਹਰਾਓ।

ਸਾਵਧਾਿੀ: ਯਕੀਿੀ ਬਣਾਓ ਟਕ ਰੌਕਰ ਆਰਮ ਕੈਮਸ਼ਾਫਟ ਕੈਮਜ਼ ਤੋੋਂ 
ਬਾਿਰ ਿੈ। ਇਿ ਿਰੇਕ ਵਾਲਵ ਟਵਵਸਥਾ ਲਈ ਪਾਲਣਾ ਕੀਤੋੀ ਜਾਣੀ 
ਿੈ।

16 ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਚਾਲੂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਆਇਡਲ ਸਪੀਡ ਭਿੱਚ ਿੱਡ ਭਦਓ

17 ਟੈਪੇਟ ਸ਼ੋਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ, ਜੇਿਰ ਸ਼ੋਰ ਭਮਲਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਸ਼ੋਰ ਨੰੂ ਐਡਜਸਟ ਿਰੋ 
ਅਤੇ ਠਾੀਿ ਿਰੋ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੋੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.8.51
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.8.52
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਿੱਸੇ

ਟਪਸਟਿ ਅਤੋੇ ਕਿੈਕਟਟੰਗ ਰਾਡ ਅਸੈਂਬਲੀ ਦੀ ਓਵਰਿਾਟਲੰਗ (Overhauling the piston and connecting rod 
assembly)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਟਪਸਟਿ ਅਤੋੇ ਕਿੈਕਟਟੰਗ ਰਾਡ ਅਸੈਂਬਲੀ ਿੰੂ ਿਟਾਓ 

• ਕਲੀਅਰੈਂਸ ਲਈ ਸਰਟਵਸ ਮਿੂੈਅਲ ਦੀ ਵਰਤੋੋਂ ਕਰੋ

•  ਟਪਸਟਿ ਅਸੈਂਬਲੀ ਿੰੂ ਅਸੈਂਬਲ ਕਰੋ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤੋਰ (Tools / Instrument)
• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ - 1 Noੰ.
• ਸਾਿਟ ਸਪੈਨਰ ਸੈੱਟ - 1 Set
• ਟੋਰਿ ਰੈਂਚ - 1 Set
• ਭਪਸਟਨ ਭਰੰਗ ਐਿਸਪੈਂਡਰ - 1 Set
• ਡਭਰਿਟ - 1 Set 
• ਮੈਲੇਟ - 1 Set
• ਬਾਲ ਪੀਨ ਹਥੌੜਾ - 1 No.
• ਭਰੰਗ ਗਰੂਿ ਿਲੀਨਰ - 1 No..
• ਅੰਦਰੂਨੀ ਸਰਿਭਲਪ ਪਲਾਇਰ - 1 No.
• ਿੀਲਰ ਗੇਜ - 1 No.
• ਬੈਂਚ ਿਾਇਸ - 1 No.

ਉਪਕਰਿ/ਮਸ਼ੀਿਾਂ (Equipments/ Machines)

• ਏਅਰ ਿੰਪ੍ਰੈਸ਼ਰ - 1 No.

• ਇੰਜਣ - 1 No.

• ਆਰਬਰ ਪ੍ਰੈਸ - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

• ਸੌਪ ਆਇਲ - as reqd.

• ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ - as reqd.

• ਬਾਣੀਅਨ ਿੱਪੜਾ - as reqd.

• ਲੂਬ ਆਇਲ - as reqd.

• ਐਮਰੀ ਸ਼ੀਟ - as reqd.

• ਭਪਸਟਨ ਭਰੰਗ - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)
1 ਇੰਜਣ ਿੂਲੈਂਟ ਨੰੂ ਡਰੇਨ  ਿਰੋ ।

2 ਇੰਜਣ ਆਇਲ ਨੰੂ ਡਰੇਨ  ਿਰੋ ਅਤੇ ਆਇਲ ਪੈਨ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

3 ਭਸਲੰਡਰ ਹੈਡ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

4 ਐਮਰੀ ਿਲੋਥ  ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਭਸਲੰਡਰ ਲਾਈਨਰ ਦੀ ਉਪਰਲੀ ਸਤਹ ਤੋਂ  
ਿਾਰਬਨ ਭਡਪਾਭਜ਼ਟ ਹਟਾਓ।

5 ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਤੋਂ ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

6 ਭਪਸਟਨ ਅਤੇ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਉੱਪਰ ਿੱਲ ਧੱਿੋ।

7 ਿਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਜਰਨਲ ਦੀ ਰੱਭਿਆ ਿਰੋ।

8 ਭਪਸਟਨ ਅਤੇ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ਦੇ ਉੱਪਰ ਿੱਲ 
ਧੱਿੋ। 

9 ਭਪਸਟਨ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਿਰਿ ਬੈਂਚ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ।

10 ਸਨੈਪ ਭਰੰਗ ਪਲਾਇਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਦੇ ਹੋਏ, ਭਪਸਟਨ ਤੋਂ ਸਰਿਭਲੱਪ/ਸਨੈਪ 
ਭਰੰਗਾਂ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

11 ਭਪਸਟਨ ਭਪੰਨ ਨੰੂ ਬਾਹਰ ਿਿੋ ਅਤੇ ਭਪਸਟਨ ਤੋਂ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਨੰੂ ਹਟਾਓ। 

12 ਭਪਸਟਨ ਤੋਂ ਭਪਸਟਨ ਭਰੰਗਾਂ ਨੰੂ ਹਟਾਓ

13 ਭਪਸਟਨ ਹੈਡ, ਸਿਰਟ, ਆਇਲ ਹੋਲ ਅਤੇ ਗਰਿੂ ਤੋਂ ਿਾਰਬਨ ਭਡਪਾਭਜ਼ਟ ਨੰੂ 
ਹਟਾਓ। 

14 ਭਪਸਟਨ ਭਪੰਨ ਬੌਸ ਤੋਂ ਗੰਦਗੀ ਭਡਪਾਭਜ਼ਟ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

15 ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਅਤੇ ਭਪਸਟਨ ਪਾਰਟਸ ਦੇ ਆਇਲ ਹੋਲ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

16 ਿਰਤੇ ਗਏ ਭਪਸਟਨ ਭਪੰਨ, ਬੋਲਟ/ਸਰਿਭਲੱਪਾਂ ਨੰੂ ਸੁਟ ਦੇਿੋ ਅਤੇ ਨਿੇਂ ਨਾਲ 

ਬਦਲੋ।

17 ਭਪਸਟਨ ਅਸੈਂਬਲੀ ਿੰਪਨੋੈਂ ਟਸ ਦੀ ਦੁਬਾਰਾ ਿਰਤੋਂ ਿਰਨ ਦੇ ਹੋਰ ਮਾਪਦੰਡਾਂ 

ਲਈ ਸਰਭਿਸ ਮੈਨੂਅਲ ਨਾਲ ਤੁਲਨਾ ਿਰੋ। (ਭਪਸਟਨ, ਬੇਅਭਰੰਗਾਂ ਅਤੇ 

ਭਪਸਟਨ ਭਪੰਨ ਦੀ ਸੰਿਾਲ ਅਤੇ ਸਿਾਈ ਭਿੱਚ ਦੇਿਿਾਲ)

18 ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਦੇ ਿੋਟੇ ਭਸਰੇ ਨਾਲ ਭਪਸਟਨ ਨੰੂ ਭਿਿਸ ਿਰੋ।

19 ਭਪਸਟਨ ‘ਤੇ ਭਪਸਟਨ ਭਰੰਗ ਗੈਪ ਨੰੂ 90° ਦੇ ਅੰਤਰਾਲਾਂ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ।

20 ਭਪਸਟਨ ਅਤੇ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਲਾਈਨਰ ਭਿੱਚ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਧੱਿੋ 

ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਭਪਸਟਨ ਭਰੰਗ ਿੰਪ੍ਰੈਸਰ ਤੋਂ ਮੁਿਤ ਨਹੀਂ ਹੋ ਜਾਂਦਾ।

21 ਭਪਸਟਨ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਧੱਿੋ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਜਰਨਲ 

(ਿ੍ਰੈਂਿਭਪਨ) ‘ਤੇ ਮਜ਼ਬੂਤੀ ਨਾਲ ਬੈਠਾ ਨਾ ਜਾਿੇ।

22 ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪ (ਭਨਸ਼ਾਨਬੱਧ ਿੀਤੇ ਨੰਬਰ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ) ਉਸੇ ਪਾਸੇ ਲਗਾਓ।

23 ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਦੇ ਬੋਲਟਾਂ ਨੰੂ ਅਲਟਰਨੇਟਲੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਟਾਰਿ ਿਰੋ।

24 ਿ੍ਰੈਂਿ ਭਪੰਨ ‘ਤੇ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਸਾਈਡ ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ 

ਸਰਭਿਸ ਮੈਨੂਅਲ ਨਾਲ ਤੁਲਨਾ ਿਰੋ।

25 ਨਿੇਂ ਗੈਸਿੇਟ ਨਾਲ ਭਸਲੰਡਰ ਹੈੱਡ ਲਗਾਓ।
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26 ਰੌਿਰ ਆਰਮ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਭਿੱਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਟੈਪਟਾਂ ਨੰੂ ਐਡਜਸਟ ਿਰੋ।

27 ਆਇਲ ਪੰਪ ਲਗਾਓ। ਸਟਰੇਨਰ ਨਾਲ

28 ਆਇਲ ਪੈਨ ਲਗਾਓ।

29 ਭਸਿਾਰਸ਼ ਿੀਤੇ ਆਇਲ ਨੰੂ ਸਹੀ ਪੱਧਰ ‘ਤੇ ਿਰੋ।

30 ਡਰੇਨ ਿਾਿਸ ਨੰੂ ਬੰਦ ਿਰੋ ਅਤੇ ਭਸਫ਼ਾਰਸ਼ ਿੀਤੇ ਿੂਲੈਂਟ ਨੰੂ ਿਰੋ।

Draw chart

REMOVE
PISTON AND
CONN.ROD
ASSEMBLY

DISASSEMBL E
PISTON AND
CONN.ROD
ASSEMBLIES

DAMAGED
PISTON
COMPONENTS

DAMAGED
CONNECTING
ROD
COMPONENTS

DAMAGED
CYLINDER
SLEEVE

REUSE

REPLACE REPLACE REPLACE

ASSEMBLE
PISTON AND
CONN. ROD
ASSEMBLY

INSTALL

CONN. ROD = Connecting ROD

NO NO NO

SEYSEYSEY

Inspect piston and connected rod assembly
(Refer to each component for full inspection)

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੋੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.8.52
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.8.53
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਿੱਸੇ

ਆਇਲ ਸੰਪ ਅਤੋ ੇਆਇਲ ਪੰਪ ਿੰੂ ਿਟਾਉਣ ਲਈ ਅਟਿਆਸ  (Practice on removing oil sump and oil pump)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਇੰਜਣ ਤੋੋਂ ਆਇਲ ਸੰਪ ਿੰੂ ਿਟਾਓ

•  ਇੰਜਣ ਤੋੋਂ ਆਇਲ ਪੰਪ ਿੰੂ ਿਟਾਓ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤੋਰ (Tools / Instrument)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ - 1 No.

• ਬਾਿਸ ਸਪੈਨਰ ਸੈੱਟ - 1 Set.

• ਿੀਲਰ ਗੇਜ - 1 No.

• ਸਟ੍ਰੇਟ ਏਜ - 1 No.

ਉਪਕਰਿ/ਮਸ਼ੀਿਾਂ (Equipments/ Machines)

• ਮਲਟੀ ਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ  - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

• ਟਰੇ - 1 No.

• ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ - as reqd

• ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ - as reqd

• ਸੌਪ ਆਇਲ - as reqd

• ਲੂਬ ਆਇਲ - as reqd

•  ਲੱਿੜ ਦੇ ਬਲਾਿ - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1: ਆਇਲ ਸੰਪ ਿੰੂ ਿਟਾਉਣਾ (ਟਚੱਤੋਰ 1)

1 ਇੰਜਨ ਆਇਲ ਸੰਪ ਡਰੇਨ ਪਲੱਗ ਨੰੂ ਭਿੱਲਾ ਿਰੋ

2 ਟਰੇ ਨੰੂ ਸੰਪ ਦੇ ਹੇਠਾਾਂ ਰੱਿੋ

3 ਡਰੇਨ ਪਲੱਗ ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਆਇਲ ਸੰਪ ਤੋਂ ਤੇਲ ਪੂਰੀ 
ਤਰ੍ਹਾਂ ਭਨਿਲ ਭਗਆ ਹੈ 

4 ਇੰਜਣ ਤੋਂ ਬਭਚਆ ਹੋਇਆ ਤੇਲ ਿੱਿਣ ਲਈ ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਿ੍ਰੈਂਿ ਿਰੋ

5 ਆਇਲ ਸੰਪ ਡਰੇਨ ਪਲੱਗ ਨੰੂ ਭਿਿਸ ਿਰੋ

6 ਆਇਲ ਸੰਪ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਭਿੱਲਾ ਿਰੋ

7 ਤੇਲ ਦੇ ਸੰਪ ਦੇ ਸਾਰੇ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਬੋਲਟ ਹਟਾਓ

8 ਤੇਲ ਦੇ ਸੰਪ ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਿਰਿ ਬੈਂਚ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ।

9 ਗੈਸਿੇਟ ਨੰੂ ਸੰਪ ਤੋਂ ਹਟਾਓ

10 ਗੈਸਿੇਟ ਭਿਭਟੰਗ ਦੀ ਸਤ੍ਹਾ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ

11 ਭਮੱਟੀ ਦੇ ਤੇਲ ਨਾਲ ਸੰਪ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ

12 ਡਰੇਨ ਪਲੱਗ ਭਿੱਚ ਜਮ੍ਹਾਂ ਹੋਏ ਧੂੜ ਦੇ ਿਣਾਂ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ

13 ਭਿਸੇ ਿੀ ਨੁਿਸਾਨ ਅਤੇ ਦਰਾੜ ਲਈ ਤੇਲ ਦੇ ਸੰਪ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ, ਜੇਿਰ ਿੋਈ 
ਦਰਾੜ ਭਮਲਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸਦੀ ਮੁਰੰਮਤ ਿਰੋ। 

ਟਾਸਿ 2: ਇੰਜਣ ਤੋੋਂ ਆਇਲ ਪੰਪ ਿੰੂ ਿਟਾਉਣਾ (ਟਚੱਤੋਰ 1 ਅਤੋੇ 2)

1 ਆਇਲ ਪੰਪ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਓ

2 ਆਇਲ ਪੰਪ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਨੰੂ ਹਟਾਉਣ ਲਈ ਿੁਿਿੇਂ ਔਜ਼ਾਰਾਂ ਦੀ ਚੋਣ ਿਰੋ

3 ਆਇਲ ਪੰਪ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਨੰੂ ਭਿੱਲਾ ਿਰੋ (ਭਚੱਤਰ 1)

4 ਸਟਰੇਨਰ ਦੇ ਨਾਲ ਆਇਲ ਪੰਪ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

5 ਸਿਾਈ ਅਤੇ ਭਨਰੀਿਣ ਲਈ ਆਇਲ ਪੰਪ ਨੰੂ ਟਰੇ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ।

6 ਆਇਲ ਪੰਪ ਦੇ ਪਾਰਟਸ ਨੰੂ ਭਡਸਮੈਂਟਲ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ (ਭਚੱਤਰ 
2)

7 ਭਡਸਮੈਂਟਲ ਪਾਰਟਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ, ਜੇਿਰ ਿੋਈ ਨੁਿਸਾਨ ਭਮਲਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ 
ਨੁਿਸ ਿਾਲੇ ਪਾਰਟਸ ਨੰੂ ਬਦਲ ਭਦਓ। 

8 ਸਾਰੇ ਪਾਰਟਸ ਨੰੂ ਿ੍ਰਮ ਭਿੱਚ ਅਸੈਂਬਲ ਿਰੋ

9 ਆਪਣੇ ਇੰਸਟ੍ਰਿਟਰ ਦੀ ਗਾਈਡੈਂਸ ਨਾਲ ਆਇਲ ਪੰਪ ਦੇ ਦਬਾਅ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.8.54
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਿੱਸੇ

ਕਿੈਕਟਟੰਗ ਰਾਡ ਅਸੈਂਬਲੀ ਿਾਲ ਟਪਸਟਿ ਿੰੂ ਿਟਾਉਣ ਦਾ ਅਟਿਆਸ (Practice  on  removing  piston with con-
necting rod  assembly)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਕਿੈਕਟਟੰਗ ਰਾਡ ਤੋੋਂ ਟਬਗ ਐਡਂ ਬੇਅਟਰੰਗ ਿੰੂ ਿਟਾਓ 

•  ਕਿੈਕਟਟੰਗ ਰਾਡ ਿਾਲ ਟਪਸਟਿ ਿੰੂ ਿਟਾਓ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤੋਰ (Tools / Instrument)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ - 1 No.

• ਟਾਰਿ ਰੈਂਚ, ਭਰੰਗ ਐਿਸਪੈਂਡਰ - 1 No each.

• ਮੈਲੇਟ, ਡਭਰਿਟ ਪੰਚ - 1 No.

ਉਪਕਰਿ/ਮਸ਼ੀਿਾਂ (Equipments/ Machines)

• ਮਲਟੀ ਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ  - 1 No.

• ਭਜ਼ਬ ਿਰੇਨ/ਇੰਜਣ ਹੋਸਟ - 1 No each.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

•   ਟਰੇ  - 1 No.

•  ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ  - as reqd.

•  ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ - as reqd.

•  ਸੌਪ ਆਇਲ - as reqd.

•  ਲੂਬ ਤੇਲ - as reqd.

•  ਲੱਿੜ ਦੇ ਬਲਾਿ - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1: ਟਪਸਟਿ ਕਿੈਕਟਟੰਗ ਰਾਡ ਅਸੈਂਬਲੀ ਿੰੂ ਿਟਾਉਣਾ

1 ਆਇਲ ਸੰਪ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

2 ਆਇਲ ਪੰਪ ਤੋਂ ਆਇਲ ਪਾਈਪ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਆਇਲ ਸਟਰੇਨਰ 
ਨੰੂ ਹਟਾਓ। 3 ਆਇਲ ਪੰਪ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

4 ਇੰਜਣ ਬਲਾਿ ਨੰੂ ਝਿੁਾਓ।

5 ਸਾਰੇ ਭਸਲੰਡਰਾਂ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ ਅਤੇ ਭਰਜ ਬਣਾਉਣ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

6 ਿਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ (4) ਨੰੂ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਘੁਮਾਓ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਭਪਸਟਨ (1) ਬੀ.ਡੀ.ਸੀ. 
‘ਤੇ ਨਹੀਂ ਆਉਂਦਾ।

7 ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ (2) ਦੇ ਬੋਲਟ/ਨਟਸ (9) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

8 ਿੁਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਦੀ (2) ਿੈਪ ਨੰੂ ਮੈਲੇਟ ਨਾਲ ਟੈਪ ਿਰੋ ਅਤੇ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ 
ਤੋਂ ਬੇਅਭਰੰਗ ਸੈ਼ੱਲ (10) ਦੇ ਨਾਲ ਿੈਪ (6) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

9 ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ (4) ਨੰੂ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਘੁਮਾਓ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਭਪਸਟਨ (1) T.D.C ‘ਤੇ 
ਨਹੀਂ ਆਉਂਦਾ। ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ (2) ਨੰੂ ਲੱਿੜ ਦੇ ਬਲਾਿ (3) ਨਾਲ ਟੈਪ 
ਿਰੋ।

10 ਦੁਬਾਰਾ ਅਸੈਂਬਲ ਿਰਨ ਿੇਲੇ ਬੇਮੇਲ ਹੋਣ ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ ਇਸ ‘ਤੇ ਮੋਹਰ 
ਲਗਾਈ ਹੋਈ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਿੈਪ ਮੈਭਚੰਗ ਨੰਬਰ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ।

11 ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਅਤੇ ਿੈਪ (6) ਭਿੱਚ ਉਪਰਲੇ ਅਤੇ ਹੇਠਾਲੇ ਬੇਅਭਰੰਗ ਸ਼ੈੱਲ ਨੰੂ 
ਉਹਨਾਂ ਦੀਆਂ ਸਬੰਧਤ ਸਭਥਤੀਆਂ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ। ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ‘ਤੇ ਿੈਪ ਭਿੱਟ 
ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 1)

12 ਸਾਰੇ ਭਪਸਟਨਾਂ ਨੰੂ ਹਟਾਉਣ ਲਈ ਸੰਬੰਭਧਤ ਸਟੈਪਸ ਨੰੂ ਦੁਹਰਾਓ। (ਭਚੱਤਰ 2) 

13 ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਅਤੇ ਭਪਸਟਨ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ© N
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.8.55
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਿੱਸੇ

ਟਪਸਟਿ ਿੰੂ ਿਟਾਉਣ ਅਤੇੋ ਮਾਪਣ ਦਾ ਅਟਿਆਸ ਕਰੋ (Practice on removing and measuring the piston)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਟਪਸਟਿ ਤੋੋਂ ਟਪਸਟਿ  ਟਰੰਗਾਂ ਅਤੋੇ ਟਪਸਟਿ ਟਪੰਿ ਿੰੂ ਿਟਾਓ
• ਟਪਸਟਿ ਿੰੂ ਕਿੈਕਟਟੰਗ ਰਾਡ ਤੋੋਂ ਿਟਾਓ
• ਟਪਸਟਿ ਟਰੰਗ ਕਲੀਅਰੈਂਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

•  ਟਪਸਟਿ ਸਕਰਟ ਅਤੋੇ ਕਰਾਉਂਿ ਦੀ ਵੀਅਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)
ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤੋਰ (Tools / Instrument)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ - 1 No.

• ਿੀਲਰ ਗੇਜ - 1 No.

• ਆਊਟ ਸਾਇਡ ਮਾਈਿ੍ਰੋਮੀਟਰ - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪਿੋੈਂ ਟਸ (Materials/Components)

• ਿਾਟਨ ਿੇਸਟ - as reqd.

• ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ - as reqd.

• ਭਪਸਟਨ ਭਰੰਗ - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

1 ਭਪਸਟਨ ਭਰੰਗ (5) ਨੰੂ ਭਪਸਟਨ ਭਰੰਗ (8) ਐਿਸਪੇਂਡਰ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ 
ਹਟਾਓ ਭਜਿੇਂ ਭਿ (ਭਚੱਤਰ 1) ਭਿੱਚ ਭਦਿਾਇਆ ਭਗਆ ਹੈ।

2 ਭਪਸਟਨ ਭਪੰਨ (10) ਦੇ ਸਰਿਭਲੱਪ (9) ਨੰੂ ਇੱਿ ਸਰਿਭਲੱਪ ਪਲਾਇਰ ਦੀ 
ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਹਟਾਓ।

3 ਡਭਰਿਟ (11) ਅਤੇ ਹਥੌੜੇ (12) ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਭਪਸਟਨ ਭਪੰਨ (10) ਨੰੂ 
ਹਟਾਓ। ਸਾਰੇ ਭਪਸਟਨਾਂ ਲਈ ਸਟੈਪਸ ਦੁਹਰਾਓ. (ਭਚੱਤਰ 2)

4 ਭਪਸਟਨ ਤੋਂ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਹਟਾਓ।

6 ਭਪਸਟਨ ਭਰੰਗ ਗਰਿੂਜ਼ ਤੋਂ ਿਾਰਬਨ ਭਡਪਾਭਜ਼ਟ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

7 ਭਮੱਟੀ ਦੇ ਤੇਲ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਭਪਸਟਨ ਦੀਆਂ ਭਰੰਗਾਂ ਅਤੇ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ 
ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ। 

8 ਭਪਸਟਨ ਸਿਰਟ ਅਤੇ ਿਰਾਉਂਨ ਨੰੂ ਸਿਭਿੰਗ, ਿਰੈਿ, ਸਿੋਭਰੰਗ ਆਭਦ ਲਈ 
ਚੈੱਿ ਿਰੋ।

9 ਨੁਿਸਾਨ ਲਈ ਭਪਸਟਨ ਭਿੱਚ ਭਪਸਟਨ ਭਪੰਨ ਸਰਿਭਲੱਪ ਗਰੂਿਜ਼ ਦੀ ਜਾਂਚ 
ਿਰੋ।

10 ਭਪਸਟਨ (2) ਗਰੋਿ ਭਿੱਚ ਭਪਸਟਨ  ਭਰੰਗ ਸਾਈਡ ਿਲੀਅਰੈਂਸ (A) (ਭਚੱਤਰ 
3) ਨੰੂ ਿੀਲਰ ਗੇਜ (3) ਨਾਲ ਚੈੱਿ ਿਰੋ।

11 ਿੱਿ-ਿੱਿ ਭਬੰਦੂਆਂ ‘ਤੇ ਭਪਸਟਨ ਦੇ (ਭਚੱਤਰ 4) ਭਿਆਸ ਦੀ ਿੀਅਰ ਦੀ ਜਾਂਚ 
ਿਰੋ।

12 ਭਪਸਟਨ ਭਰੰਗ ਗਰੂਿਜ਼ ਅਤ ੇਲੈਂਡ ਦੇ ਿੀਅਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

13 ਿੱਿ-ਿੱਿ ਭਬੰਦੂਆਂ ‘ਤੇ ਭਪਸਟਨ ਦੇ ਭਿਆਸ ਨੰੂ ਮਾਪੋ। (ਭਚੱਤਰ 4)

5 ਭਪਸਟਨ, ਭਪਸਟਨ ਭਪੰਨ, ਭਪਸਟਨ ਭਰੰਗ ਗਰੂਿਜ਼, ਆਇਲ ਭਰੰਗ ਹੋਲ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ 
ਿਰੋ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.8.56
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਿੱਸੇ

ਟਪਸਟਿ, ਟਰੰਗ ਅਤੋੇ ਟਬਗ ਐਡਂ ਬੇਅਟਰੰਗਾਂ ਦੀ ਕਲੀਅਰੈਂਸ ਿੰੂ ਮਾਪੋ (Measure the clearance of piston, ring and 
big end bearings)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਟਪਸਟਿ ਟਰੰਗ ਕਲੋਜ ਗੈਪ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

• ਟਪਸਟਿ ਅਤੋੇ ਟਸਲੰਡਰ ਵਾਲ ਦੇ ਟਵਚਕਾਰ ਕਲੀਅਰੈਂਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ 

•  ਕ੍ਰੈਂਕ ਟਪੰਿ ਅਤੋੇ ਟਬਗ ਐਡਂ ਬੇਅਟਰੰਗ ਟਵਚਕਾਰ ਕਲੀਅਰੈਂਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤੋਰ (Tools / Instrument)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ - 1 No.

• ਿੀਲਰ ਗੇਜ - 1 No.

• ਟੋਰਿ ਰੈਂਚ - 1 No.

• ਪਲਾਸਭਟਿ ਗੇਜ - 1 No.

• ਪਲਾਸਭਟਿ ਗੇਜ - 1 No.

ਉਪਕਰਿ/ਮਸ਼ੀਿਾਂ (Equipments/ Machines)

• ਮਲਟੀ ਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ - 1 No.

• ਿਰਿ ਬੈਂਚ - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

•   ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾੇ - 1 No.

•  ਸੌਪ ਆਇਲ  - as reqd.

•  ਭਪਸਟਨ ਭਰੰਗ - as reqd.

•  ਭਬਗ ਐਡਂ ਬੇਅਭਰੰਗ - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1: ਟਪਸਟਿ ਟਰੰਗ ਦੇ ਕਲੋਜ  ਗੈਪ ਿੰੂ ਮਾਪੋ (ਐਡਂ ਗੈਪ) (ਟਚੱਤੋਰ 1)

1 ਭਸਲੰਡਰ ਦੇ ਬੋਰ ਨੰੂ ਬਾਣੀਆਨ ਦੇ ਿੱਪੜੇ ਨਾਲ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ

2 ਮਾਪ ਲਈ ਚੁਣੇ ਹੋਏ ਭਪਸਟਨ ਭਰੰਗ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

3 ਭਸਲੰਡਰ ਬੋਰ ਦੇ ਅੰਦਰ ਭਪਸਟਨ ਭਰੰਗ ਪਾਓ

4 ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਭਪਸਟਨ ਭਰੰਗ ਨੰੂ ਭਸਲੰਡਰ ਬੋਰ ਦੇ ਪਾਸੇ ਭਿੱਚ ਭਨਰਧਾਰਤ 

ਪੱਧਰ ‘ਤੇ ਰੱਭਿਆ ਭਗਆ ਹੈ (ਭਰੰਗਾਂ ਤੋਂ ਭਬਨਾਂ ਭਪਸਟਨ ਹੈੱਡ ਦੁਆਰਾ ਭਸਲੰਡਰ 

ਭਿੱਚ ਭਰੰਗ ਨੰੂ ਧੱਿੋ)

5 ਭਪਸਟਨ ਭਰੰਗ ਨੰੂ ਮਾਪੋ, ਿੀਲਰ ਗੇਜ ਦੁਆਰਾ ਗੈਪ ਨੰੂ ਬੰਦ ਿਰੋ

6 ਿੀਲਰ ਗੇਜ ਲੀਿ ਰੀਭਡੰਗ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਸਰਭਿਸ ਮੈਨੂਅਲ ਸਪੈਸੀਭਿਿੇਸ਼ਨ 

ਨਾਲ ਤੁਲਨਾ ਿਰੋ।

ਟਾਸਿ 2: ਲਾਈਿਰ ਅਤੋੇ ਟਪਸਟਿ ਟਵਚਕਾਰ ਕਲੀਅਰੈਂਸ ਿੰੂ ਮਾਪੋ

1 ਭਮੱਟੀ ਦੇ ਤੇਲ ਨਾਲ ਭਪਸਟਨ ਦੇ ਤੇਲ ਅਤੇ ਧੂੜ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ

2 ਭਪਸਟਨ ਨੰੂ ਿੰਪਰੈੱਸਡ ਏਅਰ ਅਤੇ ਬਾਣੀਏਨ ਿੱਪੜੇ ਨਾਲ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

3 ਭਸਲੰਡਰ  ਬੋਰ ਨੰੂ ਬਾਣੀਏਨ ਦੇ ਿੱਪੜੇ ਨਾਲ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ

4 ਭਸਲੰਡਰ ਬੋਰ/ਲਾਈਨਰ ਦੇ ਅੰਦਰ ਭਪਸਟਨ (ਭਬਨਾਂ ਭਰੰਗ) ਪਾਓ

5 ਿੀਲਰ ਗੇਜ ਦੁਆਰਾ ਗਡਜਨ ਭਪੰਨ ਦੇ ਹੇਠਾਾਂ ਲਾਈਨਰ ਅਤੇ ਭਪਸਟਨ 

ਭਿਚਿਾਰ ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਨੰੂ ਮਾਪੋ

6 ਿੀਲਰ ਗੇਜ ਲੀਿ ਦੀ ਰੀਭਡੰਗ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਸਰਭਿਸ ਮੈਨੂਅਲ 

ਸਪੈਸੀਭਿਿੇਸ਼ਨ ਨਾਲ ਤੁਲਨਾ ਿਰੋ।
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ਿਾਰਜ 3: ਕ੍ਰੈਂਕ ਟਪੰਿ ਅਤੋੇ ਕਿੈਕਟਟੰਗ ਰਾਡ ਦੇ ਟਬਗ ਐਡਂ ਬੇਅਟਰੰਗ ਟਵਚਕਾਰ ਕਲੀਅਰੈਂਸ ਿੰੂ ਮਾਪੋ

1 ਭਬਗ ਐਡਂ ਬੇਅਭਰੰਗ ਅਤੇ ਿ੍ਰੈਂਿ ਭਪੰਨ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ

2 ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਅਤੇ ਭਬਗ ਐਡਂ ਦੇ ਹੇਠਾਲੇ ਿੈਪ ਭਿੱਚ ਸੈ਼ੱਲ ਬੇਅਭਰੰਗ 
ਸਥਾਭਪਤ ਿਰੋ 3 ਗਭੇਜੰਗ ਪਲਾਸਭਟਿ ਦੇ ਟਿੁੜੇ ਨੰੂ ਬੇਅਭਰੰਗ ਦੁਆਰਾ ਸੰਪਰਿ 
ਿੀਤੇ ਅਨੁਸਾਰ ਿ੍ਰੈਂਿ ਭਪੰਨ ਦੀ ਪੂਰੀ ਚੌੜਾਈ ਤੱਿ ਰੱਿੋ (ਆਇਲ ਹੋਲ ਤੋਂ ਬਚੋ)।

4 ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਦੀ ਹਠੇਾਲੀ ਿੈਪ ਨੰੂ ਸਥਾਭਪਤ ਿਰੋ ਅਤੇ ਿੱਸੋ ਭਗਰੀਦਾਰ ਹੌਲੀ 
ਹੌਲੀ, ਹੇਠਾਾਂ ਭਦੱਤੇ ਅਨੁਸਾਰ;

a ਸਾਰੇ ਿੈਪ ਨਟਸ ਨੰੂ ਹੱਥਾਂ ਭਿੱਚ ਿੱਸ ਿੇ ਰੱਿੋ।

b ਉਹਨਾਂ ਨੰੂ ਭਨਸ਼ਭਚਤ ਟੋਰਿ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਮੁੜ ਟਾਈਟ ਿਰੋ।

c ਸਾਰੇ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਐਡਂ ਿੈਪਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਧਤ ਿਦਮਾਂ ਨੰੂ ਦੁਹਰਾਓ

d ਇੱਿ ਿਾਰ ਭਿਰ ਤੋਂ ਟਾਇਟੇਭਨੰਗ ਟਾਰਿ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

5 ਭਬਗ ਐਡਂ ਿੈਪ ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਪੈਮਾਨੇ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਅਤੇ ਚੌੜੇ ਭਬੰਦੂ 
(ਿਲੀਅਰੈਂਸ) ‘ਤੇ ਪਲਾਸਭਟਿ ਦੀ ਚੌੜਾਈ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਓ। ਜੇਿਰ ਿਲੀਅਰੈਂਸ 
ਇਸਦੀ ਸੀਮਾ ਤੋਂ ਿੱਧ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਤਾਂ ਇੱਿ ਨਿੇਂ ਸਟੈਂਡਰਡ ਸਾਈਜ਼ ਬੇਅਭਰੰਗ 
ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਿ੍ਰੈਂਿ ਭਪੰਨ ਅਤੇ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਦੇ ਭਬਗ ਐਡਂ ਬੇਅਭਰੰਗ 
ਭਿਚਿਾਰ ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਨੰੂ ਮੁੜ ਮਾਪੋ।

6 ਜੇਿਰ ਨਿੇਂ ਸਟੈਂਡਰਡ ਸਾਈਜ਼ ਬੇਅਭਰੰਗ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਿੀ ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਨੰੂ 
ਇਸਦੀ ਸੀਮਾ ਦੇ ਅੰਦਰ ਨਹੀਂ ਭਲਆਂਦਾ ਜਾ ਸਿਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਿ੍ਰੈਂਿਭਪਨ ਨੰੂ ਅੰਡਰ 
ਸਾਈਜ਼ ਭਿੱਚ ਰੀਭਗ੍ਰੰ ਡ ਿਰੋ ਅਤੇ 0.25 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਅੰਡਰਸਾਈਜ਼ ਬੇਅਭਰੰਗ 
ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ।

7 ਦੂਜੇ ਿ੍ਰੈਂਿ ਭਪੰਨ ਅਤੇ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਬੇਅਭਰੰਗਾਂ ਲਈ ਿੀ ਇਹੀ ਤਰੀਿਾ 
ਅਪਣਾਇਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਿੋਟ: ਕਦੇ ਵੀ ਪਲਾਸਟਟਕ ਗੇਜ ਿੰੂ ਆਇਲ ਿੋਲ ਦੇ ਉੱਪਰ ਿਾ ਰੱਖੋ

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੋੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.8.56
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.8.57
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਿੱਸੇ

ਬੈਂਡ  ਅਤੋੇ ਟਟਵਸਟ  ਲਈ ਕਿੈਕਟਟੰਗ ਰਾਡ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ (Check connecting rod for bend and twist)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਕਿੈਕਟਟੰਗ ਰਾਡ ਦੇ ਬੈਂਡ ਅਤੋੇ ਟਟਵਸਟ   ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ 

•  ਟਪਸਟਿ ਅਤੋੇ ਕਿੈਕਟਟੰਗ ਰਾਡ ਿੰੂ ਅਸੈਂਬਲ ਕਰੋ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤੋਰ (Tools / Instrument)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ - 1 No.

• ਟਾਰਿ ਰੈਂਚ, ਭਰੰਗ ਐਿਸਪੈਂਡਰ  - 1 No each.

• ਮੈਲੇਟ, ਡ੍ਰੀਿਟ ਪੰਚ  - 1 No each.

• ਿੀਲਰ ਗੇਜ, ਸਰਿਭਲੱਪ ਪਲਾਇਰ (ਅੰਦਰੂਨੀ)  - 1 No each.

• ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਅਲਾਈਨਰ - 1 No.

ਉਪਕਰਿ/ਮਸ਼ੀਿਾਂ (Equipments/ Machines)

• ਮਲਟੀ ਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ - 1 No each.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

•   ਟਰੇ  - 1 No.

•  ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ  - as reqd.

•  ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ - as reqd.

•  ਸੌਪ ਆਇਲ - as reqd.

•  ਲੂਬ ਆਇਲ - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

1 ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਿਰਿ ਬੈਂਚ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਭਪਸਟਨ ਨੰੂ 

ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਤੋਂ ਹਟਾਓ

2 ਭਡਸਮੈਂਟਲ ਭਪਸਟਨ ਅਤੇ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

3 ਿੀਅਰ ਅਤੇ ਸਿੋਭਰੰਗ ਲਈ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਦੇ ਿੋਟੇ ਭਸਰੇ ਿਾਲੇ ਬੁਸ਼ ਬੇਅਭਰੰਗ 

ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। 

4 ਬੈਂਡ ਅਤੇ ਟਭਿਸਟ ਲਈ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਦੀ ਅਲਾਈਨਮੈਂਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

5 ਭਿਸੇ ਿੀ ਨੁਿਸਾਨ ਲਈ ਗਡਜਨ ਭਪੰਨ ਸਰਿੇਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

6 ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਨੰੂ ਅਲਾਈਨਮੈਂਟ ਭਿਿਸਚਰ (1) ‘ਤੇ ਰੱਿੋ। (ਭਚੱਤਰ 1)

7 ਸਮਾਲ ਐਡਂ ਬੋਰ ਭਿੱਚ ਗੁਡਜਨ ਭਪੰਨ ਪਾਓ।

8 ਇੱਿ ਸਿਿੇਰ ਏਜ ਨਾਲ (2) ਗੁਡਜਨ ਭਪੰਨ ਦੇ ਸਿਿੇਰ ਸੀਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। 

ਜੇਿਰ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਬੈਂਡ ਜਾ ਟਭਿਸਟ ਹੋਇਆ ਹੈ, ਤਾਂ ਗਡਜਨ ਭਪੰਨ ਬੋਰ 

ਭਿੱਚ ਚੌਰਸ ਰੂਪ ਭਿੱਚ ਨਹੀਂ ਬੈਠੇਾਗਾ। ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਨੰੂ ਬਦਲੋ ਜੇਿਰ ਬੈਂਡ 

ਜਾ ਟਭਿਸਟ ਹੋਈ ਪਾਈ ਗਈ ਹੈ।

9 ਭਪਸਟਨ ਦੇ ਗਰੂਿ ਭਿੱਚ ਇੱਿ ਸਰਿਭਲਪ ਭਿੱਟ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 2)

10 ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਦੇ ਸਮਾਲ ਐਡਂ ਬੋਰ ਅਤੇ ਭਪਸਟਨ ਦੇ ਗਡਜਨ ਭਪੰਨ ਬੋਰ ਨੰੂ 

ਅਲਾਇਨ ਿਰੋ।

11 ਮੈਲੇਟ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਭਪਸਟਨ ਭਪੰਨ ਹੋਲ ਭਿੱਚ ਗੁਡਜਨ ਭਪੰਨ ਨੰੂ ਟੈਪ ਿਰੋ। 

ਟੈਪ ਿਰਦੇ ਸਮੇਂ, ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਬੁਸ਼ ਨੰੂ ਨੁਿਸਾਨ ਤੋਂ ਬਚਾਉਣ ਲਈ ਸਮਾਲ 

ਐਡਂ ਹੋਲ ਨੰੂ ਅਲਾਇਨ ਰੱਿੋ। ਗਰੂਿ ‘ਤੇ ਇਿ ਹੋਰ ਸਰਿਭਲਪ ਭਿੱਟ ਿਰੋ। ਸਾਰੇ 

ਭਪਸਟਨ ਅਤੇ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡਾਂ ਲਈ ਉਪਰਿੋਤ ਸਟੈਪਸ ਨੰੂ ਦੁਹਰਾਓ।

12 ਭਪਸਟਨ ਭਰੰਗ ਨੰੂ ਭਰੰਗ ਐਿਸਪੈਂਡਰ ਭਿੱਚ ਿੜੋ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਭਪਸਟਨ ਗਰੂਿ 

ਭਿੱਚ ਭਿੱਟ ਿਰੋ। ਇਹ ਸਭੁਨਸ਼ਭਚਤ ਿਰੋ ਭਿ ਭਰੰਗ ‘ਤੇ ‘ਟੌਪ’ ਸ਼ਬਦ ਦਾ ਿੇਸ 

ਉੱਪਰ ਿੱਲ ਹਿੋੇ। ਸਾਰੀਆਂ ਭਰੰਗਾਂ ਨੰੂ ਭਪਸਟਨ ਭਿੱਚ ਭਿੱਟ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 3)
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13 ਉੱਪਰਲੇ ਅਤੇ ਹਠੇਾਲੇ ਬੇਅਭਰੰਗ ਸ਼ੈੱਲਾਂ ਨੰੂ ਸਾਰੀਆਂ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡਾਂ ਅਤੇ ਿੈਪਾਂ 

ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਨੰੂ ਦੁਬਾਰਾ ਅਸੈਂਬਲ ਿਰਨ ਦੇ ਉਦੇਸ਼ ਲਈ ਸਹੀ ਿ੍ਰਮ 

ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੋੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.8.57
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.8.58
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਿੱਸੇ

ਕ੍ਰੈਂਕਸ਼ਾਫਟ ਦੀ ਓਵਰਿਾਟਲੰਗ (Overhauling of crankshaft)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਸਰਟਵਸ ਮਿੂੈਅਲ ਿੰੂ ਵਰਤੋਣਾ

• ਕਰੈਂਕਸ਼ਾਫਟ ਦੀ ਕਲੀਅਰੈਂਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤੋਰ (Tools / Instrument)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

• ਇੰਜਨ ਮੈਨੂਅਲ ਬੁੱ ਿ  - 1 No.

• ਸੋਿਟ ਹੈਮਰ - ਪਲਾਸਭਟਿ  - 1 No.

• ਪ੍ਰਾਈ ਬਾਰ  - 1 No.

• ਿੀਲਰ ਗੇਜ  - 1 No.

• ਟੋਰਿ ਰੈਂਚ - 1 No.

• ਡਾਇਲ ਗੇਜ - 1 No.

• ਮਾਈਿ੍ਰੋ ਮੀਟਰ ਇੰਨ ਸਾਇਡ - 1 No.

ਉਪਕਰਿ/ਮਸ਼ੀਿਾਂ (Equipments/ Machines)

• ਿਰਿ ਬੈਂਚ  - 1 No.

• ਮਲਟੀ ਭਸਲੰਡਰ ਇੰਜਣ - 1 No each.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

•   ਟਰੇ  - 1 No.

• ਬਾਣੀਅਨ ਿੱਪੜਾ - as reqd.

• ਸੌਪ ਆਇਲ - as reqd.

• ਲੂਬ ਆਇਲ - as reqd.

• ਸ਼ੈੱਲ ਬੇਅਭਰੰਗ - as reqd.

•  ਲੱਿੜ ਦੇ ਬਲਾਿ - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

1 ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪ ਬੋਲਟ (10) ਨੰੂ ਹਟਾਓ। (ਭਚੱਤਰ 1)

2 ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪਸ (8) ਹਟਾਓ।

 ਿੋਟਟਸ: ਕ੍ਰੈਂਕਸ਼ਾਫਟ ਬੇਅਟਰੰਗ ਕਪੈਾਂ ਿੰੂ ਮੋਿਰ ਵਾਲੇ ਿੰਬਰਾਂ ਿਾਲ 
ਟਚੰਟਿ੍ਹ ਤੋ ਕੀਤੋਾ ਟਗਆ ਿੈ। ਵਾਈਬ੍ਰੇਸ਼ਿ ਡੈਂਪਰ ਸਾਈਡ ਤੋੋਂ ਬੇਅਟਰੰਗ 
ਕੈਪ ਿੰੂ ਿਟਾਓ।

3 ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਾਿਟ ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪਸ (9) ਅਤੇ ਹੇਠਾਲੇ ਥ੍ਰਸਟ ਬੀਅਭਰੰਗਸ (7) ਨੰੂ 
ਹਟਾਓ।

4 ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪ (9) ਤੋਂ ਹੇਠਾਲੇ ਬੇਅਭਰੰਗ ਸੈ਼ੱਲ (6) ਨੰੂ ਹਟਾਓ। (ਭਚੱਤਰ 2) 

5 ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਾਿਟ (5) ਨੰੂ ਹਟਾਓ। (ਭਚੱਤਰ 3)

6 ਉੱਪਰਲੇ ਥ੍ਰਸਟ ਬੇਅਭਰੰਗਸ ਨੰੂ ਹਟਾਓ (4)। (ਭਚੱਤਰ 4)

7 ਿਰੈਂਿਿੇਸ ਤੋਂ ਉੱਪਰਲੇ ਬੇਅਭਰੰਗ ਸ਼ੈੱਲ (3) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

8 ਆਇਲ ਗੈਲਰੀ ਨੰੂ ਚੰਗੀ ਤਰ੍ਹਾਂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

9 ਸਾਰਣੀ ਦੇ ਹਿਾਲੇ ਨਾਲ ਸਹੀ ਨਿੇਂ ਬੇਅਭਰੰਗ ਸ਼ੈੱਲ ਚੁਣੋ।
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10 ਨਿੇਂ ਬੇਅਭਰੰਗ ਸ਼ੈੱਲਾਂ ਨੰੂ ਤੇਲ ਨਾਲ ਿੋਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਿ੍ਰੈਂਿਿੇਸ ਅਤੇ ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਾਿਟ 

ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪਸ ਭਿੱਚ ਪਾਓ।

ਿੋਟਟਸ: ਉੱਪਰਲੇ ਅਤੋੇ ਿੇਠਲੇ ਕ੍ਰੈਂਕ ਸ਼ਾਫਟ ਬੇਅਟਰੰਗ ਸੈ਼ੱਲਾਂ ਿੰੂ ਿਾ 

ਟਮਲਾਓ

11 ਮਾਰਭਿੰਗ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪਸ ਸਥਾਭਪਤ ਿਰੋ ਅਤੇ 12-ਪਾਸੇ ਿਾਲੇ 

ਸਟ੍ਰੈਚ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਿੱਸੋ (ਭਚੱਤਰ 5)

ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਿ ਿੋਟਟਸ

 ਟਾਈਟਭਨੰਗ ਟੋਰਿ  55 N·m (41 lb-ft) + 90°

ਨੰਬਰ 1 ਿਾਈਬ੍ਰੇਸ਼ਨ ਡੈਂਪਰ ਸਾਈਡ ਹੈ। (ਭਚੱਤਰ 2)

12 ਡਾਇਲ ਗੇਜ 00 ਅਤੇ ਐਿਸਟੈਂਸ਼ਨ (ਭਚੱਤਰ 6) ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਦੇ ਹੋਏ ਿ੍ਰੈਂਿ 
ਸ਼ਾਿਟ ਬੇਅਭਰੰਗ ਭਿਆਸ (ਈ) ਨੰੂ ਮਾਪੋ

13 3 ਭਬੰਦੂਆਂ (A, B ਅਤੇ C) ‘ਤੇ ਮਾਪੋ ਅਤੇ ਜਿੇਰ B ਅਤੇ C ਦਾ ਔਸਤ ਮੁੱ ਲ A 
ਦੇ ਮੁੱ ਲ ਤੋਂ ਘੱਟ ਹੈ, B ਅਤੇ C ਦਾ ਔਸਤ ਮੁੱ ਲ mean value ਹੈ ਅਤੇ ਜਿੇਰ 
A ਦੇ ਮੁੱ ਲ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੈ, ਤਾਂ A  mean value ਹੈ। ਮੁੱ ਲ।(ਭਚੱਤਰ 7)

14 ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਾਿਟ ਬੇਅਭਰੰਗ ਜਰਨਲ ਭਿਆਸ (F) ਨੰੂ ਮਾਪੋ। (ਭਚੱਤਰ 8)

 ਿੋਟਟਸ: ਜਦੋਂ A ਅਤੋੇ B ਟਵੱਚ ਮਾਟਪਆ ਜਾਂਦਾ ਿੈ, ਤੋਾਂ ਰਿਆਊਟ 
0.010mm ਤੋੋਂ ਵੱਧ ਿਿੀਂ ਿੋਣਾ ਚਾਿੀਦਾ ਿੈ।

15 ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਾਿਟ ਬੇਅਭਰੰਗ (G) ਦੇ ਰੇਡੀਅਲ ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਨੰੂ ਮਾਪੋ।

 ਿਲੀਅਰੈਂਸ ‘ਜੀ’  0.027-0.051 ਭਮਲੀਮੀਟਰ

ਿੋਟ: ਕ੍ਰੈਂਕਸ਼ਾਫਟ ਬੇਅਟਰੰਗ ਦੇ ਫਾਈਿਲ ਰੇਡੀਅਲ ਕਲੀਅਰੈਂਸ ਟਚੱਤੋਰ 

ਦੀ ਸਰਟਵਸ ਮੈਿੂਅਲ ਿਾਲ ਤੋੁਲਿਾ ਕਰੋ

16 ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਾਿਟ ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

17 ਥ੍ਰਸਟ ਬੇਅਭਰੰਗ ਜਰਨਲ (H) ਦੀ ਚੌੜਾਈ ਨੰੂ ਮਾਪੋ ਅਤੇ ਉਭਚਤ ਥ੍ਰਸਟ 
ਬੇਅਭਰੰਗਸ (ਭਚੱਤਰ 10) ਨਾਲ ਐਡਜਸਟ ਿਰੋ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੋੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.8.58
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ਿੋਟਟਸ:ਥ੍ਰਸਟ ਬੇਅਟਰੰਗ ਦੇ ਦੋਵਾਂ ਪਾਟਸਆਂ ‘ਤੋੇ ਥ੍ਰਸਟ ਵਾਸ਼ਰ ਦੀ ਇੱਕੋ ਮੋਟਾਈ 
ਿੋਣੀ ਚਾਿੀਦੀ ਿੈ।

18 ਉੱਪਰਲੇ ਥ੍ਰਸਟ ਬੇਅਭਰੰਗ (4) ਨੰੂ ਤੇਲ ਨਾਲ ਿੋਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਿ੍ਰੈਂਿਿੇਸ ਭਿੱਚ 
ਪਾਓ ਤਾਂ ਭਿ ਆਇਲ ਗਰੂਿ ਿ੍ਰੈਂਿ ਿੈਬ (ਤੀਰ) ਦੇ ਿੱਲ ਹੋਣ। (ਭਚੱਤਰ 11)

19 ਹੇਠਾਲੇ ਥ੍ਰਸਟ ਬੇਅਭਰੰਗ (7) ਨੰੂ ਤੇਲ ਨਾਲ ਿੋਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਾਿਟ ਬੇਅਭਰੰਗ 
ਿੈਪ ਭਿੱਚ ਪਾਓ ਤਾਂ ਜੋ ਆਇਲ ਗਰਿੂ ਿ੍ਰੈਂਿ ਿੈਬ (ਐਰੋ) ਦੇ ਸਾਹਮਣੇ ਹੋਣ। 
(ਭਚੱਤਰ 12)

ਿੋਟਟਸ: Retaining lugs ਿੰੂ ਗਰੂਵ (ਐਰੋ) ਟਵੱਚ ਰੱਟਖਆ ਜਾਣਾ ਚਾਿੀਦਾ 

ਿੈ।ਿੋਟਟਸ: ਜੇਕਰ ਅਟਧਕਤੋਮ. ਬੋਲਟਾਂ ਦੀ ਲੰਬਾਈ (L) 63.8mm ਤੋੋਂ ਵੱਧ ਿੈ, 
ਉਿਿਾਂ ਿੰੂ ਬਦਲੋ। (ਟਚੱਤੋਰ 13)

20 ਨਿੇਂ ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ ਇੰਜਣ ਦੇ ਤੇਲ ਨਾਲ ਿੋਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਿ੍ਰੈਂਿਿੇਸ ‘ਤੇ 
ਰੱਿੋ। 

21 ਮਾਰਭਿੰਗ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪਸ ਇੰਸਟਾਲ ਿਰੋ ਅਤੇ 
ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਿੱਸੋ।ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਨੋਭਟਸ

 ਟਾਈਟਟਿੰਗ ਟੋਰਕ  55 N·m (41 lb-ft) + 90°

ਨੰਬਰ 1 ਿੈਪ ਤੋਂ ਇੰਸਟਾਲ ਿਰੋ

22 ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ ਹੱਥ ਨਾਲ ਘੁੰ ਮਾਓ ਅਤੇ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ ਿੀ ਇਹ ਸੁਚਾਰੂ ਿੰਗ 
ਨਾਲ ਘੁੰ ਮਦਾ ਹੈ। ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ ਭਪੱਿੇ ਅਤੇ ਅੱਗੇ ਭਲਜਾਣ ਲਈ ਨਰਮ ਹਥੌੜੇ 
ਅਤੇ ਪ੍ਰਾਈ ਬਾਰ/ਸਭਿ੍ਰਊਡ੍ਰਾਈਿਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 14)

23 ਡਾਇਲ ਗੇਜ ਅਤੇ ਡਾਇਲ ਗੇਜ ਹੋਲਡਰ (ਭਚੱਤਰ 15) ਨਾਲ ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਾਿਟ 
ਬੇਅਭਰੰਗ ਐਿਸੀਅਲ ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਜਾਂ ਥ੍ਰਸਟ ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਨੰੂ ਮਾਪੋ।

 ਕਲੀਅਰੈਂਸ 0.100 - 0.245 ਟਮਲੀਮੀਟਰ

ਿੋਟਟਸ: ਸੇਿਾ ਮੈਨੂਅਲ ਨਾਲ ਆਪਣੇ ਥ੍ਰਸਟ ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਅੰਿੜੇ ਦੀ ਤੁਲਨਾ 
ਿਰੋ

ਿੋਟਟਸ: ਥ੍ਰਸਟ ਬੇਅਭਰੰਗ ਦੇ ਦੋਿਾਂ ਪਾਭਸਆਂ ‘ਤੇ ਥ੍ਰਸਟ ਿਾਸ਼ਰ ਦੀ ਇੱਿੋ ਮੋਟਾਈ 
ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਿੋਟਟਸ: ਜਿੇਰ ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਸਟੈਂਡਰਡ ਤੋਂ ਬਾਹਰ ਹੈ, ਤਾਂ ਥ੍ਰਸਟ ਿਾਸ਼ਰਾਂ ਨੰੂ 
ਬਦਲ ਿੇ ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਬੇਅਭਰੰਗ ਦੀ ਐਿਸੀਅਲ ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਨੰੂ ਐਡਜਸਟ 
ਿਰੋ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੋੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.8.58
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24 ਨਿੇਂ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਬੇਅਭਰੰਗ ਸ਼ੈੱਲਾਂ ਨੰੂ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਅਤੇ ਿਨੈਿਭਟੰਗ 
ਰਾਡ ਬੇਅਭਰੰਗ ਸ਼ੈੱਲਾਂ ਨੰੂ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਭਿੱਚ ਪਾਓ ਅਤੇ 12-ਪਾਸੇ ਿਾਲੇ 
ਸਟ੍ਰੈਚ ਬੋਲਟ (11) ਨਾਲ ਿੱਸੋ।

ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਿ ਿੋਟਟਸ

 ਟਾਈਟਭਨੰਗ ਟੋਰਿ  55 N·m (26 lb-ft) + 90°

25 ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਬੇਅਭਰੰਗ ਦੇ ਅੰਦਰਲੇ ਭਿਆਸ ਨੰੂ ਮਾਪੋ। (ਭਚੱਤਰ 
16)

26 ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਬੇਅਭਰੰਗ ਜਰਨਲ ਭਿਆਸ (k) ਨੰੂ ਮਾਪੋ।

ਿੋਟ: ਸਰਟਵਸ ਮਿੂੈਅਲ ਟਵੱਚ ਕ੍ਰੈਂਕ ਸ਼ਾਫਟ ਬੇਅਟਰੰਗ ਜਰਿਲ 
ਟਵਆਸ ਦੇ ਮਾਪ ਿੰੂ ਵੇਖੋ।

27 ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਬੇਅਭਰੰਗ ਦੇ ਰੇਡੀਅਲ ਿਲੀਅਰੈਂਸ (L) ਨੰੂ ਮਾਪੋ।

 ਰੇਡੀਅਲ ਿਲੀਅਰੈਂਸ ‘L’ 0.026 - 0.068 ਭਮਲੀਮੀਟਰ

ਿੋਟ ਕਰੋ: ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਬੇਅਭਰੰਗ ਦੇ ਆਪਣੇ ਰੇਡੀਅਲ ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਦੀ 
ਸਰਭਿਸ ਮੈਨੂਅਲ ਨਾਲ ਤੁਲਨਾ ਿਰੋ

ਿੋਟਟਸ: ਜਿੇਰ ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਸਟੈਂਡਰਡ ਤੋਂ ਬਾਹਰ ਹੈ, ਤਾਂ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ 
ਬੇਅਭਰੰਗ ਸ਼ੈੱਲਾਂ ਨੰੂ ਬਦਲ ਿੇ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਬੇਅਭਰੰਗ ਦੇ ਰੇਡੀਅਲ 
ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਨੰੂ ਐਡਜਸਟ ਿਰੋ।

28 ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

29 ਭਪਸਟਨ ਇੰਸਟਾਲ ਿਰੋ।

30 ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ ਹੱਥ ਨਾਲ ਘੁੰ ਮਾਓ ਅਤੇ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ ਿੀ ਇਹ ਸੁਚਾਰੂ 
ਿੰਗ ਨਾਲ ਘੁੰ ਮਦਾ ਹੈ।

 ਿੋਟ: ਡਾਇਲ ਗੇਜ ਜਾਂ ਮਾਈਕ੍ਰੋਮੀਟਰ ਸੈੱਟ ਜਾਂ ਪਲਾਸਟਟਕ 
ਗੇਜ ਿੰੂ ਵੱਖ-ਵੱਖ  ਕ੍ਰਸ਼ ਮਾਪਾਂ ਟਵੱਚ ਟਕਵੇਂ ਐਕਸੈਸ ਕਰਿਾ ਿੈ  
(ਟਚੱਤੋਰ 17)

 ਪਲਾਸਟਟਕ ਗੇਜ ਇੱਕ ਮਾਪਣ ਵਾਲਾ ਟੂਲ ਿੈ ਜੋ ਕਲੀਅਰੈਂਸ ਿੰੂ 
ਮਾਪਣ ਲਈ ਵਰਟਤੋਆ ਜਾਂਦਾ ਿੈ

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੋੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.8.58
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.8.59
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਿੱਸੇ

ਇੰਜਣ ਤੋੋਂ ਕ੍ਰੈਂਕਸ਼ਾਫਟ ਿੰੂ ਿਟਾਉਣਾ (Remove the crankshaft from the engine)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਟਾਈਟਮੰਗ ਗੇਅਰ/ਟਾਈਟਮੰਗ ਚੇਿ ਿਟਾਉਣਾ

• ਫਲਾਈਵ੍ਹੀਲ ਿੰੂ ਇੰਜਣ ਤੋੋਂ ਿਟਾਉਣਾ

•  ਇੰਜਣ ਤੋੋਂ ਕ੍ਰੈਂਕ ਸ਼ਾਫਟ ਅਸੈਂਬਲੀ ਿੰੂ  ਿਟਾਉਣਾ ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤੋਰ (Tools / Instrument)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

• ਟੋਰਿ ਰੈਂਚ - 1 No.

• ਮੈਲੇਟ, ਡਭਰਿਟ ਪੰਚ - 1 No..

ਉਪਕਰਿ/ਮਸ਼ੀਿਾਂ (Equipments/ Machines)

• ਮਲਟੀ ਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ  - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

•   ਟਰੇ  - 1 No.

•  ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ  - as reqd.

•  ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ - as reqd.

•  ਸੌਪ ਆਇਲ - as reqd.

•  ਲੂਬ ਤੇਲ - as reqd.

•  ਲੱਿੜ ਦੇ ਬਲਾਿ - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1: ਡੈਂਪਰ ਪੁਲੀ ਿੰੂ ਿਟਾਉਣਾ

1 ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਘੁੰ ਮਾਓ ਅਤੇ ਟਾਈਭਮੰਗ ਪੁਆਇੰਟਰ (2) ਦੇ ਨਾਲ ਟਾਈਭਮੰਗ ਭਚੰਨ੍ਹ  

(1) ਮੇਲ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 1)

2 ਟਾਈਭਮੰਗ ਿਿਰ (3) ਦੇ ਸਬੰਧ ਭਿੱਚ ਪੁਆਇੰਟਰ (2) ਦੀ ਸਭਥਤੀ ਨੰੂ ਭਚੰਭਨ੍ਹ ਤ 

ਿਰੋ।

3 ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਦੇ ਰੋਟੇਸ਼ਨ ਨੰੂ ਰੋਿਣ ਲਈ ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਭਰੰਗ ਗੇਅਰ ਅਤੇ ਿ੍ਰੈਂਿਿੇਸ 

ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਇੱਿ ਲੱਿੜ ਦੇ ਟਿੁੜੇ ਨੰੂ ਰੱਿੋ।

4 ਿਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਪੁਲੀ(4) ਨਟ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

5 ਪੁਲਰ (5) ਨੰੂ ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਪੁਲੀ (6) ‘ਤੇ ਰੱਿੋ। ਇਹ ਸਭੁਨਸ਼ਭਚਤ ਿਰੋ ਭਿ 

ਭਡਸਟੈਂਸ ਪੀਸ (7) ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਥਭਰੱਡਾਂ ਦੇ ਅੰਦਰ ਨਹੀਂ ਬੈਠਾਦਾ ਹੈ।

6 ਪੁਲਰ ਲੈਗ (8) ਨੰੂ ਇਸ ਤਰ੍ਹਾਂ ਰੱਿੋ ਭਿ ਪੁਲਰ ਿਲੈਂਜ (9) ਪੁਲੀ (6) ਦੇ 

ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਹੋਿੇ। (ਭਚੱਤਰ 2)

7 ਸੈਂਟਰ ਬੋਲਟ (10) ਨੰੂ ਉਦੋਂ ਤਿ ਿੱਸੋ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਭਿ ਪੁਲੀ (6) ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਤੋਂ 

ਬਾਹਰ ਨਹੀਂ ਆਉਂਦੀ।

8 ਪੁਲਰ ਨਾਲ ਡੈਂਪਰ ਪੁਲੀ (11) ਨੰੂ ਹਟਾਓ, ਅਤੇ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਪੇਚਾਂ ਨੰੂ ਭਤਰਿੇ ਰੂਪ 

ਭਿੱਚ ਭਿੱਲਾ ਿਰਿੇ ਟਾਈਭਮੰਗ ਿਿਰ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

9 ਗੈਸਿੇਟ (12) ਅਤੇ ਆਇਲ ਸੀਲ (17) ਨੰੂ ਹਟਾਓ। (ਭਚੱਤਰ 3)

10 ਟਾਈਭਮੰਗ ਗੇਅਰ ਦੇ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਿੋਲ੍ਹੋ ।

11 ਪੁਲਰ (13) ਨੰੂ ਿੈਮਸ਼ਾਿਟ ਟਾਈਭਮੰਗ ਗੇਅਰ (14) ‘ਤੇ ਰੱਿੋ।

12 ਪੁਲਰ ਬੋਲਟ (15) ਨੰੂ ਇਸ ਤਰੀਿੇ ਨਾਲ ਿੱਸੋ ਭਿ ਪੁਲਰ ਿਲੈਂਜ (13) 

ਟਾਈਭਮੰਗ ਗੇਅਰ (14) ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਹੋਿੇ। (ਭਚੱਤਰ 4)

13 ਸੈਂਟਰ ਬੋਲਟ (16) ਨੰੂ ਉਦੋਂ ਤਿ ਿੱਸੋ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਟਾਈਭਮੰਗ ਗੇਅਰ (14) 

ਿੈਮਸ਼ਾਿਟ ਤੋਂ ਬਾਹਰ ਨਹੀਂ ਆ ਜਾਂਦਾ। (ਭਚੱਤਰ5) 

14 ਿੁੱ ਡਰਿ ਿੀ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

15 ਗੇਅਰ/ਸਪ੍ਰੋਿੇਟ ਤੋਂ ਚੇਨ/ਬੈਲਟ ਹਟਾਓ।
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16 ਟੈਂਸ਼ਨਰ ਿਾਲੀ ਚੇਨ/ਬੈਲਟ ਹਟਾਓ।

17 ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਦੇ ਬੋਲਟ (1) ਨੰੂ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਭਿੱਲਾ ਿਰੋ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਸਪਭਰੰਗ ਦਾ (2) 

ਤਣਾਅ ਘੱਟ ਨਹੀਂ ਹੋ ਜਾਂਦਾ। 

18 ਪੁਲੀ ਤੋਂ ਬੈਲਟ (3) ਨੰੂ ਭਿੱਲਾ ਿਰੋ ਅਤੇ ਹਟਾਓ।

19 ਟਾਈਭਮੰਗ ਚੇਨ ਟੈਂਸ਼ਨਰ (1) ਨੰੂ ਭਿੱਲਾ ਿਰੋ ਅਤੇ ਟੈਂਸ਼ਨਰ ਿੰਟੈਿਟ ਤੋਂ ਟੈਂਸ਼ਨਰ 

ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਚੇਨ (2) ਨੰੂ ਗੀਅਰ ਤੋਂ ਬਾਹਰ ਿੱਿੋ। (ਭਚੱਤਰ 6)

20 ਚੇਨ ਟੈਂਸ਼ਨਰ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਭਿੱਲਾ ਿਰੋ (1)। (ਭਚੱਤਰ 7)

21 ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

22 ਸਪਭਰੰਗ ਨੰੂ ਹਟਾਓ.

23 ਟੈਂਸ਼ਨਰ ਪੈਡ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

24 ਚੇਨ ਸਪਰੋਿੇਟ ਭਿੱਚੋਂ ਚੇਨ (2) ਨੰੂ ਬਾਹਰ ਿੱਿੋ।

ਟਾਸਿ 2: ਫਲਾਈਵ੍ਹੀਲ ਿੰੂ ਿਟਾਉਣਾ

1 ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਅਤੇ ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਲੱਿੜ ਦੇ ਟੁਿੜੇ (1) ਨੰੂ ਰੱਿ ਿੇ 

ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਨੰੂ ਲਾਿ ਿਰੋ ਜਾਂ ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਰੋਟੇਸ਼ਨ ਨੰੂ ਲਾਿ ਿਰਨ ਲਈ ਇੱਿ 

ਭਿਸ਼ੇਸ਼ ਟੂਲ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ।

2 ਿਲਾਈਿੀਲ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਬੋਲਟ (4) ਤੋਂ ਲੌਿ ਪਲੇਟਾਂ (3)/ਲਾਭਿੰਗ ਤਾਰ ਨੰੂ 

ਅਨਲੌਿ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 1) 

3 ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਤੋਂ ਿਾਸਟਭਨੰਗ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਿੋਲ੍ਹੋ ।

4 ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਅਤੇ ਇੰਜਣ ਦੇ ਭਪਿਲੇ ਭਹੱਸੇ ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਇੱਿ ਪ੍ਰਾਈ ਬਾਰ (5) 

ਜਾਂ ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਨੰੂ ਭਿੱਲਾ ਿਰਨ ਲਈ ਪਲਾਸਭਟਿ ਮੈਲੇਟ (6) ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ। 

ਇਹ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਜ਼ਮੀਨ ‘ਤੇ ਨਾ ਭਡੱਗੇ। (ਭਚੱਤਰ 2)

5 ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਭਨਰੀਿਣ ਮੇਜ਼ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇੋ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.8.59
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ਟਾਸਿ 3: ਕ੍ਰੈਂਕ ਸ਼ਾਫਟ ਿੰੂ ਿਟਾਉਣਾ

1 ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਉਲਟਾ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਲੱਿੜ ਦੇ ਬਲਾਿਾਂ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ। 

2 ਮੁੱ ਿ ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪਸ (2) ਨੰੂ ਿ੍ਰੈਂਿਿੇਸ (3) ਦੇ ਸਬੰਧ ਭਿੱਚ ਭਚੰਭਨ੍ਹ ਤ ਿਰੋ। 

3 ਮੁੱ ਿ ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪਸ (2) ਦੇ ਬੋਲਟ/ਨਟਸ ਨੰੂ ਿੋਲ੍ਹੋ ।

4 ਮੁੱ ਿ ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪਾਂ (2) ਨੰੂ ਪਲਾਸਭਟਿ ਦੇ ਮੈਲੇਟ ਨਾਲ ਟੈਪ ਿਰੋ।

5 ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪਸ (2) ਨੰੂ ਬੇਅਭਰੰਗ ਸ਼ੈੱਲ ਦੇ ਨਾਲ ਬਰਾਬਰ ਚੁੱ ਿੋ। ਇਹ 

ਸਭੁਨਸ਼ਭਚਤ ਿਰੋ ਭਿ ਡੌਿਲ ਨਹੀਂ ਝੁਿੇ. ਇੱਿ ਝੁਭਿਆ ਹੋਇਆ ਡੌਿਲ ਿੈਪਾਂ ਦੀ 

ਗਲਤ ਅਲਾਈਨਮੈਂਟ ਦਾ ਿਾਰਨ ਬਣ ਸਿਦਾ ਹੈ ਭਜਸਦੇ ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਬੇਅਭਰੰਗ 

ਿੇਅਰ/ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਸੀਜ਼ਰ ਹੋ ਸਿਦਾ ਹੈ। (ਭਚੱਤਰ 1)

6 ਭਿਸੇ ਹੋਰ ਭਿਅਿਤੀ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ (4) ਨੰੂ ਚੁੱ ਿੋ/ ਹੁੱ ਿ ਨੰੂ ਚੁੱ ਿੋ 

(5) ਹਰੇਿ ਭਸਰੇ ਨੰੂ ਿੜ ਿੇ, ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਭਨਰੀਿਣ ਸਟੈਂਡ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ। (ਭਚੱਤਰ 

2)

7 ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪਾਂ ਨੰੂ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਸਬੰਧਤ ਸਥਾਨਾਂ ‘ਤੇ ਇੱਿੋ ਬੋਲਟ ਨਾਲ ਲਗਾਓ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੋੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.8.59
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.8.60
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਿੱਸੇ

ਆਇਲ ਟਰਟੇਿਰ ਅਤੋੇ ਥ੍ਰਸਟ ਵਾਸ਼ਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ (Inspecting oil retainer and thrust washer)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਕਰੈਂਕ ਸ਼ਾਫਟ ਦੇ ਥਰਸਟ ਸਰਫੇਸ ਦੇ ਵੀਅਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

• ਕ੍ਰੈਂਕ ਸ਼ਾਫਟ ਦੇ ਆਇਲ ਟਰਟੇਿਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ। 

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤੋਰ (Tools / Instrument)

•  ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

•  ਡਾਇਲ ਇੰਡੀਿੇਟਰ  - 1 No.

•  ‘ਿੀ’ ਬਲਾਿ  - 1 No.

ਉਪਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਮਲਟੀ ਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ  - 1 No.

•  ਿਰਿ ਬੈਂਚ  - 1 No.

•  ਸਰਿੇਸ ਟੇਬਲ  - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪੋਿੈਂ ਟਸ

•  ਟਰੇ  - 1 No.

•  ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ  - as reqd

•  ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ  - as reqd

•  ਸੌਪ ਆਇਲ  - as reqd

•  ਲੂਬ ਆਇਲ  - as reqd

•  ਆਇਲ ਭਰਟੇਨਰ  - as reqd

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

1 ਿਰੈਂਿ ਪੁਲੀ ਨੰੂ ਹਟਾਓ

2 ਸਾਰੇ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡਸ ਿੈਪਸ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਹਟਾਓ

3 ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਦੇ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਨੰੂ ਭਿੱਲਾ ਿਰੋ

4 ਇੰਜਣ ਤੋਂ ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ ਹਟਾਓ

5 ਿਰੈਂਿਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ ਿਰਿ ਬੈਂਚ ‘ਤੇ ਟਰੇ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ

6 ਿਰੈਂਿਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ

7 ਥਰਸਟ ਹਾਿ ਿਾਸ਼ਰ ਅਤੇ ਆਇਲ ਭਰਟੇਨਰ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ (ਭਚੱਤਰ 1)

8 wear and damages ਲਈ ਥ੍ਰਸਟ ਿਾਸ਼ਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

9 damages ਲਈ ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਆਇਲ ਭਰਟੇਨਰ (1) ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

10 ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ ‘V’ ਬਲਾਿਾਂ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਾਿਟ 

ਸੁਤੰਤਰ ਰੂਪ ਨਾਲ ਘੁੰ ਮਦਾ ਹੈ।

11 ਥਰਸਟ ਸਰਿੇਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰਨ ਲਈ ਡਾਇਲ ਇੰਡੀਿੇਟਰ ਸੈੱਟ ਿਰੋ ਅਤੇ 

ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ ਘੁੰ ਮਾਓ ਅਤੇ ਿੀਅਰਨੈੱਸ  ਨੰੂ ਮਾਪੋ।

12 ਸਰਭਿਸ ਮੈਨੂਅਲ ਰੀਭਡੰਗ ਦੇ ਨਾਲ ਿੇਅਰਨੇਸ ਰੀਭਡੰਗ ਦਾ ਹਿਾਲਾ ਭਦਓ

13 ਜੇਿਰ ਥ੍ਰਸਟ ਸਰਿੇਸ ਿੀਅਰ ਭਨਰਧਾਭਰਤ ਸੀਮਾ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੈ, ਤਾਂ ਰੀਗ੍ਰਾਈਡਂ 

ਿਰਨ ਦੀ ਭਸਫ਼ਾਭਰਸ਼ ਿਰੋ 

14 ਜੇਿਰ ਥ੍ਰਸਟ ਹਾਫ਼ ਿਾਸ਼ਰ ਅਤੇ ਆਇਲ ਭਰਟੇਨਰ ਭਿੱਚ ਿੋਈ ਨੁਿਸਾਨ ਪਾਇਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸਨੰੂ ਬਦਲ ਭਦਓ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਿਟਆਸ 1.8.61
ਮਕਿੈਟਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਿਟੱਸੇ

ਕ੍ਰੈਂਕਸ਼ਾਫਟ ਟੇਪਰ ਅਤੋੇ ਓਵਲਟਟੀ ਿੂੰ ਮਾਪਣਾ (Measuring the crankshaft taper and ovality)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਿਭਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਿਭੱਚ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹਿੋੋਗੇ

• ਕਰੈਂਕ ਸ਼ਾਫਟ ਜਰਿਲ ਵੀਅਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

• ਟੇਪਰ ਅਤੋੇ ਓਵਲਟਟੀ ਲਈ ਕ੍ਰੈਂਕ ਸ਼ਾਫਟ ਜਰਿਲ ਿੂੰ ਮਾਪੋਅਤੇੋ। ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤੋਰ (Tools / Instrument)

•  ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

•  ਆਊਟ ਸਾਇਡ ਮਾਈਿ੍ਰੋਮੀਟਰ  - 1 No.

•  ‘V’ ਬਲਾਿ  - 2 No.

ਉਪਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਮਲਟੀ ਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ  - 1 No.

•  ਸਰਿੇਸ ਟੇਬਲ  - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪੋਿੈਂ ਟਸ

•  ਟਰੇ  - 1 No.

•  ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ  - as reqd

•  ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ  - as reqd

•  ਸੌਪ ਆਇਲ  - as reqd

•  ਲੂਬ ਆਇਲ  - as reqd

•  ਆਇਲ ਭਰਟੇਨਰ  - as reqd

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

1 ਇੰਜਣ ਬਲਾਿ ਤੋਂ ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

2 ਿਲੀਭਨੰਗ  ਸੋਲਿੇਂਟ ਨਾਲ ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ। 

3 ਿੰਪਰੈੱਸਡ ਹਿਾ ਅਤੇ ਬਾਣੀਏਨ ਿੱਪੜੇ ਨਾਲ ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

4 ਿਰੈਿ ਅਤੇ ਨੁਿਸਾਨਾਂ ਲਈ ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ ਭਿਜ਼ਉੂੱਲੀ  ਤੌਰ ‘ਤੇ ਚੈੱਿ ਿਰੋ।

5 ਆਊਟ ਸਾਇਡ ਮਾਈਿ੍ਰੋਮੀਟਰ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ, ਜਰਨਲ ਦੇ ਭਿਆਸ ਨੰੂ `1’ 

`2’ `3’ ਅਤੇ `4’ ‘ਤੇ ਮਾਪੋ। `1’ ਅਤੇ `3’ ਅਤੇ `2’ ਅਤੇ `4’ ਭਿਚ ਰੀਭਡੰਗ 

ਭਿਚ ਿਰਿ ਓਿਭਲਟੀ  ਦਸੇਗਾ ਅਤੇ `1’ ਅਤੇ `2’ ਟੇਪਰ  ਦਸੇਗਾ। (ਭਚੱਤਰ 1 

ਅਤੇ 2)

6 ਜੇਿਰ ਟੇਪਰ ਅਤੇ ਓਿਭਲਟੀ ਭਦੱਤੀ ਗਈ ਸੀਮਾ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹਨ, ਤਾਂ ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਾਿਟ 

ਨੰੂ ਅੰਡਰ ਸਾਇਜ ਲਈ ਰੀਗਰਾਊਂਡ ਿੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

7 ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਾਿਟ ਮੇਨ ਜਰਨਲ ਅਤੇ ਬੇਅਭਰੰਗ ਸ਼ੈੱਲ ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਆਇਲ ਿਲੀਅਰੈਂਸ 

ਨੰੂ ਮਾਪੋ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.8.62
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਿੱਸੇ

 ਕ੍ਰੈਂਕਸ਼ਾਫਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ (Inspect the crankshaft)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਕਰੈਂਕ ਸ਼ਾਫਟ ਦੇ ਬੈਂਿਡ ਅਤੋੇ ਟਟਵਸਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ  

• ਕ੍ਰੈਂਕ ਸ਼ਾਫਟ ਦੇ ਟਫਲੇਟ ਰੇਡੀਆਈ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ  ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤੋਰ (Tools / Instrument)

•  ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

•  ‘V’ ਬਲਾਿ  - 1 No.

•  ਮੈਗਨੇਟ ਬੇਸ ਨਾਲ ਡਾਇਲ ਗੇਜ  - 2 No.

ਉਪਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਮਲਟੀ ਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ  - 1 No.

•  ਸਰਿੇਸ ਟੇਬਲ  - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪੋਿੈਂ ਟਸ

•  ਟਰੇ  - 1 No.

•  ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ  - as reqd

•  ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ  - as reqd

•  ਸੌਪ ਆਇਲ  - as reqd

•  ਲੂਬ ਆਇਲ  - as reqd

•  ਆਇਲ ਭਰਟੇਨਰ  - as reqd

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

1 ਸਰਿੇਸ ਟੇਬਲ (2) ‘ਤੇ ਦੋ ‘V’ ਬਲਾਿ (1) ਰੱਿੋ।

2 ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਾਿਟ (3) ਨੰੂ ‘V’ ਬਲਾਿਾਂ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ‘V’ ਬਲਾਿਾਂ ਭਿਚਿਾਰ ਦੂਰੀ 

ਨੰੂ ਇਸ ਤਰੀਿੇ ਨਾਲ ਭਿਿਸਭਥਤ ਿਰੋ ਭਿ ‘V’ ਬਲਾਿ ਦੇ ਦੋਿੇਂ ਪਾਸੇ ਸ਼ਾਿਟ 

ਆਪਣੇ ਿੁੱ ਲ ਦੇ 1/10ਿੇਂ ਭਹੱਸੇ ਿੁਲ ਲੰਬਾਈ ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਾ ਹਿੋੇ। 

3 ਸਰਿੇਸ ਟੇਬਲ ‘ਤੇ ਮੈਗਨੇਟ ਬੇਸ (5) ਦੇ ਨਾਲ ਡਾਇਲ ਸੂਚਿ ਰੱਿੋ। (ਭਚੱਤਰ 

1)

4 ਡਾਇਲ ਇੰਡੀਿੇਟਰ (4) ਨੰੂ ਸ਼ਾਿਟ (3) ਦੇ ਿੇਂਦਰ ਭਿੱਚ ਭਲਆਓ।

5 ਡਾਇਲ ਇੰਡੀਿੇਟਰ ਦੀ (4) ਨੀਡਲ ਨੰੂ ਸ਼ਾਿਟ ‘ਤੇ ਧੱਿੋ ਤਾਂ ਭਿ ਸੂਈ ਿੁਝ 

ਡਿੈਲੈਿਸ਼ਨ ਭਦਿਾਿੇ।

6 ਡਾਇਲ ਨੰੂ ਘੁੰ ਮਾ ਿੇ ਇੰਡੀਿੇਟਰ ਦੀ ਨੀਡਲ ਨੰੂ ‘O’ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਐਡਜਸਟ 

ਿਰੋ।

7 ਸ਼ਾਿਟ (3) ਨੰੂ ਹੱਥ ਨਾਲ ਘੁਮਾਓ ਅਤੇ ਨੀਡਲ ਦੇ ਡਿੈਲੈਿਸ਼ਨ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ। 

ਇਹ ਿੇਂਦਰ ਭਿੱਚ ਸ਼ਾਿਟ ਦਾ ਬੈਂਨਡ ਦਸੇਗਾ ।

8 ਉਪਰੋਿਤ ਸਟੈਪਸ ਨੰੂ ਭਤੰਨ ਥਾਿਾਂ ‘ਤੇ ਦੁਹਰਾਓ, ਤਾਂ ਜੋ ਸ਼ਾਿਟ ਦੀ ਪੂਰੀ 

ਲੰਬਾਈ ਨੰੂ ਿਿਰ ਿੀਤਾ ਜਾ ਸਿੇ (3)।

9 ਮੇਨ ਅਤੇ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਜਰਨਲ (ਭਚੱਤਰ 2) ਦੇ ਭਿਲਟ ਰੇਡੀਏ ਦੀ ਜਾਂਚ 

ਿਰੋ

 ਸਾਰੀਆਂ ਥਾਿਾਂ ‘ਤੇ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਬੈਂਨਡ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ।

 ਜੇਕਰ ਟਕਸੇ ਇੱਕ ਜਾਂ ਇੱਕ ਤੋੋਂ ਵੱਧ ਸਥਾਿਾਂ ‘ਤੋੇ ਵੱਧ ਤੋੋਂ ਵੱਧ ਬੈਂਿਡ ਟਿਰਮਾਤੋਾ 

ਦੁਆਰਾ ਟਿਰਧਾਰਤੋ ਸੀਮਾ ਤੋੋਂ ਵੱਧ ਪਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਿੈ, ਤੋਾਂ ਸ਼ਾਫਟ ਦੇ ਬੈਂਿਡ 

ਿੰੂ ਿਟਾਉਣ/ਬਦਲਣ ਦੀ ਟਸਫਾਰਸ਼ ਕੀਤੋੀ ਜਾਂਦੀ ਿੈ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.8.63
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਿੱਸੇ

ਫਲਾਈਵ੍ਹੀਲ ਅਤੋੇ ਸਟਪਗਟ ਬੇਅਟਰੰਗ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ (Inspect the flywheel and spigot bearing)
ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਫਲਾਈਵ੍ਹੀਲ ਅਤੋੇ ਮਾਊਂਟਟੰਗ ਫਲੈਂਜ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

• ਸਟਪਗਟ ਬੇਅਟਰੰਗ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤੋਰ (Tools / Instrument)

•  ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

•  ਟੋਰਿ ਰੈਂਚ  - 1 No.

•  ਬਾਿਸ ਸਪੈਨਰ ਭਿੱਟ  - 1 No.

•  ਬੇਅਭਰੰਗ ਪੁਲਰ  - 2 No.

ਉਪਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਮਲਟੀ ਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ  - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪੋਿੈਂ ਟਸ

•  ਟਰੇ  - 1 No.

•  ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ  - as reqd

•  ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ  - as reqd

•  ਸੌਪ ਆਇਲ  - as reqd

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਫਲਾਈਵ੍ਹੀਲ ਅਤੋੇ ਮਾਊਂਟਟੰਗ ਫਲੈਂਜ ਦਾ ਟਿਰੀਖਣ ਕਰਿਾ

1 ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਦੀ ਸਰਿੇਸ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

2 ਇੱਿ ਸਟ੍ਰੇਟ ਏਜ (1) ਅਤੇ ਿੀਲਰ ਗੇਜ (4) ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ 
(ਭਚੱਤਰ 1) ਦੀ ਰਗੜ ਸਰਿੇਸ ਦੀ ਭਿਜ਼ਉੂੱਲੀ ਰੂਪ ਭਿੱਚ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

3 ਜੇਿਰ ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਿਾਰਪੇਜ ਭਨਰਮਾਤਾ ਦੁਆਰਾ ਭਨਰਧਾਰਤ ਸੀਮਾ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੈ, 
ਤਾਂ ਮਸ਼ੀਭਨੰਗ ਲਈ ਭਸਿਾਰਸ਼ ਿਰੋ।

4 ਇਹ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਮਸ਼ੀਭਨੰਗ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਦੀ ਮੋਟਾਈ 

ਭਨਰਧਾਰਤ ਮੋਟਾਈ ਤੋਂ ਘੱਟ ਨਹੀਂ ਹੋਈ ਹੈ।

5 ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਿਲੈਂਜ ਅਤੇ ਿਲਾਈਿੀਲ ਮੇਭਟੰਗ ਸਤਹ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

10 ਸਭਪਗਟ ਬੇਅਭਰੰਗ ਨੰੂ ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਦੇ ਭਪਿਲੇ ਭਸਰੇ/ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਦੇ ਸਾਿਟ 

ਭਿੱਚ ਭਿੱਟ ਿਰੋ। 

11 ਡਮੀ ਸ਼ਾਿਟ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਬੇਅਭਰੰਗ ਨੰੂ ਅਲਾਈਨ ਿਰੋ।

12 ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਹੋਲ ਅਤੇ ਿਲੈਂਜ ਬੋਲਟ/ਡਿੋਲ ਭਪੰਨ (5) ਨੰੂ ਇਿਸਾਰ ਿਰੋ 

(ਪਭਹਲੇ ਭਸਲੰਡਰ ਨਾਲ ਟਾਈਭਮੰਗ ਮਾਰਿ ਅਲਾਈਨਮੈਂਟ ਦੇਿੋ (ਭਚੱਤਰ 3)

6 ਨੁਿਸਾਨ ਅਤੇ ਚੀਰ ਲਈ ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਿਲੈਂਜ (ਭਚੱਤਰ 2) ਦੀ 
ਭਦ੍ਰਸ਼ਟੀਗਤ ਜਾਂਚ ਿਰੋ 

7 ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਾਿਟ ‘ਤੇ ਿਲੈਂਜ ਬੋਲਟਸ ਨੰੂ ਭਿਿਸ ਿਰੋ

8 ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਾਿਟ/ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਦੇ ਭਪਿਲੇ ਭਸਰੇ ਤੋਂ ਸਭਪਗਟ ਬੇਅਭਰੰਗ ਨੰੂ ਹਟਾਓ

9 ਬੇਅਭਰੰਗ ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਅਤੇ ਬੇਅਭਰੰਗ ਸ਼ੋਰ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ ਅਤੇ ਜਾਂਚ ਿਰੋ [ਜੇ 

ਿਰਾਬ ਹੋ ਭਗਆ ਹੈ, ਤਾਂ ਨਿੇਂ ਬੇਅਭਰੰਗ ਨਾਲ ਬਦਲੋ]।

13 ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ (1) ਨੰੂ ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਿਲੈਂਜ ‘ਤੇ ਇੰਸਟਾਲ  ਿਰੋ।

14 ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਨੰੂ ਰੋਟੇਸ਼ਨ ਤੋਂ ਲਾਿ ਿਰੋ (ਭਿਸ਼ੇਸ਼ ਟੂਲ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ) (2)।

15 ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਬੋਲਟ/ਨਟਸ (4) ਨੰੂ ਭਤਰਿੇ ਅਤੇ ਸਮਾਨ ਰੂਪ ਭਿੱਚ 

ਭਨਰਧਾਰਤ ਟਾਰਿ ਤੱਿ ਿੱਸੋ।
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16 ਿੇਲੀਅਰ(ਨੁਿਸਾਨ) ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ ਪੌਜੇਭਟਿ ਲਾਭਿੰਗ ਭਡਿਾਈਸ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਿਰੋ

17 ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ (ਭਚੱਤਰ 4) ਦੇ  ਿੇਸ ਰਨ ਆਊਟ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

18 ਜੇਿਰ ਿੇਸ ਰਨ ਆਊਟ ਭਨਰਧਾਰਤ ਸੀਮਾ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੈ, ਤਾਂ ਮਸ਼ੀਭਨੰਗ ਲਈ 

ਭਸਿਾਰਸ਼ ਿਰੋ। ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ, ਮਸ਼ੀਭਨੰਗ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਦੀ 

ਮੋਟਾਈ ਭਨਰਧਾਰਤ ਮੋਟਾਈ ਤੋਂ ਘੱਟ ਨਹੀਂ ਹੋਈ ਹੈ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੋੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.8.63
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.8.64
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਿੱਸੇ

ਵਾਈਬ੍ਰੇਸ਼ਿ ਡੈਂਪਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ (Check the vibration damper)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਵਾਈਬ੍ਰੇਸ਼ਿ ਡੈਂਪਰ ਟਡਫੈਕ੍ਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤੋਰ (Tools / Instrument)

•  ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

•  ਡੈਂਪਰ ਪੁਲੀ ਲਈ ਸਾਿਟ ਸਪੈਨਰ  - 1 No.

•  ਪੁਲੀ  ਪੁਲਰ  - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪੋਿੈਂ ਟਸ

•  ਟਰੇੇ  - 1 No.

•  ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ  - as reqd

•  ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ  - as reqd

•  ਿਾਈਬ੍ਰੇਸ਼ਨ ਡੈਂਪਰ ਐਿਸੈਸਰੀਜ  - as reqd

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

1 ਿੈਨ ਡਰਾਈਿ ਪੁਲੀ ਤੋਂ ਿੈਨ ਬੈਲਟ (7) (ਭਚੱਤਰ 1) ਨੰੂ ਹਟਾਓ

2 ਸਾਿਟ ਸਪੈਨਰ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਡੈਂਪਰ ਨਟ (1) ਨੰੂ ਭਿੱਲਾ ਿਰੋ ਅਤੇ ਡੈਂਪਰ 

ਨਟ ਨੰੂ ਹਟਾਓ 

3 ਿੈਨ ਡਰਾਈਿ ਪੁਲੀ (8) ਤੇ  ਪੁਲਰ ਭਿਿਸ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਹਟਾਓ।

4 ਿੈਨ ਡਰਾਈਿ ਪੁਲੀ ਨੰੂ ਟਰੇ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ

5 ਿਾਈਬ੍ਰੇਸ਼ਨ ਡੈਂਪਰ ਅਤੇ ਿੈਨ ਡਰਾਈਿ ਪੁਲੀ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ

6 ਰਬੜ ਦੀਆਂ ਭਡਸਿਾਂ (3), ਪਾਇਲਟ ਭਰਿੇਟ (2) ਅਤੇ ਿਾਈਬ੍ਰੇਸ਼ਨ ਡੈਂਪਰ ਦੀ 

ਲਾਿ ਪਲੇਟ (4) ਨੰੂ ਭਦ੍ਰਸ਼ਟੀਗਤ ਰੂਪ ਭਿੱਚ ਚੈੱਿ ਿਰੋ। 

7 ਿਾਈਬ੍ਰੇਸ਼ਨ ਡੈਂਪਰ ਨੰੂ  ਭਡਸਮੈਂਟਲ  ਿਰੋ

8 ਿਾਈਬ੍ਰੇਸ਼ਨ ਡੈਂਪਰ, ਪਾਇਲਟ ਭਰਿੇਟ ਭਡਸਿਸ, ਪੁਲੀ ਹੱਬ, ਿੈਂਡਰਾਈਿ ਪੁਲੀ, 

ਲੌਿ ਪਲੇਟ, ਡੈਂਪਰ ਨਟ ਨੰੂ ਟਰੇ ਭਿੱਚ ਿਰਿ ਬੈਂਚ ਉੱਤੇ ਰੱਿੋ ।

9 ਿਾਈਬ੍ਰੇਸ਼ਨ ਡੈਂਪਰ ਦੇ ਸਾਰੇ ਭਡਸਮੈਂਟਲ ਪਾਰਟਸ  ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ

10 ਭਡਸਮੈਂਟਲ ਪਾਰਟਸ ਨੰੂ ਿੀਅਰ ਅਤੇ ਨੁਿਸਾਨ ਲਈ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

11 damaged/ wearing ਿਾਲੇ ਪਾਰਟਸ ਦੀ ਚੋਣ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਨਿੇਂ 

ਪਾਰਟਸ ਨਾਲ ਬਦਲੋ। 

12 ਿਾਈਬ੍ਰੇਸ਼ਨ ਡੈਂਪਰ ਦੇ ਸਾਰੇ ਭਡਸਮੈਂਟਲ ਪਾਰਟਸ ਨੰੂ ਅਸੈਂਬਲ ਿਰੋ।

13 ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ‘ਤੇ ਿਾਈਬ੍ਰੇਸ਼ਨ ਡੈਂਪਰ ਭਿੱਟ ਿਰੋ।

14 ਇਹ ਸੁਭਨਸ਼ਭਚਤ ਿਰੋ ਭਿ ਿਾਈਬ੍ਰੇਸ਼ਨ ਡੈਂਪਰ ਿੈਨ ਡਰਾਈਿ ਪੁਲੀ ਦੇ ਨਾਲ 

ਸਹੀ ਿੰਗ ਨਾਲ ਇੰਸਟਾਲ ਿੀਤਾ ਭਗਆ ਹੈ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.8.65
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਿੱਸੇ

ਕੈਮਸ਼ਾਫਟ ਿੰੂ ਿਟਾਉਣਾ ਅਤੇੋ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ (Removing and checking the camshaft)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਇੰਜਣ ਤੋੋਂ ਕੈਮਸ਼ਾਫਟ ਿੰੂ ਿਟਾਓ ਅਤੋੇ ਜਾਂਚ ਕਰੋ 

• ਕੈਮ ਸ਼ਾਫਟ ਬੈਂਿਡ ਅਤੋੇ ਟਟਵਸਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

• ਕੈਮ ਲੋਬ ਅਤੋੇ ਜਰਿਲ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

• ਕੈਮ ਲੋਬ ਦੀ ਉਚਾਈ ਿੰੂ ਮਾਪੋ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤੋਰ (Tools / Instrument)

•  ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

•  ਮੈਲੇਟ   - 1 No.

•  ਆਊਟ ਸਾਇਡ ਮਾਈਿ੍ਰੋਮੀਟਰ  - 1 No.

•  ਡਾਇਲ ਟੈਸਟ ਇੰਡੀਿੇਟਰ   - 1 No.

•  ‘V’ ਬਲਾਿ  - 2 No.

ਉਪਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਮਲਟੀ ਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ  - 1 No.

•  ਸਰਿੇਸ ਟੇਬਲ  - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪੋਿੈਂ ਟਸ

•  ਟਰੇ  - 1 No.

•  ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ  - as reqd

•  ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ  - as reqd

•  ਸੌਪ ਆਇਲ  - as reqd

•  ਲੂਬ ਆਇਲ  - as reqd

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

1 ਬੋਲਟ ਹਟਾਓ (1) ਿੈਮਸ਼ਾਿਟ ਥ੍ਰਸਟ ਪਲੇਟ ਨੰੂ ਬਰਿਰਾਰ ਰੱਿਦੇ ਹੋਏ ਅਤੇ 

ਥ੍ਰਸਟ ਪਲੇਟ ਨੰੂ ਹਟਾਓ (ਭਚੱਤਰ1)

2 ਿੈਮਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ ਸਪੋਰਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਹਰ ਬੇਅਭਰੰਗ ਰਾਹੀਂ ਜਰਨਲ ਨੰੂ ਭਧਆਨ 

ਨਾਲ ਸਲਾਈਡ ਿਰੋ। ਿੈਮ ਲੋਬ ਨਾਲ ਸਤ੍ਹਾ ਦੇ ਸੰਪਰਿ ਤੋਂ ਬਚੋ ਅਤੇ ਿੈਮਸ਼ਾਿਟ 

ਨੰੂ ਬਾਹਰ ਿੱਿੋ। (ਭਚੱਤਰ 2)

3 ਿੈਮਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ ਚੰਗੀ ਤਰ੍ਹਾਂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

4 ਿੈਮਸ਼ਾਿਟ ਜਰਨਲਾਂ ਦੀ ਸਿ੍ਰੈਚ, ਗਰਿੂਜ਼ ਅਤੇ ਭਪਭਟੰਗ ਦੇ ਭਨਸ਼ਾਨਾਂ ਲਈ ਜਾਂਚ 

ਿਰੋ।

5 ਓਿਭਲਟੀ, ਟੇਪਰ ਅਤੇ ਿੀਅਰ ਲਈ ਹਰੇਿ ਜਰਨਲ ਨੰੂ ਮਾਪੋ। 

6 ਡਾਇਲ ਟੈਸਟ ਇੰਡੀਿੇਟਰ ਨਾਲ ਬੈਂਨਡ ਅਤੇ ਟਭਿਸਟ ਲਈ ਿੈਮਸ਼ਾਿਟ ਦੀ 

ਜਾਂਚ ਿਰੋ

7 ਿੀਅਰ ਲਈ ਿੈਮ ਲੋਬ ਦੀ ਸਤ੍ਹਾ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 3) ਮਾਈਿ੍ਰੋਮੀਟਰ 

ਨਾਲ ਿੈਮਸ਼ਾਿਟ ਦੇ ਬੇਸ ਸਰਿਲ (1) ਦੇ ਭਿਆਸ ਨੰੂ ਮਾਪੋ।

8 ਮਾਈਿ੍ਰੋਮੀਟਰ ਨਾਲ ਿੈਮ ਲੋਬ ਦੀ ਉਚਾਈ (2) ਮਾਪੋ।

9 ਿੈਮ ਲੋਬ ਦੀ ਉਚਾਈ (2) ਅਤੇ ਬੇਸ ਸਰਿਲ ਭਿਆਸ (1) ਭਿਚਿਾਰ ਅੰਤਰ 

ਿੈਮ ਭਲਿਟ ਹੈ। 

10 ਭਪਭਟੰਗ, ਿੀਅਰ ਅਤੇ ਨੁਿਸਾਨ ਲਈ ਆਇਲ ਪੰਪ ਡਰਾਈਿ ਗੇਅਰ ਦੀ ਜਾਂਚ 

ਿਰੋ।

11 ਭਿਊਲ ਪੰਪ ਚਲਾਉਣ ਲਈ eccentricity ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।
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12 ਿੈਮ ਸ਼ਾਿਟ ਬੇਅਭਰੰਗਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਜੇਿਰ ਿੋਈ ਨੁਿਸਾਨ ਭਮਲਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ 

ਬੇਅਭਰੰਗ ਨੰੂ ਬਦਲ ਭਦਓ।

13 ਥ੍ਰਸਟ ਿਾਸ਼ਰ (1) ਅਤੇ ਿੈਮਸ਼ਾਿਟ ਦੇ ਪਭਹਲੇ ਜਰਨਲ (2) ਭਿਚਿਾਰ 

ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਨੰੂ ਮਾਪੋ। (ਭਚੱਤਰ 4) 

14 ਥ੍ਰਸਟ ਿਾਸ਼ਰ ਨੰੂ ਬਦਲੋ ਜਿੇਰ ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਭਨਰਮਾਤਾ ਦੀ ਭਸਫ਼ਾਭਰਸ਼ ਅਨੁਸਾਰ 

ਨਹੀਂ ਹੈ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇੋ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.8.65
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.8.66
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਿੱਸੇ

ਕ੍ਰੈਂਕ ਸ਼ਾਫਟ, ਟਪਸਟਿ ਅਤੋੇ ਕਿੈਕਟਟੰਗ ਰਾਡ ਅਸੈਂਬਲੀ ਿੰੂ ਅਸੈਂਬਲ ਕਰਿਾ (Assembling the crank shaft, 
piston and connecting rod assembly)
ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਟਸਲੰਡਰ ਬਲਾਕ ਟਵੱਚ ਬੇਅਟਰੰਗਾਂ ਿੰੂ ਟਫਕਸ ਕਰਿਾ  

• ਟਸਲੰਡਰ ਬਲਾਕ ਟਵੱਚ ਕ੍ਰੈਂਕ ਸ਼ਾਫਟ ਿੰੂ ਟਫਕਸ ਕਰਿਾ  

• ਕਿੈਕਟਟੰਗ ਰਾਡ ਬੇਅਟਰੰਗ ਕੈਪ ਿੰੂ ਟਫਕਸ ਕਰਿਾ  

• ਕਰੈਂਕ ਸ਼ਾਫਟ ਐਡਂ ਪਲੇ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤੋਰ (Tools / Instrument)

•  ਮੈਗਨੇਟ ਬੇਸ ਡਾਇਲ ਗੇਜ ਦੇ ਨਾਲ  - 1 No.

•  ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

•  ਹੈਿੀ ਭਡਊਟੀ ਸਿਭਰਉ ਡਰਾਈਿਰ/ਪ੍ਰਾਈ ਬਾਰ  - 1 No.

•  ਟੋਰਿ ਰੈਂਚ  - 1 No.

•  ਬਾਿਸ ਸਪੈਨਰ  - 1 No.

•  ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

•  ਭਪਸਟਨ ਭਰੰਗ ਿੰਪ੍ਰੈਸ਼ਰ  - 2 No.

ਉਪਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਮਲਟੀ ਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ  - 1 No.

•  ਿਰਿ ਬੈਂਚ  - 1 No.

•  ਲੱਿੜ ਦੇ ਬਲਾਿ  - 1 No.

•  ਆਇਲ ਿੇਨ  - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪੋਿੈਂ ਟਸ

•  ਮੇਨ ਜਰਨਲ ਬੇਅਭਰੰਗ  - 1 No.

•  ਭਬਗ ਐਡਂ ਬੇਅਭਰੰਗ  - as reqd

•  ਭਪਸਟਨ ਭਪੰਨ  - as reqd

•  ਨਟ ਬੋਲਟ  - as reqd

•  ਬਾਣੀਆਨ ਿੱਪੜਾ  - as reqd

•  ਿਾਟਨ ਿੇਸਟ  - as reqd

•  ਸੌਪ ਆਇਲ  - as reqd

•  ਲੂਬ ਆਇਲ  - as reqd

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

1 ਇੰਜਣ ਬਲਾਿ ਨੰੂ ਲੱਿੜ ਦੇ ਬਲਾਿ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ (ਭਚੱਤਰ 1)

2 ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ਭਿੱਚ ਮੇਨ ਬੇਅਭਰੰਗ ਦੇ ਪੇਰੈਂਟ ਬੋਰ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ। 

3 ਪੇਰੈਂਟ ਬੋਰ ਦੇ ਤੇਲ ਦੇ ਿੇਿ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

4 ਮੇਨ ਬੇਅਭਰੰਗ ਸ਼ੈੱਲ ਨੰੂ ਇਸਦੇ ਸੰਬੰਭਧਤ ਪੇਰੈਂਟ ਬੋਰ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ। ਇਹ 

ਸੁਭਨਸ਼ਭਚਤ ਿਰੋ ਭਿ ਬੇਅਭਰੰਗ ਸੈ਼ੱਲ ਅਤੇ ਪਰੇੈਂਟ ਬੋਰ ਦੇ ਤੇਲ ਦੇ ਿੇਿ ਪੂਰੀ 

ਤਰ੍ਹਾਂ ਨਾਲ ਇਿਸਾਰ ਹਨ।

5 ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਰੀਅਰ ਬੇਅਭਰੰਗ ਸੀਲ (ਆਇਲ ਸੀਲ) ਨੰੂ ਇੰਸਟਾਲ ਿਰੋ। 

ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪ ਅਤੇ ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਿੇਿਾਂ ਭਿੱਚ ਰਬੜ ਦੀ 

ਪੈਭਿੰਗ (ਰਬੜ ਰਾਡ) ਪਾਓ।

6 ਰਬੜ ਦੀ ਪਭੈਿੰਗ ਦਾ ਪ੍ਰੋਜੈਿਸ਼ਨ 6 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਹੀਂ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ 

ਹੈ। ਜੇ ਇਹ 6 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੈ, ਤਾਂ ਿਾਧੂ ਲੰਬਾਈ ਨੰੂ ਿੱਟ ਭਦਓ।

7 ਥ੍ਰਸਟ ਿਾਸ਼ਰ ਨੰੂ ਸਬੰਭਧਤ ਬੇਅਭਰੰਗਾਂ ਭਿੱਚ ਇੰਸਟਾਲ ਿਰੋ। ਸਾਫ਼ ਇੰਜਣ ਤੇਲ 

ਨਾਲ ਸਾਰੀਆਂ ਬੇਅਭਰੰਗ ਸਤਹਾਂ ਨੰੂ ਲੁਬਰੀਿੇਟ ਿਰੋ। ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ਭਿੱਚ 

ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ ਇਸਦੀ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ। ਸ਼ੈੱਲ ਬੇਅਭਰੰਗਾਂ ਨੰੂ ਉਹਨਾਂ ਦੇ 

ਸਬੰਧਤ ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪਸ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ। ਿੈਲਣ ਲਈ ਬੇਅਭਰੰਗ ਸ਼ੈੱਲਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ 

ਿਰੋ। ਸੰਭਮਲਨਾਂ ਨੰੂ ਹਾਊਭਸੰਗ ਅਤੇ ਿੈਪ ਭਿੱਚ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ‘ਸਨੈਪ’ ਿਰਨਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। (ਭਚੱਤਰ 2)

8 ਮੇਨ ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪਸ ਨੰੂ ਲੁਬਰੀਿੇਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਸਥਾਭਪਤ ਿਰੋ। ਇਹ ਸੁਭਨਸ਼ਭਚਤ 

ਿਰੋ ਭਿ ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪਸ ਉਹਨਾਂ ਦੀਆਂ ਅਸਲ ਪੋਜੀਸ਼ਨ ਭਿੱਚ ਭਿੱਟ ਹਨ।

9 ਮੇਨ ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪ ਦੇ ਬੋਲਟਾਂ ਨੰੂ ਹੱਥ ਨਾਲ ਿੱਸੋ।

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



155

10 ਭਮਡਲ ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪ ਨੰੂ ਭਨਸ਼ਭਚਤ ਟਾਰਿ ‘ਤੇ ਿੱਸੋ ਅਤੇ ਿ੍ਰੀ ਰੋਟੇਸ਼ਨ ਲਈ 

ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

11 ਮੇਨ ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪਸ ਅਤੇ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਇੱਿ ਪਾਸੇ ਤੋਂ ਭਿੱਲਾ ਿਰੋ।

12 ਇੱਿ ਿੀਲਰ ਗੇਜ ਨਾਲ ਮੇਨ ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪ ਅਤੇ ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ਸਤਹ 

ਭਿਚਿਾਰ ਗੈਪ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਇਹ ਅੰਤਰ ਬੇਅਭਰੰਗ ਿ੍ਰਸ਼ ਨੰੂ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ। 

(ਭਚੱਤਰ 3)

13 ਸੈਂਟਰ ਬੇਅਭਰੰਗ ਦੇ ਦਿੋੇਂ ਪਾਸੇ ਮੇਨ ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪਸ ਦੇ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਇੱਿ-ਇੱਿ 

ਿਰਿੇ ਭਨਰਧਾਰਤ ਟਾਰਿ ਤੱਿ ਿੱਸੋ।(ਭਚੱਤਰ 4)

14 ਹਰੇਿ ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪ ਦੇ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਿੱਸਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ ਇਸਦੇ ਿ੍ਰੀ 

ਰੋਟੇਸ਼ਨ ਲਈ ਚੈੱਿ ਿਰੋ। 

15 ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਐਡਂ ਪਲੇ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 5)

16 ਐਡਂ ਪਲੇ ਨੰੂ ਿਧਾਉਣ ਲਈ ਇੱਿ ਪਤਲੇ ਥ੍ਰਸਟ ਿਾਸ਼ਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ ਅਤੇ 

ਐਡਂ ਪਲੇ ਨੰੂ ਘਟਾਉਣ ਲਈ ਇੱਿ ਮੋਟੇ ਥ੍ਰਸਟ ਿਾਸ਼ਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ।

17 ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ਸਤਹ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

18 ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ਨੰੂ ਝਿੁੀ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਲੱਿੜ ਦੇ ਬਲਾਿਾਂ 

‘ਤੇ ਸਹਾਰਾ ਭਦਓ।

19 ਭਨਰਮਾਤਾ ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਏ ਅਨੁਸਾਰ ਭਪਸਟਨ ਭਰੰਗਾਂ ਨੰੂ ਸਟਗਰ ਿਰੋ।

20 ਭਸਲੰਡਰ ਿਾਲ, ਭਪਸਟਨ ਅਤੇ ਭਰੰਗਾਂ, ਭਬਗ ਐਡਂ ਬੇਅਭਰੰਗ ਸ਼ੈੱਲ ਅਤੇ 

ਿਰੈਂਿਭਪਨ ਨੰੂ ਇੰਜਣ ਆਇਲ ਨਾਲ ਲੁਬਰੀਿੇਟ ਿਰੋ।

21 ਭਪਸਟਨ ਨੰੂ ਭਸਲੰਡਰ ਭਿੱਚ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਰੱਿੋ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਹੇਠਾਾਂ ਦੀ ਭਰੰਗ ਭਸਲੰਡਰ 

ਬਲਾਿ ਦੇ ਭਸਿਰ ਨੰੂ ਿੂਹ ਨਹੀਂ ਜਾਂਦੀ। ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਭਪਸਟਨ ਨੰੂ 

ਭਸਲੰਡਰ ਭਿੱਚ ਉਸੇ ਭਦਸ਼ਾ ਭਿੱਚ ਰੱਭਿਆ ਭਗਆ ਹੈ ਭਜਿੇਂ ਭਨਰਮਾਤਾ ਦੁਆਰਾ 

ਭਨਰਭਦਸ਼ਟ ਿੀਤਾ ਭਗਆ ਹੈ।

22 ਸਬੰਧਤ ਿਰੈਂਿਭਪਨ ਨੰੂ T.D.C. 

23 ਭਿੱਚ ਭਲਆਓ। ਇੱਿ ਭਰੰਗ ਿੰਪ੍ਰੈਸਰ ਦੁਆਰਾ ਭਪਸਟਨ ਭਰੰਗਾਂ ਨੰੂ ਿੈੰਪਰੈੱਸ ਿਰੋ. 

(ਭਚੱਤਰ 6) ਭਪਸਟਨ ਨੰੂ ਲੱਿੜ ਦੇ ਬਲਾਿ ਨਾਲ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਧੱਿੋ ਜਦੋਂ ਤੱਿ 

ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਭਬਗ ਐਡਂ ਬੇਅਭਰੰਗ ਿ੍ਰੈਂਿਭਪਨ ‘ਤੇ ਨਾ ਬੈਠਾ ਜਾਿੇ।

24 ਭਪਸਟਨ ਨੰੂ ਧੱਿੋ, ਅਤੇ ਨਾਲ ਹੀ ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ ਘੁਮਾਓ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਇਹ ਬੀ.ਡੀ.

ਸੀ ਤੇ ਨਾ ਆ ਜਾਿੇ. ਇਹ ਸੁਭਨਸ਼ਭਚਤ ਿਰੋ ਭਿ ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ ਘੁੰ ਮਾਉਂਦੇ ਸਮੇਂ 

ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਤੋਂ ਬਾਹਰ ਨਾ ਭਨਿਲੇ। (ਭਚੱਤਰ 6)

25 ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪ ਨੰੂ ਹਠੇਾਲੇ ਬੇਅਭਰੰਗ ਸੈ਼ੱਲ ਦੇ ਨਾਲ ਭਿੱਟ ਿਰੋ। 

26 ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪ ਦੇ ਬੋਲਟ/ਨਟਸ ਨੰੂ ਭਸਿਾਭਰਸ਼ ਿੀਤੇ ਟਾਰਿ ਤੱਿ ਿੱਸੋ।

27 ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ ਘੁੰ ਮਾਓ ਅਤੇ ਿ੍ਰੀ ਰੋਟੇਸ਼ਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਬਾਿੀ ਸਾਰੇ ਭਪਸਟਨ 

ਭਿੱਟ ਿਰਨ ਅਤੇ ਰਾਡ ਅਸੈਂਬਲੀਆਂ ਨੰੂ ਜੋੜਨ ਲਈ ਉਪਰਿੋਤ ਸਟੈਪਸ ਨੰੂ 

ਦੁਹਰਾਓ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇੋ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.8.66
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.8.67
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਿੱਸੇ

ਟਸਲੰਡਰ ਬਲਾਕਾਂ ਦੀ ਸਫਾਈ ਅਤੋੇ ਜਾਂਚ ਕਰਿ ਦਾ ਅਟਿਆਸ (Practice on cleaning and checking the 
cylinder blocks)
ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਟਸਲੰਡਰ ਬਲਾਕ ਿੰੂ ਸਾਫ਼ ਕਰੋ

• ਟਸਲੰਡਰ ਬਲਾਕ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤੋਰ (Tools / Instrument)

•  ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

•  ਸਿ੍ਰੈਪਰ  - 2 No.

ਉਪਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਮਲਟੀ ਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ  - 1 No.

•  ਏਅਰ ਿੰਪ੍ਰੈਸ਼ਰ, ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਿਾਸ਼ਰ  - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪੋਿੈਂ ਟਸ

•  ਟਰੇ  - 1 No.

•  ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ  - as reqd

•  ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ  - as reqd

•  ਸੌਪ ਆਇਲ  - as reqd

•  ਲੂਬ ਆਇਲ  - as reqd

•  ਆਇਲ ਭਰਟੇਨਰ  - as reqd

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1: ਟਸਲੰਡਰ ਬਲਾਕ ਦੀ ਸਫਾਈ

1 ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ਨੰੂ ਲੱਿੜ ਦੇ ਬਲਾਿਾਂ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ (ਭਚੱਤਰ 1)

2 ਿੁਿਿੇਂ ਘੋਲਨ ਿਾਲੇ ਜਾਂ ਿਾਫ਼ ਨਾਲ ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ

3 ਤਾਰ ਦੇ ਬੁਰਸ਼ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ਦੇ ਤੇਲ ਮਾਰਗਾਂ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ

4 ਿ੍ਰੈਂਿਿੇਸ, ਭਸਲੰਡਰ ਿਾਲ ਅਤੇ ਿਾਲਿ ਚੈਂਬਰਾਂ ਭਿੱਚ ਗੰਦਗੀ ਅਤੇ ਿਾਰਬਨ 

ਜਮ੍ਹਾਂ ਦੇ ਸਾਰੇ ਸਲੱਜ ਨੰੂ ਹਟਾਓ

5 ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ਭਿੱਚ ਿਾਰਬਨ ਜਮ੍ਹਾਂ ਨੰੂ ਹਟਾਓ

6 ਹਾਰਡ ਿਾਰਬਨ ਭਡਪਾਭਜ਼ਟ ਨੰੂ ਹਟਾਉਣ ਲਈ ਸਿ੍ਰੈਪਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ ਅਤੇ 

ਬਹੁਤ ਭਜ਼ਆਦਾ ਭਿਭਨਸ਼ ਸਰਿੇਸ ਨੰੂ ਨੁਿਸਾਨ ਨਾ ਪਹੁੰ ਚਾਉਣ ਦੀ ਦੇਿਿਾਲ ਿਰੋ

7 ਿੰਪਰੈੱਸਡ ਏਅਰ ਬਲਾਸਟ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ

8 ਦਰਾੜਾਂ ਅਤੇ ਨੁਿਸਾਨਾਂ ਲਈ ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ਦੀ ਭਦ੍ਰਸ਼ਟੀ ਨਾਲ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

9 ਜੇਿਰ ਿੋਈ ਨੁਿਸਾਨ ਭਮਲਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ਨੰੂ ਬਦਲੋ।© N
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.8.68
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਿੱਸੇ

ਟਸਲੰਡਰ ਬੋਰ ਦੀ ਟੇਪਰ, ਓਵਟਲਟੀ ਅਤੇੋ ਫਲੈਟਿੈੱਸ ਿੰੂ ਮਾਪਣਾ  (Measure the cylinder bore taper, ovality 
and flatness)
ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

ੇ• ਟਸਲੰਡਰ ਬਲਾਕ ਦੇ ਕਰੈਕ ਅਤੋੇ ਫਲੈਟਿੈੱਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

• ਟਸਲੰਡਰ ਬੋਰ ਦੀ ਟੇਪਰ ਅਤੋੇ ਓਵਟਲਟੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ ਅਤੋੇ ਆਇਲ ਪੇਸਜ ਿੰੂ ਸਾਫ਼ ਕਰੋ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤੋਰ (Tools / Instrument)

•  ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

•  ਸਟ੍ਰੇਟ ਏਜ, ਿੀਲਰ ਗੇਜ  - 1 No.

•  ਬੋਰ ਡਾਇਲ ਗੇਜ  - 2 No.

ਉਪਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਇੰਜਣ ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ  - 1 No.

•  ਏਅਰ ਿੰਪ੍ਰੈਸ਼ਰ, ਿਾਟਰ ਿਾਸ਼ਰ  - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪੋਿੈਂ ਟਸ

•  ਟਰੇ  - 1 No.

•  ਬਾਣੀਅਨ ਿੱਪੜਾ  - as reqd

•  ਸੌਪ ਆਇਲ  - as reqd

•  ਲੂਬ ਆਇਲ  - as reqd

•  ਆਇਲ ਭਰਟੇਨਰ  - as reqd

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1: ਸਟ੍ਰੇਟ ਏਜ ਿਾਲ ਟਸਲੰਡਰ ਬਲਾਕ ਦੀ ਫਲੈਟਿੈੱਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

1 ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ਨੰੂ ਦੋ ਲੱਿੜ ਦੇ ਬਲਾਿਾਂ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ।

2 ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ਦੀ ਉਪਰਲੀ ਪਲੇਨ ਸਤ੍ਹਾ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

3 ਸਾਫ਼ ਬੈਨੀਅਨ ਿੱਪੜੇ ਨਾਲ ਪਲੇਨ ਸਤ੍ਹਾ ਨੰੂ ਪੂੰ ਝੋ।

4 ਭਸਲੰਡਰ ਦੀ ਸਤ੍ਹਾ ‘ਤੇ ਸਟ੍ਰੇਟ ਏਜ ਰੱਿੋ ਬਲਾਿ ਿਰੋ ਅਤੇ ਆਪਣੇ ਿੱਬੇ ਹੱਥ 
ਨਾਲ ਿੇਂਦਰ ਭਿੱਚ ਸਟ੍ਰੇਟ ਏਜ ਨੰੂ ਦਬਾਓ।

5 ਸਟ੍ਰੇਟ ਏਜ ਅਤੇ ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ਦੀ ਸਤ੍ਹਾ ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਿੀਲਰ ਗੇਜ ਲੀਿ 
ਪਾਓ (ਭਚੱਤਰ 1)।

6 ਸਿ ਤੋਂ ਮੋਟੇ ਲੀਿ ਦੀ ਮੋਟਾਈ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ, ਭਜਸ ਨੰੂ ਸਟ੍ਰੇਟ ਏਜ ਅਤੇ ਭਸਲੰਡਰ 
ਬਲਾਿ ਦੀ ਸਤਹ ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਪਾਇਆ ਜਾ ਸਿਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਮੋਟਾਈ ਿੱਧ ਤੋਂ 
ਿੱਧ ਿੇਸ ਆਊਟ ਭਦੰਦੀ ਹੈ।

7 ਉਪਰਿੋਤ ਿਦਮਾਂ ਨੰੂ ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ਦੀ ਸਤ੍ਹਾ ‘ਤੇ ਿੱਿ-ਿੱਿ ਭਦਸ਼ਾਿਾਂ ਅਤੇ 
ਸਥਾਨਾਂ ਭਿੱਚ ਦੁਹਰਾਓ ਅਤੇ ਨੋਟ ਿਰੋ ਭਿ ਸਾਰੀਆਂ ਭਦਸ਼ਾਿਾਂ ਭਿੱਚ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ 
ਿੇਸ ਆਊਟ ਹੈ।

8 ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ਨੰੂ ਬਦਲਣ ਜਾਂ ਰੀਸਰਿੇਸ ਿਰਨ ਦੀ ਭਸਫ਼ਾਰਸ਼ ਿਰੋ ਜੇਿਰ 

ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਿੇਸ ਆਊਟ ਭਨਰਮਾਤਾ ਦੁਆਰਾ ਭਨਰਧਾਰਤ ਸੀਮਾ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੈ।

ਟਾਸਿ 2: ਟਸਲੰਡਰ ਬੋਰ ਦੀ ਟੈਪਰ, ਓਵਟਲਟੀ ਚੈੱਕ ਕਰਿਾ ਅਤੋੇ ਆਇਲ ਪੇਸਜ ਿੰੂ ਸਾਫ਼ ਕਰਿਾ 

1 ਭਸਲੰਡਰ ਬੋਰ ਨੰੂ ਿੱਪੜੇ ਦੇ ਟੁਿੜੇ ਨਾਲ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

2 ਇੰਨਸਾਇਡ ਮਾਈਿ੍ਰੋ ਮੀਟਰ ਨਾਲ ਬੋਰ ਦੇ ਅੰਦਰਲੇ ਭਿਆਸ ਨੰੂ ਮਾਪੋ।

3 ਐਿਸਟੈਂਸ਼ਨ ਰਾਡ (1) ਦਾ ਸਹੀ ਆਿਾਰ ਚੁਣੋ ਜੋ ਮਾਪਣ ਦੀ ਰੇਂਜ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੈ। 

4 ਡਾਇਲ ਟੈਸਟ ਇੰਡੀਿੇਟਰ (2) ਦੇ ਸਟੈਮ ‘ਤੇ ਐਿਸਟੈਂਸ਼ਨ ਰਾਡ ਨੰੂ ਅਸੈਂਬਲ 

ਿਰੋ।

5 ਸਪਭਰੰਗ ਲੋਡ ਪਲੰਜਰ ਭਸਰੇ (3) ਨੰੂ ਦਬਾਓ ਭਿਉਂਭਿ ਇਹ ਬੋਰ ਦੇ ਅੰਦਰ 

ਦਾਿਲ ਹੁੰ ਦਾ ਹੈ। 
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6 ਬੋਰ ਗੇਜ ਨੰੂ ਗੇਜ (2) ਨੰੂ ਥੜੋ੍ਹਾ ਘੁਮਾ ਿੇ ਭਸਲੰਡਰ ਿਾਲ ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਰੱਿੋ। 

7 ਡਾਇਲ ਇੰਡੀਿੇਟਰ (10) ਭਿੱਚ ਸੂਈ ਨੰੂ ‘0’ (ਜ਼ੀਰੋ) ‘ਤੇ ਸੈੱਟ ਿਰੋ।

8 ਬੋਰ ਗੇਜ ਨਾਲ (6) ‘ਤੇ ਮਾਪ ਲਓ ਅਤੇ ਰੀਭਡੰਗ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ। 

9 ਪਭਹਲੀ ਰੀਭਡੰਗ ਲਈ ਰਾਇਟ ਐਗਂ ‘ਤੇ ਇਿ ਹੋਰ ਰੀਭਡੰਗ (5) ਲਓ।

10 ਉਪਰੋਿਤ ਭਤੰਨ ਸਥਾਨਾਂ (7,8 ਅਤੇ 9) ‘ਤੇ ਦੁਹਰਾਓ।

11 ਸਾਰੀਆਂ ਥਾਿਾਂ ‘ਤੇ (5) ਅਤੇ (6) ਭਿਚਿਾਰ ਮਾਪ ਭਿੱਚ ਅੰਤਰ ਓਿਭਲਟੀ ਹੈ। 

(7) ਅਤੇ (8), (8) ਅਤੇ (9), ਅਤੇ (9) ਅਤੇ (7) ਭਿਚਿਾਰ ਮਾਪ ਭਿੱਚ 

ਅੰਤਰ ਟੇਪਰ ਹੈ।

12 ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਓਿਭਲਟੀ ਅਤੇ ਟੇਪਰ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ। ਜੇਿਰ ਉਹਨਾਂ ਭਿੱਚੋਂ ਿੋਈ 

ਇੱਿ ਭਨਰਧਾਰਤ ਸੀਮਾ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੈ, ਤਾਂ ਲਾਈਨਰ ਨੰੂ ਰੀਬੋਭਰੰਗ / ਬਦਲਣ ਦੀ 

ਭਸਿਾਰਸ਼ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 1)

13 ਤਾਰ ਬੁਰਸ਼ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਤੇਲ ਦੀ ਮੇਨ ਗੈਲਰੀ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ

14 ਹਿਾ ਦੇ ਦਬਾਅ ਦੁਆਰਾ ਤੇਲ ਪਾਈਪ ਲਾਈਨ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇੋ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.8.68
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.8.69
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਿੱਸੇ

ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਪਾਰਟਸ ਿੰੂ ਰੀਅਸੈਂਬਲ ਕਰਿਾ (Reassembling the diesel engine parts)
ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਕ੍ਰੈਂਕ ਸ਼ਾਫਟ ਅਤੋੇ ਕੈਮਸ਼ਾਫਟ ਿੰੂ ਅਸੈਂਬਲ ਕਰੋ

• ਟਪਸਟਿ ਿੰੂ ਟਸਲੰਡਰ ਬੋਰ ਟਵੱਚ ਅਸੈਂਬਲ ਕਰੋ

• ਟਸਲੰਡਰ ਬਲਾਕ ‘ਤੋੇ ਟਸਲੰਡਰ ਿੈੱਡ ਅਸੈਂਬਲੀ ਿੰੂ ਅਸੈਂਬਲ ਕਰੋ 

• ਟਫਊਲ ਟਸਸਟਮ, ਕੂਟਲੰਗ ਟਸਸਟਮ ਅਤੇੋ ਟਬਜਲੀ ਕੰਪਿੋੈਂ ਟਸ ਅਸੈਂਬਲ ਕਰੋ∙

• ਟੈਪਟ ਕਲੀਅਰੈਂਸ ਿੰੂ ਅਡਜਸਟ ਕਰੋ

• ਟਫਊਲ ਇੰਜੈਕਸ਼ਿ ਟਾਈਟਮੰਗ ਿੰੂ ਅਡਜਸਟ ਕਰੋ

• ਟਫਊਲ ਟਸਸਟਮ ਿੰੂ ਬਲੀਡ ਕਰਿਾ.

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤੋਰ (Tools / Instrument)

•  ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

•  ਟਾਰਿ ਰੈਂਚ, ਭਰੰਗ ਐਿਸਪੈਂਡਰ  - 1 No.

•  ਬਾਿਸ ਸਪੈਨਰ ਸੈੱਟ  - 1 No.

•  ਿੀਲਰ ਗੇਜ  - 2 No.

ਉਪਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਮਲਟੀ ਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ

•  ਭਜ਼ਬ ਿਰੇਨ/ਇੰਜਣ ਲਭਹਰਾਉਣਾ

ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪੋਿੈਂ ਟਸ

•  ਟਰੇ  - 1 No.

•  ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ  - as reqd

•  ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ  - as reqd

•  ਸੌਪ ਆਇਲ  - as reqd

•  ਲੂਬ ਆਇਲ  - as reqd

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1: ਕ੍ਰੈਂਕ ਸ਼ਾਫਟ ਅਤੋੇ ਕੈਮਸ਼ਾਫਟ ਿੰੂ ਅਸੈਂਬਲ ਕਰਿਾ

1 ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ਭਿੱਚ ਮੇਨ ਤੇਲ ਗੈਲਰੀ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

2 ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ਨੰੂ ਸਟੈਂਡ ਉੱਤੇ ਉਲਟੀ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ।

3 ਜੇ ਲੋੜ ਹਿੋੇ ਤਾਂ ਪਾਣੀ ਦੀਆਂ ਜੈਿਟਾਂ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

4 ਮੇਨ ਬੇਅਭਰੰਗ ਸ਼ੈੱਲ ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ਦੇ ਪਰੇੈਂਟ ਬੋਰ ਭਿੱਚ ਅਤੇ ਬੇਅਭਰੰਗ 

ਿੈਪਸ ਭਿੱਚ ਿੀ ਭਿੱਟ ਿਰੋ। ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਬੇਅਭਰੰਗ ਨੌਚ (3 ਅਤੇ 4) 

ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਬਠੈਾਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਆਇਲ ਹੋਲ (2) ਬੇਅਭਰੰਗ ਸ਼ੈੱਲ ਦੇ ਅਤੇ 

ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ਇਿਸਾਰ ਹੁੰ ਦੇ ਹਨ। (ਭਚੱਤਰ 1 ਅਤੇ ਭਚੱਤਰ 2)

5 ਬੇਅਭਰੰਗ ਸੈ਼ੱਲਾਂ ‘ਤੇ ਲੂਬ ਆਇਲ ਲਗਾਓ।

6 ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਰੱਿੋ।

7 ੍ਰਸਟ ਿਾਸ਼ਰ ਨੰੂ ਇਸਦੀ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ।

8 ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪਾਂ ਨੰੂ ਭਿੱਟ ਿਰੋ ਇਹ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਭਨਸ਼ਾਨ ਮੇਲ ਿਾਂਦੇ ਹਨ, 

ਅਤੇ ਭਦੱਤੇ ਿ੍ਰਮ ਭਿੱਚ ਭਸਿਾਭਰਸ਼ ਿੀਤੇ ਟਾਰਿ ‘ਤੇ ਿੈਪਸ ਨੰੂ ਿੱਸ ਭਦਓ।

9 ਹਰੇਿ ਿੈਪ ਨੰੂ ਿੱਸਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਦੇ ਿ੍ਰੀ ਰੋਟੇਸ਼ਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

10 ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਦੇ ਐਡਂ ਪਲੇਅ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ, ਜਿੇਰ ਇਹ ਸੀਮਾਿਾਂ ਦੇ ਅੰਦਰ ਨਹੀਂ 

ਹੈ ਤਾਂ ਭਸਫ਼ਾਰਸ਼ ਿੀਤੇ ਐਡਂ ਪਲੇ ਪ੍ਰਾਪਤ ਿਰਨ ਲਈ ਥ੍ਰਸਟ ਿਾਸ਼ਰ ਨੰੂ ਬਦਲੋ 

ਅਤੇ ਿੈਪ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਲਾਿ ਿਰੋ।

11 ਟਾਈਭਮੰਗ ਬਿੈ ਪਲੇਟ ਨੰੂ ਭਿੱਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਬੋਲਟਸ ਨੰੂ ਲਾਿ ਿਰੋ।

12 ਿੈਮਸ਼ਾਿਟ ਬੁਸ਼ ਨੰੂ ਭਿੱਟ ਿਰੋ. ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਬਲਾਿ ਭਿੱਚ ਬੁਸ਼ ਅਤੇ 

ਆਇਲ ਹੋਲ ਇੱਿਸਾਰ ਹੈ। 13 ਇਸਦੀ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਿੈਮਸ਼ਾਿਟ ਪਾਓ।

14 ਿੈਮਸ਼ਾਿਟ ਥ੍ਰਸਟ ਪਲੇਟ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਿੱਸੋ।

15 ਿੈਮਸ਼ਾਿਟ ਐਡਂ ਪਲੇ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਭਸ਼ਮਸ ਨਾਲ ਐਡਜਸਟ ਿਰੋ ਅਤੇ 

ਇਸਨੰੂ ਲੌਿ ਿਰੋ। ਭਸ਼ਮਸ ਿਧਾਉਣ ਨਾਲ ਐਡਂ ਪਲੇ ਘੱਟ ਜਾਿੇਗੀ।
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16 ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਹਾਊਭਸੰਗ ਨੰੂ ਭਿੱਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਿੱਸੋ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਨੰੂ ਲਾਿ 

ਿਰੋ।

17 ਰੀਅਰ ਆਇਲ ਸੀਲ (3) ਨੰੂ ਰੀਟੇਨਰ ਭਿੱਚ ਦਬਾਓ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ 

ਉੱਤੇ ਭਿੱਟ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 3) 

18 ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਦੇ ਿ੍ਰੀ ਰੋਟੇਸ਼ਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

19 ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਨੰੂ ਇਸਦੀ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਭਿਿਸ ਿਰੋ ਅਤੇ ਭਸਿਾਭਰਸ਼ ਿੀਤੇ 

ਟਾਰਿ ‘ਤੇ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਿੱਸੋ।

ਟਾਸਿ 2: ਇੰਜਣ ਟਵੱਚ ਟਪਸਟਿ ਅਤੇੋ ਕਿੈਕਟਟੰਗ ਰਾਡ ਅਸੈਂਬਲ ਕਰਿਾ1 ਇੰਜਣ ਬਲਾਕ ਿੰੂ ਝੁਕਾਓ ਅਤੋੇ ਟਸਲੰਡਰ ਬੋਰ ਿੰੂ ਲੁਬਰੀਕੇਟ ਕਰੋ।

1 ਭਨਰਮਾਤਾ ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਏ ਅਨੁਸਾਰ ਭਪਸਟਨ ਭਰੰਗ ਸਟੈਗਰ ਿਰੋ । 

2 ਭਪਸਟਨ ਨੰੂ ਭਸਲੰਡਰ ਭਿੱਚ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਰੱਿੋ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਹੇਠਾਲੀ ਭਰੰਗ ਭਸਲੰਡਰ 

ਬਲਾਿ ਦੇ ਭਸਿਰ ਨੰੂ ਿੂਹ ਨਹੀਂ ਜਾਂਦੀ। ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਭਪਸਟਨ ਨੰੂ 

ਭਸਲੰਡਰ ਭਿੱਚ ਉਸੇ ਭਦਸ਼ਾ ਭਿੱਚ ਰੱਭਿਆ ਭਗਆ ਹੈ, ਭਜਿੇਂ ਭਿ ਭਨਰਮਾਤਾ 

ਦੁਆਰਾ ਭਨਰਭਦਸ਼ਟ ਿੀਤਾ ਭਗਆ ਹੈ।

3 ਸੰਬੰਭਧਤ ਿ੍ਰੈਂਿ ਭਪੰਨ ਨੰੂ TDC ਭਿੱਚ ਭਲਆਓ।

4 ਭਰੰਗ ਿੰਪ੍ਰੈਸਰ ਦੁਆਰਾ ਭਪਸਟਨ ਭਰੰਗਾਂ ਨੰੂ ਿੈੰਪਰੈੱਸ ਿਰੋ।

5 ਭਪਸਟਨ ਨੰੂ ਲੱਿੜ ਦੇ ਬਲਾਿ ਨਾਲ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਧੱਿੋ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ 

ਿ੍ਰੈਂਿਭਪਨ ‘ਤੇ ਨਾ ਬੈਠਾ ਜਾਿੇ। ਭਪਸਟਨ ਨੰੂ ਧੱਿੋ ਅਤੇ ਨਾਲ ਹੀ ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ 

ਘੁਮਾਓ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਇਹ ਬੀ.ਡੀ.ਸੀ ਤੇ ਨਾ ਆ  ਜਾਿੇ. ਇਹ ਸੁਭਨਸ਼ਭਚਤ ਿਰੋ 

ਭਿ ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ ਘੁੰ ਮਾਉਂਦੇ ਸਮੇਂ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਤੋਂ ਬਾਹਰ ਨਾ 

ਭਨਿਲੇ।

6 ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪ ਨੰੂ ਹੇਠਾਲੇ ਬੇਅਭਰੰਗ ਸ਼ੈੱਲ ਦੇ ਨਾਲ ਭਿੱਟ ਿਰੋ। 

ਭਸਫ਼ਾਭਰਸ਼ ਿੀਤੇ ਟਾਰਿ ‘ਤੇ ਬੇਅਭਰੰਗ ਿੈਪ ਬੋਲਟ/ਨਟਸ ਨੰੂ ਿੱਸੋ।

7  ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ ਘੁੰ ਮਾਓ ਅਤੇ ਿ੍ਰੀ ਰੋਟੇਸ਼ਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਬਾਿੀ ਸਾਰੇ ਭਪਸਟਨ 

ਭਿੱਟ ਿਰਨ ਲਈ ਉਪਰਿੋਤ ਿਦਮਾਂ ਨੰੂ ਦੁਹਰਾਓ।

8 ਆਇਲ ਪੰਪ (2) ਨੰੂ ਭਿੱਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਿੈਮਸ਼ਾਿਟ ਦੇ ਨਾਲ ਆਇਲ ਪੰਪ ਸ਼ਾਿਟ 

ਦੇ ਿ੍ਰੀ ਰੋਟੇਸ਼ਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 1) 

9 ਸਟਰੇਨਰ (3) ਨੰੂ ਆਇਲ ਪੰਪ ਨਾਲ ਜੋੜੋ ਅਤੇ ਪੈਭਿੰਗ ਦੇ ਨਾਲ ਆਇਲ ਸੰਪ 

ਨੰੂ ਭਿਿਸ ਿਰੋ। 

10 ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਸਟੈਂਡ ‘ਤੇ ਸਹੀ ਿੰਗ ਨਾਲ ਮਾਊਂਟ ਿਰੋ

11 ਿੈਮਸ਼ਾਿਟ ਗੇਅਰ ਭਿੱਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਟਾਈਭਮੰਗ ਬਿੈ ਪਲੇਟ ‘ਤੇ ਮਾਰਿ/

ਪੁਆਇੰਟਰ ਨਾਲ ਇਸਦੇ ਟਾਈਭਮੰਗ ਮਾਰਿ ਨੰੂ ਮੇਲ ਿਰੋ। ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ 

ਹਾਊਭਸੰਗ ਦੇ ਪੁਆਇੰਟਰ ਨਾਲ ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਦੇ ਟੀਡੀਸੀ ਮਾਰਿ (1/6 ਜਾਂ 

1/4) ਦਾ ਮੇਲ ਿਰੋ।

12 ਆਈਡਲਰ ਗੇਅਰ ਭਿੱਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਸ ਦੇ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਿੱਸੋ।

13 ਿੁਝ ਇੰਜਣਾਂ ਭਿੱਚ ਿੈਮਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ ਚਲਾਉਣ ਲਈ ਆਈਡਲਰ ਗੀਅਰ ਦੀ 

ਬਜਾਏ ਟਾਈਭਮੰਗ ਚੇਨ/ਬੈਲਟ ਪ੍ਰਦਾਨ ਿੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਭਨਰਮਾਤਾ ਦੀ ਭਿਧੀ 

ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਿਰੋ. (ਆਪਣੇ ਇੰਸਟ੍ਰਿਟਰ ਨਾਲ ਸਲਾਹ ਿਰੋ)

14 ਟਾਈਭਮੰਗ ਿੇਸ ਦੀ ਆਇਲ ਸੀਲ  ਨੰੂ ਬਦਲੋ। ਅਤੇ ਟਾਈਭਮੰਗ ਿੇਸ ਭਿੱਟ ਿਰੋ

15 ਲੱਿੜ ਦੇ ਬਲਾਿ ਜਾਂ ਭਿਸ਼ੇਸ਼ ਟੂਲ ਨਾਲ ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਨੰੂ ਲਾਿ ਿਰੋ।
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16 ਡੈਂਪਰ ਪੁਲੀ ਨੰੂ ਭਿੱਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਭਸਿਾਭਰਸ਼ ਿੀਤੇ ਟਾਰਿ ‘ਤੇ ਡੈਂਪਰ ਪੁਲੀ ਬੋਲਟ 

ਨੰੂ ਿੱਸੋ।

ਟਾਸਿ 3: ਟਫਟਟੰਗ ਟਸਲੰਡਰ ਿੈੱਡ ਅਸੈਂਬਲੀ, ਰੌਕਰ ਆਰਮ ਅਸੈਂਬਲੀ

Refer EX. No. 1.8.51 Skill Sequence

ਟਾਸਿ 4: ਟਫਟਟੰਗ ਟਫਊਲ ਇੰਜੈਕਸ਼ਿ ਪੰਪ, ਟਫਊਲ ਟਫਲਟਰ ਅਸੈਂਬਲੀ, ਆਇਲ ਟਫਲਟਰ, ਵਾਟਰ ਪੰਪ, ਏਅਰ ਕਲੀਿਰ, ਸਟਾਰਟਰ ਮੋਟਰ, ਡਾਇਿਾਮੋ/ਅਲਟਰਿੇਟਰ

1 ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਨੰੂ ਮੋੜੋ ਅਤੇ ਇਸਦੇ ਟੀ.ਡੀ.ਸੀ. ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਹਾਊਭਸੰਗ ਦੇ 

ਪੁਆਇੰਟਰ (1) ਨਾਲ 1/4 ਜਾਂ 1/6 ਅੰਿ ਨਾਲ ਮੇਲੋ  । ਪਭਹਲੇ ਭਸਲੰਡਰ 

ਦੀਆਂ ਦਿੋੇਂ ਪੁਸ਼ ਰਾਡਾਂ ਨੰੂ ਹੱਥਾਂ ਨਾਲ ਘੁੰ ਮਾ ਿੇ ਪੁਸ਼ਟੀ ਿਰੋ ਭਿ 1ਸ੍ਟ੍ਰੀਟਭਸਲੰਡਰ 

ਿੰਪਰੈਸ਼ਨ ਸਟ੍ਰੋਿ ਭਿੱਚ ਹੈ। ਿੰਪਰੈਸ਼ਨ ਸਟ੍ਰੋਿ ਭਿੱਚ ਦਿੋੇਂ ਪੁਸ਼ ਰਾਡ ਘੁੰ ਮਣਗੇ। 

ਜਿੇਰ ਦੋਿੇਂ ਪੁਸ਼ ਰਾਡ ਨਹੀਂ ਘੁੰ ਮਦੀਆਂ ਤਾ ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਦਾ ਪੂਰਾ ਚਿਰ ਘੁਮਾਓ 

ਅਤੇ ਦੁਬਾਰਾ ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਹਾਊਭਸੰਗ ਦੇ ਨਾਲ 1/6 ਜਾਂ 1/4 ਭਨਸ਼ਾਨ ਮੇਲ 

ਨਾਲ ਮੇਲ  ਿਰੋ । (ਭਚੱਤਰ 1)

2 FIP ਿੈਮਸ਼ਾਿਟ ਨੰੂ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਘੁਮਾਓ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਇਸਦੇ ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ (2) ‘ਤੇ 

ਭਨਸ਼ਾਨ ਪੰਪ ਬਾਡੀ (4) ‘ਤੇ ਪੁਆਇੰਟਰ (3) ਦੇ ਨਾਲ ਮੇਲ ਨਹੀਂ ਿਾਂਦਾ।

3 ਬਰੈਿਟ ‘ਤੇ ਪੰਪ ਨੰੂ ਇੰਸਟਾਲ ਿਰੋ, ਉਸੇ ਸਮੇਂ ਪੰਪ ਿਲੈਂਜ ਨੰੂ ਡਰਾਈਿ ਿਲੈਂਜ 

ਦੇ ਅੰਦਰ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ.

4 ਇਹ ਸਭੁਨਸ਼ਭਚਤ ਿਰੋ ਭਿ ਟਾਈਭਮੰਗ ਮਾਰਿ ਨੰੂ ਭਡਸਟਰਬ ਨਹੀਂ ਿੀਤਾ ਭਗਆ 

ਹੈ।

5 ਬੋਲਟ ਭਿਿਸ ਿਰੋ ਅਤੇ ਿੱਸੋ।

6 ਭਿਊਲ ਭਿਲਟਰ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਭਿੱਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਭਿਊਲ ਲਾਈਨਾਂ ਨੰੂ ਿੀਡ ਪੰਪ 

ਅਤੇ FIP ਨਾਲ ਜੋੜੋ।

7 ਉੱਚ ਦਬਾਅ ਿਾਲੀਆਂ ਲਾਈਨਾਂ ਨੰੂ ਜੋੜੋ ਅਤੇ ਿਲੈਂਪ ਨੰੂ ਠਾੀਿ ਿਰੋ।

8 ਓਿਰਿਲੋ ਲਾਈਨਾਂ ਨੰੂ ਭਿੱਟ ਿਰੋ।

9 ਆਇਲ ਭਿਲਟਰ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਭਿੱਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਆਇਲ ਪਾਈਪਾਂ ਨੰੂ ਜੋੜੋ।

10 ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਬਾਡੀ ‘ਤੇ ਗੈਸਿੇਟ ਨੰੂ ਭਿਿਸ ਿਰੋ।

11 ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਨੰੂ ਭਿੱਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਪੱਿਾ ਭਿਿਸ ਿਰੋ। ਰੇਡੀਏਟਰ ਨੰੂ ਸਹੀ ਮਾਊਂਟ 

ਿਰਨ ਿਾਲੀ ਨਾਲ ਮਾਊਂਟ ਿਰੋ।

12 ਭਿਟ ਸੈਲਿ ਸਟਾਰਟਰ ਮੋਟਰ 

13 ਭਿੱਟ ਡਾਇਨਾਮੋ/ਅਲਟਰਨੇਟਰ।

14 ਭਿੱਟ ਪੱਿਾ ਬੈਲਟ.

15 ਏਅਰ ਿਲੀਨਰ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਭਿੱਟ ਿਰੋ।

ਟਾਸਿ 5: ਟੈਪਟ ਕਲੀਅਰੈਂਸ ਅਡਜਸਟ  ਕਰਿਾ

Refer Ex. No. 1.8.51

ਟਾਸਿ 6: ਸਟਪਲ ਕੱਟ ਆਫ਼ ਟਵਧੀ ਦੁਆਰਾ ਇੰਜੇਕਸ਼ਿ ਟਾਈਟਮੰਗ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ

1 F.I.P. flange ਬੋਲਟ ਭਿੱਲਾ ਿਰੋ

2 ਿਰਸਟ ਭਡਲੀਿਰੀ ਿਾਲਿ ਹੋਲ੍ਡਰ ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਿਾਲਿ ਪੈਗ ਅਤੇ ਸਪਭਰੰਗ 

ਨੰੂ ਹਟਾਓ। 

3 ਭਡਲੀਿਰੀ ਿਾਲਿ ਹੋਲ੍ਡਰ ਭਿੱਟ ਿਰੋ।

4 ਿਰਸਟ ਭਡਲੀਿਰੀ ਿਾਲਿ ਹੋਲ੍ਡਰ ਤੇ ਸਿੈਨ ਨੈਿ ਪਾਈਪ  (1) ਭਿੱਟ ਿਰੋ। 

(ਭਚੱਤਰ 1)

5 F.I.P ਦੀ ਭਿਊਲ ਗੈਲਰੀ ਨੰੂ ਉੱਚ ਪੱਧਰ ‘ਤੇ ਰੱਿੇ ਭਿਊਲ ਿੰਟੇਨਰ ਨਾਲ ਜੋੜੋ।

6 ਐਿ.ਆਈ.ਪੀ. ਇੰਜਣ ਿੱਲ ਮੂਿ ਿਰੋ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਭਿਊਲ  (2) ਸਿੈਨ ਨੈਿ 

ਪਾਈਪ ਰਾਹੀਂ ਸੁਤੰਤਰ ਰੂਪ ਭਿੱਚ ਿਭਹਣਾ ਸ਼ੁਰੂ ਨਹੀਂ ਿਰਦਾ। 

7 ਹੁਣ FIP ਨੰੂ ਇੰਜਣ ਤੋਂ ਦੂਰ ਲੈ ਜਾਓ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਭਿਊਲ  ਦਾ ਪ੍ਰਿਾਹ ਪੂਰੀ ਤਰ੍ਹਾਂ 

ਬੰਦ ਨਹੀਂ ਹੋ ਜਾਂਦਾ।

8 ਦੁਬਾਰਾ F.I.P. ਇੰਜਣ ਿੱਲ ਮੂਿ ਿਰੋ ਅਤੇ ਸਟਾਪ ਿਰੋ. ਜਦੋਂ ਭਿਊਲ  ਦਾ 

ਪ੍ਰਿਾਹ ਇਸ ਤਰੀਿੇ ਨਾਲ ਭਨਯੰਭਤ੍ਰਤ ਹੁੰ ਦਾ ਹੈ ਭਿ 15 ਤੋਂ 20 ਸਭਿੰਟਾਂ ਦੇ 

ਭਿਚਿਾਰ ਹਰ ਇੱਿ ਬੂੰ ਦ ਦਾ ਪ੍ਰਿਾਹ ਹੁੰ ਦਾ ਹੋਿੇ, ਤਾਂ ਉਸ ਸਮੇਂ F.I.P flange 

ਦੇ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਿੱਸ ਭਦਓ। ਬੂੰ ਦ ਦੇ ਿਹਾਅ ਨੰੂ ਿੱਿ ਿੀਤੇ ਭਬਨਾਂ 

9 ਸਿੈਨ ਨੇਿ ਪਾਈਪ (1) ਅਤੇ ਭਡਲੀਿਰੀ ਿਾਲਿ ਹੋਲਡਰ ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਪੈਗ 

ਅਤੇ ਸਪਭਰੰਗ ਨੰੂ ਬਦਲੋ ਅਤੇ ਭਡਲੀਿਰੀ ਿਾਲਿ ਹੋਲਡਰ ਨੰੂ ਭਿੱਟ ਿਰੋ।

10 ਇੰਜੈਿਟਰ ਅਤੇ ਭਿਊਲ ਇੰਜੈਿਸ਼ਨ ਪੰਪ ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਪਾਈਪਾਂ ਨੰੂ ਜੋੜੋ। 

11 ਿਾਲਿ ਡੋਰ ਗੈਸਿੇਟ ਨੰੂ ਭਸਲੰਡਰ ਹੈਡ ਦੇ ਉੱਪਰ ਰੱਿੋ।
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12 ਿਾਲਿ ਡੋਰ ਿਿਰ ਨੰੂ ਭਿਿਸ ਿਰੋ ਅਤੇ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਿੱਸੋ।

13 ਆਇਲ ਭਿਭਲੰਗ ਿੈਪ/ਿਲੈਪ ਨੰੂ ਿੋਲ੍ਹੋ  ਅਤੇ ਇੰਜਨ ਆਇਲ ਦੇ ਸਹੀ ਗ੍ਰੇਡ ਨੰੂ 

ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਿਰੋ। ਿਰਨ ਿੇਲੇ ਰੁਿ-ਰੁਿ ਿੇ ਤੇਲ ਦੇ ਪੱਧਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਇਹ 

ਤੇਲ ਨੰੂ ਭਜ਼ਆਦਾ ਿਰਨ ਤੋਂ ਬਚਾਉਂਦਾ ਹੈ।

14 ਭਿਭਲੰਗ ਿੈਪ/ਿਲੈਪ ਨੰੂ ਬੰਦ ਿਰੋ।

ਟਾਸਿ 7: ਟਫਊਲ ਟਸਸਟਮ ਿੰੂ ਬਲੀਡ ਕਰਿਾ

1 ਭਿਲਟਰ ਦਾ ਬਲੀਭਡੰਗ ਸਿਭਰਉ (3) ਭਿੱਲਾ ਿਰੋ। ਇੱਿ ਜਾ ਦੋ ਟਰਨ ਭਿਚ

2 ਹੈਂਡ ਪ੍ਰਾਈਮਰ (2) ਦੁਆਰਾ ਭਿਊਲ ਨੰੂ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਪੰਪ ਿਰੋ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਬਲੀਭਡੰਗ 

ਸਿਭਰਉ ਦੁਆਰਾ ਹਿਾ ਦੇ ਭਬਨਾਂ ਭਿਊਲ ਨਹੀਂ ਆਉਂਦਾ। ਬਲੀਭਡੰਗ ਸਿਭਰਉ 

ਨੰੂ ਿੱਸੋ. (ਭਚੱਤਰ 1)

3 ਬਲੀਭਡੰਗ ਸਿਭਰਉ ਦੁਆਰਾ (1 F.I.P ਤੋਂ ਹਿਾ ਿੱਿਣ ਲਈ ਉਪਰਿੋਤ 

ਪ੍ਰਭਿਭਰਆ ਨੰੂ ਦੁਹਰਾਓ।). 

4 ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਚਾਲੂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਟੈਸਟ ਿਰੋ। (ਆਪਣੇ ਇੰਸਟ੍ਰਿਟਰ ਨਾਲ ਸਲਾਹ 

ਿਰੋ)
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.8.70
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਿੱਸੇ

ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਸਲੰਡਰ ਕੰਪਰੈਸ਼ਿ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ (Test the cylinder compression of an engine)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਕੰਪਰੈਸ਼ਿ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤੋਰ (Tools / Instrument)

•  ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

•  ਿੰਪਰੈਸ਼ਨ ਗੇਜ   - 2 No.

ਉਪਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਮਲਟੀ ਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ  - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪੋਿੈਂ ਟਸ

•  ਟਰੇ  - 1 No.

•  ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ  - as reqd

•  ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ  - as reqd

•  ਸੌਪ ਆਇਲ  - as reqd

•  ਲੂਬ ਆਇਲ  - as reqd

•  ਡੀਜ਼ਲ  - as reqd

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

1 ਰੇਡੀਏਟਰ ਭਿੱਚ ਪਾਣੀ ਦੇ ਪੱਧਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਲੋੜ ਪੈਣ ‘ਤੇ ਟਾਪ ਅੱਪ 

ਿਰੋ।

2 ਇੰਜਣ ਆਇਲ ਦੇ ਪੱਧਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਲੋੜ ਪੈਣ ‘ਤੇ ਟਾਪ ਅੱਪ ਿਰੋ।

3 ਬੈਟਰੀ ਭਿੱਚ ਇਲੈਿਟ੍ਰੋਲਾਈਟ ਦੇ ਪੱਧਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਲੋੜ ਪੈਣ ‘ਤੇ 

ਭਡਸਭਟਲ ਿਾਟਰ ਨਾਲ ਟਾਪ ਅੱਪ ਿਰੋ।

4 ਮੇਨ ਸਭਿੱਚ (1) ਭਿੱਚ ਿੁੰ ਜੀ ਪਾਓ ਅਤੇ ਪੂਰੀ ਤਰ੍ਹਾਂ ਦਬਾਓ ਅਤੇ ਿੰੁਜੀ ਨੰੂ 

‘ਚਾਲੂ’ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਮੋੜੋ। (ਭਚੱਤਰ 1)

5 ਇੰਸਟਰੂਮੈਂਟ ਪੈਨਲ ‘ਤੇ ਐਮਮੀਟਰ (2) ਨੰੂ ਿੇਿੋ। ਮੀਟਰ ਦਾ ਇੰਡੀਿੇਟਰ 

ਮੀਟਰ ਦੇ ਭਡਸਚਾਰਜ ਸਾਈਡ (-ve ਸਾਈਡ) ‘ਤੇ ਥੋੜ੍ਹਾ ਭਦਿਾਈ ਦੇਿੇਗਾ ਅਤੇ 

ਇਗਨੀਸ਼ਨ ਬਲਬ (3) ਲਾਲ ਚਮਿੇਗਾ ਅਤੇ ਆਇਲ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਇੰਡੀਿੇਟਰ (4) 

ਿੀ ਚਮਿੇਗਾ।

6 ਭਿਊਲ ਗੇਜ (5) ਦਾ ਭਨਰੀਿਣ ਿਰੋ। ਇੰਡੀਿੇਟਰ ਟੈਂਿ ਭਿੱਚ ਿਾਲੀ ਤੋਂ ਪੂਰੇ ਤੱਿ 

ਭਿਊਲ ਨੰੂ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਭਿਊਲ ਟੈਂਿ ਭਿੱਚ ਭਿਊਲ ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ।

7 ਐਿਸਲੇਟਰ ਲੀਿਰ ਨੰੂ ਪੂਰੀ ਤਰ੍ਹਾਂ ਦਬਾਓ।

8 ਸਟਾਰਟਰ ‘ਬਟਨ’ ਨੰੂ ਦਬਾਓ ਜਾਂ ਇਗਨੀਸ਼ਨ ਿੀ (ਿੰੁਜੀ) ਨੰੂ ਹੋਰ ਮੋੜੋ ਅਤੇ 

ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਿ੍ਰੈਂਿ ਿਰੋ। 

9 ਇੰਜਣ ਸ਼ੁਰੂ ਹੁੰ ਦੇ ਹੀ ਸਟਾਰਟਰ ਬਟਨ/ਿੰੁਜੀ ਨੰੂ ਿੱਡ ਭਦਓ।

 ਇੱਕ ਵਾਰ ਇੰਜਣ ਚਾਲੂ ਿੋਣ ਤੋੋਂ ਬਾਅਦ, ਸਟਾਰਟਰ ਸਟਵੱਚ ਿੰੂ ਿਾ 

ਛੂਿੋ।

10 ਜੇਿਰ ਇੰਜਣ ਤੁਰੰਤ ਚਾਲੂ ਨਹੀਂ ਹੁੰ ਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਸਟਾਰਟਰ ਬਟਨ ਨੰੂ 10 ਸਭਿੰਟਾਂ 

ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਾ ਦਬਾਓ ਜਾਂ ਿੁੰ ਜੀ ਨੰੂ ਨਾ ਮੋੜੋ । ਨਹੀਂ ਤਾਂ, ਬੈਟਰੀ ਭਡਸਚਾਰਜ ਹੋ 

ਜਾਿੇਗੀ ਜਾਂ ਿਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਭਰੰਗ ਅਤੇ ਭਪਨੀਅਨ ਦੇ ਟੀਥ ਿਰਾਬ ਹੋ ਜਾਣਗੇ ਜਾਂ 

ਸਟਾਰਟਰ ਮੋਟਰ ਿਰਾਬ ਹੋ ਜਾਿੇਗੀ।

11 ਇੰਜਣ ਆਰ.ਪੀ.ਐਮ. ਸਭਥਰਤਾ ਨਾਲ ਿਧਾਓ ਅਤੇ ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਗਰਮ ਹੋਣ 

ਭਦਓ। 

12 ਐਮਮੀਟਰ ਦੀ ਭਨਗਰਾਨੀ ਿਰੋ। ਪੋਜੀਟੀਿ ਪਾਸੇ ਦਾ ਇੰਡੀਿੇਟਰ ਬੈਟਰੀ ਦੀ 

ਚਾਰਭਜੰਗ ਭਦਿਾਉਂਦਾ ਹੈ। 

13 ਆਇਲ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਇੰਡੀਿੇਟਰ ਦੀ ਭਨਗਰਾਨੀ ਿਰੋ।

14 ਟੇਮਪਰੇਚਰ ਗੇਜ ‘ਤੇ ਪਾਣੀ ਦਾ ਤਾਪਮਾਨ ਨੋਟ ਿਰੋ। 15 ਿੁਲ ਥ੍ਰੋਟਲ ‘ਤੇ ਤੇਲ 

ਦੇ ਦਬਾਅ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ।

16 ਭਨਰਮਾਤਾ ਦੇ ਭਨਰਧਾਰਨ ਨਾਲ ਿੀਤੇ ਭਨਰੀਿਣਾਂ ਦੀ ਤੁਲਨਾ ਿਰੋ। 17 

ਐਿਸਲੇਟਰ ਨੰੂ ਪੂਰੇ ਥ੍ਰੋਟਲ ਤੱਿ ਲਗਾਤਾਰ ਦਬਾਓ, ਅਤੇ ਭਨਿਾਸ ਦੇ ਧੂੰ ਏ ਂ

ਨੰੂ ਿੇਿੋ।

18 ਧੂੰ ਏ ਂਦੇ ਰੰਗ ਨੰੂ ਿਾਲੇ/ਭਚੱਟੇ/ਨੀਲੇ ਿਜੋਂ ਨੋਟ ਿਰੋ।

19 ਇਸਨੰੂ ਓਪਰਭੇਟੰਗ ਤਾਪਮਾਨ ‘ਤੇ ਭਲਆਉਣ ਲਈ ਿੁਝ ਭਮੰਟਾਂ ਲਈ ਆਈਡਲ 

ਸਪੀਡ ‘ਤੇ ਚਲਾਓ।

20 ਇੰਜੈਿਟਰ ਨੰੂ ਇੱਿ ਜਾਂ ਦੋ ਟਰਨ ਭਿੱਲਾ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇੰਜਿੈਟਰਾਂ ਦੇ ਆਲੇ ਦੁਆਲੇ 

ਿਾਰਬਨ ਅਤੇ ਧੂੜ ਨੰੂ ਉਡਾਉਣ ਲਈ ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਿ੍ਰੈਂਿ ਿਰੋ।
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21 ਸਾਰੇ ਇੰਜੈਿਟਰਾਂ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

ਡਰਾਈ ਟੈਸਟ

22 ਪਭਹਲੇ ਭਸਲੰਡਰ ‘ਤੇ ਿੰਪਰੈਸ਼ਨ ਗੇਜ `1’ ਇੰਸਟਾਲ ਿਰੋ।

23 ਐਿਸਲੇਟਰ ਲੀਿਰ ਨੰੂ ਦਬਾਓ।

24 ਸਟਾਰਟਰ ਮੋਟਰ ਨਾਲ ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਿ੍ਰੈਂਿ ਿਰੋ ਅਤੇ ਿੰਪਰੈਸ਼ਨ ਗੇਜ ‘ਤੇ ਸਿ ਤੋਂ 

ਿੱਧ ਦਬਾਅ ਪੜ੍ਹੋ।

25 ਰੀਭਡੰਗ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਿੰਪਰੈਸ਼ਨ ਗੇਜ ਤੋਂ ਦਬਾਅ ਿੱਡੋ। (ਭਚੱਤਰ 2)

26 ਬਾਿੀ ਸਾਰੇ ਭਸਲੰਡਰਾਂ ਲਈ ਪ੍ਰਭਿਭਰਆ ਨੰੂ ਦੁਹਰਾਓ ਅਤੇ ਰੀਭਡੰਗ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ।

ਵੈਟ ਟੈਸਟ

27 ਪਭਹਲੇ ਭਸਲੰਡਰ ਭਿੱਚ 10 ਭਮਲੀਲੀਟਰ ਇੰਜਣ ਆਇਲ ਪਾਓ।

28 ਭਪਸਟਨ ਅਤੇ ਭਪਸਟਨ ਭਰੰਗਾਂ ਦੇ ਦੁਆਲੇ ਆਇਲ ਨੰੂ ਘੁੰ ਮਾਉਣ ਲਈ ਇੰਜਣ ਨੰੂ 

ਿ੍ਰੈਂਿ ਿਰੋ।

29 ਉਪਰੋਿਤ ਿਦਮਾਂ ਭਿੱਚ ਭਦੱਤੇ ਅਨੁਸਾਰ ਿੰਪਰੈਸ਼ਨ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਰੀਭਡੰਗ ਲੈਣ ਲਈ 

ਪ੍ਰਭਿਭਰਆ ਨੰੂ ਦੁਹਰਾਓ।

30 ਹਰੇਿ ਭਸਲੰਡਰ ਭਿੱਚ ਆਇਲ ਪਾ ਿੇ ਸਾਰੇ ਭਸਲੰਡਰਾਂ ਲਈ ਰੀਭਡੰਗ ਲਓ। 31 

ਡਰਾਈ ਅਤੇ ਿੈਟ ਟੈਸਟਾਂ ਭਿੱਚ ਰੀਭਡੰਗ ਦੇ ਅੰਤਰ ਨੰੂ ਨੋਟ ਿਰੋ। 32 ਸਾਰੇ 

ਇੰਜੈਿਟਰਾਂ ਨੰੂ ਿਾਪਸ ਲਗਾਓ ਅਤੇ ਭਸਫ਼ਾਰਸ਼ ਿੀਤੇ ਟਾਰਿ ‘ਤੇ ਿੱਸੋ। 33 

ਭਿਊਲ ਪਾਈਪ ਲਾਈਨਾਂ ਨੰੂ ਭਿੱਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਸ ਨੰੂ ਬਲੀਡ ਿਰੋ ।

34 ਇੰਜਣ ਚਾਲੂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇੰਜਿੈਟਰਾਂ ‘ਤੇ ਲੀਿੇਜ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

35 ਆਈਡਲ ਸਪੀਡ ਭਿੱਚ ਇੰਜਣ ਦੀ ਿਾਈਬ੍ਰੇਸ਼ਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

36 ਇੰਜਣ ਦੀ ਿਾਰਗੁਜ਼ਾਰੀ ਨੰੂ ਭਬਹਤਰ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਇੰਜੈਿਟਰਾਂ ਨੰੂ ਓਿਰਹਾਲ 

ਿਰੋ। ਜੇ ਲੋੜ ਹਿੋੇ. 37 ਇੰਜਿੈਟਰਾਂ ਨੰੂ ਰੀ-ਭਿਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਭਿਊਲ ਲਾਈਨਾਂ ਨੰੂ 

ਜੋੜੋ ਅਤੇ ਇੰਜਣ ਚਾਲੂ ਿਰੋ। 38 ਇੰਜਣ ਦੀ ਆਈਡਲ ਸਪੀਡ ਨੰੂ ਐਡਜਸਟ 

ਅਤੇ ਸੈੱਟ ਿਰੋ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੋੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.8.70
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.8.71
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਿੱਸੇ

ਕ੍੍ਰੈੈਂਕਸ਼਼ਾਫਟ ਟੇਪਰ ਅਤੋੇ ਓਵਟਲ ਟੀ ਿੰ ੂ ਮਾਪਣਾ (Removing and replacing timing and engine drive belt)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਟਾਈਟਮੰਗ ਬੈਲਟ ਿੰੂ ਿਟਾਉਣਾ ਅਤੋੇ ਬਦਲਣਾ

• ਇੰਜਣ ਡਰਾਈਵ ਬੈਲਟ ਿੰੂ ਬਦਲਣਾ।

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤੋਰ (Tools / Instrument)

•  ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

•  ਟੋਰਿ ਰੈਂਚ  - 1 No.

•  ਮੈਲੇਟ, ਡਭਰਿਟ ਪੰਚ - 1 No.

•  ਪੁੱ ਲਰ  - 2 No.

ਉਪਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਮਲਟੀ ਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ  - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪੋਿੈਂ ਟਸ

•  ਟਰੇ  - 1 No.

•  ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ  - as reqd

•  ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ  - as reqd

•  ਸੌਪ ਆਇਲ  - as reqd

•  ਲੂਬ ਆਇਲ  - as reqd

•  ਇੰਜਣ ਡਰਾਈਿ ਬੈਲਟ  - as reqd

•  ਟਾਈਭਮੰਗ ਬੈਲਟ  - as reqd

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1: ਕੈਮ ਬੈਲਟ ਿੰੂ ਿਟਾਉਣਾ ਅਤੋੇ ਬਦਲਣਾ

Refer Ex. No. 1.8.59

ਟਾਸਿ 2: ਇੰਜਿ ਡਰਾਈਵ ਬੈਲਟ ਿੰੂ ਬਦਲਣਾ ਅਤੋੇ ਐਡਜਸਟ ਕਰਿਾ

1 ਬੈਟਰੀ ਨੈਗੇਭਟਿ ਟਰਮੀਨਲ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ

2 ਅਲਟਰਨੇਟਰਾਂ ਦੀ ਮਾਊਂਭਟੰਗ  ਨੰੂ ਭਿੱਲਾ ਿਰੋ

3 ਭਲੰਿ ਬਰਿੈਟ ‘ਤੇ ਨਟਾ  ਨੰੂ ਭਿੱਲਾ ਿਰੋ (ਭਚੱਤਰ 1)

4 ਡਰਾਈਿ ਅਤੇ ਡਰਾਈਿਰ ਪੁਲੀ ਿ੍ਹੀਲ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

5 ਸਾਈਡ ਿੇਅ ਮਿੂਮੈਂਟ ਅਤੇ ਬੇਅਭਰੰਗ ਿਰੀ ਰੋਟੇਸ਼ਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

6 ਬਹੁਤ ਭਜ਼ਆਦਾ ਿੀਅਰ ਅਤੇ ਿਰੈਿ  ਲਈ ਬੈਲਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

7 ਸਹੀ ਆਿਾਰ ਅਤੇ ਬਦਲਣ ਿਾਲੀ ਬੈਲਟ ਦੀ ਭਿਸਮ ਚੁਣੋ

8 ਇਸਦੀ ਤੁਲਨਾ ਨਿੀਂ ਬੈਲਟ ਨਾਲ ਿਰੋ।

 ਿੋਟ: ਪੁਰਾਣੀ ਬੈਲਟ ਵਰਤੋੋਂ ਟਵੱਚ ਟਖੱਚੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਿੈ

9 ਨਿੀਂ ਬੈਲਟ ਨੰੂ ਇੰਸਟਾਲ ਿਰੋ ਅਤੇ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਇਹ ਗਰਿੂ ਭਿੱਚ ਠਾੀਿ 

ਤਰ੍ਹਾਂ ਬੈਠਾੀ ਹੈ

10 ਇਹ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਪੁਲਰ ਗਰੂਿ ਭਿੱਚ ਚੌੜਾਈ ਅਤੇ ਚੌਰਸਤਾ ਨਾਲ 

ਅਲਾਇਨ ਿੀਤਾ ਭਗਆ ਹੈ (ਜੇਿਰ ਇਹ ਸਹੀ ਿੰਗ ਨਾਲ ਇਿਸਾਰ ਨਹੀਂ ਹੈ ਤਾਂ 

ਬੈਲਟ ਨੰੂ ਹੀਲ  ਭਿੱਚ ਪੁਲੀ ਦੁਆਰਾ ਸੁੱ ਟ ਭਦੱਤਾ ਜਾਿੇਗਾ)

11 ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਸਹੀ ਤਣਾਅ ਪ੍ਰਾਪਤ ਨਹੀਂ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਅਲਟਰਨੇਟਰ ਨੰੂ 

ਿੁਿਿੇਂ ਲੀਿਰ ਨਾਲ ਇੰਜਣ ਤੋਂ ਦੂਰ ਧੱਿੋ

12 ਭਸਫ਼ਾਰਸ਼ ਅਨੁਸਾਰ ਟੈਂਸ਼ਨ ਗੇਜ ਨਾਲ ਇਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

13 ਅਲਟਰਨੇਟਰ ਮਾਉਂਭਟੰਗ ਅਤੇ ਬਰਿੈਟ-ਨਟ ਜਾਂ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਿੱਸੋ

14 ਬੈਟਰੀ ਨੈਗੇਭਟਿ ਟਰਮੀਨਲ ਨੰੂ ਿਨੈਿਟ ਿਰੋ

15 ਇੰਜਣ ਚਾਲੂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਬੈਲਟ ਦੀ ਭਨਗਰਾਨੀ ਿਰੋ ਅਤੇ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ 

ਇਹ ਸਹੀ ਤਣਾਅ ਨਾਲ ਬੈਠਾਾ ਹੈ।

16 ਜੇ ਜਰੂਰੀ ਹੋਿੇ, ਤਾਂ ਇੰਜਣ ਡਰਾਈਿ ਬੈਲਟ ਟੈਂਸ਼ਨ ਨੰੂ ਰੀ-ਅਡਜਸਟ   ਿਰੋ
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.9.72
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਕੂਟਲੰਗ ਅਤੇ ਲੁਬਰੀਕੇਸ਼ਿ ਟਸਸਟਮ

ਰੇਡੀਏਟਰ ਹੋਜ਼ਾਂ ਦੀ ਜਾਾਂਚ ਅਤੇ ਬਦਲਣਾ  (Checking and replacing the radiator hoses)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਰੇਡੀਏਟਰ ਰਬੜ ਦੀਆਂ ਹੋਜ਼ਾਂ ਦੀ ਜਾਾਂਚ ਕਰੋ

•  ਕੂਲੈਂਟ ਿੰੂ ਰੇਡੀਏਟਰ ਤੋਂ ਕੱਢ ਟਦਓ

•  ਹੋਜ਼ਾਂ ਿੰੂ ਬਦਲੋ ਅਤੇ ਕੂਲੈਂਟ ਿੰੂ ਉੱਪਰ ਰੱਖੋ।

ਜਾਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

• ਟਰੇ - 1 No.

ਉਪਕਰਿ/ਮਸ਼ੀਿਾਂ (Equipments/ Machineries)

• ਚੱਲਦਾ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ / ਕੰਪੋਿੈਂ ਟਸ (Materials / Components)

•   ਿੂਲੈਂਟ   - as reqd.

•    ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ   - as reqd.

•  ਰੇਡੀਏਟਰ ਹੋਜ਼    - as reqd.

•  ਹੋਜ਼ ਿਲੈਂਪ    - as reqd.

•  ਗਰੀਸ    - as reqd.

•  ਸੌਪ ਆਇਲ    - as reqd.

•  ਫਨਲ

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

1  ਰੇਡੀਏਟਰ ਅਤੇ ਇੰਜਣ ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਉਪਰਲੇ ਅਤੇ ਹੇਠਲੇ ਹੋਜ਼ ਨੰੂ ਲੱਿੋ।  

(ਭਚੱਤਰ 1)

2  ਹੋਜ਼ਾਂ ਦੀ ਸਿੈਭਲੰਗ, ਿਰੈਭਿੰਗ   ਅਤੇ ਲੀਭਿੰਗ ਹੋਣ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

3  ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਠੰਡਾ ਹੋਣ ਭਦਓ।

4  ਇੰਜਣ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਇੱਿ ਟਰੇ ਰੱਿੋ

5  ਰੇਡੀਏਟਰ ਦੇ ਡਰੇਨ ਿਾਿ ਨੰੂ ਿੋਲ੍ਹੋ  ਅਤੇ ਪਾਣੀ ਪੂਰੀ ਤਰਾਂ ਡਰੇਨ ਿਰੋ 

6 ਡਰੇਨ ਿਾਿ ਨੰੂ ਬੰਦ ਿਰੋ।

7  ਸਿਭਰਉ ਡਰਾਈਿਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਸਾਰੇ ਿਲੈਂਪ ਹਟਾਓ

8 ਹੋਜ਼ ਦੇ ਉੱਪਰ ਅਤੇ ਹੇਠਾਂ ਨੰੂ ਹਟਾਓ

9  ਭਫਭਟੰਗ ਸਪੋਟਸ ਨੰੂ ਬਾਰੀਿ ਸੈਂਡ ਪੇਪਰ ਜਾਂ ਐਮਰੀ ਿੱਪੜੇ ਨਾਲ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

10  ਹਟਾਏ ਗਏ ਹੋਜ਼ਾਂ ਨਾਲ ਨਿੀਆਂ ਹੋਜ਼ਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਤੁਲਨਾ ਿਰੋ। (ਇਹ 

ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਉਹ ਸਹੀ ਲੰਬਾਈ, ਭਿਆਸ ਅਤੇ ਆਿਾਰ ਦੇ ਹਨ)

11  ਨਿੀਆਂ ਹੋਜ਼ਾਂ ਦੇ ਅੰਦਰ ਸੀਭਲੰਗ ਿੰਪਾਊਂਡ ਲਗਾਓ।

12  ਨਿੀਆਂ ਹੋਜ਼ਾਂ ਨੰੂ ਨਿੇਂ ਿਲੈਂਪਾਂ ਨਾਲ ਭਫਭਟੰਗਸ ‘ਤੇ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਸਲਾਈਡ 

ਿਰੋ। 

13  ਿਲੈਂਪਾਂ ਨੰੂ ਿੱਸੋ (ਹੋਜ਼ਾਂ ਦੇ ਭਸਰੇ ਤੋਂ 6mm)।

14  ਫਨਲ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਿੂਭਲੰਗ ਭਸਸਟਮ ਭਿੱਚ ਿੂਲੈਂਟ ਨੰੂ ਦੁਬਾਰਾ ਿਰੋ

15  ਿੁਝ ਭਮੰਟਾਂ ਲਈ ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਚਾਲੂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਚਲਾਓ।

16  ਇਹ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਹੋਜ਼ ਿੁਨੈਿਸ਼ਨਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ ਿੋਈ ਲੀਿ 

ਨਹੀਂ ਹੈ।

17 ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਰੋਿੋ ਅਤੇ ਠੰਡਾ ਹੋਣ ਭਦਓ

18 ਰੇਡੀਏਟਰ ਿੈਪ ਿੋਲ੍ਹੋ

19 ਿੂਲੈਂਟ ਦੇ ਪੱਧਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ, ਜੇ ਲੋੜ ਹੋਿੇ ਤਾਂ ਟਾਪ ਅੱਪ ਿਰੋ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.9.73
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਕੂਟਲੰਗ ਅਤੇ ਲੁਬਰੀਕੇਸ਼ਿ ਟਸਸਟਮ

ਕੂਟਲੰਗ ਟਸਸਟਮ ਟਵੱਚ ਲੀਕੇਜਾ ਦੀ ਜਾਾਂਚ  (Testing the leakage in cooling system)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਕੂਟਲੰਗ ਟਸਸਟਮ ਦੇ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਦੀ ਜਾਾਂਚ।

ਜਾਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

• ਿੈਪ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਟੈਸਟ ਭਿੱਟ - 1 No.

ਉਪਕਰਿ/ਮਸ਼ੀਿਾਂ (Equipments/ Machineries)

• ਮਲਟੀਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ / ਕੰਪੋਿੈਂ ਟਸ (Materials / Components)

•   ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ   - as reqd.

•    ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਿੈਪ   - as reqd.

•  ਿੂਲੈਂਟ   - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

1  ਰੇਡੀਏਟਰ ਿੈਪ ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਰੇਡੀਏਟਰ ਿੈਪ ਨੰੂ ਹਟਾਉਣ ਤੋਂ ਪਭਹਲਾਂ ਭਸਸਟਮ 

ਭਿੱਚ ਦਬਾਅ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰਨ ਲਈ ਉੱਪਰੀ ਰੇਡੀਏਟਰ ਹੋਜ਼ ਨੰੂ ਦਬਾਓ। 

ਅੰਦਰ ਿੋਈ ਦਬਾਅ ਨਹੀਂ ਹੈ ਭਨਰਧਾਰਤ ਿਰੋ, ਨਹੀਂ ਤਾਂ ਹੌਲੀ ਹੌਲੀ ਹਟਾਓ  

(ਭਚੱਤਰ 1)

2  ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਰੇਡੀਏਟਰ ਿਭਰਆ ਹੋਇਆ ਹੈ, ਅਤੇ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਟੈਸਟਰ ਨੰੂ 

ਰੇਡੀਏਟਰ ਦੀ ਭਫਲਰ ਨੈਿ  (ਭਚੱਤਰ 2) ਨਾਲ ਜੋੜੋ।

3 ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਟੈਸਟਰ ਨੰੂ ਫੜੋ ਅਤੇ ਭਸਸਟਮ ਦੇ ਅੰਦਰ ਦਬਾਅ ਬਣਾਉਣ ਲਈ 

ਪਲੰਜਰ ਨੰੂ ਤੇਜ਼ੀ ਨਾਲ ਪੰਪ ਿਰੋ, ਭਜਿੇਂ ਭਿ ਟਾਇਰ ਭਿੱਚ ਹਿਾ ਪੰਪ ਿਰਨਾ। 

(ਭਚੱਤਰ 3)

4 ਪਲੰਜਰ ਨੰੂ ਪੰਪ ਿਰਦੇ ਰਹੋ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਦਬਾਅ ਲਗਿਗ 15 PSI ਨਹੀਂ 

ਪਹੁੰ ਚਦਾ; (ਿਧੇਰੇ ਦਬਾਅ ਤੋਂ ਬਚੋ ਇਹ ਭਸਸਟਮ ਨੰੂ ਨੁਿਸਾਨ ਪਹੁੰ ਚਾਏਗਾ) 

ਜੇਿਰ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਗੇਜ ਤੇ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਭਟਿਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਿੂਭਲੰਗ ਭਸਸਟਮ ਸੰਿਾਿਤ ਤੌਰ 

‘ਤੇ ਲੀਿ ਤੋਂ ਮੁਿਤ ਹੁੰ ਦਾ ਹੈ। ਜੇਿਰ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਘੱਟਦਾ ਹੈ, ਭਿਤੇ ਲੀਿ 

ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜਾਂ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਟੈਸਟਰ ਠੀਿ ਤਰ੍ਹਾਂ ਨਾਲ ਜੁਭੜਆ ਨਹੀਂ ਹੋ ਸਿਦਾ ਹੈ, 

ਤਾਂ ਟੈਸਟਰ ਿਨੈਿਸ਼ਨ ਦੀ ਮੁੜ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਦਬਾਅ ਤੋਂ ਬਚਣ ‘ਤੇ ਲੀਿ ਜਾਂ 

ਬੁਲਬੁਲੇ ਨੰੂ ਸੁਣੋ ਅਤੇ ਭਿਸੇ ਿੀ ਭਨਸ਼ਾਨ ਲਈ ਇੰਜਨ ਬੇਅ ਦੇ ਉੱਪਰ ਚੰਗੀ ਤਰ੍ਹਾਂ 

ਜਾਓ। ਜੇਿਰ ਇੰਜਣ ਦੇ ਅੰਦਰ ਿੋਈ ਲੀਿ ਨਹੀਂ ਹੈ

5 ਇਹ ਟੈਸਟ ਇੰਜਨ ਰੇਡੀਏਟਰ ਦੇ ਹੋਜ਼ ਤੋਂ ਿੂਲੈਂਟ ਲੀਿ, ਜਾ ਬਲਾਊਨ ਹੈੱਡ 

ਗੈਸਿਟ, ਡੈਮੇਜ ਲਾਈਨ ਬੋਟੋਮ ‘ਓ’ ਭਰੰਗ ਆਭਦ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰਨ ਲਈ ਿਧੀਆ 

ਹੈ।

6 ਰੀਲੀਜ਼ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਿਨੈਿਟਰ ਲਾਿ ਨੰੂ ਮਰੋੜ ਿੇ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਟੈਸਟਰ ਨੰੂ 

ਹਟਾਓ। 

7 ਸਾਫ਼ ਿਰੋ ਅਤੇ ਟੈਸਟਰ ਨੰੂ ਇਸਦੇ ਿੇਸ ਭਿੱਚ ਦੁਬਾਰਾ ਪਾਓ ਅਤੇ ਠੰਡੀ ਸੁੱ ਿੀ 

ਜਗ੍ਹਾ ਭਿੱਚ ਸਟੋਰ ਿਰੋ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.9.74
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਕੂਟਲੰਗ ਅਤੇ ਲੁਬਰੀਕੇਸ਼ਿ ਟਸਸਟਮ

ਰੇਡੀਏਟਰ ਦੀ ਓਵਰਹਾਟਲੰਗ ਅਤੇ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਕੈਪ ਦੀ ਜਾਾਂਚ (Overhauling of radiator and check the pressure cap)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਰੇਡੀਏਟਰ ਕੈਪ ਦੀ ਜਾਾਂਚ 

•  ਰੇਡੀਏਟਰ ਿੰੂ ਫਰੇਮ ਤੋਂ ਹਟਾਉਣਾ

•  ਰੇਡੀਏਟਰ ਿੰੂ ਸਾਫ਼ ਕਰਿਾ

•  ਰੇਡੀਏਟਰ ਿੰੂ ਅਸੈਂਬਲ ਕਰਿਾ

•  ਫੈਿ ਬੈਲਟ ਟੈਿਸ਼ਿ  ਿੰੂ ਅਡਜਾਸਟ ਕਰਿਾ.

ਜਾਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ - 1 No.

• ਬਾਿਸ ਸਪੈਨਰ ਸੈੱਟ - 1 Set.

ਉਪਕਰਿ/ਮਸ਼ੀਿਾਂ (Equipments/ Machineries)

• ਮਲਟੀ ਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ - 1 No.

• ਏਅਰ ਿੰਪ੍ਰੈਸ਼ਰ, ਿਾਟਰ ਿਾਸ਼ਰ - 1 No each.

ਸਮੱਗਰੀ / ਕੰਪੋਿੈਂ ਟਸ (Materials / Components)

•   ਟਰੇ   - 1 No.

•    ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ   - as reqd.

•  ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ   - as reqd.

•  ਸੌਪ ਆਇਲ   - as reqd.

•  ਿੂਲੈਂਟ   - as reqd.

•  ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਿੈਪ   - 1 No.

•  ਥਰਮੋਸਟੈਟ   - 1 No.

•  ਰੇਡੀਏਟਰ   - 1 No.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1: ਡਟਸਮੈਂਟਲਲਟੰਗ ਕਰਿਾ

1  ਰੇਡੀਏਟਰ ਿੈਪ (1) ਹਟਾਓ।

2  ਰੇਡੀਏਟਰ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਇਿੱ ਢੁਿਿਾਂ ਿੰਟੇਨਰ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਰੇਡੀਏਟਰ ਦੇ ਡਰੇਨ ਿਾਿ 

ਨੂੰ ਿੋਲ੍ਹੋ ਅਤੇ ਰੇਡੀਏਟਰ ਤੋਂ ਪਾਣੀ ਿੱਢ ਦਭਓ।

3 ਸਭਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ‘ ਤੋਂ ਡਰੇਨ ਪਲੱਗ ਿੋਲ੍ਹੋ ਅਤੇ ਸਭਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ਤੋਂ ਪਾਣੀ 

ਿੱਢੋ। 

4  ਉੱਪਰ ਅਤੇ ਹੇਠਲੇ ਪਾਣੀ ਦੀਆਂ ਹੋਜ਼ਾਂ ਨੰੂ ਡਭਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ।

5 ਫਰੇਮ ਉੱਤੇ ਰੇਡੀਏਟਰ ਨੂੰ ਮਾਊਂਟਭੰਗ ਬਰੈਿਟ (4) ਿਭੱਚ ਸੁਰੱਿਭਅਤ ਿਰਦੇ 

ਹੋਏ ਨਟਾ (2) ਨੂੰ ਹਟਾਓ।

6 ਰੇਡੀਏਟਰ ਦੇ ਸਭਰੇ ‘ਤੇ ਸਟੇਅ ਬੋਲਟ (3) ਨੂੰ ਹਟਾਓ।

7 ਜੇਿਰ ਦਭੱਤਾ ਗਭਆ ਹੋਿੇ ਤਾਂ ਬਰੈਿਟ ਹਟਾਓ।

8 ਰੇਡੀਏਟਰ ਨੂੰ ਹਟਾਓ। ਇਸ ਨੂੰ ਸਹੀ ਸਹਾਰੇ ਨਾਲ ਿਰਟੀਿਲੀ ਰੱਿੋ ਤਾਂ ਿਭ 

ਇਹ ਡਭੱਗ ਨਾ ਜਾਿੇ। ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਿਭ ਰੇਡੀਏਟਰ ਿੋਰ ਸਪੋਰਟ ਨੂੰ ਨਾ ਛੂਹਣ 

(ਚਭੱਤਰ 1)।

9 ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਹਾਊਸਭੰਗ ਨੂੰ ਿੋਲ੍ਹੋ ਅਤੇ ਹਟਾਓ

10 ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਿਾਲਿ ਨੂੰ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਇਸਨੂੰ ਇਿੱ ਟਰੇ ਿਭੱਚ ਰੱਿੋ।
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ਟਾਸਿ 2: ਸਫਾਈ ਅਤੇ ਿਟਰੀਖਣ

1  ਰੇਡੀਏਟਰ ਪ੍ਰਸ਼ੈਰ ਿੈਪ (1) ਅਤੇ ਇਸ ਦੇ ਿਾਲਿ ਮਿੈਨਭਜ਼ਮ ਨੂੰ ਮੂਿਮੇੰਟ ਲਈ 

ਚੈੱਿ ਿਰੋ, ਇਸਨੂੰ ਹੱਥ ਨਾਲ ਦਬਾਓ।

2  ਿਭਜ਼ੂਅਲ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਰੇਡੀਏਟਰ ਿੋਰ ਨੂੰ ਨਿੁਸਾਨ, ਬੰਦ ਹੋਣ ਅਤੇ ਲੀਿੇਜ ਲਈ 

ਚੈੱਿ ਿਰੋ। 

3  ਰੇਡੀਏਟਰ ਦੀਆਂ ਟੈਿਂੀਆਂ ‘ਤੇ ਮਾਊਂਟਭੰਗ ਸਟਰੈਪ ਨੂੰ ਿੱਸਣ ਲਈ ਚੈੱਿ ਿਰੋ। 

4  ਉੱਪਰਲੇ ਅਤੇ ਹੇਠਲੇ ਟੈਂਿਾਂ ਦੇ ਨਾਲ-ਨਾਲ ਫਭਲਰ ਨੈਿ ਦੇ ਸੋਲਡ ਿੀਤੇ ਜੋੜਾਂ 

(5) ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

5  ਦਰਾੜਾਂ, ਨੁਿਸਾਨ ਆਦਭ ਲਈ ਰੇਡੀਏਟਰ ਮਾਊਂਟਭੰਗ ਬਰੈਿਟਾਂ ਦੀ ਿਭਜ਼ੂਅਲ 

ਤੌਰ ਨਾਲ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਨੁਿਸਾਨੇ ਗਏ ਪਾਰਟਸ ਦੀ ਮੁਰੰਮਤ ਿਰੋ/ਬਦਲੋ।

6  ਨੁਿਸਾਨ ਲਈ ਸਟੇ ਰਾਡ ਐਂਡ ਦੀ ਿਭਜ਼ੂਅਲ ਤੌਰ ਨਾਲ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਨਿੁਸਾਨੇ 

ਗਏ ਪਾਰਟਸ ਬਦਲੋ

7  ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਿਾਲਿ ਨੂੰ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ

8  ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਿਾਲਿ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ, ਜੇਿਰ ਇਹ ਨੁਿਸਦਾਰ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸਨੂੰ 

ਬਦਲੋ।

ਟਾਸਿ 3: ਅਸੈਂਬਲਟੰਗ

1 ਰੇਡੀਏਟਰ ‘ਤੇ ਮਾਊਂਟਭੰਗ ਬਰੈਿਟ ਨੂੰ ਅਸੈਂਬਲ ਿਰੋ, ਜਿੇਰ ਪ੍ਰਦਾਨ ਿੀਤਾ 

ਗਭਆ ਹੈ।

2 ਰੇਡੀਏਟਰ ਨੂੰ ਫਰੇਮ ‘ਤੇ ਮਾਊਂਟ ਿਰੋ ਜੋ ਉੱਪਰ ਅਤੇ ਹੇਠਲੇ ਹੋਜ਼ ਿਨੈਿਸ਼ਨਾਂ 

ਨੂੰ ਅਲਾਇਨ ਿਰਦਾ ਹੈ। 

3 ਰੇਡੀਏਟਰ ਸਟੇਅ ਬਰੈਿਟ ਨੂੰ ਫਭਿਸ ਿਰੋ।

4 ਰੇਡੀਏਟਰ ਮਾਊਂਟਭੰਗ ਨੂੰ ਿੱਸੋ ਅਤੇ ਇੱਿ ਢੁਿਿੇਂ ਰਭੰਗ ਸਪੈਨਰ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ 

ਬਰਿੈਟ ਰੱਿੋ।

5 ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਿਾਲਿ ਅਤੇ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਿੈਪ ਨੂੰ ਫਭਿਸ ਿਰੋ

6 ਪਾਣੀ ਦੀਆਂ ਹੋਜ਼ਾਂ-ਉੱਪਰ ਅਤੇ ਹੇਠਾਂ ਨੰੂ ਜੋੜੋ। ਹੋਜ਼ ਿਲਭੱਪਾਂ ਨੂੰ ਿੱਸੋ.

7 ਸਭਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ਿਭੱਚ ਡਰੇਨ ਪਲੱਗ ਨੂੰ ਫਭਿਸ ਿਰੋ ਅਤੇ ਰੇਡੀਏਟਰ ਡਰੇਨ 

ਟੈਪ ਨੂੰ ਬੰਦ ਿਰੋ ਅਤੇ ਰੇਡੀਏਟਰ ਨੂੰ ਿੂਲੈਂਟ ਨਾਲ ਿਰ ਦਭਓ। ਇੰਜਣ ਸਟਾਰਟ 

ਿਰੋ ਅਤੇ ਇੰਜਣ ਨੂੰ ਲਗਿਗ ਚੱਲਦਾ ਰੱਿੋ। ਉੱਚ ਰਫਤਾਰ ‘ਤੇ ਇੱਿ ਮਭੰਟ. 

ਰੇਡੀਏਟਰ ਿਭੱਚ ਪਾਣੀ ਦੇ ਪੱਧਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਜੇ ਲੋੜ ਹੋਿੇ ਤਾਂ ਇਸਨੂੰ 

ਦੁਬਾਰਾ ਿਰੋ।

8 ਇੰਜਣ ਚਾਲੂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਲੀਿ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਜੇਿਰ ਿੋਈ ਲੀਿ ਹੈ ਤਾਂ ਠੀਿ 

ਿਰੋ। ਜਿੇਰ ਪਾਣੀ ਦੀ ਹੋਜ ਲੀਿ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਤਾਂ ਉਸ ਨੂੰ ਬਦਲ ਦਭਓ।

ਰੇਡੀਏਟਰ ਪ੍ਰਸ਼ੈਰ ਕੈਪ ਦੀ ਜਾਾਂਚ 

•  ਰੇਡੀਏਟਰ ਹੋਜ਼ ਨੰੂ ਸਾਿਧਾਨੀ ਨਾਲ ਛੂਹੋ ਅਤੇ ਇਸਨੂੰ ਗਰਮ ਮਹਭਸੂਸ ਿਰੋ

ਜਾੇ ਇਜੰਾਣ ਗਰਮ ਹੈ ਤਾਂ ਰੇਡੀਏਟਰ ਕੈਪ ਿੂੰ ਹਟਾਉਣ ਦੀ ਕੋਸ਼ਟਸ਼ ਿਾ 

ਕਰੋ।

•  ਪਹਭਲਾਂ ਹੇਠਾਂ ਨੂੰ ਧਿੱਣਾ ਅਤੇ ਫਭਰ ਇਸਨੂੰ ਉਲਟਾ ਮੋੜੋ - ਘੜੀ ਅਨੁਸਾਰ 

(ਚਭੱਤਰ 1) ਰੇਡੀਏਟਰ ਨੈਿ ਤੋਂ ਿੈਪ ਅਡਾਪਟਰ ਲਓ (ਚਭੱਤਰ 2)

•  (ਰੇਡੀਏਟਰ ਿੈਪ ਹੋਲਡ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ 6 ਤਂੋ 16-PSI ਿਭਚਿਾਰ)

 ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਟੈਸਟਰ ਿੂੰ ਰੇਡੀਏਟਰ ਦੀ ਫਟਲਰ ਿੈਕ ਿਾਲ ਜਾੋੜੋ।

•  ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਟੈਸਟਰ ਹੈਂਡਲ ਨੂੰ ਉਦੋਂ ਤਿੱ ਪੰਪ ਿਰੋ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਦਬਾਅ ਰੇਡੀਏਟਰ 

ਿੈਪ ‘ਤੇ ਲਭਿੇ ਨਭਰਧਾਰਨ ਤੱਿ ਨਹੀਂ ਬਣ ਜਾਂਦਾ

ਿੋਟ: ਰੇਡੀਏਟਰ ਕੈਪ ਪੰਜਾ ਮਟੰਟ ਤੱਕ ਵੱਧ ਤੋਂ ਵੱਧ ਦਬਾਅ ਿੂੰ ਰੱਖਣ ਦੇ 

ਯੋਗ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਤੁਹਾਡੇ ਹਟੱਸੇ ‘ਤੇ ਥੋੜ੍ਹਾ ਜਾਟਹਾ ਿਟਰਣਾ 

ਲੈਂਦਾ ਹੈ। ਗਜੇਾ ਦੀ ਪਛਾਣ ਕਰੋ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ 15 PSI ਤੱਕ ਪਹੁੰਚਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਟਿ ਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਟਧਤੇ - 2022) - ਅਟਿਆਸ 1.9.74
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(ਜੇਿਰ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਿੈਪ ਸਹੀ ਤਰ੍ਹਾਂ ਿੰਮ ਨਹੀਂ ਿਰ ਰਭਹਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਗੇਜ ਡਭੱਗਣਾ ਸ਼ੁਰੂ 

ਹੋ ਜਾਿੇਗਾ) 

• ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਿੈਪ ਤੋਂ ਿੋਈ ਿੀ ਸੇਡੀਮੈਂਟਸ ਜਾਂ ਮਲਬਾ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

• ਿੈਪ ਦੀ ਦੁਬਾਰਾ ਜਾਂਚ ਿਰੋ, ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਿਭ ਲੀਿ ਬਲਾਿਭਜ ਦੇ ਿਾਰਨ 

ਨਹੀਂ ਸੀ

• ਜੇਿਰ ਰੇਡੀਏਟਰ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਿੈਪ ਿਾਲਿ ਜਾਂ ਿਾਲਿ ਸਪਰਭੰਗ ਿਭੱਚ ਨੁਿਸਾਨ 

ਪਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸਨੂੰ ਬਦਲ ਦਭਓ।

ਿੋਟ: ਸਟਸਟਮ ਵਟੱਚ ਬਹੁਤ ਜਾ਼ਟਆਦਾ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਦੇ ਕਾਰਿ ਿੁਕਸਾਿ 

ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਟਿ ਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਟਧਤੇ - 2022) - ਅਟਿਆਸ 1.9.74
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.9.75
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਕੂਟਲੰਗ ਅਤੇ ਲੁਬਰੀਕੇਸ਼ਿ ਟਸਸਟਮ

ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਵਾਲਵ ਦੀ ਜਾਾਂਚ  (Testing the thermostat valve)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਵਾਲਵ ਿੰੂ ਹਟਾਉਣਾ

• ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਵਾਲਵ ਦੀ ਜਾਾਂਚ ਅਤੇ ਟਿਰੀਖਣ 

• ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਵਾਲਵ ਿੰੂ ਰੀ-ਟਫਟ ਅਤੇ ਟੈਸਟ ਕਰਿਾ

ਜਾਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ - 1 No.

• ਿਾਟਰ ਜਾਰ - 1 No.

• ਥਰਮਾਮੀਟਰ - 1 No.

• ਹੀਟਰ

ਉਪਕਰਿ/ਮਸ਼ੀਿਾਂ (Equipments/ Machineries)

• ਿਰਿ ਬੈਂਚ - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ / ਕੰਪੋਿੈਂ ਟਸ (Materials / Components)

•   ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ   - as reqd.

•    ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ   - as reqd.

•  ਸੌਪ ਆਇਲ   - as reqd.

•  ਿੂਲੈਂਟ   - as reqd.

•  ਗੈਸਿੇਟ   - as reqd.

•  ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਿਾਲਿ   - 1 No.

ਟਿਰੀਖਣ (ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਵਾਲਵ)

1 ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਿੇਸ ਤੋਂ ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਿਿਰ ਹਟਾਓ।

2 ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਿਾਲਿ ਹਟਾਓ।

3 ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਿਾਲਿ ਿੈਪ, ਅਤੇ ਿਾਲਿ ਸੀਟ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ। 

4 ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਿਾਲਿ ਦੇ ਿਾਲਰ ਨੰੂ ਧਾਗੇ ਨਾਲ ਬੰਨ੍ਹਹੋ ।

5 ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਿਾਲਿ ਨੰੂ ਪਾਣੀ ਭਿੱਚ ਡੁਬੋ ਭਦਓ। ਇਹ ਸਭੁਨਸ਼ਭਚਤ ਿਰੋ ਭਿ 

ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਿਾਲਿ (1) ਪੂਰੀ ਤਰ੍ਹਾਂ ਪਾਣੀ ਭਿੱਚ ਭਮਲ ਭਗਆ ਹੈ ਪਰ ਿੰਧਾਂ ਜਾਂ 

ਜਾਰ ਦੇ ਅਧਾਰ ਨੰੂ ਨਹੀਂ ਛੂਹਦਾ ਹੈ।

6 ਪਾਣੀ ਨੰੂ ਗਰਮ ਿਰੋ (ਭਚੱਤਰ 1)।

7 ਥਰਮਾਮੀਟਰ (2) ਭਿੱਚ ਪਾਣੀ ਦੇ ਤਾਪਮਾਨ ਨੰੂ ਨਹੋ ਟ ਿਰੋ ਭਜਸ ‘ਤੇ ਥਰਮੋਸਟੈਟ 

ਿੁੱ ਲ੍ਹਣਾ ਸ਼ੁਰੂ ਹੁੰ ਦਾ ਹੈ।

8 ਉਸ ਤਾਪਮਾਨ ਨੰੂ ਨਹੋ ਟ ਿਰੋ ਭਜਸ ‘ਤੇ ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਪੂਰੀ ਤਰ੍ਹਾਂ ਿੱੁਲ੍ਹਦਾ ਹੈ।

9 ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਿਾਲਿ (1) ਨੰੂ ਪਾਣੀ ਤੋਂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਿਾਲਰ (2) 

ਅਤੇ ਸ਼ਰਾਉਡ (3) ਭਿਚਿਾਰ ਗੈਪ ਨੰੂ ਮਾਪੋ। (ਭਚੱਤਰ 2)

10 ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਦੇ ਿੁੱ ਲਣ ਦੇ ਤਾਪਮਾਨ, ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਦੇ ਿੁੱ ਲਣ ਦਾ ਤਾਪਮਾਨ (4) 

ਅਤੇ ਭਜਸ ਤਾਪਮਾਨ ਤੇ ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਪੂਰੀ ਤਰ੍ਹਾਂ ਿੁੱ ਲਦਾ ਹੈ, ਦੀ ਭਨਰਮਾਤਾ 

ਦੁਆਰਾ ਭਦੱਤੀਆਂ ਭਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਦੇ ਨਾਲ ਤੁਲਨਾ ਿਰੋ। ਜੇਿਰ ਇਹਨਾਂ ਭਤੰਨਾਂ 

ਭਿੱਚੋਂ ਿੋਈ ਿੀ ਭਨਰੀਿਣ ਭਨਰਮਾਤਾ ਦੀਆਂ ਭਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਨਾਲ ਮੇਲ ਨਹੀਂ ਿਾਂਦਾ, 

ਤਾਂ ਥਰਮੋਸਟੈਟ (ਭਚੱਤਰ 2) ਨੰੂ ਬਦਲ ਭਦਓ।

11 ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਿੇਸ ਭਿੱਚ ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਭਫੱਟ ਿਰੋ।

12 ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਿੇਸ ਭਿੱਚ ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਿਿਰ ਭਫੱਟ ਿਰੋ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.9.76
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਕੂਟਲੰਗ ਅਤੇ ਲੁਬਰੀਕੇਸ਼ਿ ਟਸਸਟਮ

ਟਰਵਰਸ ਫਲੱਟਸੰ਼ਗ ਰੇਡੀਏਟਰ ਅਟਿਆਸ  (Practice on reverse flushing radiator)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਰੇਡੀਏਟਰ ਿੰੂ ਸਾਫ਼ ਕਰੋ ਅਤੇ ਟਰਵਰਸ ਫਲੱਸ਼ ਕਰੋ।.

ਜਾਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ - 1 No.

• ਬਾਿਸ ਸਪੈਨਰ ਸੈੱਟ - 1 Set.

ਉਪਕਰਿ/ਮਸ਼ੀਿਾਂ (Equipments/ Machineries)

• ਮਲਟੀ ਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ - 1 No.

• ਏਅਰ ਿੰਪ੍ਰੈਸ਼ਰ, ਿਾਟਰ ਿਾਸ਼ਰ - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ / ਕੰਪੋਿੈਂ ਟਸ (Materials / Components)

•   ਟਰੇ   -1 No.

•    ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ   - as reqd.

•  ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ   - as reqd.

•  ਸੌਪ ਆਇਲ   - as reqd.

•  ਿੂਲੈਂਟ   - as reqd.

•  ਰੇਡੀਏਟਰ ਹੋਜ਼ ਅਤੇ ਿਲੈਂਪ   - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

1 ਰੇਡੀਏਟਰ ਦੀ ਉਪਰਲੀ ਅਤੇ ਹੇਠਲੀ ਹੋਜ਼ ਨੰੂ ਹਟਾਓ

2 ਰੇਡੀਏਟਰ ਦੇ ਭਸਿਰ ‘ਤੇ ਇੱਿ ਡਰੇਨ ਹੋਜ਼ ਪਾਈਪ (6) ਅਟੈਚ ਿਰੋ।

3 ਹੋਜ਼ ਦੇ ਇੱਿ ਨਿੇਂ ਪੀਸ (7) ਨੰੂ ਰੇਡੀਏਟਰ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਆਊਟਲੈਟ ਨਾਲ ਅਟੈਚ 

ਿਰੋ।

4 ਰੇਡੀਏਟਰ ਆਊਟਲੇਟ (ਭਚੱwਤਰ 1) ‘ਤੇ ਹੋਜ਼ ਪਾਈਪ ਦੇ ਮੂੰ ਹ ਭਿੱਚ ਇੱਿ 

ਫਲੱਭਸੰ਼ਗ ਿਾਟਰ ਅਤੇ ਏਅਰ ਗਨ ਪਾਓ।

5 ਫਲੱਭਸੰ਼ਗ ਗਨ ਦੇ ਪਾਣੀ ਦੀ ਹੋਜ਼ ਨੰੂ ਪਾਣੀ ਦੀ ਲਾਈਨ ਨਾਲ ਅਤੇ ਏਅਰ ਹੋਜ਼ 

ਨੰੂ ਏਅਰ ਲਾਈਨ ਨਾਲ ਜੋੜੋ।

6 ਪਾਣੀ ਦੀ ਲਾਈਨ ਸੁ਼ਰੂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਰੇਡੀਏਟਰ ਨੰੂ ਿਰੋ।

7 ਜਦੋਂ ਰੇਡੀਏਟਰ ਪਾਣੀ ਨਾਲ ਿਰ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਏਅਰਲਾਈਨ ਨੰੂ ਚਾਲੂ ਿਰੋ 

ਅਤੇ ਛੋਟੇ ਬ੍ਲਾਸ੍ਟ ਭਿੱਚ ਹਿਾ ਨੰੂ ਉਡਾਓ। ਰੇਡੀਏਟਰ ਭਿੱਚ ਦੁਬਾਰਾ ਪਾਣੀ ਿਰੋ 

ਅਤੇ ਛੋਟੇ ਬ੍ਲਾਸ੍ਟ ਭਿੱਚ ਦੁਬਾਰਾ ਹਿਾ ਉਡਾਓ।

8 ਫਲੱਭਸੰ਼ਗ ਓਪਰੇਸ਼ਨ ਜਾਰੀ ਰੱਿੋ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਪਾਣੀ ਉੱਪਰਲੀ ਹੋਜ਼ ਭਿੱਚੋਂ ਸਾਫ 

ਨਹੀਂ ਹੋ ਜਾਂਦਾ। 

9 ਰੇਡੀਏਟਰ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਆਊਟਲੈੱਟ ਪਲੱਗ ਿਰੋ ।

10 ਰੇਡੀਏਟਰ ਭਫਲਰ ਿੈਪ ਭਫੱਟ ਿਰੋ।

11 ਡਰੇਨ ਿਾਿ ਨੰੂ ਹਟਾਓ. ਰੇਡੀਏਟਰ ਦੇ ਡਰੇਨ ਿਾਿ ਹੋਲ ‘ਤੇ ਨਾਲ ਇੱਿ ਲੰਬੀ 

ਏਅਰ ਹੋਜ਼ ਨੰੂ ਜੋੜੋ। 

12 ਰੇਡੀਏਟਰ ਨੰੂ ਪਾਣੀ ਦੇ ਪੱਧਰ ਤੋਂ ਉੱਪਰ ਏਅਰ ਹੋਜ਼ ਨਾਲ ਪਾਣੀ ਦੀ ਟੈਂਿੀ ਭਿੱਚ 

ਡੁਬੋ ਭਦਓ। 

13 ਏਅਰ ਹੋਜ਼ ਭਿੱਚ 1 ਤੋਂ 1.5 ਭਿਲੋਗ੍ਰਾਮ / cm2 ਦਬਾਅ ‘ਤੇ ਹਿਾ ਦਾਿਲ ਿਰੋ 

ਅਤੇ ਲੀਿੇਜ ਦੇ ਸੰਿੇਤਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। 

14 ਲੀਿ ਿਾਲੀਆਂ ਥਾਿਾਂ ਦੀ ਮੁਰੰਮਤ ਿਰੋ।

15 ਰੇਡੀਏਟਰ ਲੀਿ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰਨ ਲਈ ਏਅਰ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਟੈਸਟ ਨੰੂ ਦੁਹਰਾਓ, 

ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਰੇਡੀਏਟਰ ਅਸੈਂਬਲੀ ਭਿੱਚ ਿੋਈ ਲੀਿੇਜ਼ ਨਹੀਂ ਹੈ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.9.77
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਕੂਟਲੰਗ ਅਤੇ ਲੁਬਰੀਕੇਸ਼ਿ ਟਸਸਟਮ

ਵਾਟਰ ਪੰਪ ਦੀ ਓਵਰਹਾਟਲੰਗ  (Overhauling the water pump)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਟਡਸਮੈਂਟਲ ਵਾਟਰ ਪੰਪ

•  ਵਾਟਰ ਪੰਪ ਦੇ ਪਾਰਟਸ ਦੀ ਟਿਰੀਖਣ ਕਰਿਾ  

•  ਵਾਟਰ ਪੰਪ ਿੰੂ ਅਸੈਂਬਲ ਕਰਿਾ.

ਜਾਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ - 1 No.

• ਬਾਿਸ ਸਪੈਨਰ ਸੈੱਟ - 1 No.

• ਪੁੱ ਲਰ, ਸਰਿਭਲੱਪ ਪਲਾਇਰ - 1 No each.

ਉਪਕਰਿ/ਮਸ਼ੀਿਾਂ (Equipments/ Machineries)

• ਮਲਟੀ ਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ / ਕੰਪੋਿੈਂ ਟਸ (Materials / Components)

•    ਟਰੇ   - 1 No. 

•    ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ   - as reqd.

•  ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ   - as reqd.

•  ਸੌਪ ਆਇਲ    - as reqd.

•  ਿੂਲੈਂਟ   - as reqd.

•  ਗਰੀਸ   - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1: ਟਡਸਮੈਂਟਲਟਲੰਗ

1 ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਦੇ ਪੁਲੀ ਹੱਬ ਨੰੂ ਲਾਿ ਿਰੋ (1) (ਭਚੱਤਰ 1)।

2 ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਪੁਲੀ ਹੱਬ ਨਟ (8) (ਭਚੱਤਰ 2) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

3 ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਪੁਲੀ ਹੱਬ ਨੰੂ ਹਟਾਓ। ਇੱਿ ਪੁਲਰ  ਿਰਤੋ.

4 ਪਾਣੀ ਦੇ ਪੰਪ ਦਾ ਭਪਛਲਾ ਿਿਰ ਹਟਾਓ, ਜੇਿਰ ਭਦੱਤਾ ਭਗਆ ਹੋਿੇ।

5 ਆਇਲ ਸੀਲ ਹੋਲ੍ਡਰ ਨੰੂ ਿੋਲ੍ਹੋ  ਅਤੇ ਆਇਲ ਸੀਲ ਭਸ਼ਮਸ ਅਤੇ ਗੈਸਿੇਟ ਨੰੂ 

ਹਟਾਓ।

6 ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਹਾਊਭਸੰਗ (3) ਨੰੂ ਸਪੋਰਟ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਇੰਪੈਲਰ (6) ਤੋਂ 

ਬੇਅਭਰੰਗ ਅਸੈਂਬਲੀ (5) ਨਾਲ ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਸ਼ਾਫਟ (4) ਨੰੂ ਦਬਾਓ।

7 ਹਾਊਭਸੰਗ ਤੋਂ ਅੰਦਰੂਨੀ ਆਇਲ ਸੀਲ (7) ਹਟਾਓ।

8 ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਸ਼ਾਫਟ ਨੰੂ ਭਟਊਬ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ, ਭਜਹੜੀ ਅੰਦਰੂਨੀ ਬੇਅਭਰੰਗ ਦੀ ਇਨਰ 

ਰੇਸ ਦੀ ਸਪੋਰਟ ਿਰਦੀ ਹਿੇੋ, ਸ਼ਾਫਟ ਦਾ ਟੇਪਰ ਐਡਂ ਫੇਸ  ਉੱਪਰ ਿੱਲ ਹੋਿੇ ।

9 ਸ਼ਾਫਟ ਦੇ ਥਰੈੱਡ  ਨੰੂ ਨੁਿਸਾਨ ਤੋਂ ਬਚਾਉਣ ਲਈ ਸ਼ਾਫਟ ਦੇ ਥਭਰੱਡ ਿਾਲੇ ਭਸਰੇ 

‘ਤੇ ਨਟ ਨੰੂ ਭਫਿਸ ਿਰੋ। 

10 ਸ਼ਾਫਟ ਨੰੂ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਦਬਾਓ/ਟੈਪ ਿਰੋ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਬੇਅਭਰੰਗ ਆਪਣੀ ਸੀਟ ਤੋਂ, 

ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਸ਼ਾਫਟ ਤੋਂ ਬਾਹਰ ਨਹੀਂ ਆ ਜਾਂਦਾ ।
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11 ਇੱਿ ਡਭਰਫਟ  ਅਤੇ ਹਥੌੜੇ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਹਾਊਭਸੰਗ ਤੋਂ ਬੇਅਭਰੰਗ ਦੀ 

ਆਉਟਰ ਰੇਸ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

12 ਇੰਪੈਲਰ (10) ਤੋਂ ਇਸਦੀ ਰਬੜ ਸਲੀਿ ਨਾਲ ਇਨਸਰਟ (12) ਨੰੂ ਹਟਾਓ। 

13 ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਹਾਊਭਸੰਗ ਤੋਂ ਿਾਟਰ ਸੀਲ (11) ਹਟਾਓ।

ਟਾਸਿ 2: ਟਿਰੀਖਣ

ਟਕਸੇ ਵੀ ਕਰੈਕ /ਿੁਕਸਾਿ ਲਈ ਟਿਮਿਟਲਖਤ ਿਾਗਾਂ ਦਾ ਟਿਰੀਖਣ 

ਕਰੋ।

1  ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਸ਼ਾਫਟ

2  ਬੇਅਭਰੰਗ

3  ਿਾਟਰ ਸੀਲ

4  ਇੰਪੈਲਰ

5  ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਹਾਊਭਸੰਗ

6  ਬੈਂਨਡ ਲਈ ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਸ਼ਾਫਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

7  ਹੋਜ਼ ਅਤੇ ਇੰਜਣ ਡਰਾਈਿ ਬੈਲਟ

ਟਾਸਿ 3: ਅਸੈਂਬਟਲੰਗ

1  ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਸ਼ਾਫਟ ‘ਤੇ ਬੇਅਭਰੰਗਾਂ ਨੰੂ ਦਬਾਓ।

2  ਸ਼ਾਫਟ ‘ਤੇ ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਪੁਲੀ ਹੱਬ ਨੰੂ ਦਬਾਓ।

3  ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਹਾਊਭਸੰਗ ਭਿੱਚ ਆਇਲ ਸੀਲ  ਭਫੱਟ ਿਰੋ; ਇੱਿ ਡਭਰਫਟ ਦੀ 

ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ.

4  ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਹਾਊਭਸੰਗ ਭਿੱਚ ਪਾਣੀ ਦੀ ਸੀਲ ਭਫੱਟ ਿਰੋ; ਇੱਿ ਡਭਰਫਟ ਦੀ 

ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ.

5  ਪੰਪ ਹਾਊਭਸੰਗ ਭਿੱਚ ਸ਼ਾਫਟ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਦਬਾਓ।

6  ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਹਾਊਭਸੰਗ ਨੰੂ ਉਲਟਾਓ ਅਤੇ ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਸ਼ਾਫਟ ‘ਤੇ ਇੰਪੈਲਰ ਨੰੂ 

ਦਬਾਓ।

7  ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਸ਼ਾਫਟ ਨੰੂ ਘੁੰ ਮਾਓ ਅਤੇ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ ਇੰਪੈਲਰ ਿਾਟਰ ਪੰਪ 

ਹਾਊਭਸੰਗ ਨੰੂ ਛੂਹ ਨਹੀਂ ਭਰਹਾ ਹੈ। ਜੇਿਰ ਇੰਪੈਲਰ ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਹਾਊਭਸੰਗ ਨੰੂ 

ਛੂੰ ਹਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸਨੰੂ ਬਦਲ ਭਦਓ।

8  ਰੀਅਰ ਿਿਰ ਨੰੂ ਨਿੀਂ ਗੈਸਿੇਟ ਨਾਲ ਭਫੱਟ ਿਰੋ।

9  ਫ੍ਰੀ  ਰੋਟੇਸ਼ਨ ਲਈ ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਸ਼ਾਫਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

10 ਿਾਟਰ ਪੰਪ  ਪੁਲੀ ਅਤੇ ਫੈਨ ਭਫਿਸ ਿਰੋ

11 ਪੱਿੇ ਅਤੇ ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਪੁਲੀ ਦੀ ਟਾਈਟਨੈੱਸ ਨੰੂ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ।

ਟਾਸਿ 4: ਰੀਟਫਟਟੰਗ ਅਤੇ ਟੈਸਟਟੰਗ

1 ਪੰਪ ਗੈਸਿੇਟ ਦੇ ਦੋਿੇਂ ਪਾਸੇ ਗਰੀਸ ਲਗਾਓ

2 ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਅਤੇ ਇੰਜਣ ਭਿਚਿਾਰ ਗੈਸਿੇਟ ਨੰੂ ਭਫਿਸ ਿਰੋ

3 ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਭਫਿਸ ਿਰੋ ਅਤੇ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਦੀ ਭਨਰਧਾਰਤ 

ਟਾਈਟਨੈੱਸ ਨੰੂ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ 

4 ਫੈਨ ਬੈਲਟ ਅਤੇ ਰੇਡੀਏਟਰ ਹੋਜ਼ ਨੰੂ ਿਨੈਿਟ ਿਰੋ

5 ਰੇਡੀਏਟਰ ਭਿੱਚ ਿੂਲੈਂਟ ਿਰੋ

6 ਇੰਜਣ ਚਾਲੂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਤੋਂ ਆਿਾਜ਼ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

7 ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਿਾਟਰ ਪੰਪ ਤੋਂ ਿੋਈ ਸ਼ੋਰ ਅਤੇ ਲੀਿ ਨਾ ਹੋਿੇ

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਟਿ ਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਟਧਤੇ - 2022) - ਅਟਿਆਸ 1.9.77
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.9.78
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਕੂਟਲੰਗ ਅਤੇ ਲੁਬਰੀਕੇਸ਼ਿ ਟਸਸਟਮ

ਇੰਜਾਣ ਆਇਲ ਬਦਲਣਾ  (Changing the engine oil)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਇੰਜਾਣ ਆਇਲ ਡਰਿੇ ਕਰੋ

•  ਇੰਜਾਣ ਆਇਲ ਿੰੂ ਇੱਕ ਟਿਸ਼ਟਚਤ ਪੱਧਰ ਤੱਕ ਿਰੋ

•  ਵੱਖ-ਵੱਖ r.p.m. ‘ਤੇ ਇੰਜਾਣ ਆਇਲ ਦੇ ਦਬਾਅ ਦੀ ਜਾਾਂਚ ਕਰੋ।

ਜਾਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ - 1 No.

ਉਪਕਰਿ/ਮਸ਼ੀਿਾਂ (Equipments/ Machineries)

• ਮਲਟੀਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ / ਕੰਪੋਿੈਂ ਟਸ (Materials / Components)

•   ਟਰੇ   - 1 No.

•    ਿਾਟਨ ਿੇਸਟ /ਬਾਭਨਅਨ ਿੱਪੜਾ   - as reqd.

•  ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ   - as reqd.

•  ਸੌਪ ਆਇਲ   - as reqd.

•  ਲੂਬ ਆਇਲ  ਭਨਰਮਾਤਾ ਅਨੁਸਾਰ   - as reqd.

,  ਭਫਲਟਰ ਐਲੀਮੈਂਟ 

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

1  ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਚਾਲੂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਓਪਰੇਭਟੰਗ ਤਾਪਮਾਨ ਪ੍ਰਾਪਤ ਹੋਣ ਤੱਿ ਗਰਮ ਿਰੋ। 

2  ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਰਿੋੋ।

3  ਇੰਜਣ ਆਇਲ ਭਡਪਸਭਟੱਿ ਨੰੂ ਿੋਲ੍ਹੋ ।

4  ਆਇਲ ਦੇ ਪੱਧਰ ਅਤੇ ਸਭਥਤੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ (ਭਡੱਪ ਸਭਟੱਿ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਿਰਿੇ)।

5  ਜੇ ਇੰਜਣ ਆਇਲ ਦਾ ਰੰਗ ਿੂਰਾ ਜਾਂ ਿਾਲਾ, ਸਲੱਜ ਜਾਂ ਦੂਭਸ਼ਤ ਹੋ ਭਗਆ ਹੈ 

ਤਾਂ ਇੰਜਣ ਆਇਲ ਅਤੇ ਭਫਲਟਰ ਬਦਲੋ।

6  ਪੈਨ ਡਰੇਨ ਪਲੱਗ ਨੰੂ ਿੋਲ੍ਹੋ  ਅਤੇ ਤੇਲ ਨੰੂ ਪੂਰੀ ਤਰ੍ਹਾਂ ਡਰੇਨ ਿਰ ਭਦਓ।

7  ਬਾਊਲ ਭਿੱਚ ਆਇਲ ਭਫਲਟਰ ਬਦਲੋ (ਭਚੱਤਰ 1)। ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਿਾਸ਼ਰ 

ਅਤੇ ਸਪਭਰੰਗ ਸਹੀ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਭਫੱਟ ਿੀਤੇ ਗਏ ਹਨ।

8  ਡਰੇਨ ਪਲੱਗ ਗੈਸਿੇਟ ਿਾਸ਼ਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਜਿੇਰ ਿਰਾਬ ਪਾਇਆ 

ਭਗਆ ਹੋਿੇ ਤਾਂ ਇਸਨੰੂ ਬਦਲ ਭਦਓ। 

9  ਭਨਰਮਾਤਾ ਦੁਆਰਾ ਭਸਫ਼ਾਰਸ਼ ਿੀਤੇ ਅਨੁਸਾਰ, ਇੰਜਣ ਆਇਲ ਨੰੂ ਸਹੀ ਗ੍ਰੇਡ ਦੇ 

ਤੇਲ ਨਾਲ ਿਰੋ।

10 ਰੀਭਫਭਲੰਗ ਿਰਦੇ ਸਮੇਂ, ਭਡਪ ਸਭਟਿ ਦੁਆਰਾ ਤੇਲ ਦੇ ਪੱਧਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ 

ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਤੇਲ ਦਾ ਪੱਧਰ ਪੱਧਰ ਦੇ ਭਨਸ਼ਾਨ ਤੱਿ ਨਹੀਂ ਪਹੁੰ ਚ ਜਾਂਦਾ।

11 ਆਇਲ ਫੀਭਲੰਗ ਿੈਪ ਨੰੂ ਰੀ-ਭਫਟ ਿਰੋ।

12 ਇੰਜਣ ਚਾਲੂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਗਰਮ ਿਰੋ।

13 ਡਰੇਨ ਪਲੱਗ ਅਤੇ ਭਫਲਟਰ ਦੁਆਰਾ ਤੇਲ ਲੀਿ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ; ਜੇਿਰ ਿੋਈ 

ਲੀਿ ਪਾਈ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਲੀਿ ਨੰੂ ਠੀਿ ਿਰੋ।

14 ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਰਿੋੋ ਅਤੇ ਭਡਪ ਸਭਟੱਿ ਨਾਲ ਤੇਲ ਦੇ ਪੱਧਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਜੇਿਰ 

ਲੋੜ ਹੋਿੇ ਤਾਂ ਟੌਪ-ਅੱਪ ਿਰੋ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਤੇਲ ਦਾ ਪੱਧਰ ਭਡਪ ਸਭਟੱਿ ‘ਤੇ ਿੱਧ ਤੋਂ 

ਿੱਧ ਭਨਸ਼ਾਨ ਤੱਿ ਨਹੀਂ ਪਹੁੰ ਚ ਜਾਂਦਾ।

15 ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਚਾਲੂ ਿਰੋ ਅਤੇ 600 ਤੋਂ 700 r.p.m., 1000 r.p.m., 1500 

r.p.m. ਦੀ ਆਈਡਭਲੰਗ ਸਪੀਡ ‘ਤੇ ਤੇਲ ਦੇ ਦਬਾਅ ਨੰੂ ਿੇਿੋ। ਅਤੇ 2500 

r.p.m. ਟੈਿੋਮੀਟਰ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਇੰਜਣ ਦੀ ਗਤੀ ਦਾ ਭਨਰੀਿਣ ਿਰੋ ਅਤੇ 

ਸਾਰੀਆਂ ਰੀਭਡੰਗਾਂ ਨੰੂ ਨਹੋ ਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਭਨਰਮਾਤਾ ਦੀਆਂ ਭਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਨਾਲ 

ਉਹਨਾਂ ਦੀ ਤੁਲਨਾ ਿਰੋ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.9.79
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਕੂਟਲੰਗ ਅਤੇ ਲੁਬਰੀਕੇਸ਼ਿ ਟਸਸਟਮ

ਆਇਲ ਪੰਪ, ਆਇਲ ਕੂਲਰ, ਏਅਰ ਕਲੀਿਰ ਅਤੇ ਆਇਲ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਟਰਲੀਫ਼ ਵਾਲਵ ਦੀ ਓਵਰਹਾਟਲੰਗ  (Overhauling the 
oil pump, oil cooler, air cleaners and oil pressure relief valve)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਅਟਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਟਵੱਚ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਵੋਗੇ

•  ਆਇਲ ਪੰਪ ਿੰੂ ਟਡਸਮੈਂਟਲ ਕਰਿਾ

•  ਕਲੀਅਰੈਂਸ ਅਤੇ ਐਡਂਪਲੇ ਦੀ ਜਾਾਂਚ 

•  ਆਇਲ ਪੰਪ ਿੰੂ ਅਸੈਂਬਲ ਕਰਿਾ

•  ਆਇਲ ਕੂਲਰ ਦੀ ਸਰਟਵਸ

•  ਆਇਲ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਟਰਲੀਫ਼ ਵਾਲਵ ਅਡਜਾਸਟ ਕਰਿਾ.

ਜਾਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ - 1 No.

• ਬਾਿਸ ਸਪੈਨਰ ਸੈੱਟ - 1 Set.

• ਫੀਲਰ ਗੇਜ, ਪੁਲਰ - 1 No.

• ਸਟ੍ਰੇਟ ਏਜ - 1 No.

ਉਪਕਰਿ/ਮਸ਼ੀਿਾਂ (Equipments/ Machineries)

• ਮਲਟੀ ਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ / ਕੰਪੋਿੈਂ ਟਸ (Materials / Components)

•    ਟਰੇ   - 1 No.

•    ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ   - as reqd.

•  ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ   - as reqd.

•  ਸੌਪ ਆਇਲ   - as reqd.

•  ਲੂਬ ਆਇਲ   - as reqd.

•  ਆਇਲ ਭਫਲਟਰ   - as reqd.

•  ਏਅਰ ਿਲੀਨਰ ਭਫਲਟਰ   - as reqd.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1: ਟਡਸਮੈਂਟਲਟਲੰਗ

1 ਆਇਲ ਸੰਪ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

2 ਆਇਲ ਪੰਪ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਬੋਲਟ/ਨਟਸ (1) (ਭਚੱਤਰ 1) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

3 ਆਇਲ ਪੰਪ (2) ਨੰੂ ਸਟਰੇਨਰ (3) ਦੇ ਨਾਲ ਬਾਹਰ ਿੱਢੋ। 

4 ਪੰਪ ਤੋਂ ਸਟਰੇਨਰ ਅਸੈਂਬਲੀ (3) ਨੰੂ ਹਟਾਓ। 

5 ਆਇਲ ਪੰਪ ਐਡਂ ਿਿਰ ਹਟਾਓ (4) (ਭਚੱਤਰ 2)। © N
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6 ਪੰਪ ਿਿਰ ਪੈਭਿੰਗ ਨੰੂ ਹਟਾਓ (5)।

7 ਆਇਲ ਪੰਪ ਹਾਊਭਸੰਗ (7) ਤੋਂ ਆਈਡਲਰ ਗੇਅਰ (6) ਨੰੂ ਹਟਾਓ। 

8 ਸ਼ਾਫਟ (8) ਨਾਲ ਡਰਾਈਭਿੰਗ ਗੇਅਰ (9) ਨੰੂ ਹਟਾਓ। 

9 ਡਰਾਈਿ ਸ਼ਾਫਟ ਤੋਂ ਡਰਾਈਭਿੰਗ ਗੇਅਰ ਨੰੂ ਦਬਾਓ। 

10 ਡ੍ਰਾਈਭਿੰਗ ਸ਼ਾਫਟ ਤੋਂ ਿੁੱ ਡਰਫ ਿੁੰ ਜੀ (10) ਨੰੂ ਹਟਾਓ। 

11 ਪੁਲਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਡਰਾਈਭਿੰਗ ਗੇਅਰ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

ਟਾਸਿ 2: ਸਫਾਈ ਅਤੇ ਟਿਰੀਖਣ

1 ਭਮੱਟੀ ਦੇ ਤੇਲ ਨਾਲ ਸਾਰੇ ਪਾਰਟਸ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

2 ਿੰਪਰੈੱਸਡ ਹਿਾ ਦੁਆਰਾ ਸਿਸ਼ਨ  ਪਾਈਪ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

3 ਭਪਭਟੰਗ ਅਤੇ ਡੈਮੇਜ ਲਈ ਗੀਅਰਾਂ ਅਤੇ ਸ਼ਾਫਟਾਂ ਦੀ ਭਿਜ਼ਉੂੱਲੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

4 ਸਿੋਭਰੰਗ ਮਾਰਿ ਿਿਰ ਅਤੇ ਆਇਲ ਪੰਪ ਹਾਊਭਸੰਗ ਦੇ ਿੰਟਿੈਟ ਸਰਫੇਸ ਦੀ 

ਭਿਜ਼ਉੂੱਲੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

5 ਫੀਲਰ ਗੇਜ (10) (ਭਚੱਤਰ 1) ਨਾਲ ਆਇਲ ਪੰਪ ਹਾਊਭਸੰਗ (7) ਅਤੇ 

ਗੀਅਰ ਟੀਥ ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਰੇਡੀਅਲ ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਚੈੱਿ ਿਰੋ।

6 ਇੱਿ ਫੀਲਰ ਗੇਜ (ਭਚੱਤਰ 2) ਨਾਲ ਆਇਲ ਪੰਪ ਗੇਅਰਾਂ (9 ਅਤੇ 6) ਦੇ 

ਭਿਚਿਾਰ ਬੈਿਲੈਸ਼ ਚੈੱਿ ਿਰੋ।

7 ਸਟ੍ਰੇਟ ਏਜ (12) ਅਤੇ ਫੀਲਰ ਗੇਜ (10) (ਭਚੱਤਰ 3) ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ 

ਆਇਲ ਪੰਪ ਹਾਊਭਸੰਗ ਸਰਫੇਸ (11) ਤੋਂ ਗੀਅਰਾਂ (6 ਅਤੇ 9) ਦੀ ਡੂੰ ਘਾਈ 

ਚੈੱਿ ਿਰੋ।

8 ਡੈਮੇਜ ਅਤੇ ਬਲੋਿੇਜ ਲਈ ਸਟਰੇਨਰ ਦੀ ਸਭਥਤੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਸਟਰੇਨਰ 

ਦੀ ਬਲੋਿੇਜ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

9 ਿਰੈਿ, ਡੈਮੇਜ ਅਤੇ ਬਲੋਿੇਜ ਲਈ ਸਿਸ਼ਨ ਪਾਈਪ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਹਿਾ 

ਦੇ ਦਬਾਅ ਦੁਆਰਾ ਬਲੋਿੇਜ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

10 ਜੇਿਰ ਆਇਲ ਫਲੋ ਪਾਈਪ ਅਤੇ ਯੂਨੀਅਨਾਂ ਭਿੱਚ ਿੋਈ ਡੈਮੇਜ  / ਿਰੈਿ ਹੈ ਤਾਂ 

ਇਸਦੀ ਮੁਰੰਮਤ ਜਾਂ ਬਦਲੀ ਿਰੋ।

ਟਾਸਿ 3: ਅਸੈਂਬਟਲੰਗ

1 ਪ੍ਰੈੱਸ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਡ੍ਰਾਈਭਿੰਗ ਗੇਅਰ (9) ਨੰੂ ਡਰਾਈਭਿੰਗ ਸ਼ਾਫਟ (8) ‘ਤੇ 

ਨਿੀਂ ਿੁੱ ਡਰਫ ਿੀ ਨਾਲ ਭਫਿਸ ਿਰੋ। 

2 ਡਰਾਈਭਿੰਗ ਗੇਅਰ (9) ਨੰੂ ਸ਼ਾਫਟ (8) ਨਾਲ ਪੰਪ ਹਾਊਭਸੰਗ (7) ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ। 

3 ਡਰੀਿਨ ਗੇਅਰ (6) ਨੰੂ ਪੰਪ ਹਾਊਭਸੰਗ ਭਿੱਚ ਸਭਪੰਡਲ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ।

4 ਪੰਪ ਹਾਊਭਸੰਗ ਪੈਭਿੰਗ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਛਿੇਾਂ ਨੰੂ ਇਿਸਾਰ ਿਰੋ।

5 ਪੰਪ ਿਿਰ ਰੱਿੋ, ਛਿੇਾਂ ਨੰੂ ਇਿਸਾਰ ਿਰੋ ਅਤੇ ਪੰਪ ਿਿਰ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਿੱਸੋ। 

6 ਗੇਅਰਾਂ ਦੇ ਫਰੀ ਰੋਟੇਸ਼ਨ ਚੈੱਿ ਿਰੋ।

7 ਸਿਸ਼ਨ ਸਟਰੇਨਰ (3) ਨੰੂ ਭਫੱਟ ਿਰੋ।

8 ਆਇਲ ਪੰਪ ਨੰੂ ਿਰੈਂਿਿੇਸ ਭਿੱਚ ਪਾਓ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਟਿ ਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਟਧਤੇ - 2022) - ਅਟਿਆਸ 1.9.79
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9 ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਭਨਰਧਾਰਤ ਟਾਰਿ ‘ਤੇ ਿੱਸੋ।

10 ਇੱਿ ਨਿੀਂ ਗੈਸਿੇਟ ਨਾਲ ਆਇਲ ਸੰਪ ਨੰੂ ਇੰਸਟਾਲ ਿਰੋ।

11 ਸੰਪ ਭਿੱਚ ਭਸਫ਼ਾਰਸ਼ ਿੀਤੇ ਆਇਲ ਨੰੂ ਸਹੀ ਪੱਧਰ ਤੱਿ ਿਰੋ।

12 ਇੰਜਣ ਚਾਲੂ ਿਰੋ।

13 ਿੱਿ-ਿੱਿ r.p.ms ‘ਤੇ ਆਇਲ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਨੰੂ ਨਹੋ ਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਭਨਰਮਾਤਾ ਦੇ 

ਭਨਰਧਾਰਨ ਨਾਲ ਉਹਨਾਂ ਦੀ ਤੁਲਨਾ ਿਰੋ।

ਟਾਸਿ 4: ਆਇਲ ਕੂਲਰ ਦੀ ਸਰਟਵਸ

1 ਆਇਲ ਿੂਲਰ (1) ਨੰੂ ਇੰਜਣ ਬਲਾਿ (2) (ਭਚੱਤਰ 1) ਤੋਂ ਹਟਾਓ।

2 ਬਾਈਪਾਸ ਿਾਲਿ (3) ਅਤੇ ਸਪਭਰੰਗ (4) ਹਟਾਓ।

3 ਆਇਲ ਿੂਲਰ ਨੰੂ ਭਮੱਟੀ ਦੇ ਤੇਲ ਅਤੇ ਿੰਪਰੈੱਸਡ ਹਿਾ ਨਾਲ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

4 ਿਰੈਿ ਲਈ ਆਇਲ ਿੂਲਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

5 ਬਾਈਪਾਸ ਿਾਲਿ ਬਾਲ (3) ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਜੇ ਜਰੂਰੀ ਹੋਿੇ ਤਾਂ ਬਾਈਪਾਸ 

ਿਾਲਿ ਬਾਲ ਨੰੂ ਬਦਲੋ।

6 ਬਾਈਪਾਸ ਿਾਲਿ ਸਪਭਰੰਗਜ਼ (4) ਦੀ ਫਰੀ ਲੇੰਥ ਅਤੇ ਟੇਂਸ਼ਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। 

ਜੇ ਲੋੜ ਹਿੋੇ ਤਾਂ ਸਪਭਰੰਗ ਨੰੂ ਬਦਲੋ.

7 ਗੈਸਿੇਟ ਅਤੇ ਿਾਸ਼ਰ ਨੰੂ ਆਇਲ ਿੂਲਰ ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ, ਗਰੀਸ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ 

ਭਫਿਸ ਿਰੋ ਅਤੇ ਪੇਚਾਂ ਨੰੂ ਭਫਿਸ ਿਰੋ।

8 ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ (2) ‘ਤੇ ਗੈਸਿੇਟ ਭਫਿਸ ਿਰੋ।

9 ਆਇਲ ਿੂਲਰ ਨੰੂ ਭਫੱਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਸਾਰੇ ਪਚੇਾਂ ਨੰੂ ਸਹੀ ਤਰਤੀਬ ਭਿੱਚ ਭਸਫਾਭਰਸ਼ 

ਿੀਤੇ ਟਾਰਿ ‘ਤੇ ਿੱਸੋ। 

10 ਬਾਈਪਾਸ ਿਾਲਿ ਬਾਲ, ਸਪਭਰੰਗ ਨੰੂ ਭਫੱਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਿਾਸ਼ਰ ਨਾਲ ਬਰਿਰਾਰ 

ਰੱਿਣ ਿਾਲੇ ਨਟ ਨੰੂ ਿੱਸੋ।

ਟਾਸਿ 5: ਆਇਲ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਟਰਲੀਫ਼ ਵਾਲਵ ਿੰੂ ਅਡਜਾਸਟ ਕਰਿਾ

1 ਭਫਲਟਰ ਹੈੱਡ ਤੋਂ ਬਾਈਪਾਸ ਿਾਲਿ (1) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

2 ਆਇਲ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ  ਭਰਲੀਫ਼ ਿਾਲਿ ਿਲੌਭਜੰਗ ਪਲੱਗ (5) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

3 ਆਇਲ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਭਰਲੀਫ਼ ਿਾਲਿ (3) ਅਤੇ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਸਪਭਰੰਗ (4) (ਭਚੱਤਰ 1 ਅਤੇ 

2) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

4 ਭਪਭਟੰਗ ਲਈ, ਿ੍ਰੈਂਿ ਿੇਸ ਦੇ ਆਇਲ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਭਰਲੀਫ਼ ਿਾਲਿ ਦੇ ਸੀਭਟੰਗ ਏਰੀਆ 

ਦੀ ਨਜ਼ਰ ਨਾਲ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। 

5 ਡੈਮੇਜ ਅਤੇ ਟੇਂਸ਼ਨ ਲਈ ਭਫਲਟਰ ਬਾਈਪਾਸ ਿਾਲਿ ਸਪਭਰੰਗ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

6 ਭਪਭਟੰਗ/ਸਿੋਭਰੰਗ ਲਈ ਭਫਲਟਰ ਬਾਈਪਾਸ ਿਾਲਿ ਦੇ ਸੀਭਟੰਗ ਏਰੀਆ ਦੀ 

ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

7 ਬਾਈਪਾਸ ਿਾਲਿ ਨੰੂ ਭਫਲਟਰ ਹੈੱਡ ‘ਤੇ ਸੀਟ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ।

8 ਬਾਈਪਾਸ ਿਾਲਿ ਉੱਤੇ ਸਪਭਰੰਗ ਰੱਿੋ।

9 ਬਾਈਪਾਸ ਿਾਲਿ ਹੋਲਡਰ ਨੰੂ ਿੱਸੋ।
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10 ਆਇਲ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਭਰਲੀਫ ਿਾਲਿ ਅਤੇ ਸਪਭਰੰਗ ਨੰੂ ਿ੍ਰੈਂਿ ਿੇਸ ਭਿੱਚ ਇਸਦੀ 

ਸੀਭਟੰਗ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ। 11 ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਐਡਜਸਟ ਿਰਨ ਿਾਲੇ ਪੇਚ ਨੰੂ ਿੱਸੋ।

12 ਿਲੌਭਜੰਗ ਪਲੱਗ ਨੰੂ ਿੱਸੋ।

13 ਇੰਜਣ ਚਾਲੂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਗਰਮ ਿਰੋ।

14 ਭਫਲਟਰ ਏਜ, ਬਾਈਪਾਸ ਿਾਲਿ, ਸੈਂਟਰ ਬੋਲਟ ਅਤੇ ਪਾਈਪ ਿੁਨੈਿਸ਼ਨ ਤੋਂ ਤੇਲ 

ਦੇ ਲੀਿ ਹੋਣ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

15 ਆਇਲ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਗੇਜ ‘ਤੇ ਤੇਲ ਦੇ ਦਬਾਅ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

16 ਜੇਿਰ ਲੋੜ ਹਿੋੇ ਤਾਂ ਭਰਲੀਫ਼ ਿਾਲਿ ਸਪਭਰੰਗ ਟੈਂਸ਼ਨ ਨੰੂ ਐਡਜਸਟ ਿਰਿੇ ਇਸ 

ਨੰੂ ਠੀਿ ਿਰੋ। ਆਇਲ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਨੰੂ ਿਧਾਉਣ ਲਈ, ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਐਡਜਸਟ ਿਰਨ ਿਾਲੇ 

ਪੇਚ ਨੰੂ ਿੱਸੋ ਅਤੇ ਤੇਲ ਦੇ ਦਬਾਅ ਨੰੂ ਘਟਾਉਣ ਲਈ, ਐਡਜਸਟ ਿਰਨ ਿਾਲੇ 

ਪੇਚ ਨੰੂ ਭਢੱਲਾ ਿਰੋ
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ਡ੍ਰਾਈ ਅਤੇ ਵੈਟ ਏਅਰ ਕਲੀਿਰ ਅਤੇ ਚਾਰਜਾ ਏਅਰ ਕੂਲਰ ਦੀ ਸਰਟਵਸ ਕਰਿਾ (Servicing dry and wet air cleaner 
and charge air cooler)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਅਟਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਟਵੱਚ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਵੋਗੇ

• ਡ੍ਰਾਈ ਏਅਰ ਕਲੀਿਰ ਦੀ ਸਰਟਵਸ ਕਰਿਾ

• ਆਇਲ ਬਾਥ ਟਕਸਮ ਦੇ ਏਅਰ ਕਲੀਿਰ ਦੀ ਸਰਟਵਸ ਕਰਿਾ।

• ਚਾਰਜਾ ਏਅਰ ਕੂਲਰ ਿੰੂ ਟਡਸਮੈਂਟਲ ਕਰਿਾ ਅਤੇ ਟਿਰੀਖਣ, ਸਾਫ਼, ਟੈਸਟ ਕਰਿਾ ਅਤੇ ਇੰਜਾਣ ਟਵੱਚ ਰੀਟਫਟ ਕਰਿਾ।

ਟਾਸਿ 1:  ਸਰਟਵਸ ਏਅਰ ਕਲੀਿਰ (ਸੁੱ ਕੀ ਟਕਸਮ)

1 ਬੋਨਟ ਿੋਲ੍ਹੋ ।

2 ਸਪੈਨਰ ਜਾਂ ਪਲਾਇਰ (ਭਚੱਤਰ 1) ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਏਅਰ ਿਲੀਨਰ ਦੇ ਬੋਲਟ 

ਜਾਂ ਭਿੰਗ-ਨਟ (1) ਨੰੂ ਿੋਲ੍ਹੋ ।

3 ਭਫਲਟਰ ਐਲੀਮੈਂਟ (5) ਅਤੇ ਗੈਸਿੇਟ (6) ਦੇ ਨਾਲ ਉੱਪਰਲੇ ਿਿਰ (4) ਨੰੂ 

ਹਟਾਓ। 

4  ਨਟਸ/ਭਫਿਭਸੰਗ ਿਭਲੱਪ ਨੰੂ ਭਢੱਲਾ ਿਰੋ (7) ਏਅਰ ਿਲੀਨਰ ਨੰੂ ਇਨਲੇਟ 

ਮੈਨੀਫੋਲਡ ‘ਤੇ ਭਫਿਸ ਿਰਨਾ। 

5  ਏਅਰ ਿਲੀਨਰ ਦੇ ਹੇਠਲੇ ਿੇਸ (8) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

6 ਏਅਰ ਿਲੀਨਰ ਹਾਊਭਸੰਗ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ ਅਤੇ ਿੱਪੜੇ ਨਾਲ ਢੱਿੋ।

7 ਭਫਲਟਰ ਐਲੀਮੈਂਟ (5) ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਜੇ ਇਹ ਬੰਦ ਹੈ, ਤਾਂ ਉਸੇ ਨੰੂ ਬਦਲੋ.

8 ਿੰਪਰੈੱਸਡ ਹਿਾ ਦੁਆਰਾ ਅੰਦਰਲੇ ਤੱਤ ਤੋਂ ਧੂੜ ਨੰੂ ਉਡਾ ਭਦਓ।

9 ਜਿੇਰ ਐਲੀਮੈਂਟ ਬਹੁਤ ਭਜ਼ਆਦਾ ਗੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸਨੰੂ ਘਰੇਲੂ ਭਿਸਮ ਦੇ 

ਭਡਟਰਜੈਂਟ ਨਾਲ ਧੋਿੋ 

10 ਧੋਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਭਡਟਰਜੈਂਟ ਨੰੂ ਐਲੀਮੈਂਟ ਭਿੱਚੋਂ ਿੱਢ ਭਦਓ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਪੂਰੀ 

ਤਰ੍ਹਾਂ ਸੁਿਾਓ।

11 ਪੰਿਚਰ ਜਾਂ ਡੈਮੇਜ ਲਈ ਸਾਫ਼ ਿੀਤੇ ਐਲੀਮੈਂਟ (5) ਦੀ ਭਦ੍ਰਸ਼ਟੀ ਨਾਲ ਜਾਂਚ 

ਿਰੋ। ਜੇਿਰ ਇਹ ਪੰਿਚਰ ਜਾਂ ਿਰਾਬ ਪਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਸੁੱ ਟ ਦੇਿੋ ।

12 ਸਮੂਥਨੈੱਸ ਲਈ ਪਲਾਸਭਟਿ ਜਾਂ ਰਬੜ ਦੀ ਗੈਸਿੇਟ ਭਰੰਗ (6) ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ 

ਜੋ ਗੈਸਿੇਟ ਿਜੋਂ ਿੰਮ ਿਰਦੀ ਹੈ 

13 ਨਿੇਂ ਜਾਂ ਪੁਰਾਣੇ ਐਲੀਮੈਂਟ (5) ਨੰੂ ਹੇਠਲੇ ਹਾਊਭਸੰਗ (8) ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ।

14 ਪਲਾਸਭਟਿ ਗੈਸਿੇਟ ਭਰੰਗ (6) ਨੰੂ ਐਲੀਮੈਂਟ (5) ਉੱਤੇ ਪਾਓ।

15 ਐਲੀਮੈਂਟ (5) ‘ਤੇ ਟਾਪ ਿਿਰ (4) ਨੰੂ ਪਾਓ।

16 ਪਲਾਇਰ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਭਿੰਗਨਟ (1) ਨੰੂ ਿੱਸੋ।

17 ਭਨਰਭਿਘਨ ਚੱਲਣ ਲਈ ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਚਾਲੂ ਿਰਿੇ ਏਅਰ ਿਲੀਨਰ ਦੀ ਜਾਂਚ 

ਿਰੋ।

ਟਾਸਿ 2: ਸਰਟਵਸ ਏਅਰ ਕਲੀਿਰ (ਆਇਲ ਬਾਥ ਟਾਇਪ)

1 ਿਾਹਨ ਦਾ ਬੋਨਟ ਿੋਲ੍ਹੋ ।

2 ਬੋਲਟ ਜਾਂ ਭਿੰਗ-ਨਟ (1) ਨੰੂ ਟਾਪ ਿਿਰ ਤੋਂ (2) ਹੱਥ ਜਾਂ ਪਲਾਇਰ (3) 

(ਭਚੱਤਰ 1) ਨਾਲ ਿੋਲ੍ਹੋ । 

3 ਐਲੀਮੈਂਟ (5) ਅਤੇ ਗੈਸਿੇਟ (6 ਅਤੇ 9) ਦੇ ਨਾਲ ਟਾਪ ਿਿਰ (2) ਨੰੂ 

ਹਟਾਓ।

4 ਏਅਰ ਿਲੀਨਰ ਦੇ ਹੇਠਲੇ ਭਹੱਸੇ (10) ਦੇ ਨਟ /ਭਫਿਭਸੰਗ ਿਭਲੱਪ (7) ਨੰੂ 

ਭਢੱਲਾ ਿਰੋ। 

5  ਇਨਲੇਟ ਮੈਨੀਫੋਲਡ ਤੋਂ ਬਾਉਲ (8) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

6  ਬਾਉਲ ਭਿੱਚੋਂ ਤੇਲ ਿੱਢੋ (8) ਅਤੇ ਸਲੱਜ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।
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7  ਿਾਰਡ ਬੋਰਡ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਦੇ ਹੋਏ, ਬਾਹਰੀ ਸਮੱਗਰੀ ਦੇ ਦਾਿਲੇ ਤੋਂ ਬਚਣ 

ਲਈ ਇਨਲੇਟ ਮੈਨੀਫੋਲਡ ‘ਤੇ ਹਿਾ ਦੇ ਦਾਿਲੇ ਦੇ ਐਟਂਰੀ ਨੰੂ ਰੋਿੋ।

8 ਏਅਰ ਿਲੀਨਰ ਐਲੀਮੈਂਟ (5) ਉੱਤੇ ਥੜੋ੍ਹਾ ਡੀਜ਼ਲ/ਿੈਰੋਸੀਨ ਪਾਓ। ਇਸ ਨੰੂ 

ਿਰਟੀਿਲ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ. ਹੱਥ ਨਾਲ ਐਲੀਮੈਂਟ  ਨੰੂ ਘੁਮਾਓ ਅਤੇ ਭਹਲਾਓ 

ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਸਾਰੀ ਧੂੜ ਤੇਲ ਦੁਆਰਾ ਸੋਿ ਲਈ ਨਹੀਂ ਜਾਂਦੀ. ਿਰਤੇ ਹੋਏ ਤੇਲ ਨੰੂ 

ਡਰੇਨ ਿਰ ਭਦਓ। ਪ੍ਰਭਿਭਰਆ ਨੰੂ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਦੁਹਰਾਓ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਿਾਇਰ ਮੈਸ਼   ਤੋਂ 

ਸਾਰੀ ਧੂੜ ਜਾਂ ਗੰਦਗੀ ਨਹੀਂ ਹਟਾ ਭਦੱਤੀ ਜਾਂਦੀ।

9 ਉਲਟ ਪਾਸੇ ਤੋਂ ਿਾਇਰ ਮੈਸ਼  ‘ਤੇ ਘੱਟ ਦਬਾਅ ਹੇਠ ਿੰਪਰੈੱਸਡ ਹਿਾ ਬਲੋ ਿਰੋ  

ਅਤੇ ਐਲੀਮੈਂਟ  ਨੰੂ ਸਿੁਾਓ।

10 ਏਅਰ ਿਲੀਨਰ ਦੇ ਹੇਠਲੇ ਿੇਸ (ਬਾਊਲ) (8) ਨੰੂ ਡੀਜ਼ਲ/ਿੈਰੋਸੀਨ ਨਾਲ 

ਸਾਫ਼ ਿਰੋ ਅਤੇ ਸਾਫ਼ ਿੱਪੜੇ ਨਾਲ ਪੂੰ ਝੋ।

11 ਭਫਲਟਰ ਐਲੀਮੈਂਟ ਅਤੇ ਿਾਇਰ ਮੈਸ਼ ਨੰੂ ਡੈਮੇਜ ਅਤੇ ਧੂੜ ਨਾਲ ਿਰਨ ਲਈ 

ਚੈੱਿ ਿਰੋ। ਜਿੇਰ ਨੁਿਸਾਨ ਹੋਇਆ ਹੈ, ਤਾਂ ਇੱਿ ਨਿੇਂ ਨਾਲ ਬਦਲੋ।

12 ਗੈਸਿੇਟ ਭਰੰਗ (6) ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ; ਜੇਿਰ ਿਰਾਬ ਹੋ 

ਜਾਿੇ ਤਾਂ ਗੈਸਿੇਟ ਭਰੰਗ ਨੰੂ ਬਦਲ ਭਦਓ। 

13 ਟਾਪ ਿਿਰ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਬੋਲਟ/ਭਿੰਗ-ਨਟ (1) ਦੇ ਥਰੈੱਡ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

14 ਡੈਮੇਜ  ਲਈ ਏਅਰ ਿਲੀਨਰ ਬਾਊਲ (ਹੇਠਲੇ ਿੇਸ) ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

15 ਿਭਲੱਪ (7) ਦੇ ਭਫਿਭਸੰਗ ਨਟਸ ਜਾਂ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਿੱਸ ਿੇ ਇੰਜਣ ਮੈਨੀਫੋਲਡ ‘ਤੇ 

ਬਾਊਲ  (ਹੇਠਲੇ ਭਹੱਸੇ) ਨੰੂ ਮਾਊਂਟ ਿਰੋ।

16 ਏਅਰ ਿਲੀਨਰ ਬਾਊਲ/ਹਾਊਭਸੰਗ ਨੰੂ ਤੇਲ ਦੇ ਪੱਧਰ ਦੇ ਭਨਸ਼ਾਨ ਤੱਿ ਸਾਫ਼, 

ਭਸਫ਼ਾਰਸ਼ ਿੀਤੇ ਗਏ ਤੇਲ ਨਾਲ ਦੁਬਾਰਾ ਿਰੋ।

17 ਗੈਸਿੇਟ (9) ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਭਫਲਟਰ ਐਲੀਮੈਂਟ (5) ਨੰੂ ਹਾਊਭਸੰਗ ਬਾਊਲ (8) 

ਭਿੱਚ ਇੰਸਟਾਲ ਿਰੋ। 18 ਗੈਸਿੇਟ ਭਰੰਗ (6) ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਭਿੰਗ-ਨਟ (1) ਨੰੂ ਿੱਸ 

ਿੇ ਿਿਰ (2) ਨੰੂ ਭਫੱਟ ਿਰੋ। 19 ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਚਾਲੂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਭਨਰਭਿਘਨ ਚੱਲਣ 

ਲਈ ਇੰਜਣ ਦੀ ਿਾਰਗੁਜ਼ਾਰੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

ਟਾਸਿ 3:  ਸਰਟਵਟਸੰਗ ਚਾਰਜਾ ਏਅਰ ਕੂਲਰ(ਟਚੱਤਰ 1)

1  ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਹਟਾ ਿੇ ਚਾਰਜ ਏਅਰ ਿੂਲਰ ਨੰੂ ਹਟਾਓ। ਜੋ ਰੇਡੀਏਟਰ ਹੈਡ ਨਾਲ 

ਮਾਊਂਟਡ ਹੈ

2  LHS ਅਤੇ RHS ਦੋਿਾਂ ਤੋਂ ਹੋਜ਼ ਪਾਈਪ ਿੁਨੈਿਸ਼ਨ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ।

3  ਭਨਯੰਤਭਰਤ ਿਾਟਰ ਜੈੱਟ ਦੁਆਰਾ ਬਾਹਰੀ ਭਫਨਸ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

4  ਦਬਾਅ ਿਾਲੇ ਪਾਣੀ ਨਾਲ ਅੰਦਰਲੇ ਰਸਤੇ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ ਅਤੇ  ਸੁਿਾਓ।

5  ਇੱਿ ਭਸਰੇ ਨੰੂ ਰੋਿ ਿੇ ਅਤੇ ਦੂਜੇ ਭਸਰੇ ਭਿੱਚ ਹਿਾ ਦਾ ਦਬਾਅ ਲਗਾ ਿੇ ਲੀਿ ਦੀ 

ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ CAC ਨੰੂ ਪੂਰੀ ਤਰ੍ਹਾਂ ਪਾਣੀ ਭਿੱਚ ਡੁਬੋ ਭਦਓ।

6  ਹਿਾ ਦੇ ਬੁਲਬੁਲੇ ਦਆਰਾ ਭਿਸੇ ਲੀਭਿੰਗ  ਨੰੂ ਦਿੇੋ ।

7  ਜੇਿਰ ਿੋਈ ਲੀਿੇਜ ਹੈ ਤਾਂ ਇਸਦੀ ਮੁਰੰਮਤ ਿਰਨ ਲਈ ਭਨਰਮਾਤਾ ਦੀ ਗਾਈਡ 

ਲਾਈਨ ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਿਰੋ। 

8  ਜੇਿਰ ਿੇਲਡ ਿੀਤੇ ਜੋੜਾਂ ਤੋਂ ਲੀਿੇਜ ਅਤੇ ਗੰਿੀਰ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸ ਨੰੂ ਬਦਲਣਾ ਪੈ 

ਸਿਦਾ ਹੈ। 

9 ਸਾਫ਼ ਿੀਤੇ ਅਤੇ ਟੈਸਟ ਿੀਤੇ CAC ਨੰੂ ਮੁੜ ਭਫੱਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਭਸਲੀਿਾਨ ਹੋਜ਼ਾਂ 

ਨੰੂ ਜੋੜੋ।

CAC ਐਲੂਮੀਿੀਅਮ ਦਾ ਬਟਣਆ ਹੁੰ ਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਟਫਿਸ ਿੰੂ ਵੇਲਡ ਕੀਤਾ 

ਜਾਾਂਦਾ ਹੈ - ਹੈੰਡਟਲੰਗ ਟਵੱਚ ਲੋੜੀਂਦੀ ਦੇਖਿਾਲ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰ ਦੀ ਹੈ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਟਿ ਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਟਧਤੇ - 2022) - ਅਟਿਆਸ 1.9.79
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.10.80
ਮਕੈਟਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਇੰਜਣ ਦਾ ਦਾਖਲਾ ਅਤੇ ਟਿਕਾਸ ਟਸਸਟਮ

ਏਅਰ ਕੰਪ੍੍ਰੈਸਰ ਅਤੇ ਐਗਜ਼਼ੌਸਟਰ ਿੰੂ ਓਵਰਹਾਲ ਕਰਿਾ (Overhauling the air compressor and exhauster)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਏਅਰ ਕੰਪ੍੍ਰੈਸਰ ਿੰੂ ਟਡਸਮੈਂਟਲ ਕਰਿਾ

• ਏਅਰ ਕੰਪ੍੍ਰੈਸਰ ਦੇ ਪ੍ਾਰਟਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ

• ਏਅਰ ਕੰਪ੍੍ਰੈਸਰ ਿੰੂ ਅਸੈਂਬਲ ਕਰਿਾ

• ਏਅਰ ਐਕਸਹਾਸਟਰ ਿੰੂ ਟਡਸਮੈਂਟਲ ਕਰਿਾ

• ਏਅਰ ਐਕਸਹਾਸਟਰ ਪ੍ਾਰਟਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ

•  ਏਅਰ ਐਕਸਹਾਸਟਰ ਿੰੂ ਅਸੈਂਬਲ ਕਰਿਾ 

ਔਜ਼ਾਰ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ  - 1 No.

•  ਸਾਿਟ ਸਪੈਨਰ ਸੈੱਟ  - 1 No.

•  ਟੋਰਿ ਰੈਂਚ  - 1 No.

•  ਆਊਟ ਸਾਇਡ ਮਾਈਿ੍ਰੋਮੀਟਰ  - 1 No.

•  ਭਸਲੰਡਰ ਬੋਰ ਗੇਜ  - 1 No.

•  ਭਪਸਟਨ ਭਰੰਗ ਐਿਸਪੈਂਡਰ  - 1 No.

•  ਭਪਸਟਨ ਭਰੰਗ ਿੰਪ੍ਰੈਸ਼ਰ  - 1 No.

•  ਫੀਲਰ ਗੇਜ  - 1 No.

ਉਪ੍ਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਮਲਟੀਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ  - 1 No.

•  ਏਅਰ ਿੰਪ੍ਰੈਸ਼ਰ (ਆਟੋਮੋਭਟਿ)  - 1 No.

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements) 
ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪ੍ੋਿੈਂ ਟਸ (Materials/Components)

• ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ  - as reqd.

•  ਸੌਪ ਆਇਲ  - as reqd.

•  ਲੁਬਰੀਿੈਂਟ ਆਇਲ  - as reqd.

•  ਸਾਫ ਿੱਪੜਾ  - as reqd.

•  ਐਮਰੀ ਪੇਪਰ  - as reqd.

•  ਗਰੀਸ  - as reqd.

•  ਭਪਸਟਨ ਭਰੰਗ  - 1 Set

•  ਐਿਜੌਸਟਰ  - 1 No.

•  ਗੈਸਿੇਟ ਸਮੱਗਰੀ  - as reqd. 

1  ਭਸਸਟਮ ਤੋਂ ਹਿਾ ਛੱਡੋ।

2  ਤੇਲ ਅਤੇ ਏਅਰ ਲਾਈਨਾਂ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

3  ਫਾਸਟਨਰ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਏਅਰ ਿੰਪ੍ਰੈਸਰ ਨੰੂ ਇਸਦੀ ਸਭਥਤੀ ਤੋਂ ਬਾਹਰ ਿੱਢੋ।

4 ਏਅਰ ਿੰਪ੍ਰੈਸਰ ਯੂਭਨਟ ਨੰੂ ਬਾਹਰੋਂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

5  ਡਰਾਈਿ ਿਨੈਿਸ਼ਨ ਹਟਾਓ।

6  ਏਅਰ ਿੰਪ੍ਰੈਸਰ ਭਸਲੰਡਰ ਹੈੱਡ (1) (ਭਚੱਤਰ 1) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

7  ਰੀਡ ਿਾਲਿ ਅਸੈਂਬਲੀ (8) ਨੰੂ ਿਾਲਿ ਪਲੇਟ ਨਾਲ ਹਟਾਓ।

8  ਿਾਲਿ ਪਲੇਟ ਤੋਂ ਇਨਲੇਟ ਅਤੇ ਭਡਲੀਿਰੀ ਰੀਡ ਿਾਲਿ ਹਟਾਓ।

9  ਬੇਸ ਿਿਰ ਪਲੇਟ (23) ਹਟਾਓ।

10 ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਾਫਟ ਨੰੂ ਘੁਮਾਓ ਅਤੇ ਭਪਸਟਨ ਨੰੂ ਹੇਠਾਾਂ ਦੀ ਸਭਥਤੀ ‘ਤੇ ਭਲਆਓ।

ਭਿਧੀ (PROCEDURE) 

ਟਾਸਿ 1: ਟਡਸਮੈਂਟਲਟਲੰਗ (ਟਚੱਤਰ 1)

11  ਲਾਿ ਪਲੇਟ ਨੰੂ ਅਨਲੌਿ ਿਰੋ (16) ਅਤੇ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਦੇ ਬੋਲਟ (17) ਨੰੂ 

ਭਢੱਲਾ ਿਰੋ ਅਤੇ ਬੇਅਭਰੰਗ ਸ਼ੈੱਲ (14) ਦੇ ਨਾਲ ਿੈਪ (15) ਨੰੂ ਬਾਹਰ ਿੱਢੋ।

12 ਭਪਸਟਨ ਅਸੈਂਬਲੀ ਹਟਾਓ (9)।

13 ਭਪਸਟਨ ਆਇਲ ਭਰੰਗ (10) ਅਤੇ ਿੰਪਰੈਸ਼ਨ ਭਰੰਗ (11) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

14 ਭਪਸਟਨ ਤੋਂ ਗਡਜਨ ਭਪੰਨ (12) ਅਤੇ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ (13) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

15 ਗੈਸਿੇਟ (18) ਦੇ ਨਾਲ ਐਨਂਡ ਿਿਰ (19) ਹਟਾਓ।

16 ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਾਫਟ (21) ਅਤੇ ਥ੍ਰਸਟ ਿਾਸ਼ਰ (22) ਨੰੂ ਬਾਹਰ ਿੱਢੋ।
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1  ਏਅਰ ਿੰਪ੍ਰੈਸਰ ਦੇ ਪਾਰਟਸ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

2  ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਫਟ ਅਤੇ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਭਿੱਚ ਆਇਲ ਪੇਸੇਜ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ ਅਤੇ 

ਹਿਾ ਦੇ ਫ੍ਰੀ ਫਲੋ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

3 ਿੀਅਰ, ਟੇਪਰ ਅਤੇ ਓਿਭਲਟੀ ਲਈ ਭਸਲੰਡਰ ਬੋਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਜੇ ਲੋੜ ਹਿੋੇ 

ਤਾਂ ਰੀਬੋਭਰੰਗ ਲਈ ਭਸਫਾਰਸ਼ ਿਰੋ।

4  ਭਪਸਟਨ ਗਰੂਿ ਭਿੱਚ ਭਰੰਗ ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

5  ਿਰੈਿ ਤੇ  ਡੈਮੇਜ  ਲਈ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

6  ਿੀਅਰ /ਟੇਪਰ ਅਤੇ ਓਿਭਲਟੀ ਲਈ ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਫਟ ਜਰਨਲ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

7 ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਾਫਟ ਜਰਨਲ ਅਤੇ ਬੇਅਭਰੰਗਸ ਭਿਚਿਾਰ ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ, ਜੇ 

ਲੋੜ ਹਿੋੇ ਤਾਂ ਬੇਅਭਰੰਗਸ ਨੰੂ ਬਦਲੋ।

8 ਇਨਲੇਟ ਅਤੇ ਭਡਲੀਿਰੀ ਰੀਡ ਿਾਲਿ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਜੇ ਜਰੂਰੀ ਹਿੋੇ ਤਾਂ 

ਉਹਨਾਂ ਨੰੂ ਬਦਲੋ. 

9 ਭਿਸੇ ਿੀ ਨੁਿਸਾਨ ਲਈ ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਾਫਟ ਥ੍ਰਸਟ ਿਾਸ਼ਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

10 ਭਪਸਟਨ ਅਤੇ ਭਸਲੰਡਰ ਹੈਡ ਦੀ ਿਰੈਿ, ਡੈਮੇਜ ਆਭਦ ਲਈ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

ਟਾਸਿ 2: ਸਫਾਈ ਅਤੇ ਟਿਰੀਖਣ

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.10.80
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ਟਾਸਿ 3:ਅਸੈਂਬਟਲੰਗ

1  ਭਸਲੰਡਰ ਬਲਾਿ ਭਿੱਚ ਥ੍ਰਸਟ ਿਾਸ਼ਰ (22) ਦੇ ਨਾਲ ਿ੍ਰੈਂਿਸ਼ਾਫਟ (21) ਨੰੂ ਸਹੀ 

ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ।

2  ਨਿੀਂ ਆਇਲ ਸੀਲ ਨੰੂ ਦਬਾਓ ਅਤੇ ਐਨਂਡ ਿਿਰ ‘ਤੇ ਨਿੀਂ ਗੈਸਿੇਟ ਰੱਿੋ।

3  ਿੰਪ੍ਰੈਸਰ ਬਾਡੀ ‘ਤੇ ਐਨਂਡ ਿਿਰ (19) ਭਫੱਟ ਿਰੋ।

4  ਿਾਸ਼ਰਾਂ ਨਾਲ ਐਨਂਡ ਿਿਰ ਿਾਲੇ ਪੇਚਾਂ ਨੰੂ ਿੱਸੋ ਅਤੇ ਿ੍ਰੈਂਿ ਸ਼ਾਫਟ ਦੇ ਫਰੀ 

ਰੋਟੇਸ਼ਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। 5 ਭਪਸਟਨ (9) ਅਤੇ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ (13) ਨੰੂ 

ਗਡਜਨ ਭਪੰਨ (12) ਨਾਲ ਅਸੈਂਬਲ ਿਰੋ।

6  ਭਪਸਟਨ  ਭਰੰਗਾਂ (10) ਅਤੇ (11) ਨੰੂ ਭਪਸਟਨ ਗਰੂਿ ਭਿੱਚ ਭਫਿਸ ਿਰੋ ਅਤੇ 

ਭਨਰਮਾਤਾ ਦੁਆਰਾ ਭਸਫ਼ਾਰਸ਼ ਿੀਤੇ ਅਨੁਸਾਰ ਇਹਨਾਂ ਨੰੂ ਭਹਲਾਓ।

7  ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਦੇ ਉਪਰਲੇ ਬੇਅਭਰੰਗ ਸੈ਼ੱਲ (14) ਨੰੂ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਭਿੱਚ 

ਭਫਿਸ ਿਰੋ।

8  ਬੋਰ ਦੇ ਭਸਿਰ ‘ਤੇ ਭਰੰਗ ਗਾਈਡ ਰੱਿੋ। ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਭਰੰਗ ਗਾਈਡ ਬੋਰ 

ਨਾਲ ਇਿਸਾਰ ਹੈ। 

9  ਭਰੰਗ ਗਾਈਡ ਅਤੇ ਬੋਰ ਭਿੱਚ ਭਪਸਟਨ ਅਤੇ ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਅਸੈਂਬਲੀ ਪਾਓ, 

ਇੱਿ ਲੱਿੜ ਦੇ ਬਲਾਿ ਨਾਲ।

10  ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਿੈਪ (15) ਨੰੂ ਬੇਅਭਰੰਗ ਸ਼ੈੱਲ (14) ਨਾਲ ਭਫਿਸ ਿਰੋ ਅਤੇ 

ਿਨੈਿਭਟੰਗ ਰਾਡ ਿੈਪ ਬੋਲਟ (17) ਨੰੂ ਭਸਫਾਭਰਸ਼ ਿੀਤੇ ਟਾਰਿ ‘ਤੇ ਿੱਸੋ।

11  ਭਡਲੀਿਰੀ ਰੀਡ ਿਾਲਿ ਨੰੂ ਿਾਲਿ ਪਲੇਟ ‘ਤੇ ਭਫੱਟ ਿਰੋ।

12  ਿਾਲਿ ਪਲੇਟ ਨੰੂ ਉਲਟਾਓ ਅਤੇ ਇਨਲੇਟ ਰੀਡ ਿਾਲਿ ਨੰੂ ਭਫੱਟ ਿਰੋ।

13  ਸਹੀ ਗੈਸਿੇਟ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਭਸਲੰਡਰ ਹੈੱਡ ਅਤੇ ਿਾਲਿ ਪਲੇਟ ਨੰੂ ਅਸੈਂਬਲ 

ਿਰੋ। ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਗੈਸਿੇਟ ਿਾਲਿ ਨੰੂ ਓਿਰਲੈਪ ਨਾ ਿਰੇ।

14  ਗੈਸਿੇਟ ‘ਤੇ ਗਰੀਸ/ਤੇਲ ਲਗਾਓ।

15  ਭਸਲੰਡਰ ਹੈੱਡ ਨੰੂ ਭਫੱਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਫਾਸਟਨਰ ਭਫਿਸ ਿਰੋ ਅਤੇ ਭਸਫਾਭਰਸ਼ ਿੀਤੇ 

ਟਾਰਿ ‘ਤੇ ਿੱਸੋ। 

16 ਿੰਪ੍ਰੈਸਰ ਬਾਡੀ ‘ਤੇ ਹੇਠਾਾਂ ਿਾਲਾ ਿਿਰ ਭਫੱਟ ਿਰੋ।

17 ਇੰਜਣ ‘ਤੇ ਏਅਰ ਿੰਪ੍ਰੈਸਰ ਭਫੱਟ ਿਰੋ।

1 ਇੰਜਣ ਤੋਂ ਐਗਜੌ਼ਸਟਰ ਯੂਭਨਟ ਹਟਾਓ।

2 ਡਰਾਈਿ ਿਨੈਿਸ਼ਨ ਹਟਾਓ।

3 ਐਨਂਡ ਿਿਰ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

4 ਐਗਜੌ਼ਸਟਰ ਬਾਡੀ (3) ਤੋਂ ਐਨਂਡ ਿਿਰ (1) ਬਾਹਰ ਿੱਢਣ ਲਈ ਐਨਂਡ 

ਿਿਰ (1) ਦੇ ਥਭਰੱਡਡ ਹੋਲ ਭਿੱਚ ਪੁਲਰ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਿੱਸੋ। ਿੁਝ ਐਗਜ਼ੌਸਟਰਾਂ 

ਭਿੱਚ ਐਨਂਡ ਿਿਰ ਦੇ ਫਾਸਟਭਨੰਗ ਬੋਲਟ ਪੁਲਰ ਬੋਲਟ ਿਜੋਂ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ 

ਨਹੀਂ ਤਾਂ ਢੁਿਿੇਂ ਬੋਲਟ (ਭਚੱਤਰ 1) ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਦੇ ਹਨ।

5 ਰੋਟਰ (2) ਨੰੂ ਿੇਨ (4) ਦੇ ਨਾਲ ਬਾਹਰ ਿੱਢੋ।

6 ਿੇਨ ਿੱਢੋ।

7 ਭਸਫ਼ਾਰਸ਼ ਿੀਤੇ ਘੋਲਨ ਿਾਲੇ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਸਾਰੇ ਪਾਰਟਸ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

ਟਾਸਿ 5: ਟਿਰੀਖਣ

1 ਭਿਸੇ ਿੀ ਦਰਾੜ, ਨੁਿਸਾਨ ਆਭਦ ਲਈ ਭਿਜ਼ਲੂੀ ਿੇਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

2 ਰੋਟਰ ਸਲਾਟ ਦੀ, ਿੀਅਰ , ਦਰਾੜ ਆਭਦ ਦੀ ਭਦ੍ਰਸ਼ਟੀ ਨਾਲ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

3 ਰੋਟਰ ਸਲਾਟ ਭਿੱਚ ਿੇਨ ਨੰੂ ਸਲਾਈਡ ਿਰੋ ਅਤੇ ਸਲਾਟ ਭਿੱਚ ਿੇਨ ਦੀ ਫਰੀ 

ਮੂਿਮੈਂਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

ਟਾਸਿ 6:ਅਸੈਂਬਟਲੰਗ

1 ਰੋਟਰ ਸਲਾਟ ਭਿੱਚ ਲੁਬਰੀਿੈਂਟ ਲਗਾਓ।

2  ਚੈਂਫਰਡ ਭਿਨਾਰੇ ਨੰੂ ਬਾਹਰ ਰੱਿਦੇ ਹੋਏ, ਰੋਟਰ ਦੇ ਸਲਾਟ ਦੇ ਅੰਦਰ ਿੇਨਾਂ ਨੰੂ 

ਠਾੀਿ ਿਰੋ। 

3 ਬਾਡੀ ਦੇ ਅੰਦਰ ਰੋਟਰ ਪਾਓ (3).

4 ਐਨਂਡ ਿਿਰ (1) ਨੰੂ ਨਿੇਂ ‘ਓ’ ਭਰੰਗਾਂ ਅਤੇ ਜੋੜਾਂ ਨਾਲ ਭਫੱਟ ਿਰੋ।

5 ਡਰਾਈਿ ਿਨੈਿਸ਼ਨ ਭਫੱਟ ਿਰੋ।

6  ਇੰਜਣ ‘ਤੇ ਐਗਜੌ਼ਸਟਰ ਯੂਭਨਟ ਭਫੱਟ ਿਰੋ।

ਟਾਸਿ 4: ਟਡਸਮੈਂਟਲਟਲੰਗ ਐਗਜ਼ੌਸਟਰ   (ਟਚੱਤਰ 1)

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.10.80
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.10.81
ਮਕੈਟਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਇੰਜਣ ਦਾ ਦਾਖਲਾ ਅਤੇ ਟਿਕਾਸ ਟਸਸਟਮ

ਟਰਬੋ ਚਾਰਜਰ ਿੰੂ ਓਵਰਹਾਲ ਕਰਿਾ (Overhauling the turbo charger)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਵਾਹਿ ਤੋਂ ਟਰਬੋ ਚਾਰਜਰ ਹਟਾਓ

• ਟਰਬੋ ਚਾਰਜਰ ਿੰੂ ਟਡਸਮੈਂਟਲ ਕਰਿਾ

• ਿੁਕਸ ਵਾਲੇ ਪ੍ਾਰਟਸ ਿੰੂ ਸਾਫ਼, ਬਦਲਣਾ ਜਾਂ ਮੁਰੰਮਤ ਕਰਿਾ

• ∙ਟਰਬੋ ਚਾਰਜਰ ਿੰੂ ਅਸੈਂਬਲ ਕਰਿਾ ਅਤੇ ਚੈੱਕ ਕਰਿਾ

•  ਗੱਡੀ ‘ਤੇ ਟਰਬੋ ਚਾਰਜਰ ਿੰੂ ਟਰਟਫਟ ਕਰਿਾ ਅਤੇ ਇੰਜਣ ਚਾਲੂ ਕਰਿਾ । 

ਔਜ਼ਾਰ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ   - 1 No.

•  ਸਰਿਲਪ ਪਲਾਇਰ    - 1 No.

•  ਬਾਿਸ ਸਪੈਨਰ  - 1 set

•  ਡਾਇਲ ਗੇਜ   - 1 No.

•  ਟੋਰਿ ਰੈਂਚ   - 1 No.

•  ਪਲਾਸਭਟਿ ਮੈਲੇਟ  - 1 No.

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements) 

ਉਪ੍ਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਿਰਿ ਬੈਂਚ   - 1 No.

•  ਟਰਬੋ ਚਾਰਜਰ   - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪ੍ੋਿੈਂ ਟਸ (Materials/Components)

• ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ   - as reqd.

•  ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ   - as reqd.

•  ਲੁਬਰੀਿੈਂਟ ਆਇਲ  - as reqd.

•  ਸਫਾਈ ਬੁਰਸ਼   - as reqd.

•  ਟਰਬੋ ਚਾਰਜਰ ਉਪਿਰਣ   - as reqd. 

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)  
ਹਟਾਉਣਾ

1 ਿਾਹਨ ਨੰੂ ਪੱਧਰੀ ਸਤ੍ਹਾ ‘ਤੇ ਪਾਰਿ ਿਰੋ ਅਤੇ ਪਹੀਆਂ ਨੰੂ ਚੋਿ ਿਰੋ ।

2 ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਇੰਜਣ ਠੰਾਡਾ ਹੈ। ਹੱੁਡ ਿੋਲ੍ਹੋ  ਅਤੇ ਬੈਟਰੀ ਿੇਬਲ ਹਟਾਓ। 3 

ਹੋਜ਼ ਪਾਈਪ ਦੇ ਿੰਪ੍ਰੈਸਰ ਸਾਈਡ ਹੋਜ਼ ਿਲੈਂਪ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

4 ਟਰਬੋ ਚਾਰਜਰ ਤੋਂ ਆਇਲ ਿਨੈਿਸ਼ਨ/ਪਾਈਪਾਂ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ। ਅਤੇ 

ਐਿਟੁਏਟਰ ਦੇ ਿੈਭਿਊਮ ਿਨੈਿਸ਼ਨਾਂ ਤੋਂ

5 ਟਰਬਾਈਨ ਸਾਈਡ ਦੇ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

6  ਟਰਬੋ ਚਾਰਜਰ ਨੰੂ ਿਾਹਨ ਤੋਂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਿਰਭਿੰਗ ਟੇਬਲ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ 

(ਭਚੱਤਰ 1)।

7  ਟੁੱ ਟੇ ਹੋਏ, ਝੁਿੇ ਹੋਏ ਜਾਂ ਿਰਾਬ ਹੋਏ ਿੰਪ੍ਰੈਸਰ ਿ੍ਹੀਲ ਬਲੇਡਾਂ ਲਈ ਭਦ੍ਰਸ਼ਟੀਗਤ 

ਤੌਰ ‘ਤੇ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

8  ਬੇਅਭਰੰਗ ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਚੈੱਿ ਿਰੋ-ਟਰਬਾਈਨ ਹੋਭਜੰ਼ਗ ਨੰੂ ਸੁਰੱਭਿਅਤ ਿਰੋ ਅਤੇ 

ਡਾਇਲ ਗੇਜ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਥ੍ਰਸਟ ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਯਿੀਨੀ 

ਬਣਾਓ ਭਿ ਿਲੀਅਰੈਂਸ MIN/MAX ਿੈਭਲਊ ਦੇ ਅੰਦਰ ਹੈ। ਜਿੇਰ ਐਿਸੀਅਲ 

ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਟਰਬੋਚਾਰਜਰ ਨੰੂ ਉਤਾਰਨ ਅਤੇ ਦੁਬਾਰਾ ਬਣਾਉਣ ਲਈ 

ਓਿਰਹਾਲ ਨਾਲੋਂ ਭਨਰਧਾਰਨ ਨਾਲ ਮੇਲ ਨਹੀਂ ਿਾਂਦੀ ਹੈ। (ਭਚੱਤਰ 2)

9 ਡਾਇਲ ਗੇਜ (ਭਚੱਤਰ 3) ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਦੇ ਹੋਏ ਿੰਪ੍ਰੈਸਰ ਇੰਪੈਲਰ ਨੋਜ ‘ਤੇ 

ਰੇਡੀਅਲ ਮੂਿਮੈਂਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।
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ਯਕੀਿੀ ਬਣਾਓ ਟਕ ਮੂਵਮੈਂਟ MIN/MAX TIR (ਕੁੱ ਲ ਇੰਡੀਕੇਟਰ 

ਰੀਟਡੰਗ) ਵੈਟਲਊ ਦੇ ਅੰਦਰ ਹੈ।

ਜੇਕਰ ਰੇਡੀਅਲ ਮੂਵਮੈਂਟ ਟਿਰਧਾਰਿ ਿੰੂ ਪੂ੍ਰਾ ਿਹੀਂ ਕਰਦੀ ਹੈ ਤਾਂ 

ਟਰਬੋ ਚਾਰਜਰ ਿੰੂ ਦੁਬਾਰਾ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਓਵਰਹਾਲ ਕਰੋ।

ਟਡਸਮੈਂਟਲਟਲੰਗ /ਸਫਾਈ ਕਰਿਾ

10  ਟਰਬੋ ਚਾਰਜਰ ਦੀ ਬਾਹਰੀ ਸਤ੍ਹਾ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ ਅਤੇ  ਿਰੈਿ  ਅਤੇ ਡੈਮੇਜ 

ਦਿੇਣ  ਲਈ ਜਾਂਚ ਿਰੋ (ਭਚੱਤਰ 4)।

11 ਐਿਟੁਏਟਰ ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਟਰੇ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ।

12 ‘V’ ਬੈਂਡ ਿਲੈਂਪ ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਟਰਬਾਈਨ ਬਾਡੀ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

13 ਸਰਿਭਲੱਪ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਿੰਪ੍ਰੈਸਰ ਬਾਡੀ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

14 ਇੰਪੈਲਰ ਨਟਸ (ਭਚੱਤਰ 5 ਅਤੇ ਭਚੱਤਰ 6) ਨੰੂ ਭਢੱਲਾ ਿਰਿੇ ਡਰਾਈਿ ਅਤੇ 

ਡਰਾਈਿਨ ਇੰਪੈਲਰ ਨੰੂ ਹਟਾਓ। 

15 ਦੋਨੋ ਇੰਪੈਲਰ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਟਰੇ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ (ਭਚੱਤਰ 7)।

16 ਬੇਅਭਰੰਗ ਨਾਲ ਇੰਪੈਲਰ ਸ਼ਾਫਟ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

17 ਟਰਬੋ ਚਾਰਜਰ ਬਾਡੀ ਦੇ ਦੋਹਾਂ ਪਾਭਸਆਂ ਤੋਂ “O” ਭਰੰਗਾਂ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

18 ਟਰਬੋ ਚਾਰਜਰ ਬਾਡੀ ਤੋਂ ਥ੍ਰਸਟ ਪਲੇਟ ਅਤੇ “O” ਭਰੰਗ ਹਟਾਓ।

19 ਰਬੜ ਪਾਰਟਸ ਨੰੂ ਛੱਡ ਿੇ ਉਪਰੋਿਤ ਪਾਰਟਸ ਨੰੂ ਭਮੱਟੀ ਦੇ ਤੇਲ ਨਾਲ ਸਾਫ਼ 

ਿਰੋ (ਭਚੱਤਰ 7 ਤੋਂ 9)।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.10.81
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ਟਿਰੀਖਣ ਅਤੇ ਮੁਰੰਮਤ

20 ਬੇਅਭਰੰਗ ਅਤੇ ਸ਼ਾਫਟ ਫਰੀ ਪਲੇ ਦਾ ਭਨਰੀਿਣ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 8)

21 ਿਰੈਿ ਜਾਂ ਟੀਅਰ ਦੇਿਣ ਲਈ ਰਬੜ ਦੇ “O” ਭਰੰਗਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

22 ਦੋਨੋ ਇੰਪੈਲਰ, ਸ਼ਾਫਟ, ਥ੍ਰਸਟ ਪਲੇਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 10)

23 ਜੇ ਲੋੜ ਹਿੋੇ ਤਾਂ ਨੁਿਸਦਾਰ ਪਾਰਟਸ ਬਦਲੋ।

ਅਸੈਂਬਟਲੰਗ ਅਤੇ ਟੈਸਟਟੰਗ (ਟਚੱਤਰ 15)

24 ਟਰਬੋ ਚਾਰਜਰ ਬਾਡੀ ਭਿੱਚ ਰਬੜ “O” ਭਰੰਗ ਅਤੇ ਥ੍ਰਸਟ ਿਾਸ਼ਰ ਨੰੂ ਅਸੈਂਬਲ 

ਿਰੋ (ਭਚੱਤਰ 11)।

25 ਥ੍ਰਸਟ ਿਾਸ਼ਰ ਦੇ ਬਾਹਰੀ ਸਰਿਭਲਪ ਨੰੂ ਭਫੱਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਬੇਅਭਰੰਗ ਦੇ ਨਾਲ 

ਇੰਪੈਲਰ ਸ਼ਾਫਟ ਪਾਓ (ਭਚੱਤਰ 12)।

26 ਇੰਪੈਲਰ ਰਟਸ (ਭਚੱਤਰ 13) ਨਾਲ ਦੋਨੋ ਇੰਪੈਲਰ ਭਫੱਟ ਿਰੋ।

27 ਇੰਪੈਲਰ ਸ਼ਾਫਟ ਫ੍ਰੀ-ਪਲੇ ਅਤੇ ਐਡਂ ਪਲੇ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇੰਪੈਲਰ ਫ੍ਰੀ 

ਮੂਿਮੈਂਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ (ਭਚੱਤਰ 14)।

28 ਿੰਪ੍ਰੈਸਰ ਅਤੇ ਟਰਬਾਈਨ ਫਲੈਂਜ ਨੰੂ ਸਰਿਭਲੱਪ ਅਤੇ “V” ਬੈਂਡ ਿਲੈਂਪ ਦੇ ਨਾਲ 

ਭਫੱਟ ਿਰੋ। 

29 ਟਰਬੋ ਚਾਰਜਰ ‘ਤੇ ਐਿਟੁਏਟਰ ਨੰੂ ਰੀਭਫਟ ਿਰੋ।

ਰੀਟਫਟਟੰਗ

30 ਟਰਬੋ ਚਾਰਜਰ ਨੰੂ ਮਾਊਂਭਟੰਗ’ਤੇ ਭਫੱਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਮੈਨੀਫੋਲਡ ਦੇ ਮਾਊਂਭਟੰਗ 

ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਿੱਸ ਭਦਓ। 

31 ਟਰਬੋ ਚਾਰਜਰ ‘ਤੇ ਤੇਲ ਦੀ ਪਾਈਪ ਨੰੂ ਦੁਬਾਰਾ ਿਨੈਿਟ ਿਰੋ। ਹੋਜ਼ ਪਾਈਪ 

ਨੰੂ ਿੰਪ੍ਰੈਸਰ ਸਾਈਡ ‘ਤੇ ਿਨੈਿਟ ਿਰੋ। 

32 ਇੰਜਣ ਚਾਲੂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇੰਜਣ ਦੇ ਸਹੀ ਿੰਮ ਿਰਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.10.81
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Fig 15

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.10.81
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.10.82
ਮਕੈਟਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਇੰਜਣ ਦਾ ਦਾਖਲਾ ਅਤੇ ਟਿਕਾਸ ਟਸਸਟਮ

ਇੰਜਣ ਬੰਦ ਮੋਡ ਟਵੱਚ ਐਗਜ਼਼ੌਸਟ ਟਸਸਟਮ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿੀ (Checking the exhaust system in engine off mode)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਬੰਦ ਸਟਿਤੀ ਟਵੱਚ ਇੱਕ ਇੰਜਣ ਦੇ ਐਗਜ਼ੌਸਟ ਟਸਸਟਮ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿੀ । 

ਔਜ਼ਾਰ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਟਰੇਨੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ    - 1 No.

•  ਬਾਿਸ ਸਪੈਨਰ ਸੈੱਟ     - 1 No.

ਉਪ੍ਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਲਾਈਟ ਮੋਟਰ ਿਹੀਿਲ    - 1 No.

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements) 

ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪ੍ੋਿੈਂ ਟਸ (Materials/Components)

• ਿਾਟਨ ਿੇਸਟ   - as reqd.

•  ਟਰੇ   - as reqd.

•  ਸੌਪ ਆਇਲ   - as reqd.

•  ਪੱਟੀ (ਸਟਰੈਪ )   - as reqd.

•  ਗੈਸ ਿੈਲਭਡੰਗ ਪਲਾਂਟ    - 1 No 

•  ਿੈਲਭਡੰਗ ਤਾਰ  - as reqd. 

ਭਿਧੀ (PROCEDURE) 

ਟਾਸਿ 1: ਔਫ ਮੋਡ ਟਵੱਚ ਇੱਕ ਇੰਜਣ ਦੇ ਐਗਜ਼ੌਸਟ ਟਸਸਟਮ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ (ਟਚੱਤਰ 1)

1  ਐਗਜ਼ੌਸਟ ਮੈਨੀਫੋਲਡ (1)  ਮਾਊਂਭਟੰਗ (2) ਟਾਈਟਨੈੱਸ ਅਤੇ ਗੈਸਿੇਟ ਲੀਿ 

ਹੋਣ ਦੇ ਲੱਛਣ ਦੀ ਭਿਜ਼ਅੂਲ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

2  ਹੀਟ ਸਟ੍ਰੈਪ ਅਤੇ ਐਗਜ਼ੌਸਟ ਡੈਂਪਰ ਦੇ ਨੁਿਸਾਨਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

3  ਡਾਊਨ ਪਾਈਪ ਿੁਨੈਿਸ਼ਨ (3) ਗੈਸਿੇਟ ਅਤੇ ਐਗਜ਼ਾਸਟ ਮੈਨੀਫੋਲਡ ਫਲੈਂਜ 

ਨਾਲ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

4  ਿੈਟਾਭਲਟੀਿ ਿਨਿਰਟਰ (4) ਦੇ ਦੋਿੇਂ ਪਾਸੇ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

5  ਰੈਜ਼ੋਨੇਟਰ ਪਾਈਪ (5) ਦੇ ਬਾਹਰਲੇ ਨੁਿਸਾਨਾਂ ਦੀ ਭਦ੍ਰਸ਼ਟੀ ਨਾਲ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

6  ਮਫਲਰ ਮਾਊਂਭਟੰਗ (6) ਅਤੇ ਿੁਨੈਿਸ਼ਨਾਂ ਦੀ ਨਜ਼ਰ ਨਾਲ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

7  ਟੇਲ ਪਾਈਪ (7) ਦੇ ਭਢੱਲੇ ਿੁਨੈਿਸ਼ਨ ਦੀ ਨਜ਼ਰ ਨਾਲ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

8  ਿਾਹਨ ਦੀ ਬਾਡੀ ਦੇ ਨਾਲ ਸਟ੍ਰੈਪ (8) ਿਾਲੀ ਐਗਜੌ਼ਸਟ ਪਾਈਪ ਨੰੂ ਭਿਜ਼ਅੂਲ 

ਤੌਰ ‘ਤੇ ਚੈੱਿ ਿਰੋ 

9  ਐਗਜ਼ੌਸਟ ਭਸਸਟਮ ਦੇ ਿਰਾਬ ਹੋਏ ਪਾਰਟਸ ਨੰੂ ਭਦ੍ਰਸ਼ਟੀਗਤ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਚੈੱਿ 

ਿਰੋ

10 ਡੈਂਟ ਅਤੇ ਨੁਿਸਾਨਾਂ ਲਈ ਐਗਜ਼ੌਸਟ ਪਾਈਪ ਦੀ ਨਜ਼ਰ ਨਾਲ ਜਾਂਚ ਿਰੋ
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.10.83
ਮਕੈਟਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਇੰਜਣ ਦਾ ਦਾਖਲਾ ਅਤੇ ਟਿਕਾਸ ਟਸਸਟਮ

ਐਗਜ਼ੌਸਟ ਟਸਸਟਮ ਦੀ ਸਰਟਵਸ (Servicing the exhaust system)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਮੈਿੀਫੋਲਡ, ਸਾਈਲੈਂਸਰ, ਟੇਲ ਪ੍ਾਈਪ੍ ਿੰੂ ਹਟਾਉਣਾ ਅਤੇ ਸਾਫ਼ ਕਰਿਾ ਅਤੇ ਟਰਟਫਟ ਕਰਿਾ 

• ਕੈਟਾਟਲਟੀਕ ਕਿਵਰਟਰ ਅਤੇ ਮਫਲਰ ਿੰੂ ਹਟਾਉਣਾ ਅਤੇ ਸਾਫ਼ ਕਰਿਾ,

ਔਜ਼ਾਰ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ    - 1 No.

•  ਸਿ੍ਰੈਪਰ    - 1 No.

•  ਸਟ੍ਰੇਟ ਏਜ   - 1 set

•  ਫੀਲਰ ਗੇਜ    - 1 No.

•  ਸਿ੍ਰੈਪਰ   - 1 No.

ਉਪ੍ਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ    - 1 No.

 ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements) 

ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪ੍ੋਿੈਂ ਟਸ (Materials/Components)

• ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ    - as reqd.

•  ਸੌਪ ਆਇਲ   - as reqd.

•  ਸਾਫ ਿੱਪੜੇ  - as reqd.

•  ਐਮਰੀ ਸ਼ੀਟ   - as reqd.

•  ਿਾਇਰ ਬੁਰਸ਼    - as reqd. 

• ਮੈਨੀਫੋਲਡ ਗੈਸਿੇਟ  - as reqd. 

1 ਨਟਾਂ (2) ਨੰੂ ਭਢੱਲਾ ਿਰੋ ਅਤੇ ਐਗਜ਼ੌਸਟ ਪਾਈਪ (3) ਨੰੂ ਐਗਜੌ਼ਸਟ 

ਮੈਨੀਫੋਲਡ (4) ਤੋਂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 1)

ਭਿਧੀ (PROCEDURE) 

2 ਭਸਲੰਡਰ ਹੈਡ ਤੋਂ ਐਗਜ਼ੌਸਟ ਮੈਨੀਫੋਲਡ (4) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

3 ਿਲੈਂਪ ਬੋਲਟ ਅਤੇ ਨਟਾਂ  ਨੰੂ ਭਢੱਲਾ ਿਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਐਗਜੌ਼ਸਟ ਪਾਈਪ (3) 

ਅਤੇ ਟੇਲਪਾਈਪ (9), ਅਤੇ ਿੈਟੇਲੀਭਟਿ ਿਨਿਰਟਰ (11) ਨੰੂ ਮਫਲਰ (10) 

ਤੋਂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 2)

4 ਇੱਿ ਸਿ੍ਰੈਪਰ (8) ਨਾਲ ਮੈਨੀਫੋਲਡ ਦੇ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਫੇਸ ਤੋਂ ਿਾਰਬਨ ਭਡਪਾਭਜ਼ਟ 

ਨੰੂ ਿੁਰਚੋ। 

5 ਇੱਿ ਭਸੱਧੇ ਭਿਨਾਰੇ (6) ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਪੱਧਰ ਦੀ ਅਲਾਈਨਮੈਂਟ ਲਈ 

ਮੈਨੀਫੋਲਡ ਫਲੈਂਜਾਂ (5) ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

6  ਤਾਰ/ਬੁਰਸ਼ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਿੇ ਐਗਜ਼ੌਸਟ ਮੈਨੀਫੋਲਡ ਤੋਂ ਿਾਰਬਨ ਭਡਪਾਭਜ਼ਟ 

ਨੰੂ ਸਿ੍ਰੈਪ ਿਰੋ। (ਿੁਝ ਇੰਜਣਾਂ ਭਿੱਚ ਐਗਜੌ਼ਸਟ ਮੈਨੀਫੋਲਡ ਇੱਿ ਤੋਂ ਿੱਧ 

ਟੁਿਭੜਆਂ ਭਿੱਚ ਹੁੰ ਦਾ ਹੈ। ਉਹਨਾਂ ਨੰੂ ਿੱਿਰੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।)

7  ਭਿਸੇ ਿੀ ਨੁਿਸਾਨ/ਿਰੈਿ ਲਈ ਐਗਜੌ਼ਸਟ ਮੈਨੀਫੋਲਡ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਜੇ 

ਜਰੂਰੀ ਹੈ, ਇਸ ਨੰੂ ਤਬਦੀਲ ਿਰੋ. 

8  ਭਿਸੇ ਿੀ ਦਰਾੜ/ਨੁਿਸਾਨ ਆਭਦ ਲਈ ਟੇਲਪਾਈਪ (9) ਅਤੇ ਐਗਜ਼ੌਸਟ 

ਪਾਈਪ (3) ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 5)

9  ਿਾਇਰ ਰੋਪ (12) ‘ ਉਤੇ ਸਿ੍ਰੈਪਰ (11) ਨੰੂ ਜੋੜੋ

10  ਿਾਇਰ ਰੋਪ (12) ਨੰੂ ਐਗਜੌ਼ਸਟ ਪਾਈਪ (3) ਅਤੇ ਟੇਲਪਾਈਪ (9) ਭਿੱਚ 

ਪਾਓ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਇਹ ਦੂਜੇ ਭਸਰੇ ਤੋਂ ਬਾਹਰ ਨਾ ਆ ਜਾਿੇ। ਿਾਇਰ ਰੋਪ (ਭਚੱਤਰ 

3) ਭਿੱਚੋਂ ਲੰਘਾ ਿੇ ਐਗਜ਼ੌਸਟ ਪਾਈਪ ਅਤੇ ਟੇਲ ਪਾਈਪ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।
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13 ਐਗਜ਼ੌਸਟ ਮੈਨੀਫੋਲਡ ਫਲੈਂਜ ‘ਤੇ ਨਿੇਂ ਗੈਸਿੇਟਾਂ ਨੰੂ ਭਫਿਸ ਿਰੋ ਅਤੇ 

ਐਗਜੌ਼ਸਟ ਮੈਨੀਫੋਲਡ (4) ਨੰੂ ਭਫੱਟ ਿਰੋ।

14 ਐਗਜੌ਼ਸਟ ਮੈਨੀਫੋਲਡ ਅਤੇ ਐਗਜ਼ੌਸਟ ਪਾਈਪ (3) ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਇੱਿ ਨਿੀਂ 

ਗੈਸਿੇਟ (1) ਭਫਿਸ ਿਰੋ ਅਤੇ ਐਗਜ਼ਾਸਟ ਮੈਨੀਫੋਲਡ ‘ਤੇ ਐਗਜੌ਼ਸਟ ਪਾਈਪ 

ਨੰੂ ਭਫੱਟ ਿਰੋ।

15 ਿੈਟੇਲੀਭਟਿ ਿਨਿਰਟਰ (11) ਨੰੂ ਐਗਜ਼ਾਸਟ ਪਾਈਪ ਨਾਲ ਭਫੱਟ ਿਰੋ

16 ਮਫਲਰ (10) ਨੰੂ ਐਗਜ਼ੌਸਟ ਪਾਈਪ ਨਾਲ ਭਫੱਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਿਲੈਂਪ ਨੰੂ ਿੱਸੋ। 

(ਭਚੱਤਰ 1) 

17 ਟੇਲਪਾਈਪ (9) ਨੰੂ ਮਫਲਰ ‘ਤੇ ਭਫੱਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਿਲੈਂਪ ਨੰੂ ਿੱਸੋ।

18 ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਇਿਸਾਰ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਸ ਨੰੂ ਚੈਸੀ ਦੇ ਸਪੋਰਭਟੰਗ ਿਲੈਂਪਸ ਭਿੱਚ 

ਭਫਿਸ ਿਰੋ।

11  ਭਿਸੇ ਿੀ ਨੁਿਸਾਨ ਜਾਂ ਦਰਾੜ ਲਈ ਿੈਟੇਲੀਭਟਿ ਿਨਿਰਟਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ, 

ਜੇ ਲੋੜ ਹਿੋੇ ਤਾਂ ਇਸਨੰੂ ਬਦਲੋ।

12 ਮਫਲਰ (10) ਦੀ ਸਫਾਈ ਲਈ ਿੁਝ ਭਨਰਮਾਤਾ ਬਾਹਰੀ ਢੱਿਣ ਨੰੂ ਿੱਟਣ ਅਤੇ 

ਅੰਦਰਲੇ ਬਫੈ਼ਲਸ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਿੇਲਡ ਿਰਨ ਦੀ ਭਸਫਾਰਸ਼ ਿਰਦੇ 

ਹਨ। (ਆਪਣੇ ਇੰਸਟ੍ਰਿਟਰ ਨਾਲ ਸਲਾਹ ਿਰੋ।)

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.10.83
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.10.84
ਮਕੈਟਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਇੰਜਣ ਦਾ ਦਾਖਲਾ ਅਤੇ ਟਿਕਾਸ ਟਸਸਟਮ                   

ਇੰਜਿ ਰਟਿੰਗ ਮੋਡ ਟਵਚ ਐਗਜ਼਼ੌਸਟ ਟਸਸਟਮ ਦੀ ਜਾਂਚ (Checking the exhaust system in engine running mode)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਇੱਕ ਇੰਜਣ ਦੇ ਐਗਜਾਸਟ ਟਸਸਟਮ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ  

ਔਜ਼ਾਰ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ     - 1 No.

•  ਬਾਿਸ ਸਪੈਨਰ ਸੈੱਟ     - 1 No.

•  ਸੇਫਟੀ ਗਲਾਸ ਜਾਂ ਗੋਗਲ    - 1 set

ਉਪ੍ਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ     - 1 No. 

• ਿਾਟਰ ਸਪਰੇਅਰ - 1 No.

• ਆਰਿ ਿੈਲਭਡੰਗ ਮਸ਼ੀਨ - 1 set

 ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements) 

ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪ੍ੋਿੈਂ ਟਸ (Materials/Components)

• ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ     - as reqd.

•  ਸੌਪ ਿਾਟਰ    - as reqd.

•  ਿੱਪੜੇ ਸਾਫ   - as reqd.

•  ਐਮਰੀ ਸ਼ੀਟ    - as reqd.

•  ਿਾਇਰ ਬੁਰਸ਼     - as reqd. 

• ਧਾਤੂ ਸੀਭਲੰਗ ਭਮਸ਼ਰਣ   - as reqd. 

• ਪਾਈਪ ਿਲੈਂਪ  - as reqd.

• ਬੋਲਟ/ ਨਟ  - as reqd. 

1  ਇੰਜਣ ਚਾਲੂ ਿਰੋ

2 ਇੰਜਣ ਹੈੱਡ ਅਤੇ ਐਗਜ਼ੌਸਟ ਮੈਨੀਫੋਲਡ ਜੁਆਇੰਟ (ਗੈਸਿੇਟ) ਭਿਚਿਾਰ ਲੀਿ 

ਦੀ ਪਛਾਣ ਿਰੋ 

3 ਇਸ ‘ਤੇ ਸੌਪ ਿਾਟਰ ਦਾ ਭਛੜਿਾਅ ਿਰਿੇ ਲੀਿ ਹੋਣ ਦੀ ਪੁਸ਼ਟੀ ਿਰੋ।

4 ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਰੋਿੋ ਅਤੇ ਠੰਾਡਾ ਹੋਣ ਭਦਓ

5 ਿਾਇਰ ਬੁਰਸ਼ ਅਤੇ ਐਮਰੀ ਪੇਪਰ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਸਤ੍ਹਾ ਅਤੇ ਸਟੱਡਾਂ ਨੰੂ ਸਾਫ਼  

ਿਰੋ ਅਤੇ ਸਟੱਡਾਂ ਨੰੂ ਹਟਾਓ । 

6 ਇੱਿ ਨਿੀਂ ਗੈਸਿੇਟ ਰੱਿੋ, ਇਸ ਨੰੂ ਭਸਫ਼ਾਰਸ਼ ਿੀਤੇ ਟਾਰਿ ਨਾਲ ਇਿਸਾਰ ਿਰੋ 

ਅਤੇ ਿੱਸੋ। 

7 ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਮੁੜ ਚਾਲੂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਲੀਿੇਜ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

ਭਿਧੀ (PROCEDURE) 

8 ਮਫਲਰ ਅਤੇ ਟੇਲ ਪਾਈਪ ਭਿਚਿਾਰ ਭਢੱਲੇ ਿੁਨੈਿਸ਼ਨ ਦੁਆਰਾ ਲੀਿ ਦੀ 

ਪਛਾਣ ਿਰੋ।

9 ਭਫਭਟੰਗਾਂ ਨੰੂ ਭਡਸਮੈਂਟਲ ਿਰੋ, ਿਾਰਬਨ, ਜੰਗਾਲ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਸਾਫ਼ 

ਿਰੋ।

10 ਸਲੀਿ ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਮੈਟਲ ਸੀਭਲੰਗ ਿੰਪਾਊਂਡ ਲਗਾਓ

11 ਟੇਲ ਪਾਈਪ ਨੰੂ ਜੋੜੋ ਅਤੇ ਇਸ ਨੰੂ ਚੰਗੀ ਤਰ੍ਹਾਂ ਿੱਸੋ।

12 ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਮੁੜ ਚਾਲੂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਭਬਨਾਂ ਸ਼ੋਰ ਦੇ ਇਸ ਦੇ ਭਨਰਭਿਘਨ ਚੱਲਣ ਦੀ 

ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

13 ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ, ਐਗਜੌ਼ਸਟ ਭਸਸਟਮ ਭਿੱਚ ਿੋਈ ਐਗਜੌ਼ਸਟ ਗੈਸ ਲੀਿ ਨਹੀਂ 

ਹੈ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.11.85
ਮਕੈਟਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਟਫਊਲ ਟਸਸਟਮ                

ਟਫਊਲ ਟੈਂਕ ਅਤੇ ਟਫਊਲ ਲਾਈਿਾਂ ਦੀ ਸਰਟਵਸ ਕਰਿਾ (Servicing the fuel tank and fuel lines)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਟਫਊਲ ਟੈਂਕ ਿੰੂ ਹਟਾਉਣਾ ਅਤੇ ਸਾਫ਼ ਕਰਿਾ 

• ਟਫਊਲ ਟੈਂਕ ਿੰੂ ਮੁੜ-ਮਾਉਂਟ ਕਰਿਾ 

• ਬੈਂਜੋ ਬੋਲਟ ਅਤੇ ਵਾਸ਼ਰ ਬਦਲਣਾ   

ਔਜ਼ਾਰ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ      - 1 No.

ਉਪ੍ਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਮਲਟੀਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ      - 1 No. 

• ਏਅਰ ਿੰਪ੍ਰੈਸ਼ਰ  - 1 No.

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements) 

ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪ੍ੋਿੈਂ ਟਸ (Materials/Components)

• ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ      - as reqd.

•  ਡੀਜ਼ਲ    - as reqd.

•  ਸੌਪ ਆਇਲ    - as reqd.

•  ਲੁਬਰੀਿੈਂਟ ਤੇਲ     - as reqd.

•  ਿੱਪੜੇ ਸਾਫ      - as reqd. 

1  ਭਫਊਲ ਟੈਂਿ ਦੇ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਟੈਂਿ (1) ਤੋਂ ਭਫਊਲ ਿੱਢੋ 

(ਭਚੱਤਰ 2 

2  ਸਿਸ਼ਨ ਲਾਈਨ (2) ਅਤੇ ਓਿਰਫਲੋ ਲਾਈਨ (5) ਅਤੇ ਇੰਜਿੈਟਰ ਲੀਿ 

ਆਫ ਪਾਈਪ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ। 

3  ਿਾਹਨ ਤੋਂ ਭਫਊਲ ਟੈਂਿ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

4  ਭਫਊਲ ਟੈਂਿ ਨੰੂ ਅੰਦਰੋ ਅਤੇ ਬਾਹਰੋ ਡੀਜ਼ਲ ਨਾਲ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਪਾਣੀ 

ਦੇ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਨਾਲ ਧੋਿੋ।

5  ਭਫਊਲ ਿਾਿ (3) ਨੰੂ ਟੈਂਿ ਤੋਂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਟੈਂਿ ਤੋਂ ਭਫਊਲ ਦੇ ਫਰੀ ਪਾਸੇਜ ਲਈ 

ਸਟਰੇਨਰ (6) ਦੇ ਨਾਲ ਇਸਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

6  ਹਿਾ ਦੇ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਨਾਲ ਟੈਂਿ ਸੁਿਾਓ.

ਭਿਧੀ (PROCEDURE) 

ਟਾਸਿ 1: ਭਫਊਲ ਟੈਂਿ ਦੀ ਸਰਭਿਸ ਿਰਨਾ ਅਤੇ ਭਫਊਲ ਟੈਂਿ ਨੰੂ ਦੁਬਾਰਾ ਮਾਊਂਟ ਿਰਨਾ

7  ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਭਫਊਲ ਟੈਂਿ ਿੈਪ (4) ਦਾ ਿੈਂਟ ਹੋਲ ਿੁੱ ਲ੍ਹਾ ਹੈ।

ਟਾਸਿ 2: ਟਫਊਲ ਟੈਂਕ ਦੀ ਰੀਮਾਉਂਟਟੰਗ

1 ਭਫਊਲ ਿਾਿ (3) ਨੰੂ ਸਟਰੇਨਰ ਦੇ ਨਾਲ ਰੀ-ਭਫਟ ਿਰੋ।

2 ਭਫਊਲ ਟੈਂਿੀ ਨੰੂ ਿਾਹਨ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਇਸ ਨੰੂ ਭਫੱਟ ਿਰੋ।

3 ਪਾਈਪ ਲਾਈਨਾਂ ਨੰੂ ਭਫਊਲ ਟੈਂਿ ਨਾਲ ਜੋੜੋ

4 ਟੈਂਿ ਨੰੂ ਭਫਊਲ ਨਾਲ ਿਰੋ।

ਟਾਸਿ 3: ਟਫਊਲ ਲਾਈਿਾਂ ਦੀ ਸਰਟਵਸ ਕਰਿਾ

1 ਪੱਧਰੀ ਜਮੀਨ ਭਿਚ ਿਾਹਨ ਪਾਰਿ ਿਰੋ।

2 ਲੀਿੇਜ, ਿਰੈਿ ਅਤੇ ਿਰਾਬੀ ਜਾਂ ਨੁਿਸਾਨ (ਭਚੱਤਰ 1) ਲਈ ਭਨਮਨਭਲਿਤ 

ਭਫਊਲ ਲਾਈਨ ਿਨੈਿਸ਼ਨਾਂ ਦੀ ਭਦ੍ਰਸ਼ਟੀ ਨਾਲ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

• ਭਫਊਲ ਟੈਂਿ ਦੇ ਸਾਰੇ ਸੋਲਡਭਰੰਗ ਭਿਨਾਰੇ (1)।

• ਭਫਊਲ ਫੀਡ ਲਾਈਨ (2)

•  ਭਫਊਲ ਭਫਲਟਰ ਿੁਨੈਿਸ਼ਨ ਇਨਲੇਟ (3) ਅਤੇ ਆਊਟਲੈਟ ਪਾਈਪਾਂ 

(4)।

•  ਭਫਊਲ ਇੰਜਿੈਸ਼ਨ ਪੰਪ (6) ਨਾਲ ਿੁਨੈਿਸ਼ਨ (5)।

•  ਇੰਜੈਿਟਰਾਂ (8 ਨਾਲ ਿੁਨੈਿਸ਼ਨ (7)।
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3  ਭਫਊਲ ਟੈਂਿ ਭਫਲਰ ਿੈਪ (9) ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਭਫਲਰ ਨੈਿ  ‘ਤੇ ਗੈਸਿੇਟ ਦੀ 

ਇਿਸਾਰ ਬੈਠਾਣ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਭਫਲਰ ਿੈਪ ਨੰੂ ਬਦਲ ਭਦਓ ਜਿੇਰ ਨੁਿਸਾਨ 

ਹੋਇਆ ਹੈ।

4  ਜੇਿਰ ਭਿਸੇ ਿੁਨੈਿਸ਼ਨ ‘ਤੇ ਭਫਊਲ ਦਾ ਭਰਸਾਅ ਦਭੇਿਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸ ਨੰੂ 

ਿੱਸ ਭਦਓ। ਲੀਿੇਜ ਬੰਦ ਨਾ ਹੋਣ ਦੀ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ. ਬੈਂਜੋ ਿਾਸ਼ਰ ਨੰੂ ਬਦਲੋ ਅਤੇ 

ਮੁੜ ਟਾਈਟ ਿਰੋ।

5  ਇੰਜਣ ਚਾਲੂ ਿਰੋ।

6  ਜੇਿਰ ਇੰਜਣ ਚਾਲੂ ਨਹੀਂ ਹੁੰ ਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਹੈਂਡ ਪ੍ਰਾਈਭਮੰਗ ਪੰਪ (11) ਦੀ ਮਦਦ 

ਨਾਲ ਭਫਊਲ ਬਲੀਡ ਿਰੋ ਅਤੇ ਲੀਿੇਜ ਦੀ ਮੁੜ ਜਾਂਚ ਿਰੋ (ਬਲੀਡ ਦੀ 

ਪ੍ਰਭਿਭਰਆ ਲਈ ਭਿਰਪਾ ਿਰਿੇ ਅਭਿਆਸ 1.11.87 ਦੇਿੋ)।

7  ਇੰਜਣ ਚਾਲੂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਹ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਭਫਊਲ ਪ੍ਰਣਾਲੀ ਭਿੱਚ ਿੋਈ 

ਲੀਿ ਨਾ ਹੋਿੇ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.11.85
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.11.86
ਮਕੈਟਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਟਫਊਲ ਟਸਸਟਮ                   

ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਟਵੱਚ ਟਫਊਲ ਫੀਡ ਪੰ੍ਪ੍ ਿੰੂ ਓਵਰਹਾਲ ਕਰਿਾ (Overhauling the fuel feed pump in diesel engine)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਮਕੈਿੀਕਲ ਟਫਊਲ ਫੀਡ ਪੰ੍ਪ੍ ਿੰੂ ਓਵਰਹਾਲ ਕਰਿਾ   

• ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਟਫਊਲ ਟਫਲ ਪੰ੍ਪ੍ ਿੰੂ ਓਵਰਹਾਲ    

ਔਜ਼ਾਰ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ       - 1 No.

ਉਪ੍ਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਮਲਟੀਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ       - 1 No. 

• ਏਅਰ ਿੰਪ੍ਰੈਸ਼ਰ 

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements) 

ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪ੍ੋਿੈਂ ਟਸ (Materials/Components)

• ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ       - as reqd.

•  ਡੀਜ਼ਲ    - as reqd.

•  ਸੌਪ ਆਇਲ    - as reqd.

•  ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ      - as reqd.

•  ਨਿੀਂ ਗੈਸਿੇਟ       - as reqd. 

ਟਡਸਮੈਂਟਟਲੰਗ (ਟਚੱਤਰ 1)

1 ਫੀਡ ਪੰਪ ਦੀਆਂ ਭਫਊਲ ਲਾਈਨਾਂ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ।

2 ਫੀਡ ਪੰਪ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਭਫਊਲ ਇੰਜਿੈਸ਼ਨ ਪੰਪ ਤੋਂ ਮਾਊਨਭਟੰਗ ਨਟਾਂ  ਨੰੂ 

ਇਿਸਾਰ ਭਢੱਲਾ ਿਰਿੇ ਹਟਾਓ।

3 ਿਲੈਂਭਪੰਗ ਨਟ (14), ਸਿਭਰਉ  (13) ਅਤੇ ਿਭਲੱਪ (15) ਨੰੂ ਸਪਭਰੰਗ 

(16), ਭਫਲਟਰ (18) ਅਤੇ ਗੈਸਿੇਟ (20) ਦੇ ਨਾਲ ਭਢੱਲਾ ਿਰਿੇ ਭਫਲਟਰ 

ਹਾਊਭਸੰਗ (17) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

4 ਸਨੈਪ ਭਰੰਗ (7) ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਫੀਡ ਪੰਪ ਦੀ ਰੋਲਰ ਟੈਪਟ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ 

ਬਾਹਰ ਿੱਢੋ।

5  ਸਿਭਰਉ  ਪਲੱਗ (2) ਅਤੇ ਗੈਸਿੇਟ (3) ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਪਲੰਜਰ ਅਤੇ 

ਸਭਪੰਡਲ (5 ਅਤੇ 6) ਨੰੂ ਭਰਟਰਨ ਸਪਭਰੰਗ (4) ਨਾਲ ਬਾਹਰ ਿੱਢੋ।

6 ਹੈਂਡ ਪ੍ਰਾਈਭਮੰਗ ਪੰਪ (12) ਅਤੇ ਗੈਸਿੇਟ (21) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

7 ਸਿਭਰਉ ਪਲੱਗ (22), ਗੈਸਿੇਟ (21) ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਸਭਪ੍ਰੰ ਗਜ਼ (23) ਦੇ 

ਨਾਲ ਿਾਲਿ (24) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

8 ਰੋਲਰ ਭਪੰਨ (9) ਅਤੇ ਰੋਲਰ (8) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

9 ਸਲਾਈਡਰ (10), ਟੈਪਟ (11) ਅਤੇ ਸਪਭਰੰਗ (19) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

10 ਭਫਊਲ ਫੀਡ ਪੰਪ ਦੇ ਸਾਰੇ ਪਾਰਟਸ ਨੰੂ ਭਮੱਟੀ ਦੇ ਤੇਲ ਜਾਂ ਡੀਜ਼ਲ ਨਾਲ ਸਾਫ਼ 

ਿਰੋ। 

11 ਿੀਅਰ ਲਈ ਸਾਰੇ ਪਾਰਟਸ ਦੀ ਭਿਜਉਲੀ  ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਲੋੜ ਪੈਣ ‘ਤੇ 

ਬਦਲੋ।

ਭਿਧੀ (PROCEDURE) 

ਟਾਸਿ 1: ਮਕੈਿੀਕਲ ਟਫਊਲ ਫੀਡ ਪੰ੍ਪ੍ ਿੰੂ ਓਵਰਹਾਲ ਕਰਿਾ

12 ਸਾਰੇ ਸਪਭਰੰਗ  ਦੇ ਤਣਾਅ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ, ਅਤੇ ਜੇ ਲੋੜ ਹਿੋੇ ਤਾਂ ਬਦਲੋ।

13 ਿਾਲਿ ਸੀਟਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

14 ਗੈਸਿੇਟਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ, ਅਤੇ ਜੇ ਲੋੜ ਹਿੋੇ ਤਾਂ ਬਦਲੋ।

15 ਭਫਲਟਰ ਿਲੈਂਭਪੰਗ ਨਟ ਥਭਰੱਡਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।
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ਟਾਸਿ 2: ਅਸੈਂਬਟਲੰਗ

1 ਰੋਲਰ ਟੈਪੇਟ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਹਾਊਭਸੰਗ ਭਿੱਚ ਅਸੈਂਬਲ  ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਸਨੈਪ 

ਭਰੰਗ ਦੁਆਰਾ ਸੁਰੱਭਿਅਤ ਿਰੋ। 

2  ਸਭਪੰਡਲ ਅਤੇ ਪਲੰਜਰ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਅਸੈਂਬਲ  ਿਰੋ ਅਤੇ ਸਿਭਰਉ ਪਲੱਗ ਨੰੂ 

ਿੱਸੋ।

3  ਿਾਲਿ ਨੰੂ ਸਭਪ੍ਰੰ ਗਸ ਅਤੇ ਗੈਸਿੇਟ ਦੇ ਨਾਲ ਉਹਨਾਂ ਦੀਆਂ ਸੀਟਾਂ ‘ਤੇ ਸਭਥਤੀ 

ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਪਲੱਗ ਭਿੱਚ ਸਿਭਰਉ ਲਗਾਓ।

4  ਹੈਂਡ ਪ੍ਰਾਈਭਮੰਗ ਪੰਪ ਨੰੂ ਭਫੱਟ ਿਰੋ।

5  ਭਫਲਟਰ ਅਸੈਂਬਲੀ ਭਫੱਟ ਿਰੋ।

6  F.I.P ਿੈਮਸ਼ਾਫਟ ਨੰੂ ਘੁੰ ਮਾਓ ਤਾਂ ਭਿ ਫੀਡ ਪੰਪ ਦੇ ਿੈਮ ਡਰਾਈਭਿੰਗ ਐਨਂਡ  ਦੀ 

ਹੀਲ  ਸਾਹਮਣੇ ਹੋਿੇ।

7  ਫੀਡ ਪੰਪ ਨੰੂ F.I.P ‘ਤੇ ਭਫੱਟ ਿਰੋ।

8  ਫੀਡ ਪੰਪ ਮਾਊਨਭਟੰਗ ਸਿਭਰਉ ਨੰੂ ਇਿਸਾਰ ਢੰਗ ਨਾਲ ਿੱਸੋ।

9  ਇਨਲੇਟ ਭਫਊਲ ਲਾਈਨ ਨੰੂ ਿਨੈਿਟ ਿਰੋ।

10  ਹੈਂਡ ਪ੍ਰਾਈਭਮੰਗ ਪੰਪ ਦੁਆਰਾ ਅਤੇ ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਟਰਨ ਿਰ  ਿੇ ਪੰਪ ਦੇ ਆਪ੍ਰੇਸ਼ਨ 

ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਜੇਿਰ ਭਫਊਲ ਹਿਾ ਦੇ ਬੁਲਬੁਲੇ ਤੋਂ ਭਬਨਾਂ ਿੁੱ ਲ੍ਹ ਿੇ ਬਾਹਰ 

ਆਉਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਆਊਟਲੈੱਟ ਲਾਈਨ ਨੰੂ ਿਨੈਿਟ ਿਰੋ।

ਟਾਸਿ 3: ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਫੀਡ ਪੰ੍ਪ੍ ਦੀ ਓਵਰਹਾਟਲੰਗ

1 +Ve ਅਤੇ -Ve ਬੈਟਰੀ ਟਰਮੀਨਲ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ।

2 ਇਲੈਿਟ੍ਰੀਿਲ ਫੀਡ ਪੰਪ ਦੇ ਤਾਰਾਂ ਦੇ ਿਨੈਿਸ਼ਨਾਂ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ

3 ਮਾਉਂਭਟੰਗ ਬੋਲਟ ਅਤੇ ਨਟਾਂ ਨੰੂ ਿੋਲ੍ਹੋ

4 ਇਲੈਿਟ੍ਰੀਿਲ ਫੀਡ ਪੰਪ ਨੰੂ ਹਟਾਓ

5 ਇਸਨੰੂ ਿਰਿ ਬੈਂਚ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ

6 ਪੰਪ ‘ਤੇ ਧੂੜ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਸ ਨੰੂ ਭਡਸਮੈਂਟਲ ਿਰੋ

7 ਭਫਿਸਡ ਿੰਟਿੈਟ ਪੁਆਇੰਟ ਅਤੇ ਮੂਿੈੱਬਲ ਪੁਆਇੰਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

8 ਫਾਇਨ ਐਮਰੀ ਪੇਪਰ ਦੁਆਰਾ ਪੀਭਟੰਗ ਨੰੂ ਹਟਾਓ

9 ਭਫਿਸਡ ਪੁਆਇੰਟ ਬਾਡੀ ਅਰਥ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

10 ਆਰਮੇਚਰ ਿੋਇਲ ਦੀ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਅਤੇ ਿੰਟੀਨੁਇਟੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ 

11 ਪਲੰਜਰ ਮਿੂਮੈਂਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

12 ਡਾਇਆਫ੍ਰਾਮ ਦੇ ਹੇਠਾਾਂ ਭਫੱਟ ਿੀਤੇ ਇਨਲੇਟ ਅਤੇ ਆਊਟਲੇਟ ਿਾਲਿ ਦੀ ਜਾਂਚ 

ਿਰੋ। 

13 ਡਾਇਆਫ੍ਰਾਮ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ, ਜੇਿਰ ਨੁਿਸਾਨ ਹੋਇਆ ਹੈ ਤਾਂ ਇਸਨੰੂ ਬਦਲੋ

14 ਭਫਊਲ ਪੰਪ ਦੇ ਸਾਰੇ ਪਾਰਟਸ ਨੰੂ ਅਸੈਂਬਲ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇੰਜਣ ਭਿੱਚ ਭਫਊਲ ਪੰਪ 

ਨੰੂ ਭਫੱਟ ਿਰੋ 

15 ਤਾਰਾਂ ਨੰੂ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਸਭਿੱਚ ਨਾਲ ਜੋੜੋ

16 ਬੈਟਰੀ ਟਰਮੀਨਲ ਜੋੜੋ

17 ਹਾਈ ਸਪੀਡ ਅਤੇ ਆਈਡਲ ਸਪੀਡ ‘ਤੇ ਇਸ ਦੇ ਿੰਮ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

18 ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਭਫਊਲ ਪੰਪ ਭਿੱਚ ਿੋਈ ਭਢੱਲਾ ਿੁਨੈਿਸ਼ਨ ਅਤੇ ਲੀਿ ਨਾ 

ਹੋਿੇ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.11.86
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.11.87
ਮਕੈਟਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਟਫਊਲ ਟਸਸਟਮ                    

ਟਫਊਲ ਟਫਲਟਰ ਿੰੂ ਹਟਾਉਣਾ ਅਤੇ ਬਦਲਣਾ ਅਤੇ ਟਸਸਟਮ ਿੰੂ ਬਲੀਡ ਕਰਿਾ (Remove and replace the fuel filter 
and bleed the system)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਟਫਲਟਰ ਐਲੀਮੈਂਟ ਿੰੂ ਟਡਸਮੈਂਟਲ ਕਰਿਾ ਅਤੇ ਬਦਲਣਾ   

• ਟਫਊਲ ਟਸਸਟਮ ਿੰੂ ਬਲੀਡ ਕਰਿਾ.    

ਔਜ਼ਾਰ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ        - 1 No.

ਉਪ੍ਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਮਲਟੀਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ        - 1 No. 

• ਏਅਰ ਿੰਪ੍ਰੈਸ਼ਰ  

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements) 

ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪ੍ੋਿੈਂ ਟਸ (Materials/Components)

• ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ        - as reqd.

•  ਡੀਜ਼ਲ    - as reqd.

•  ਸੌਪ ਆਇਲ     - as reqd.

•  ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ       - as reqd.

•  ਗੈਸਿੇਟ       - as reqd. 

•  ਭਫਲਟਰ ਐਲੀਮੈਂਟ 

1  ਭਫਲਟਰ ਤੋਂ ਭਫਊਲ ਲਾਈਨਾਂ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ।

2  ਡਰੇਨ ਪਲੱਗ (1) (ਭਚੱਤਰ 1) ਨੰੂ ਿੋਲ੍ਹ ਿੇ ਭਫਲਟਰ ਹਾਊਭਸੰਗ ਤੋਂ ਪਾਣੀ,ਗੰਦਗੀ 

ਅਤੇ ਭਫਊਲ ਡਰੇਨ ਿਰੋ । 

3  ਅਸੈਂਬਲੀ ਦੇ ਭਸਿਰ ‘ਤੇ ਸਭਥਤ ਸੈਂਟਰ ਸਟੱਡ ਬੋਲਟ (2) ਨੰੂ ਭਢੱਲਾ ਿਰੋ। 

4 ਟਾਪ ਿਿਰ ਨੰੂ ਹਟਾਓ (7)

5 ਭਫਲਟਰ ਹਾਊਭਸੰਗ (6) ਤੋਂ ਿਰਤੇ ਗਏ ਐਲੀਮੈਂਟ (5) ਨੰੂ ਹਟਾਓ। ਐਲੀਮੈਂਟ 

ਨੰੂ ਸੁੱ ਟ ਦੋ । 

6 ਭਫਲਟਰ ਹਾਊਭਸੰਗ ਦੇ ਅੰਦਰਲੇ ਭਹੱਸੇ ਨੰੂ ਪੂੰ ਝੋ।

7 ਭਫਊਲ ਦੀ ਰਭਹੰਦ-ਿੰੂਹਦ ਅਤੇ ਹੋਰ ਭਡਪੋਭਜਟ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ। ਹਾਊਭਸੰਗ ਦੀ 

ਸਫਾਈ ਲਈ ਭਮੱਟੀ ਦੇ ਤੇਲ/ਡੀਜ਼ਲ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ। 

8 ਸੈਂਟਰ ਸਟੱਡ ਬੋਲਟ ਉੱਤੇ ਇੱਿ ਨਿੀਂ ਗੈਸਿੇਟ (4) ਰੱਿੋ।

9 ਭਫਲਟਰ ਿਿਰ ਅਸੈਂਬਲੀ ਭਿੱਚ ਇੱਿ ਨਿੀਂ ਗੈਸਿੇਟ (3) ਰੱਿੋ।

10 ਭਫਲਟਰ ਹਾਊਭਸੰਗ ਭਿੱਚ ਇੱਿ ਨਿਾਂ ਭਫਊਲ ਭਫਲਟਰ ਐਲੀਮੈਂਟ ਰੱਿੋ।

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)  

ਟਾਸਿ 1: ਭਡਸਮੈਂਟਲ ਅਤੇ ਭਫਲਟਰ ਨੰੂ ਬਦਲਣਾ

11 ਭਫਲਟਰ ਹਾਊਭਸੰਗ ਭਿੱਚ ਡਰੇਨ ਪਲੱਗ ਭਫੱਟ ਿਰੋ

12 ਭਫਲਟਰ ਹਾਊਭਸੰਗ(6) ਭਿੱਚ ਡੀਜ਼ਲ ਭਫਊਲ ਿਰੋ 

13 ਹਾਊਭਸੰਗ ਨੰੂ ਿਿਰ  ਨਾਲ ਅਸੈਂਬਲ  ਿਰੋ ਅਤੇ ਸੈਂਟਰ ਬੋਲਟ ਨੰੂ ਿੱਸੋ।

14 ਭਫਊਲ  ਭਫਲਟਰ ਨਾਲ ਭਫਊਲ ਦੀਆਂ ਹੋਜ਼ਾਂ ਨੰੂ ਜੋੜੋ
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ਟਾਸਿ 2: ਬਲੀਟਡੰਗ

1  ਬਲੀਭਡੰਗ  ਤੋਂ ਪਭਹਲਾਂ ਭਫਊਲ ਲਾਈਨਾਂ ਭਿੱਚ ਸਾਰੇ ਭਫਊਲ ਲਾਈਨ ਿਨੈਿਸ਼ਨ 

ਜੋੜਾਂ ਅਤੇ ਲੀਿੇਜ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। 

2  ਹੈਂਡ ਪ੍ਰਾਈਭਮੰਗ ਪੰਪ ਨੰੂ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਚਲਾਓ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਭਫਊਲ /ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਨਹੀਂ ਬਣ 

ਜਾਂਦਾ।

3  ਭਫਊਲ ਭਫਲਟਰ ਬਲੀਭਡੰਗ ਸਿਭਰਉ ਨੰੂ ਇੱਿ ਤੋਂ ਦੋ ਮੜੋਾਂ ਨਾਲ ਭਢੱਲਾ ਿਰੋ ਤਾਂ 

ਭਿ ਹਿਾ ਬਲੀਭਡੰਗ ਸਿਭਰਉ ਦੇ ਛਿੇ ਭਿੱਚੋਂ ਭਨਿਲ ਸਿੇ (ਭਚੱਤਰ 1)।

4  ਬਲੀਭਡੰਗ ਸਿਭਰਉ (1) ਨੰੂ ਦੁਬਾਰਾ ਿੱਸੋ।

5  ਓਪਰੇਸ਼ਨ ਨੰੂ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਦੁਹਰਾਓ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਭਸਸਟਮ ਭਿੱਚ ਹਿਾ ਦੋਿੇਂ ਭਫਲਟਰਾਂ 

ਭਿੱਚ ਪੂਰੀ ਤਰ੍ਹਾਂ ਬਾਹਰ ਨਹੀਂ ਆ ਜਾਂਦੀ।

7  F.I.P(5)  ‘ਤੇ ਬਲੀਭਡੰਗ ਸਿਭਰਉ (1) ਨੰੂ ਭਢੱਲਾ ਿਰੋ। ਇੱਿ ਜਾਂ ਦੋ ਮੜੋਾਂ 

ਦੁਆਰਾ ਤਾਂ ਭਿ ਹਿਾ ਬਲੀਭਡੰਗ ਸਿਭਰਉ ਤੋਂ ਮੋਰੀ ਭਿੱਚੋਂ ਭਨਿਲ ਸਿੇ।

8  ਬਲੀਭਡੰਗ ਸਿਭਰਉ (1) ਨੰੂ ਦੁਬਾਰਾ ਿੱਸੋ।

9  ਓਪਰੇਸ਼ਨ ਨੰੂ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਦੁਹਰਾਓ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਭਸਸਟਮ ਭਿੱਚ ਹਿਾ ਪੂਰੀ ਤਰ੍ਹਾਂ 

ਬਾਹਰ ਨਹੀਂ ਭਨਿਲ ਜਾਂਦੀ।

10  ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਸਾਰੇ ਭਫਊਲ ਿਨੈਿਸ਼ਨ ਅਤੇ ਬਲੀਭਡੰਗ ਸਿਭਰਉ ਨੰੂ 

ਸੁਰੱਭਿਅਤ ਢੰਗ ਨਾਲ ਿੱਭਸਆ ਭਗਆ ਹੈ। 

11 ਇੰਜਣ ਚਾਲੂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਪਰਫੌਰਮੰਸ ਚੈੱਿ ਿਰੋ ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.11.87
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.11.88
ਮਕੈਟਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਟਫਊਲ ਟਸਸਟਮ                     

F.I.P ਿੰੂ ਹਟਾਉਣਾ ਅਤੇ ਰੀਟਫਟ ਕਰਿਾ (Removing and refitting the F.I.P)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਇੰਜਣ ਤੋਂ F.I.P ਹਟਾਉਣਾ

• ਸਟਪ੍ਲ ਕੱਟ ਆਫ ਟਵਧੀ ਦੁਆਰਾ ਇੰਜੇਕਸ਼ਿ ਟਾਈਟਮੰਗ ਚੈੱਕ ਕਰਿਾ   

• ਟਫਊਲ ਇੰਜੈਕਸ਼ਿ ਪੰ੍ਪ੍ ਦੀ ਟਾਈਟਮੰਗ  ਸੈੱਟ ਕਰਿਾ ।    

ਔਜ਼ਾਰ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ         - 1 No.

ਉਪ੍ਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਮਲਟੀਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ         - 1 No. 

• ਏਅਰ ਿੰਪ੍ਰੈਸ਼ਰ  

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements) 

ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪ੍ੋਿੈਂ ਟਸ (Materials/Components)

• ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ        - as reqd.

•  ਡੀਜ਼ਲ    - as reqd.

•  ਸੌਪ ਆਇਲ     - as reqd.

•  ਸਾਫ ਿੱਪੜੇ         - as reqd.

•  ਨਿੀਂ ਗੈਸਿੇਟ        - as reqd. 

•  ਸਿੈਨ ਨੈਿ ਪਾਈਪ - 1 No. 

1 F.I.P ਦੇ ਐਿਸਲੇਟਰ ਭਲੰਿੇਜ ਿਨੈਿਸ਼ਨ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ

2  F.I.P ਭਡਲੀਿਰੀ ਿਾਲਿ ਹੋਲਡਰ ਤੋਂ ਇੰਜੈਿਟਰ ਦੀ ਹਾਈ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਲਾਈਨ ਨੰੂ 

ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ 

3  F.I.P ਮੁੱ ਿ ਗੈਲਰੀ ਭਫਊਲ ਿਨੈਿਸ਼ਨ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ

4  ਭਫਊਲ ਫੀਡ ਪੰਪ ਦੇ ਭਫਊਲ ਲਾਈਨ ਿੁਨੈਿਸ਼ਨਾਂ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1:ਇੰਜਣ ਤੋਂ F.I.P ਿੰੂ ਹਟਾਉਣਾ

5  ਇੰਜਣ ਤੋਂ F.I.P ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਬੋਲਟਸ ਨੰੂ ਉਤਾਰੋ

6  ਇੰਜਣ ਤੋਂ F.I.P ਹਟਾਓ

7  F.I.P ਨੰੂ ਿਰਿ ਬੈਂਚ ‘ਤੇ ਇੱਿ ਟਰੇ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ

8  ਸਫਾਈ ਘੋਲਨ ਅਤੇ ਔਜ਼ਾਰਾਂ ਨਾਲ F.I.P ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

ਟਾਸਿ 2: ਇੰਜਣ ਦੇ ਸਬੰਧ ਟਵੱਚ ਟਫਊਲ ਇੰਜੈਕਸ਼ਿ ਪੰ੍ਪ੍ ਦਾ ਟਾਈਟਮੰਗ ਸੈੱਟ ਕਰਿਾ

1  ਟਾਈਭਮੰਗ ਸੈੱਟ ਿਰਨ ਲਈ F.I.P ਪੰਪ ਨੰੂ ਇੰਜਣ ਨਾਲ ਜੋੜਨ ਤੋਂ ਪਭਹਲਾਂ, 

ਇੰਜਣ ਭਪਸਟਨ ਨੰਬਰ 1 ਭਸਲੰਡਰ ਨੰੂ ਟੀ.ਡੀ.ਸੀ. ਤੋਂ ਪਭਹਲਾਂ ਇੰਜੈਿਸ਼ਨ 

ਪੁਆਇੰਟ ‘ਤੇ ਰੱਭਿਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

2  ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਾਈਭਮੰਗ ਮਾਰਿ ਨੰੂ ਇਿਸਾਰ ਿਰੋ (ਭਚੱਤਰ 1 ਅਤੇ 2)

3  ‘V’ ਬੈਲਟ ਪੁਲੀ ‘ਤੇ ਜਾਂ ਿਾਈਬ੍ਰੇਸ਼ਨ ਡੈਂਪਰ ‘ਤੇ, TDC/BTDC (ਇੰਜੈਿਸ਼ਨ 

ਮਾਰਿ) ਅਤੇ ਫਲਾਈਿ੍ਹੀਲ ਭਿੱਚ ਬਣੇ ਪੁਆਇੰਟਰ ਨੰੂ ਿੇਿੋ। (ਭਚੱਤਰ 3)

4  ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਿਲੋਿ ਿਾਇਜ ਭਦਸ਼ਾ ਭਿੱਚ ਉਦੋਂ ਤੱਿ ਿ੍ਰੈਂਿ ਿਰੋ ਜਦੋਂ ਤੱਿ 

ਫਲਾਈਿ੍ਹੀਲ/ਿਾਈਬ੍ਰੇਸ਼ਨ ਡੈਂਪਰ ‘ਤੇ ਇੰਜਿੈਸ਼ਨ ਮਾਰਿ (3) ਫਲਾਈਿ੍ਹੀਲ 

ਹਾਊਭਸੰਗ ਜਾਂ ਟਾਈਭਮੰਗ ਗੀਅਰ ਹਾਊਭਸੰਗ ‘ਤੇ ਪੁਆਇੰਟਰ (1) ਨਾਲ ਮੇਲ 

ਨਹੀਂ ਿਾਂਦਾ।

ਜਦੋਂ ਉਪ੍ਰੋਕਤ ਟਚੰਿ੍ਹ  ਇਕਸਾਰ ਹੁੰ ਦੇ ਹਿ, ਟਪ੍ਸਟਿ 23° BTDC 

‘ਤੇ ਖੜ੍ਹਾ ਹੁੰ ਦਾ ਹੈ। (ਉਦਾਹਰਣ: ਟਾਟਾ ਵਾਹਿ) (ਹੋਰ ਵਾਹਿਾਂ ਲਈ 

ਸਰਟਵਸ ਮੈਿੂਅਲ ਵੇਖੋ)

5 ਹੁਣ ਇੰਜਣ FIP ਨਾਲ ਜੁੜਨ (ਿਪਭਲੰਗ) ਲਈ ਭਤਆਰ ਹੈ

6 ਇੰਜਣ ਨਾਲ ਜੋੜਨ ਲਈ F.I.P ਭਤਆਰ ਿਰੋ।

7 ਡ੍ਰਾਈਿ ਐਨਂਡ ਦੇ ਿੋਲ ਪੰਪ ਪਲੰਜਰ ਨੰੂ ਰੋਟੇਸ਼ਨ ਦੀ ਸੰਬੰਭਧਤ ਭਦਸ਼ਾ ਲਈ 

ਭਡਲੀਿਰੀ ਸਭਥਤੀ ਦੀ ਸ਼ੁਰੂਆਤ ‘ਤੇ ਸੈੱਟ ਿੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।
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8 FI ਪੰਪ ਸ਼ਾਫਟ ਅਤੇ ਹਾਊਭਸੰਗ ‘ਤੇ ਟਾਈਭਮੰਗ ਮਾਰਿ ਦੀ ਭਨਗਰਾਨੀ ਿਰੋ।

9 ਪੰਪ ਿੈਮਸ਼ਾਫਟ ਨੰੂ ਘੁੰ ਮਾਓ ਅਤੇ ਪੰਪ ਸ਼ਾਫਟ ਦੇ ਰੋਟੇਸ਼ਨ ਦੇ ਆਧਾਰ ‘ਤੇ ਸ਼ਾਫਟ 

ਟੇਪਰ ‘ਤੇ ਭਨਸ਼ਾਨ ਨੰੂ R ਜਾਂ L ਦੇ ਰੂਪ ਭਿੱਚ ਭਚੰਭਨ੍ਹ ਤ ਲਾਈਨਾਂ ਨਾਲ ਅਲਾਈਨ 

ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 3)

10 ਪੰਪ ਸ਼ਾਫਟ ਦੇ ਟੇਪਰ ਭਸਰੇ ‘ਤੇ ਿੁੱ ਡਰਫ (ਿੁੰ ਜੀ ) ਿੀ  ਨੰੂ ਭਫਿਸ ਿਰੋ ਅਤੇ 

ਸ਼ਾਫਟ ‘ਤੇ ਨੋਨ ਅਡਜਸਟਏਬਲ ਪੰਪ ਸਾਈਡ ਅੱਧੇ ਿਪਭਲੰਗ ਨੰੂ ਧੱਿੋ ਅਤੇ 

ਇਸ ਨੰੂ ਮੈਲੇਟ ਨਾਲ ਟੈਪ ਿਰੋ।

11  ਪੰਪ ਹਾਊਭਸੰਗ ‘ਤੇ R ਜਾਂ L ਮਾਰਿ ਦੇ ਨਾਲ ਿਪਭਲੰਗ ਬੌਸ ‘ਤੇ ਲਾਈਨ ਮਾਰਿ 

ਨੰੂ ਦੇਿੋ।

12 ਸਪਭਰੰਗ ਿਾਸ਼ਰ ਨੰੂ ਨਟ ਭਿੱਚ ਸ਼ਾਫਟ ਸਿਭਰਉ ਦੇ ਟੇਪਰ ਭਸਰੇ ‘ਤੇ ਭਫਿਸ 

ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਸ ਨੰੂ ਭਨਰਧਾਰਤ ਟਾਰਿ ਿੈਭਲਊ ਤੱਿ ਿੱਸੋ। (ਮਾਈਿੋ ਪੈਂਫਲੈਟ 

ਿੇਿੋ) - ਸਹੀ ਆਿਾਰ ਦੇ ਸਪੈਨਰ ਅਤੇ ਟੋਮੀ ਬਾਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ।

ਟਾਸਿ 3: ਇੰਜਣ ਿਾਲ ਪੰ੍ਪ੍ ਦੀ ਕਪ੍ਟਲੰਗ (ਟਚੱਤਰ 1)

1  ਪੰਪ ‘ਤੇ ਿਪਭਲੰਗ ਯਭੂਨਟ ਨੰੂ ਅਸੈਂਬਲ  ਿਰੋ  (ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਜ਼ੀਰੋ ਅੰਿਾਂ ਨਾਲ 

ਭਬਲਿੁਲ ਮੇਲ ਿਾਂਦਾ ਹੈ (ਸਾਰੇ 3 ਯੂਭਨਟ ਹਨ)

2  ਿਪਭਲੰਗ ਫਲੈਂਜ ਅਤੇ ਡਰਾਈਿ ਦੀ ਿਪਭਲੰਗ ਭਡਸਿ ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਐਨਂਡ 

ਿਲੀਅਰੈਂਸ ਨੰੂ ਮਾਪੋ। (ਫੀਲਰ ਗੇਜ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ) (ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਿਲੀਅਰੈਂਸ 

0.02” ਜਾਂ 0.5 ਭਮਲੀਮੀਟਰ ਹੈ)

3  FI ਪੰਪ ਨੰੂ ਇਸਦੇ ਇੰਜਣ ਬਰਿੈਟ ‘ਤੇ ਭਫਿਸ ਿਰੋ - ਇਸਨੰੂ ਇੰਜਣ ਿਾਲੇ ਪਾਸੇ 

ਲੈ ਜਾਓ - ਏਅਰ ਿੰਪ੍ਰੈਸਰ ਜਾਂ ਐਗਜੌ਼ਸਟਰ (ਇੰਜਣ ਦੀ ਹੋਰ ਬਣਤਰ ‘ਤੇ 

ਭਨਰਿਰ ਿਰਦੇ ਹੋਏ) ਦੇ ਡਰਾਈਿ ਸ਼ਾਫਟ ‘ਤੇ ਡ੍ਰਾਈਿ ਸਾਈਡ ਹਾਫ ਿਪਭਲੰਗ 

ਪਾਓ।

4  ਪੰਪ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਹੋਲਜ਼ ‘ਤੇ ਫਸਟਭਨੰਗ ਬੋਲਟ ਪਾਓ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਨੰੂ ਭਨਸ਼ਭਚਤ 

ਟਾਰਿ ਤੱਿ ਨਟਾਂ ਨਾਲ ਿੱਸੋ।

5  ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਿ੍ਰੈਂਿ ਿਰੋ ਅਤੇ ਐਿਸਹਾਸਟਰ/ਏਅਰ ਿੰਪ੍ਰੈਸਰ ਸ਼ਾਫਟ ਦੇ ਨਾਲ ਪੰਪ 

ਸ਼ਾਫਟ ਦੇ ਫਰੀ ਰੋਟੇਸ਼ਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

ਟਾਸਿ 4: ਸਟਪ੍ਲ ਕੱਟ ਟਵਧੀ (ਟਚੱਤਰ 1)

1  FIP ਐਨਂਡ ‘ਤੇ ਪਭਹਲੀ ਇੰਜੈਿਟਰ ਪਾਈਪ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ।

2  ਪਭਹਲੇ ਭਡਲੀਿਰੀ ਿਾਲਿ ਹੋਲਡਰ ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਿਾਲਿ ਭਪੰਨ ਅਤੇ ਸਪਭਰੰਗ 

ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਭਡਲੀਿਰੀ ਿਾਲਿ ਹੋਲਡਰ ਨੰੂ ਭਫੱਟ ਿਰੋ

3  ਪਭਹਲੀ ਭਡਲੀਿਰੀ ਿਾਲਿ ਹੋਲਡਰ ‘ਤੇ ਸਿੈਨ ਨੈਿ  ਪਾਈਪ (1) ਭਫੱਟ ਿਰੋ। 

(ਭਚੱਤਰ 1) 

4  FIP ਦੀ ਭਫਊਲ ਗੈਲਰੀ ਨੰੂ ਉੱਚੇ ਪੱਧਰ ‘ਤੇ ਰੱਿੇ ਭਫਊਲ ਦੇ ਿੰਟੇਨਰ ਨਾਲ 

ਿਨੈਿਟ ਿਰੋ।

5  FIP ਨੰੂ ਇੰਜਣ ਿੱਲ ਲੈ ਜਾਓ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਭਫਊਲ (2) ਸਿੈਨ ਨੈਿ ਪਾਈਪ ਰਾਹੀਂ 

ਿੁੱ ਲ੍ਹ ਿੇ ਿਭਹਣਾ ਸੁ਼ਰੂ ਨਹੀਂ ਿਰਦਾ।

6  ਹੁਣ FIP ਨੰੂ ਇੰਜਣ ਤੋਂ ਦੂਰ ਲੈ ਜਾਓ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਭਿ ਭਫਊਲ ਦਾ ਪ੍ਰਿਾਹ ਪੂਰੀ 

ਤਰ੍ਹਾਂ ਬੰਦ ਨਹੀਂ ਹੋ ਜਾਂਦਾ।

7  ਦੁਬਾਰਾ FIP ਨੰੂ ਇੰਜਣ ਿੱਲ ਲੈ ਜਾਓ ਅਤੇ ਉਦੋਂ ਰੁਿੋ ਜਦੋਂ ਭਫਊਲ ਦਾ ਪ੍ਰਿਾਹ 

ਇੰਨਾ ਦੂਰ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਭਿ 15 ਅਤੇ 20 ਸਭਿੰਟਾਂ ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਇੱਿ ਬੂੰ ਦ (3) 

ਦਾ ਪ੍ਰਿਾਹ ਹੁੰ ਦਾ ਹੈ; ਉਸ ਸਮੇਂ ਬੂੰ ਦ ਦੇ ਿਹਾਅ ਨੰੂ ਬਦਲੇ ਭਬਨਾਂ FIP ਫਲੈਂਜ ਦੇ 

ਬੋਲਟਾਂ ਨੰੂ ਿੱਸ ਭਦਓ।

8  ਸਿੈਨ ਨੈਿ ਪਾਈਪ (1) ਅਤੇ ਭਡਲੀਿਰੀ ਿਾਲਿ ਹੋਲਡਰ ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਭਪੰਨ 

ਅਤੇ ਸਪਭਰੰਗ ਨੰੂ ਬਦਲੋ ਅਤੇ ਭਡਲੀਿਰੀ ਿਾਲਿ ਹੋਲਡਰ ਨੰੂ ਭਫੱਟ ਿਰੋ।

9 ਇੰਜੈਿਟਰਾਂ ਅਤੇ ਭਫਊਲ ਇੰਜੈਿਸ਼ਨ ਪੰਪ ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਪਾਈਪਾਂ ਨੰੂ ਜੋੜੋ। 

ਗਿਰਨਰ ਲੁਬਰੀਿੇਸ਼ਨ ਤੇਲ ਿਰੋ. ਇੰਜਣ ਚਾਲੂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਆਈਡਲ ਸਪੀਡ  

ਨੰੂ ਅਡਜਸਟ ਿਰੋ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.11.88

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



201

ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.11.89
ਮਕੈਟਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਟਫਊਲ ਟਸਸਟਮ                     

ਟਫਊਲ ਇੰਜੈਕਟਰ ਦੀ ਓਵਰਹਾਟਲੰਗ ਅਤੇ ਟੈਸਟਟੰਗ (Overhauling and testing the fuel injector)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਇੰਜੈਕਟਰਾਂ ਿੰੂ ਟਡਸਮੈਂਟਲ ਕਰਿਾ

• ਇੰਜੈਕਟਰ ਦਾ ਟਿਰੀਖਣ ਕਰਿਾ ਅਤੇ ਅਸੈਂਬਲ ਕਰਿਾ   

• ਟੈਸਟਟੰਗ ਇੰਜੈਕਟਰ।    

ਔਜ਼ਾਰ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ          - 1 No. 

• ਇੰਜੈਿਟਰ ਿਲੀਭਨੰਗ ਭਿੱਟ - 1 No.

ਉਪ੍ਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਮਲਟੀਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ          - 1 No. 

• ਇੰਜੈਿਟਰ ਟੈਸਭਟੰਗ ਮਸ਼ੀਨ - 1 No.

• ਏਅਰ ਿੰਪ੍ਰੈਸ਼ਰ    - 1 No.

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements) 

ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪ੍ੋਿੈਂ ਟਸ (Materials/Components)

• ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ         - as reqd.

•  ਡੀਜ਼ਲ    - as reqd.

•  ਸੌਪ ਆਇਲ     - as reqd.

•  ਸਾਫ ਿੱਪੜੇ         - as reqd.

•  ਇੰਜੈਿਟਰ        - as reqd. 

1  ਇੰਜਿੈਟਰਾਂ ਦੀ ਓਿਰਫਲੋ ਲਾਈਨ ਹਟਾਓ।

2  ਹਾਈ  ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਲਾਈਨਾਂ ਨੰੂ ਹਟਾਓ। ਇਹ ਸਭੁਨਸ਼ਭਚਤ ਿਰੋ ਭਿ ਪਾਈਪਾਂ ਬੈਂਨਡ 

ਨਹੀਂ ਹਨ।

3  ਇੰਜੈਿਟਰ ਿਲੈਂਪ ਹਟਾਓ।

4  ਭਸਲੰਡਰ ਹੈਡ ਤੋਂ ਇੰਜਿੈਟਰਾਂ ਨੰੂ ਹਟਾਓ

5  ਇਨਲੇਟ (ਇੰਜਿੈਟਰ ਸੀਭਟੰਗ) ਅਤੇ ਲੀਿ-ਆਫ ਓਪਭਨੰਗਜ਼ ਨੰੂ ਪਲੱਗ ਿਰੋ।

6  ਨੋਜ਼ਲ ਭਟਪ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇੰਜਿੈਟਰਾਂ ਤੋਂ ਗੰਦਗੀ ਪੂੰ ਝੋ।

7  ਇੰਜੈਿਟਰ ਨੰੂ ਉਲਟੀ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਫੜੋ।

8  ਨੋਜ਼ਲ ਿੈਪ ਨਟ (1) ਨੰੂ ਿੋਲ੍ਹੋ  ਅਤੇ ਿੈਪ ਨਟ (ਭਚੱਤਰ 1) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

9  ਨੋਜ਼ਲ (2), ਇੰਟਰਮੀਡੀਏਟ ਿਾਸ਼ਰ (3), ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਬੋਲਟ (4), ਸਪਭਰੰਗ (5) 

ਅਤੇ ਭਸ਼ਮਸ (6) ਹਟਾਓ।

ਭਿਧੀ (PROCEDURE) 

ਟਾਸਿ 1: ਟਡਸਮੈਂਟਟਲੰਗ (ਟਚੱਤਰ 1)
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1  ਇੱਿ ਸਟੈਂਡਰਡ ਿਰਿ ਟ੍ਰੇ ਦੇ ਸਬੰਧਤ ਿੰਪਾਰਟਮੈਂਟਾਂ ਭਿੱਚ ਿੰਪਨੋੈਂ ਟਾਂ ਨੰੂ ਰੱਿੋ। 

2  ਸਾਫ਼ ਡੀਜ਼ਲ ਭਿੱਚ ਨੋਜ਼ਲ ਨੰੂ ਧਿੋੋ ਅਤੇ ਨੋਜ਼ਲ ਬਾਡੀ ਭਿੱਚੋਂ ਨੋਜ਼ਲ ਦੀ ਨੀਡਲ 

ਨੰੂ ਬਾਹਰ ਿੱਢੋ। 

3  ਨੁਿਸਾਨ, ਿੁਰਦਰੀ ਅਤੇ ਿੀਅਰ ਲਈ ਨੋਜ਼ਲ ਨੀਡਲ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

4 ਨੁਿਸਾਨ ਲਈ ਨੋਜ਼ਲ ਬਾਡੀ (7) ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

5  ਨੋਜ਼ਲ ਨੰੂ ਜਾਂ ਤਾਂ ਹਿਾ ਮਾਰ ਿੇ ਜਾਂ ਨੋਜ਼ਲ ਿਲੀਭਨੰਗ ਿਾਇਰ  ਨਾਲ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ। 

ਿਲੀਭਨੰਗ ਿਾਇਰ (1)   ਦਾ ਭਿਆਸ ਸਪਰੇਅ ਹੋਲ ਦੇ ਭਿਆਸ ਨਾਲੋਂ ਛੋਟਾ 

ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਸੁਭਨਸ਼ਭਚਤ ਿਰੋ ਭਿ ਸਫਾਈ ਿਰਦੇ ਸਮੇਂ ਤਾਰ ਮੋਰੀ ਦੇ 

ਅੰਦਰ ਨਾ ਟੁੱ ਟੇ (ਭਚੱਤਰ 1)।

6  ਨੋਜ਼ਲ ਨੀਡਲ ਅਤੇ ਨੋਜ਼ਲ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਟੈਸਭਟੰਗ ਆਇਲ  ਨਾਲ ਧਿੋੋ।

ਟਾਸਿ 2: ਸਫਾਈ ਅਤੇ ਟਿਰੀਖਣ(ਟਚੱਤਰ 1) 8  ਜੇ ਇਹ ਸਲਾਈਡ ਨਹੀਂ ਿਰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਨੀਡਲ ਅਤੇ ਨੋਜ਼ਲ  ਬਾਡੀ  ਨੰੂ ਪੇਸਟ 

ਨਾਲ ਲੈਪ ਿਰੋ।

9  ਿੈਪ ਨਟ ਦੀ ਅੰਦਰੂਨੀ ਅਤੇ ਬਾਹਰੀ ਸਤ੍ਹਾ ਤੋਂ ਿਾਰਬਨ ਭਡਪਾਭਜ਼ਟ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ 

ਿਰੋ।

10  ਭਿਸੇ ਿੀ ਿਰੈਿ /ਨੁਿਸਾਨ ਲਈ ਿੈਪ ਨਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

11 ਿਰੈਿ  ਜਾਂ ਭਿਸੇ ਨੁਿਸਾਨ ਲਈ ਸਪਭਰੰਗ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ, ਜੇ ਲੋੜ ਹਿੋੇ ਤਾਂ 

ਬਦਲੋ।

12  ਸਪਭਰੰਗ ਟੈਸਟਰ ‘ਤੇ ਸਪਭਰੰਗ ਟੈਂਸ਼ਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਜੇ ਲੋੜ ਹਿੋੇ ਤਾਂ 

ਸਪਭਰੰਗ ਨੰੂ ਬਦਲੋ. 

13  ਬਾਡੀ  ਅਤੇ ਨੋਜ਼ਲ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਤੇਲ ਭਿੱਚ ਡੁਬੋ ਭਦਓ।

14  ਇਹ ਸੁਭਨਸ਼ਭਚਤ ਿਰੋ ਭਿ ਨੋਜ਼ਲ ਅਤੇ ਨੋਜ਼ਲ ਨੀਡਲ ਆਪਸ ਭਿੱਚ ਨਹੀਂ 

ਬਦਲੀ ਗਈ ਹੈ।

15 ਨੋਜ਼ਲ ਬਾਡੀ ਨੰੂ ਿਾਈਸ ਉੱਤੇ ਉਲਟੀ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਫੜੋ। ਭਸ਼ਮ, ਸਪਭਰੰਗ, 

ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਬੋਲਟ, ਇੰਟਰਮੀਡੀਏਟ ਿਾਸ਼ਰ ਅਤੇ ਨੋਜ਼ਲ ਨੰੂ ਨੋਜ਼ਲ ਬਾਡੀ ਭਿੱਚ 

ਨੀਡਲ ਨਾਲ ਰੱਿੋ।

16 ਨੋਜ਼ਲ ਿੈਪ ਨਟ ਨੰੂ ਹੱਥ ਨਾਲ ਿੱਸੋ ਅਤੇ ਨੋਜ਼ਲ ਨੰੂ ਸੈਂਟਰਲਾਈਜ  ਿਰੋ। ਭਫਰ 

ਭਸਫ਼ਾਰਸ਼ ਿੀਤੇ ਟਾਰਿ ‘ਤੇ ਨੋਜ਼ਲ ਿੈਪ ਨਟ ਨੰੂ ਿੱਸੋ।

7  ਨੋਜ਼ਲ ਨੰੂ ਿਰਟੀਿਲੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਫੜੋ, ਨੋਜ਼ਲ ਨੀਡਲ ਨੰੂ ਇਸਦੀ ਲੱਗੀ ਲੰਬਾਈ 

ਦੇ 1/3 ਤੱਿ ਬਾਹਰ ਿੱਢੋ ਅਤੇ ਨੋਜ਼ਲ ਨੀਡਲ ਨੰੂ ਛੱਡੋ। ਨੋਜ਼ਲ ਨੀਡਲ ਨੰੂ ਛੱਡਣ 

‘ਤੇ ਆਪਣੇ ਿਾਰ ‘ਤੇ ਆਪਣੀ ਸੀਟ ‘ਤੇ ਹੇਠਾਾਂ ਿੱਲ ਭਿਸਿਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਟਾਸਿ 3:ਇੰਜੈਕਟਰਾਂ ਦੀ ਟੈਸਟਟੰਗ

1 ਇੰਜੈਿਟਰ ਟੈਸਟਰ (ਭਚੱਤਰ 1) ‘ਤੇ ਇੰਜੈਿਟਰ (5) ਭਫੱਟ ਿਰੋ।

2  ਿੰਟੇਨਰ ਭਿੱਚ ਟੈਸਟ ਆਇਲ  ਿਰੋ (1)

3  ਸ਼ਟ ਆਫ਼ ਿਾਲਿ ਨੋਬ ਬੰਦ ਿਰੋ  (2)।

4  ਹੈਂਡ ਲੀਿਰ (3) ਨੰੂ ਭਜੰਨੀ ਜਲਦੀ ਸੰਿਿ ਹੋ ਸਿੇ ਚਲਾਓ ਅਤੇ ਦਿੇੋ ਭਿ ਨੋਜ਼ਲ 

ਦੇ ਸਾਰੇ ਸਪਰੇਅ ਛੇਿਾਂ ਰਾਹੀਂ ਟੈਸਟ ਆਇਲ ਦਾ ਭਛੜਿਾਅ ਿੀਤਾ ਭਗਆ ਹੈ।

ਸਾਵਧਾਿ: ਟੈਸਟ ਕੀਤੇ ਜਾ ਰਹੇ ਇੰਜੈਕਟਰ ਦੇ ਹੇਠਾਾਂ ਆਪ੍ਣਾ ਹੱਿ ਿਾ 

ਰੱਖੋ।

5 ਸ਼ਟ ਆਫ਼ ਿਾਲਿ ਨੌਬ ਿੋਲ੍ਹੋ ।

6  ਹੈਂਡ ਲੀਿਰ ਆਪਰੇਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਗੇਜ (4) ਤੋਂ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਦਬਾਅ ਦੇਿੋ ਭਜਸ 

‘ਤੇ ਨੋਜ਼ਲ ਤੋਂ ਤੇਲ ਦਾ ਭਛੜਿਾਅ ਹੁੰ ਦਾ ਹੈ।

7  ਜੇਿਰ ਇਹ ਦਬਾਅ ਭਨਰਮਾਤਾ ਦੀ ਭਸਫ਼ਾਭਰਸ਼ ਨਾਲ ਮੇਲ ਨਹੀਂ ਿਾਂਦਾ, ਤਾਂ 

ਇਸਨੰੂ ਭਸ਼ਮ/ਅਡਜਸਟ ਿਰਨ ਿਾਲੇ ਪੇਚ ਨਾਲ ਐਡਜਸਟ ਿਰੋ। ਇੱਿ ਭਸ਼ਮ 

ਜੋੜਨ/ਪੇਚ ਨੰੂ ਿੱਸਣ ਨਾਲ ਦਬਾਅ ਿਧੇਗਾ।

8  ਭਧਆਨ ਭਦਓ ਭਿ ਨੋਜ਼ਲ ਦੇ ਸਾਰੇ ਛੇਿਾਂ ਤੋਂ ਟੈਸਟ ਆਇਲ ਦਾ ਭਛੜਿਾਅ ਿੀਤਾ 

ਭਗਆ ਹੈ। ਜੇ ਨਹੀਂ, ਤਾਂ ਨੋਜ਼ਲ ਦੇ ਛੇਿ  ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ।

9  ਭਧਆਨ ਭਦਓ ਭਿ ਸਪਰੇਅ ਿਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਟੈਸਟ ਆਇਲ ਭਡ੍ਰਬਲ ਨਹੀਂ 

ਹੁੰ ਦਾ। ਜੇ ਅਭਜਹਾ ਹੁੰ ਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਨੋਜ਼ਲ ਦੀ ਨੀਡਲ ਨੰੂ ਗਰਾਇੰਡ ਿਰੋ ।

10  ਇੰਜੈਿਟਰ ਟੈਸਟਰ ਤੋਂ ਇੰਜਿੈਟਰ (5) ਹਟਾਓ।

11  ਨਿੇਂ ਸੀਭਟੰਗ ਿਾਸ਼ਰ ਦੇ ਨਾਲ ਇੰਜਣ ‘ਤੇ ਇੰਜੈਿਟਰ ਭਫੱਟ ਿਰੋ।

12  ਹਾਈ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਪਾਈਪ ਨੰੂ ਿਨੈਿਟ ਿਰੋ।

13  ਓਿਰ ਫਲੋ ਪਾਈਪ ਿੰਨੇਿਟ ਿਰੋ ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.11.89
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.11.90
ਮਕੈਟਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਟਫਊਲ ਟਸਸਟਮ                    

ਟਫਊਲ ਇੰਜੈਕਸ਼ਿ ਪੰ੍ਪ੍ਾਂ ਦੀ ਜਿਰਲ ਮੈਂਟੀਿੈਿਸ (General maintenance of fuel injection pumps)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• F.I.P ਦੀ ਮੈਂਟੀਿੈਿਸ ਕਰਿਾ    

ਔਜ਼ਾਰ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ           - 1 No. 

ਉਪ੍ਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਮਲਟੀਭਸਲੰਡਰ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ           - 1 No. 

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements) 

ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪ੍ੋਿੈਂ ਟਸ (Materials/Components)

• ਿਲੀਭਨੰਗ ਟ੍ਰੇ         - as reqd.

•  ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ     - as reqd.

•  ਸੌਪ ਆਇਲ      - as reqd.

•  ਬਲੀਭਡੰਗ ਸਿਭਰਉ          - as reqd.

•  ਨਟ ਅਤੇ ਬੋਲਟ         - as reqd. 

1  F.I.P ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਬੋਲਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਜੇ ਲੋੜ ਹਿੋੇ ਤਾਂ ਿੱਸੋ

2  F.I.P ਗਿਰਨਰ ਦੇ ਲੁਬਰੀਿੇਸ਼ਨ ਤੇਲ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਜੇਿਰ ਲੋੜ ਹੋਿੇ ਤਾਂ 

ਟਾਪ ਅਪ ਿਰੋ

3  ਭਫਊਲ ਲਾਈਨ ਲੀਿੇਜ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਜੇਿਰ ਲੀਿੇਜ ਪਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 

ਇਸਨੰੂ ਠਾੀਿ ਿਰੋ

4  ਿੰਟਰੋਲ ਰਾਡ ਦੀ ਮੂਿਮੈਂਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ ਿੀ ਭਚਪਭਿਆ ਹੋਇਆ ਹੈ ਅਤੇ 

ਰੈਿ ਰਾਡ ਨੰੂ ਠਾੀਿ ਿਰੋ - ਮੂਿਮੈਂਟ 

5  ਭਫਊਲ ਫੀਡ ਪੰਪ ਦੇ ਆਪ੍ਰੇਸ਼ਨ ਅਤੇ ਭਫਊਲ ਇੰਜੈਿਸ਼ਨ ਦੇ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

6 ਹਾਈ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਲਾਈਨ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਅਤੇ ਲੀਿੇਜ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

ਭਿਧੀ (PROCEDURE) 

7  ਇੰਜਣ ਦੀ ਆਈਡਲ ਸਪੀਡ ਐਡਜਸਟਮੈਂਟ ਸਿਭਰਉ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਜੇ 

ਜਰੂਰੀ ਹੈ, ਇਸ ਨੰੂ ਅਡਜਸਟ ਿਰੋ. 

8  ਇੰਜਣ ਸ਼ੁਰੂ ਹੋਣ ਦੌਰਾਨ F.I.P ਫੰਿਸ਼ਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਜੇ ਜਰੂਰੀ ਹਿੋੇ, ਤਾਂ 

ਭਫਊਲ ਲਾਈਨ ਨੰੂ ਬਲੀਡ ਿਰੋ।

9  ਜੇਿਰ ਭਫਊਲ ਭਸਸਟਮ ਦੀ ਬਲੀਭਡੰਗ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਚਾਲੂ ਿਰਨ ਲਈ 

ਸੰਘਰਸ਼ ਿਰਨਾ ਪੈ ਭਰਹਾ ਹੈ, ਤਾਂ F.I.P ਅਤੇ ਇੰਜੈਿਟਰਾਂ ਨੰੂ ਓਿਰਹਾਲ ਿਰਨ 

ਦੀ ਭਸਫਾਰਸ਼ ਿਰੋ

10  ਐਿਸਲੇਟਰ ਭਲੰਿੇਜ ਨੰੂ ਲੁਬਰੀਿੇਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਸਹੀ ਆਪ੍ਰੇਸ਼ਨ ਨੰੂ ਯਿੀਨੀ 

ਬਣਾਓ
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.11.91
ਮਕੈਟਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਟਫਊਲ ਟਸਸਟਮ                    

ਟਿਊਮੈਟਟਕ ਗਵਰਿਰ ਦੀ ਆਈਡਲ ਸਪ੍ੀਡ ਿੰੂ ਅਡਜਸਟ ਕਰਿਾ (Adjusting the idle speed of pneumatic governor)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਟਿਊਮੈਟਟਕ ਗਵਰਿਰ ਟਵੱਚ ਆਈਡਲ ਸਪ੍ੀਡ ਿੰੂ ਅਡਜਸਟ ਕਰਿਾ    

ਔਜ਼ਾਰ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ            - 1 No. 

ਉਪ੍ਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਭਨਊਮੈਭਟਿ ਗਿਰਨਰ ਦੇ ਨਾਲ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ           - 1 No.

• ਿੇਬਲ ਦੇ ਨਾਲ 12V ਬੈਟਰੀ - 1 No.

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements) 

ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪ੍ੋਿੈਂ ਟਸ (Materials/Components)

• ਿਲੀਭਨੰਗ ਟ੍ਰੇ        - as reqd.

•  ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ     - as reqd.

•  ਸੌਪ ਆਇਲ      - as reqd.

•  ਡੀਜ਼ਲ          - as reqd.

•  ਇੰਜਣ ਆਇਲ         - as reqd. 

• ਿੂਲੈਂਟ  - as reqd. 

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)
1  ਇੰਜਣ ਫਾਊਂਡੇਸ਼ਨ ਬੋਲਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਜੇ ਲੋੜ ਹਿੋੇ ਤਾਂ ਿੱਸੋ।

2  ਰੇਡੀਏਟਰ ਭਿੱਚ ਪਾਣੀ ਦੇ ਪੱਧਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ, ਜੇ ਲੋੜ ਹੋਿੇ ਤਾਂ ਟਾਪ ਅਪ 

ਿਰੋ।

3  ਇੱਿ ਸੰਪ ਭਿੱਚ ਲੁਬਰੀਿੇਭਟੰਗ ਤੇਲ ਦੇ ਪੱਧਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ, ਜੇ ਲੋੜ ਹੋਿੇ ਤਾਂ 

ਟਾਪ ਅਪ ਿਰੋ।

4  ਭਫਊਲ  ਟੈਂਿ ਭਿੱਚ ਭਫਊਲ  ਦੇ ਪੱਧਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਜੇ ਲੋੜ ਹਿੋੇ ਤਾਂ ਿਰੋ।

5  ਬੈਟਰੀ ਨੰੂ ਿੇਬਲਾਂ ਨਾਲ ਸਟਾਰਭਟੰਗ ਮੋਟਰ   ਨਾਲ ਸਹੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਿਨੈਿਟ 

ਿਰੋ।

ਹੈਂਡ ਪ੍੍ਰਾਈਟਮੰਗ ਯੰਤਰ ਦੀ ਮਦਦ ਿਾਲ ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਟਸਸਟਮ ਹਵਾ ਤੋਂ 

ਮੁਕਤ ਿਹੀਂ ਹੁੰ ਦਾ ਉਦੋਂ ਤੱਕ ਟਫਊਲ  ਪ੍੍ਰਣਾਲੀ ਿੰੂ ਬਲੀਡ ਕਰੋ

6 ਫੈਨ ਬੈਲਟ ਟੈਂਸ਼ਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਜੇਿਰ ਲੋੜ ਹਿੇੋ ਤਾਂ ਐਡਜਸਟ ਿਰੋ।

7  ਇਗਨੀਸ਼ਨ ਿੀ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਇਗਨੀਸ਼ਨ ਸਭਿੱਚ ‘ ਓਨ ਿਰੋ ।

8  ਸਟਾਰਟਰ ਸਭਿੱਚ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਇੰਜਣ ਚਾਲੂ ਿਰੋ।

ਸਟਾਰਟਰ ਸਟਵੱਚ ਿੰੂ ਸਟਾਰਟ  ਕਰਿ ਲਈ ਟਜ਼ਆਦਾ ਦੇਰ ਤੱਕ ਿਾ 

ਫੜੋ

9 ਇੰਜਣ ਸਟਾਰਟ  ਹੋਣ ਤੋਂ ਤੁਰੰਤ ਬਾਅਦ ਸਟਾਰਟਰ ਸਭਿੱਚ ਨੰੂ ਛੱਡ ਭਦਓ।

10 ਐਿਸਲੇਟਰ ਲੀਿਰ (ਜਾਂ) ਥ੍ਰੋਟਲ ਲੀਿਰ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਇੰਜਣ ਦੀ ਗਤੀ ਨੰੂ 

ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਿਧਾਓ।

11 ਇੰਜਣ ਦੀ ਗਤੀ ਦਾ ਭਨਰੀਿਣ ਿਰੋ ਤਾਂ ਜੋ ਇੰਜਣ ਭਬਨਾਂ ਭਿਸੇ ਲੀਿੇਜ ਅਤੇ 

ਆਿਾਜ਼ ਦੇ ਭਨਰਭਿਘਨ ਚੱਲਦਾ ਹੈ।

12 ਐਿਸਲੇਟਰ ਲੀਿਰ ਨੰੂ ਛੱਡੋ, ਅਤੇ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਓ ਭਿ ਇੰਜਣ ਹੌਲੀ ਰਫ਼ਤਾਰ 

ਨਾਲ ਚੱਲ ਭਰਹਾ ਹੈ। 

13 ਇੰਜਣ ਦੀ ਭਿਸੇ ਿੀ ਅਸਧਾਰਨ ਿਾਈਬ੍ਰੇਸ਼ਨ ਨੰੂ ਿੇਿੋ।
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14 ਸਭਪੰਡਲ ਅਤੇ ਬਟਰਫਲਾਈ ਿਾਲਿ ਿੈਂਚਰ ਥਰੋਟ ਭਿੱਚ ਦੇ ਭਲੰਿੇਜ ਨੰੂ 

ਲੁਬਰੀਿੇਟ ਿਰੋ। 

15  ਭਰੰਗ ਸਪੈਨਰ ਨਾਲ ਆਈਡਲ ਅਡਜਸਭਟੰਗ  ਨਟ ਨੰੂ ਭਢੱਲਾ ਿਰੋ

16  ਆਈਡਭਲੰਗ ਸਿਭਰਉ ਨੰੂ ਸਿਭਰਉ ਡ੍ਰਾਈਿਰ ਨਾਲ ਐਡਜਸਟ ਿਰੋ ਅਤੇ 

ਇੰਜਣ ਦੀ ਢੁਿਿੀਂ ਆਈਡਭਲੰਗ ਸਪੀਡ RPM ਸੈੱਟ ਿਰੋ, ਭਜਿੇਂ ਭਿ ਭਨਰਮਾਤਾ 

ਦੁਆਰਾ ਭਨਰਭਦਸ਼ਟ ਿੀਤਾ ਭਗਆ ਹੈ।

17  ਸਿਭਰਉ ਡਰਾਈਿਰ ਨੰੂ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਨਟ ਨੰੂ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ ਲਾਿ ਿਰੋ।

18  ਮੈਿਸੀਮਮ ਸਪੀਡ ਨੰੂ ਇਸੇ ਤਰ੍ਹਾਂ ਐਡਜਸਟ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 1)

19 ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਚਾਲੂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਆਈਡਭਲੰਗ ਅਤੇ ਹਾਈ ਸਪੀਡ ਸਮੂਥ ਪ੍ਰਫੋਰਮੈਂਸ 

ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.11.91
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.11.92
ਮਕੈਟਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਟਫਊਲ ਟਸਸਟਮ                     

ਮਕੈਿੀਕਲ ਗਵਰਿਰ ਦੀ ਆਈਡਲ ਸਪ੍ੀਡ ਿੰੂ ਅਡਜਸਟ ਕਰਿਾ (Adjusting the idling speed of mechanical 
governor)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਮਕੈਿੀਕਲ ਗਵਰਿਰ ਦੇ ਿਾਲ ਇੰਜਣ ਦੀ ਆਈਡਲ ਸਪ੍ੀਡ  ਅਤੇ ਹਾਈ ਸਪ੍ੀਡ ਕਾਰਵਾਈ ਿੰੂ ਅਡਜਸਟ ਕਰਿਾ    

ਔਜ਼ਾਰ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ            - 1 No. 

ਉਪ੍ਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਮਲਟੀ ਭਸਲੰਡਰ ਚਾਰ ਸਟ੍ਰੋਿ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ

 ਮਿੈਨੀਿਲ ਗਿਰਨਰ ਦੇ ਨਾਲ  - 1 No.  

 ਿੇਬਲਾਂ ਨਾਲ 12 ਿੋਲਟ ਦੀ ਬੈਟਰੀ - 1 Set. 

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements) 

ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪ੍ੋਿੈਂ ਟਸ (Materials/Components)

• ਿਲੀਭਨੰਗ ਟ੍ਰੇ         - as reqd.

•  ਸੂਤੀ ਿੱਪੜਾ     - as reqd.

•  ਸੌਪ ਆਇਲ      - as reqd.

•  ਡੀਜ਼ਲ          - as reqd.

•  ਲੁਬਰੀਿੇਸ਼ਨ ਆਇਲ          - as reqd. 

1 ਇੰਜਣ ਫਾਊਂਡੇਸ਼ਨ ਬੋਲਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਜੇ ਲੋੜ ਹਿੋੇ ਤਾਂ ਿੱਸੋ।

2 ਰੇਡੀਏਟਰ ਭਿੱਚ ਪਾਣੀ ਦੇ ਪੱਧਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ, ਜੇ ਲੋੜ ਹੋਿੇ ਤਾਂ ਟਾਪ ਅਪ 

ਿਰੋ।

3 ਸੰਪ ਭਿੱਚ ਲੁਬਰੀਿੇਭਟੰਗ ਤੇਲ ਦੇ ਪੱਧਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ, ਜੇ ਲੋੜ ਹਿੋੇ ਤਾਂ ਟਾਪ 

ਅਪ ਿਰੋ।

4 ਭਫਊਲ ਟੈਂਿ ਭਿੱਚ ਭਫਊਲ ਦੇ ਪੱਧਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਜੇ ਲੋੜ ਹਿੇੋ ਤਾਂ ਿਰੋ।

5 ਬੈਟਰੀ ਨੰੂ ਿੇਬਲਾਂ ਨਾਲ ਸਟਾਰਭਟੰਗ ਮੋਟਰ ਨਾਲ ਸਹੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਿਨੈਿਟ 

ਿਰੋ।

ਹੈਂਡ ਪ੍੍ਰਾਈਟਮੰਗ ਯੰਤਰ ਦੀ ਮਦਦ ਿਾਲ ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਟਸਸਟਮ ਹਵਾ ਤੋਂ 

ਮੁਕਤ ਿਹੀਂ ਹੁੰ ਦਾ ਉਦੋਂ ਤੱਕ ਟਫਊਲ ਟਸਸਟਮ  ਿੰੂ ਬਲੀਡ ਕਰੋ

6 ਫੈਨ ਬੈਲਟ ਟੈਂਸ਼ਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਅਤੇ ਜਿੇਰ ਲੋੜ ਹਿੋੇ ਤਾਂ ਐਡਜਸਟ ਿਰੋ।

7  F.I.P ਸ਼ਾਫਟ ਅਤੇ ਹਾਊਭਸੰਗ ‘ਤੇ ਟਾਈਭਮੰਗ ਮਾਰਿ ਦੀ ਭਨਗਰਾਨੀ ਿਰੋ।

8  ਇਗਨੀਸ਼ਨ ਿੀ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਇਗਨੀਸ਼ਨ ਨੰੂ ਚਾਲੂ ਿਰੋ।

9  ਸਟਾਰਟਰ ਬਟਨ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਇੰਜਣ ਚਾਲੂ ਿਰੋ।

ਸਟਾਰਟਰ ਬਟਿ ਿੰੂ ਸ਼ੁਰੂ ਕਰਿ ਲਈ ਟਜ਼ਆਦਾ ਦੇਰ ਤੱਕ ਿਾ ਫੜੋ

ਭਿਧੀ (PROCEDURE) 
10 ਇੰਜਣ ਸਟਾਰਟ  ਹੋਣ ਤੋਂ ਤੁਰੰਤ ਬਾਅਦ ਸਟਾਰਟਰ ਬਟਨ ਨੰੂ ਛੱਡ ਭਦਓ।

11 ਐਿਸਲੇਟਰ ਲੀਿਰ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਇੰਜਣ ਦੀ ਗਤੀ ਨੰੂ ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਿਧਾਓ।

12 ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਭਬਨਾਂ ਭਿਸੇ ਲੀਿੇਜ ਅਤੇ ਆਿਾਜ਼ ਦੇ ਸੁਚਾਰੂ ਢੰਗ ਨਾਲ ਚੱਲਣ ਲਈ 

ਅਨੁਿੂਲ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਇੰਜਣ ਦੀ ਗਤੀ ਦਾ ਭਨਰੀਿਣ ਿਰੋ।

13 ਐਿਸਲੇਟਰ ਲੀਿਰ ਛੱਡੋ, ਹੁਣ ਇੰਜਣ ਹੌਲੀ ਰਫਤਾਰ ਨਾਲ ਚੱਲ ਭਰਹਾ ਹੈ। 

14  ਇੰਜਣ ਦੀ ਭਿਸੇ ਿੀ ਅਸਧਾਰਨ ਿਾਈਬ੍ਰੇਸ਼ਨ ਨੰੂ ਿੇਿੋ।

15 ਸਪੈਨਰ ਅਤੇ ਸਿਭਰਉ  ਡ੍ਰਾਈਿਰ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਆਈਡਭਲੰਗ ਸਟਾਪ 

ਸਿਭਰਉ  ਨੰੂ ਅਡਜਸਟ ਿਰੋ। ਭਨਰਮਾਤਾਿਾਂ ਦੇ ਭਨਰਧਾਰਨ (ਜਾਂ) ਮੈਨੂਅਲ ਦੇ 

ਅਨੁਸਾਰ ਢਿੁਿੀਂ ਆਈਡਭਲੰਗ ਸਪੀਡ ਸੈਟ ਿਰੋ।

16 ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਚਾਲੂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਆਈਡਲ ਅਤੇ ਹਾਈ ਸਪੀਡ ਦੇ ਆਪ੍ਰੇਸ਼ਨ ਪ੍ਰਫੋਰਮੈਂਸ 

ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ 

ਆਈਟਡੰਗ ਸਪ੍ੀਡ ਿੰੂ ਐਡਜਸਟ ਕਰਿ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਟਧਆਿ ਰੱਖਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, ਆਈਡਟਲੰਗ ਸਪ੍ੀਡ ਲਾਕ ਿਟ ਲਾਕ ਸਟਿਤੀ ਟਵੱਚ ਹੋਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ

17 ‘OFF’ ਲੀਿਰ (ਜਾਂ) ਸਟਾਪ ਲੀਿਰ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਰੋਿੋ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.11.93
ਮਕੈਟਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਡੀਜ਼ਲ ਟਫਊਲ ਟਸਸਟਮ                    

ਇੰਜਣ ਦੇ ਟਡਫੈਕਟਟਵ ਇੰਜੈਕਟਰ ਦੀ ਪ੍ਛਾਣ ਕਰਿਾ (Identify the defective injector of an engine)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਇੰਜਣ ਵਾਈਬ੍ਰੇਸ਼ਿ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ 

• ਇੰਜਣ ਵਾਈਬ੍ਰੇਸ਼ਿ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ    

ਔਜ਼ਾਰ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ            - 1 No. 

• ਇੰਜੈਿਟਰ ਿਲੀਭਨੰਗ ਭਿੱਟ  - 1 No.

ਉਪ੍ਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਮਲਟੀਭਸਲੰਡਰ ਚਾਰ ਸਟ੍ਰੋਿ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ  - 1 No.  

• ਇੰਜੈਿਟਰ ਟੈਸਭਟੰਗ ਮਸ਼ੀਨ  - 1 No. 

• ਏਅਰ ਿੰਪ੍ਰੈਸ਼ਰ  - 1 No.

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements) 

ਸਮੱਗਰੀ/ਕੰਪ੍ੋਿੈਂ ਟਸ (Materials/Components)

• ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ         - as reqd.

•  ਡੀਜ਼ਲ     - as reqd.

•  ਸੌਪ ਆਇਲ      - as reqd.

•  ਿਾਟਨ ਿੇਸਟ          - as reqd. 

1 ਇੰਜਣ ਚਾਲੂ ਿਰਨ ਤੋਂ ਪਭਹਲਾਂ ਇੰਜਣ ਆਇਲ, ਪਾਣੀ ਦੇ ਪੱਧਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

2  ਇੰਜਣ ਚਾਲੂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਆਈਡਲ ਸਪੀਡ ਤੇ ਚਲਾਓ

3  ਇੰਜਣ RPM ਨੰੂ ਭਰਿਾਰਡ ਿਰੋ

4  ਇੰਜਣ ਦੀ ਨੋਭਿੰਗ ਸਾਉੰਡ /ਿਾਈਬ੍ਰੇਸ਼ਨ ਨੰੂ ਿੇਿੋ

5  ਹਾਈ ਪ੍ਰੈਸ਼ਰ ਪਾਈਪ  ਭਨੱਪਲ ਨੰੂ 1ਸ੍ਟ੍ਰੀਟਭਸਲੰਡਰ ਨੋਜ਼ਲ ਤੋਂ ਇੱਿ-ਇੱਿ ਿਰਿੇ 

ਹਟਾਓ 

6 ਇੰਜਣ ਦੀ ਿੇਰੀਐਸ਼ਨ ਦੇ RPM ਚੈੱਿ ਿਰੋ

7  ਭਜਹੜੇ ਇੰਜੈਿਟਰ ਦੀ ਭਫਊਲ ਲਾਈਨ ਭਡਸਿਨੈਿਸ਼ਨ ਇੰਜਣ ਦੇ ਆਪ੍ਰੇਸ਼ਨ 

ਭਿੱਚ ਿੇਰੀ ਨਹੀਂ ਿੀਤੀ, ਮਤਲਬ ਭਿ ਇੰਜੈਿਟਰ ਨੁਿਸਦਾਰ ਹੈ।

8  ਨੁਿਸਦਾਰ ਇੰਜੈਿਟਰ ਇਭਨਸ਼ੀਅਲ ਰੀਭਡੰਗ ਅਤੇ ਨੋਭਿੰਗ ਸਾਉੰਡ ਨੰੂ 

ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ 

9  ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਰੋਿੋ ਅਤੇ ਭਸਲੰਡਰ ਹੈਡ ਤੋਂ ਨੁਿਸਦਾਰ ਇੰਜਿੈਟਰ ਨੰੂ ਹਟਾਓ

10 ਇਸਨੰੂ ਇੱਿ ਟਰੇ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਇੰਜਿੈਟਰ ਨੰੂ ਭਡਸਮੈਂਟਲ ਿਰੋ ਅਤੇ 

ਇੰਜੈਿਟਰ ਦੇ ਭਡਸਮੈਂਟਲ ਪਾਰਟਸ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ ਅਤੇ ਪਾਰਟਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

11  ਿਰਾਬ ਜਾਂ ਿੋਰਨ ਆਊਟ ਪਾਰਟਸ ਨੰੂ ਬਦਲੋ

12  ਇੰਜੈਿਟਰ ਦੇ ਭਡਸਮੈਂਟਲ ਪਾਰਟਸ ਨੰੂ ਅਸੈਂਬਲ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਐਡਜਸਟ 

ਿਰੋ।

13  ਇੰਜੈਿਟਰ ਟੈਸਭਟੰਗ ਮਸ਼ੀਨ ਨਾਲ ਇੰਜੈਿਟਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

14  ਇੰਜੈਿਟਰ ਨੰੂ ਿਾਸ ਭਸਲੰਡਰ ‘ਤੇ ਭਫੱਟ ਿਰੋ।

15  ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਚਾਲੂ ਿਰੋ ਇੰਜਣ R.P.M ਅਤੇ ਇਸ ਦੇ ਭਨਰਭਿਘਨ ਚੱਲਣ ਦਾ 

ਭਨਰੀਿਣ ਿਰੋ।

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.12.94
ਮਕੈਟਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਐਮੀਸ਼ਿ ਕੰਟਰੋਲ ਟਸਸਟਮ                     

ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਜਣ ਦੇ ਧੂੰ ਏ ਂਦੀ ਜਾਂਚ (Diesel engine smoke testing)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• 4/5 ਗੈਸ ਐਿਾਲਾਈਜ਼ਰ ਦੀ ਵਰਤੋਂ 

• 4/5 ਗੈਸ ਐਿਾਲਾਈਜ਼ਰ ਦੀ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਿ 

• ਐਮੀਸ਼ਿ ਪ੍ੈਰਾਮੀਟਰ ਿੰੂ ਮਾਪ੍ਣ ਲਈ ਇੰਸਟਰਮੂੈਂਟ ਦੀ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਿ

• ਲੀਕ ਟੈਸਟ ਕਰੋ 

• CO, HC, CO2, O2, AFR/NOx ਿੰੂ ਮਾਪ੍ੋ    

• ਿਤੀਜਾ ਸਮਝੋ।

ਔਜ਼ਾਰ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ             - 1 No. 

• 4/5 ਗੈਸ ਐਨਾਲਾਈਜ਼ਰ   - 1 No. 

• ਸਿਭਰਉ ਡ੍ਰਾਈਿਰ

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements) 

ਉਪ੍ਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਚੱਲਦਾ ਿਾਹਨ    - 1 No. 

ਿੋਟ: ਸੁਰੱਟਖਆ ਟਿਰਦੇਸ਼

ਇਹ ਟਵਧੀ 4/5gas ਐਿਾਲਾਈਜ਼ਰ ਦੇ ਪ੍੍ਰੋਡਕਟ ‘ਤੇ ਲਾਗੂ ਹੁੰ ਦੀ ਹੈ

ਇਹ ਐਿਾਲਾਈਜ਼ਰ (ਟਚੱਤਰ 1) ਇੱਕ ਆਟੋਮੋਟਟਵ ਦੀ ਗੈਸ ਐਮੀਸ਼ਿ 

ਡੈਂਿਟਸਟੀ ਿੰੂ ਮਾਪ੍ਣ ਲਈ ਇੱਕ ਉਪ੍ਕਰਣ ਹੈ ਜੋ ਆਟੋਮੋਟਟਵ ਸਟਿਤੀ 

ਅਤੇ ਇਸਦੀ ਰੋਕਿਾਮ ਦੇ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਦਾ ਟਿਦਾਿ ਕਰਿ ਦੇ ਯੋਗ 

ਬਣਾਉਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਇਹ ਪ੍ਟਹਲਾਂ ਤੋਂ ਹਵਾ ਪ੍੍ਰਦੂਸ਼ਣ ਿੰੂ ਰੋਕਣ ਲਈ ਇੱਕ 

ਕਾਰਜ ਪ੍੍ਰਦਾਿ ਕਰ ਸਕੇ।

ਭਿਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਿ 1: ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਿ

1  ਪ੍ਰੋਬ ਹੋਜ ਦੇ ਭਸਰੇ ਨੰੂ ਮੇਜੁਭਰੰਗ ਹੋਜ ਭਿਚ ਅਤੇ ਹੋਜ ਦੇ ਦੂਜੇ ਭਸਰੇ ਨੰੂ  

ਐਨਾਲਾਈਜ਼ਰ ਦੇ ਭਪਛਲੇ ਭਹੱਸੇ ਭਿੱਚ ਗੈਸ ਇਨਲੇਟ ਭਿੱਚ ਭਫੱਟ ਿਰੋ (ਭਚੱਤਰ 

2)। ਜਿੇਰ ਭਫਭਟੰਗ ਦੀ ਸਭਥਤੀ ਚੰਗੀ ਨਹੀਂ ਹੈ ਅਤੇ ਹਿਾ ਬਾਹਰੋਂ ਆਉਂਦੀ 

ਹੈ, ਤਾਂ ਇਹ ਇੱਿ ਗਲਤ ਮੇਜੁਰਡ ਿੈਭਲਊ ਪੈਦਾ ਿਰ ਸਿਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ, 

ਭਿਰਪਾ ਿਰਿੇ ਿਰਤੋਂ ਤੋਂ ਪਭਹਲਾਂ ਭਫਭਟੰਗ ਸਭਥਤੀ ਦੀ ਭਧਆਨ ਨਾਲ ਜਾਂਚ 

ਿਰੋ।

2  ਪਾਿਰ ਸਭਿੱਚ ਨੰੂ ਬੰਦ ਿਰੋ ਅਤੇ ਭਫਰ ਪਾਿਰ ਿੇਬਲ ਨੰੂ ਐਨਾਲਾਈਜ਼ਰ ਦੇ 

ਭਪਛਲੇ ਭਹੱਸੇ ਭਿੱਚ ਸਭਥਤ ਪਾਿਰ ਸਾਿਟ ਨਾਲ ਿਨੈਿਟ ਿਰੋ

3  ਮੇਜੁਭਰੰਗ ਪ੍ਰੋਬ ਭਫਲਟਰ ਅਤੇ ਐਨਾਲਾਈਜ਼ਰ ਦੇ ਭਪਛਲੇ ਭਹੱਸੇ ਭਿੱਚ ਸਭਥਤ 

ਿੱਿ-ਿੱਿ ਭਫਲਟਰਾਂ ਦੀ ਭਫਭਟੰਗ ਹਾਲਤਾਂ ਦੀ ਪੁਸ਼ਟੀ ਿਰੋ।

4  ਐਨਾਲਾਈਜ਼ਰ ਦੀ ਿੁਨੈਿਸ਼ਨ ਸਭਥਤੀ ਦੀ ਦੁਬਾਰਾ ਪੁਸ਼ਟੀ ਿਰੋ ਅਤੇ ਭਫਰ 

ਪਾਿਰ ਸਭਿੱਚ ਨੰੂ ਚਾਲੂ ਿਰੋ।
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ਟਾਸਿ 2: ਮਾਪ੍

ਮਾਪ੍ ਮੋਡ

1  [ਜ਼ੀਰੋ ਿੈਲੀਬ੍ਰੇਸ਼ਨ] ਿਰਨ ਲਈ ਪ੍ਰੋਬ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਹਿਾ ਭਿੱਚ ਰੱਿੋ।

2  ਪ੍ਰੋਬ ਨੰੂ ਿਾਹਨ ਦੇ ਐਗਜੌ਼ਸਟ ਆਊਟਲੈਟ (ਭਚੱਤਰ 3) ਭਿੱਚ ਡੂੰ ਘਾਈ ਭਿੱਚ ਧੱਿੋ 

ਅਤੇ ਮਾਪ ਿੁੰ ਜੀ ਨੰੂ ਦਬਾ ਿੇ ਐਗਜੌ਼ਸਟ ਗੈਸ ਨੰੂ ਮਾਪੋ। (ਭਚੱਤਰ 2)

ਪਾਿਰ ਚਾਲੂI

ਨੈਟਾਈਲਾਈਜ਼ਸ਼ੇਨ 

ਪ੍ਰਿਭਰਭਆ (10 ਸਿਭੰਟ)

ਸਿੈ ਨਭਦਾਨ

ਗਰਮ ਿਰਨਾ (2 ਦੇ ਿਭਚਿਾਰ

ਅਤੇ ਅਤੇ ਮਭੰਟ)

ਜ਼ੀਰੋ ਿੈਲੀਬ੍ਰੇਸ਼ਨ

(20 ਸਿਭੰਟ)

ਨਾਲ ਿਲੋਣਾ

↓

↓

↓

↓

↓

	
ਆ

ਟ
ੋਮ

ੈਟ
ਭਿ

 ਪ੍ਰੋਸ
ੈਸ

ਭੰਗ

↓

↓

ਮਾਪ੍

ਤਟਆਰ ਰਾਜ

3  ਮਾਪ 30 ਭਮੰਟਾਂ ਲਈ ਿੰਮ ਿਰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਪਾਿਰ-ਸੇਭਿੰਗ ਮੋਡ ਦੇ ਸਰਗਰਮ 

ਹੋਣ ਨਾਲ ਪੰਪ ਆਪਣੇ ਆਪ ਬੰਦ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 30 ਭਮੰਟਾਂ ਤੋਂ ਿੱਧ ਸਮੇਂ ਲਈ 

ਐਗਜੌ਼ਸਟ ਗੈਸ ਨੰੂ ਮਾਪਣ ਲਈ ਦੁਬਾਰਾ MEAS(ਿੰੁਜੀ) ਿੀ ਦਬਾਓ.

4  ਪ੍ਰੋਬ ਨੰੂ ਿਾਹਨ ਦੇ ਐਗਜ਼ਾਸਟ ਆਊਟਲੈਟ ਤੋਂ ਬਾਹਰ ਿੱਢੋ। ਭਫਰ ਐਨਾਲਾਈਜ਼ਰ 

ਦੇ ਅੰਦਰੋ ਸਾਫ਼ ਹਿਾ ਨਾਲ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ   PURGE (ਿੀ) ਦਬਾ ਿੇ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਮਾਪ 

ਦੀ ਿੈਭਲਊ 0 ਤੱਿ ਨਹੀਂ ਆਉਂਦੀ । (ਭਚੱਤਰ 1)

5  ਜੇਿਰ ਸਾਰੇ ਮਾਪ 0 ਦੇ ਨੇੜੇ ਆਉਂਦੇ ਹਨ, ਤਾਂ STANDBY key-ਇੱਿ ਸਟੈਂਡ-

ਬਾਈ ਮੋਡ ਭਿੱਚ ਨੰੂ ਦਬਾਓ।

6  ZERO key ਦਬਾਓ ,ਮਾਪ ਦੀ ਇੱਿ ਲੜੀ ਲਈ. ਭਫਰ, 2,3 ਅਤੇ 4 ਦੁਹਰਾਓ।

ਟਾਸਿ 3: ਲੀਕ ਟੈਸਟ

ਇੱਿ ਫੰਿਸ਼ਨ ਜੋ ਸਹੀ ਨਤੀਜਾ ਦਰਸਾਉਣ ਲਈ ਸੈਂਪਲ-ਸੈੱਲ ਤੋਂ ਭਿਸੇ ਿੀ ਸੰਿਾਭਿਤ 

ਹਿਾ ਲੀਿ ਹੋਣ ਨੰੂ ਦੇਿਦਾ ਹੈ

1  ਲੀਿ ਟੈਸਟ ਮੋਡ ਨੰੂ ਚੁਣਨ ਲਈ ਸਟੈਂਡ-ਬਾਈ ਮੋਡ ਭਿੱਚ ਇੱਿ ਿਾਰ SELECT 

ਿੁੰ ਜੀ (ਭਚੱਤਰ 1) ਨੰੂ ਦਬਾਓ

2  ਜੇਿਰ ਉੱਪਰ ਦਰਸਾਏ ਗਏ ਸੰਿੇਤ ਭਿੰਡੋ ‘ਤੇ ਸੁਨੇਹਾ ‘ਲੀਿ ਟੈਸਟ’ ਦਰਸਾਇਆ 

ਭਗਆ ਹੈ (Fig2) ਪ੍ਰੋਬ ਦੇ ਅਗਲੇ ਪਾਸੇ ਲੀਿ ਟੈਸਟ ਿੈਪ ਨੰੂ ਮਾਊਂਟ ਿਰੋ।

3  ENT key ਦਬਾਓ। ਪੰਪ ਚੱਲਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 20-ਸਭਿੰਟ ਦੇ ਲੀਿ ਟੈਸਟ ਦੌਰਾਨ 

ਿਾਊਂਟ ਿੈਭਲਊ 20 ਤੋਂ 1 ਘਟ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ।

4  ਜੇਿਰ ਟੈਸਟ 20 ਸਭਿੰਟਾਂ ਬਾਅਦ ਭਬਨਾਂ ਭਿਸੇ ਲੀਿ ਦੇ ਆਮ ਭਨਿਲਦਾ ਹੈ, 

ਤਾਂ ਇੱਿ ਸੁਨੇਹਾ ‘PASS’ ਿਜੋਂ ਦਰਸਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਜੇਿਰ ਲੀਿ ਦੀ ਪਛਾਣ 

ਹੋ ਗਈ ਹੈ, ਤਾਂ ਸੁਨੇਹਾ ‘ਫੇਲ’ ਿਜੋਂ ਦਰਸਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.12.94
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ਟਾਸਿ 4: ਟਫਊਲ ਦੀ ਚੋਣ

1  ਇਹ ਉਹ ਫੰਿਸ਼ਨ ਹੈ ਜੋ ਿਾਹਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਲਈ ਭਫਊਲ ਦੀ ਚੋਣ ਿਰਦਾ 

ਹੈ। ਇਹ ਹਿਾ ਸਰਪਲੱਸ ਦਰ (? ) ਅਤੇ AFR ਦੀ ਗਣਨਾ ਿਰਨ ਲਈ 

ਿਰਭਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਐਨਾਲਾਈਜ਼ਰ ਗੈਸੋਲੀਨ, ਐਲਪੀਜੀ, ਸੀਐਨਜੀ 

ਅਤੇ ਅਲਿੋਹਲ ਿਰਗੇ ਭਫਊਲ ਦੀ ਚੋਣ ਿਰ ਸਿਦਾ ਹੈ। (ਭਚੱਤਰ 1)

2  ਚੁਣੇ ਹੋਏ ਭਫਊਲ ਨੰੂ ਉੱਪਰ ਭਦੱਤੇ ਅਨੁਸਾਰ ਦਰਸਾਇਆ ਭਗਆ ਹੈ। ,ਿੁੰ ਜੀਆਂ ਦੀ 

ਿਰਤੋਂ ਿਰੋ ਜਦੋਂ ਤੱਿ ਇਹ ਚੋਣ ਿਰਨ ਲਈ ਭਫਊਲ ਦਾ ਸੰਿੇਤ ਨਹੀਂ ਭਦੰਦਾ।

3  ਚੁਣੇ ਹੋਏ ਭਫਊਲ ਨੰੂ ਸੈੱਟਅੱਪ ਿਰਨ ਲਈ  ENT key ਦਬਾਓ।

4  ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ, ਜੇਿਰ “LPG” ਭਫਊਲ ਚਭੁਣਆ ਭਗਆ ਹੈ, ਤਾਂ ਭਿੰਡੋ ਹੇਠਾਾਂ 

ਦਰਸਾਏ ਅਨੁਸਾਰ ਦਰਸਾਉਂਦੀ ਹੈ (ਭਚੱਤਰ 2)

ਟਾਸਿ 5: NOX ਸੈੱਟਅੱਪ੍

ਇਹ ਇੱਿ ਫੰਿਸ਼ਨ ਹੈ ਜੋ ਚੁਣਦਾ ਹੈ ਭਿ NOX ਸੈਂਸਰ ਨੰੂ ਭਿੱਥੇ ਜੋੜਨਾ ਹੈ।

1 ਸਟੈਂਡਬਾਏ ਮੋਡ ਭਿੱਚ ਅੱਠਾ ਿਾਰ select key ਦਬਾਓ

2 key changes ਹਾਂ ਜਾਂ ਨਹੀਂ ਭਿੱਚ ਪ੍ਰਦਰਭਸ਼ਤ ਹੁੰ ਦੀਆਂ ਹਨ।

3 NOX ਭਡਸਪਲੇ ਮੋਡ (fig 1)  ਲਈ ਹਾਂ ਚੁਣੋ, ਗੈਰ-NOX ਭਡਸਪਲੇ ਮੋਡ ਲਈ 

NO, ਭਫਰ ENT ਦਬਾਓ

4 “A” AFR (Air / fuel rate) ਭਡਸਪਲੇ ਮੋਡ ਭਿੱਚ ਹੇਠਾਾਂ ਦਰਸਾਏ ਅਨੁਸਾਰ 

((fig 2)) ਨਾਲ ਜੁਭੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ ਅਤੇ NOx ਭਡਸਪਲੇ ਮੋਡ ਭਿੱਚ ਅਲੋਪ 

ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। NOx/AFR ਮੋਡ ਬਦਭਲਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਭਿਉਂਭਿ ENT key ਨੰੂ 

ਮੇਜਰਮੈਂਟ ਮੋਡ ਭਿੱਚ ਦਬਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

NOx, CO2, ਅਤੇ O2 ਨੰੂ ਮਾਪ ਿੇ, HC ਅਤੇ CO ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ, ਇੱਿ ਮਿੈਭਨਿ 

ਇੰਜਣ ਦੀ ਿੁਸ਼ਲਤਾ (ਭਚੱਤਰ 3) ‘ਤੇ ਭਬਹਤਰ ਨਜ਼ਰ ਰੱਿਦਾ ਹੈ। ਮੀਜਰਸ ਗਸੈਾਂ 

ਲਈ ਅਭਧਿਤਮ ਸੀਮਾ ਯੂਰੋ ਅਤੇ ਬੀਐਸ ਦੇ ਮਾਪਦੰਡਾਂ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਭਨਯਮ ਦੁਆਰਾ 

ਭਨਰਧਾਰਤ ਿੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਸਾਰੇ ਇੰਜਣ ਦੀ ਗਤੀ ‘ਤੇ ਮੇਜੁਰਡ ਪੰਜ ਭਿੱਚੋਂ ਚਾਰ 

ਗਸੈਾਂ ਦੀ ਘੱਟ ਮਾਤਰਾ ਹੋਣੀ ਹਮੇਸ਼ਾ ਫਾਇਦੇਮੰਦ ਹੁੰ ਦੀ ਹੈ।

ਐਗਜਾਸਟ ਭਿੱਚ ਰਸਾਇਣਾਂ ਦੀ ਰੀਭਡੰਗ ਟੈਿਨੀਸ਼ੀਅਨ ਨੰੂ ਡਰਾਈਿ ਸਮਰੱਥਾ ਦੀ 

ਸਮੱਭਸਆ ਦੇ ਿਾਰਨ ਿੱਲ ਲੈ ਜਾ ਸਿਦੀ ਹੈ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.12.94
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.12.95
ਮਕੈਟਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਐਮੀਸ਼ਿ ਕੰਟਰੋਲ ਟਸਸਟਮ                      

PCV ਵਾਲਵ ਅਤੇ EVAP ਟਸਸਟਮ ਦੀ ਜਾਂਚ  (Checking PCV valve and EVAP system)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• PCV ਹੋਜ਼ ਦਾ ਟਿਰੀਖਣ  

• PCV ਵਾਲਵ ਦਾ ਟਿਰੀਖਣ ।

ਔਜ਼ਾਰ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ             - 1 No. 

• ਭਡਜੀਟਲ ਮਲਟੀਮੀਟਰ   - 1 No. 

• 12V ਬੈਟਰੀ - 1 No.

• ਸਿੈਨ ਟੂਲ - 1 No.

ਉਪ੍ਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਡੀਜ਼ਲ ਿਾਹਨ   - 1 No.  

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements) 

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

• PCV ਸੋਲਿੇਂਟ /ਲਾਿ ਪਤਲਾ   - as reqd. 

• ਬਾਣੀਆਨ ਿੱਪੜਾ   - as reqd.

• PCV ਿਾਲਿ         - 1 No.

•  EVAP     - 1 No. 

ਭਿਧੀ (PROCEDURE) 

ਿੋਟ: ਇੰਜਣ ਦੀ ਆਈਡਲ ਸਪ੍ੀਡ/IAC ਟਡਊਟੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿ ਤੋਂ ਪ੍ਟਹਲਾਂ ਇਹ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ ਯਕੀਿੀ ਬਣਾਓ ਟਕ PCV ਵਾਲਵ ਜਾਂ ਇਸ ਦੀਆਂ ਹੋਜ਼ਾਂ ਟਵੱਚ 

ਕੋਈ ਰੁਕਾਵਟ ਿਹੀਂ ਹੈ, ਟਕਉਂਟਕ ਰੁਕਾਵਟ ਵਾਲੇ PCV ਵਾਲਵ ਜਾਂ ਹੋਜ਼ ਇਸਦੀ ਸਹੀ ਜਾਂਚ ਟਵੱਚ ਰੁਕਾਵਟ ਪ੍ਾਉਂਦੇ ਹਿ।

ਟਾਸਿ 1: PCV HOSE ਟਿਰੀਖਣ

1  ਪੀਸੀਿੀ ਿਾਲਿ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਇੰਜਣ ਦੇ ਿਾਲਿ ਿਿਰ ਦੇ ਿੋਲ, ਜਾਂ ਇਨਟੇਿ 

ਮੈਨੀਫੋਲਡ ਭਿੱਚ ਸਭਥਤ ਹੁੰ ਦਾ ਹੈ।

2  ਜੇਿਰ ਤੁਸੀਂ ਇਸਦੀ ਜਲਦੀ ਪਛਾਣ ਨਹੀਂ ਿਰ ਸਿਦੇ, ਤਾਂ ਿਰਿਸ਼ਾਪ ਮੈਨੂਅਲ 

ਨਾਲ ਚੈੱਿ ਿਰੋ

3  ਿੁਨੈਿਸ਼ਨ, ਲੀਿੇਜ, ਿਲੌਗ ਅਤੇ ਿਰਾਬ ਹੋਣ ਲਈ ਹੋਜ਼ਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਲੋੜ 

ਅਨੁਸਾਰ ਬਦਲੋ 

ਟਾਸਿ 2: PCV ਵਾਲਵ ਟਿਰੀਖਣ

1  ਇਗਨੀਸ਼ਨ ਸਭਿੱਚ ਓਨ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇੰਜਣ ਚਾਲੂ ਿਰੋ। ਇੰਜਣ ਦੇ ਆਈਡਲ ਹੋਣ 

ਦੇ ਨਾਲ, ਪੀਸੀਿੀਿਾਲਿ ਨਾਲ ਜੁੜੀ ਹੋਜ਼ ਨੰੂ ਇੰਨੀ ਸਖ਼ਤੀ ਨਾਲ ਚੂੰ ਡੀ ਲਗਾਓ 

ਭਿ ਇਸ ਰਾਹੀਂ ਹਿਾ ਦੀ ਸਪਲਾਈ ਬੰਦ ਹੋ ਸਿੇ। ਜੇਿਰ ਿਾਲਿ ਸਹੀ ਢੰਗ ਨਾਲ 

ਿੰਮ ਿਰ ਭਰਹਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਆਈਡਲ ਸਪੀਡ ਤੁਹਾਡੇ ਲਈ ਤਬਦੀਲੀ ਨੰੂ ਸੁਣਨ ਦੇ 

ਯੋਗ ਹੋਣ ਲਈ ਿਾਫ਼ੀ ਘੱਟ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

2  ਜਾਂ ਭਸਲੰਡਰ ਹੈੱਡ ਿਿਰ ਤੋਂ PCV ਿਾਲਿ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ ਅਤੇ ਹੈੱਡ 

ਿਿਰ ਹੋਲ (ਭਚੱਤਰ 1) ਭਿੱਚ ਪਲੱਗ ਲਗਾਓ।

3  ਆਈਡਲ ਸਪੀਡ ‘ਤੇ ਇੰਜਣ ਚਲਾਓ।

4  ਆਪਣੀ ਉਂਗਲ ਨੰੂ PCV ਿਾਲਿ (1) ਦੇ ਭਸਰੇ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ ਭਜਿੇਂ ਭਿ ਿੈਭਿਊਮ ਦੀ 

ਜਾਂਚ ਿਰਨ ਲਈ ਭਚੱਤਰ 2 ਭਿੱਚ ਭਦਿਾਇਆ ਭਗਆ ਹੈ (ਭਚੱਤਰ 2)© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



212

5  ਜੇਿਰ ਿੋਈ ਿੈਭਿਊਮ ਨਹੀਂ ਹੈ, ਤਾਂ ਿਲੋਗਡ ਲਈ ਿਾਲਿ ਚੈੱਿ ਿਰੋ।

6  ਇਸਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰਨ ਦੀ ਿੋਭਸ਼ਸ਼ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਹ ਦਿੇਣ ਲਈ ਭਿ ਿੀ ਇਹ ਪੀਸੀਿੀ 

ਸੋਲਿੇਂਟ ਿਾਲੇ ਜਾਂ ਲੈਿਰ ਭਥਨਰ ਜਾਂ ਇਸਨੰੂ ਿਾਰਬੋਰੇਟਰ ਿਲੀਨਰ ਭਿੱਚ 

ਡੁਬਇਆ ਨਾਲ ਿੰਮ ਿਰ ਭਰਹਾ ਹੈ। ਸਾਫ਼ ਿਾਲਿ ‘ਤੇ ਿੋਈ ਗਮੀ ਭਡਪਾਭਜ਼ਟ ਜਾਂ 

ਗੈਰ ਰੰਗੀਨ ਨਹੀਂ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

7  ਜੇਿਰ ਤੁਹਾਡਾ PCV ਿਾਲਿ ਬਦਲਣਾ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਇੱਿ ਨਿਾਂ ਿਾਲਿ 

ਿਰੀਦੋ, ਪੁਰਾਣੇ ਿਾਲਿ ਨੰੂ ਹਟਾਓ, ਅਤੇ ਉਸਦੀ ਥਾਂ ‘ਤੇ ਨਿਾਂ ਪਾਓ।

8  ਿੈਭਿਊਮ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਰੋਿੋ ਅਤੇ ਪੀਸੀਿੀ ਿਾਲਿ ਨੰੂ 

ਹਟਾਓ ਭਚੱਤਰ 3 (1) ਿਾਲਿ ਨੰੂ ਭਹਲਾਓ ਅਤੇ ਿੜਾਿ ਸੁਣੋ ਿਾਲਿ ਦੇ ਅੰਦਰ 

ਨੀਡਲ ਚੈੱਿ ਿਰੋ । ਜੇਿਰ ਿਾਲਿ ਿੜਿਦਾ ਨਹੀਂ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸਨੰੂ ਬਦਲ ਭਦਓ।

9  ਜਾਂਚ ਿਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਪਲੱਗ ਹਟਾਓ ਅਤੇ PCV ਿਾਲਿ ਇੰਸਟਾਲ ਿਰੋ।

ਸਕੈਿ ਟੂਲ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਿਾਲ ਈਵੇਪ੍ੋਰੇਟਟਵ (ਈਵੀਏਪ੍ੀ) ਕੈਟਿਸਟਰ ਪ੍ਰਜ ਟਸਸਟਮ ਦੇ ਟਿਰੀਖਣ ‘ਤੇ ਅਟਿਆਸ ਕਰੋ (Prac-
tice on inspection of evaporative (EVAP) canister purge system with the use of scan tool)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਵੈਟਕਊਮ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ

• ਵੈਟਕਊਮ ਪ੍ਾਸੇਜ ਦਾ ਮੁਆਇਿਾ ਕਰਿਾ

• EVAP ਕੈਟਿਸਟਰ ਪ੍ਰਜ ਵਾਲਵ ਦੇ ਰੈਟਜਸਟੈਂਸ ਿੰੂ ਮਾਪ੍ਣਾ

• ਸਕੈਿ ਟੂਲ ਦੀ ਵਰਤੋਂ।

1 ਇਹ ਯਿੀਨੀ ਬਣਾਉ  ਭਿ ਗੀਅਰ ਭਸ਼ਫਟ ਲੀਿਰ ਭਨਊਟ੍ਰਲ ਪੋਜੀਸ਼ਨ ਭਿੱਚ ਹੈ

2 ਆਟੋ ਟ੍ਰਾਂਸਭਮਸ਼ਨ (ਏ / ਟੀ) ਮਾਡਲ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਭਿੱਚ, ਸੇਲੇਕ੍ਟਰ ਲੀਿਰ”ਪੀ” 

ਰੇਂਜ ਭਿੱਚ 

3 ਪਾਰਭਿੰਗ ਬ੍ਰੇਿ ਲੀਿਰ ਨੰੂ ਸਾਰੇ ਪਾਸੇ ਭਿੱਭਚਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

4 ਇੰਜਣ ਨੰੂ ਸਾਧਾਰਨ ਓਪਰੇਭਟੰਗ ਤਾਪਮਾਨ ਤੱਿ ਿਾਰਮ ਅਪ ਿਰੋ ।

5  ਈਿੀਏਪੀ ਿੈਭਨਸਟਰ ਤੋਂ (ਭਚੱਤਰ 1) (1) ਭਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਅਨੁਸਾਰ ਪਰਜ  

ਹੋਜ਼ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ

6  ਆਪਣੀ ਉਂਗਲ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਹੋਜ਼ ਦੇ ਭਸਰੇ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ ਜਦੋਂ 

ਇੰਜਣ ਆਈਡਲ ਸਪੀਡ ‘ਤੇ ਚੱਲ ਭਰਹਾ ਹੋਿੇ ਤਾਂ ਉੱਥੇ ਿੈਭਿਊਮ ਮਭਹਸੂਸ ਨਹੀਂ 

ਹੁੰ ਦਾ ਹੈ।

7  ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ ਜਦੋਂ ਇੰਜਣ ਦੀ ਗਤੀ ਲਗਿਗ 3000 rpm ਤੋਂ ਿੱਧ ਿੀਤੀ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਤਾਂ ਿੈਭਿਊਮ ਮਭਹਸੂਸ ਹੁੰ ਦਾ ਹੈ।

ਟਾਸਿ 1:ਵੈਟਕਊਮ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ

8  ਜੇਿਰ ਚੈੱਿ ਭਰਜ਼ਲਟ ਤਸੱਲੀਬਿਸ਼ ਨਹੀਂ ਹੈ, ਤਾਂ ਿੈਭਿਊਮ ਪੈਸਜ, ਹੋਜ਼, 

ਈਿੀਏਪੀ ਿੈਭਨਸਟਰ ਪਰਜ ਿਾਲਿ, ਿਾਇਰ ਹਾਰਨੈੱਸ ਅਤੇ ਈਸੀਐਮ 

(ਪੀਸੀਐਮ) ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ।

ਟਾਸਿ 2: ਵੈਟਕਊਮ ਪ੍ਾਸੇਜ ਦਾ ਟਿਰੀਖਣ

1  ਇੰਜਣ ਚਾਲੂ ਿਰੋ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਆਈਡਲ ਸਪੀਡ  ਤੇ ਚਲਾਓ।

2  ਿੈਭਿਊਮ ਹੋਜ਼ ਨੰੂ EVAP ਿੈਭਨਸਟਰ ਪਰਜ ਿਾਲਿ (ਭਚੱਤਰ 1) (2) ਤੋਂ 

ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ। ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਹੋਜ਼ ਦੇ ਭਿਰੁੱ ਧ ਉਂਗਲ ਰੱਿ ਿੇ, ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ 

ਿੈਭਿਊਮ ਅਪਲਾਈ ਹੋਇਆ ਹੈ।

3  ਜੇਿਰ ਇਹ ਅਪਲਾਈ ਨਹੀਂ ਿੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਿੰਪਰੈੱਸਡ ਹਿਾ ਨੰੂ ਬਲੋ ਿਰ 

ਿੇ ਿੈਭਿਊਮ ਪਾਸੇਜ  ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਿਰੋ 

4 ਿੁਨੈਿਸ਼ਨ, ਲੀਿੇਜ, ਿਲੌਗ ਅਤੇ ਿਰਾਬ ਹੋਣ ਲਈ ਹੋਜ਼ਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। ਲੋੜ 

ਅਨੁਸਾਰ ਬਦਲੋ.
ਸਕੈਿ ਟੂਲ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਈਵੀਏਪ੍ੀ ਕਟੈਿਸਟਰ ਪ੍ਰਜ ਵਾਲਵ 

ਟਿਰੀਖਣ ਕਰੋ

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.12.95
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ਟਾਸਿ 3:EVAP ਕੈਟਿਸਟਰ ਪ੍ਰਜ ਵਾਲਵ ਦੇ ਰੈਟਜਸਟੈਂਸ ਿੰੂ ਮਾਪ੍ਣਾ

1  ਇਗਨੀਸ਼ਨ ਸਭਿੱਚ ਆਫ ਹੋਣ ਦੇ ਨਾਲ, ਿਪਲਰ ਨੰੂ EVAP ਿੈਭਨਸਟਰ ਪਰਜ 

ਿਾਲਿ ਤੋਂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ। 

2  ਈਿੀਏਪੀ ਿੈਭਨਸਟਰ ਪਰਜ ਿਾਲਿ ਦੇ ਦੋ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਦੇ ਭਿਚਿਾਰ ਰੈਭਜਸਟੈਂਸ 

ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ। (ਭਚੱਤਰ 1) 

3  ਈਿੀਏਪੀ ਿੈਭਨਸਟਰ ਪਰਜ ਿਾਲਿ ਦਾ ਰਭੈਜਸਟੈਂਸ 20 ਭਡਗਰੀ ਸੈਂਟੀਗਰੇਡ 

‘ਤੇ 30-34 ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

4  ਜੇਿਰ ਰੈਭਜਸਟੈਂਸ ਮੈਨੂਅਲ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਭਨਰਧਾਰਤ ਿੀਤਾ ਭਗਆ ਹੈ, ਤਾਂ 

ਅਗਲੀ ਿਾਰਿਾਈ ਦੀ ਜਾਂਚ ਲਈ ਅੱਗੇ ਿਧੋ। 

5  ਜੇਿਰ ਨਹੀਂ, ਤਾਂ EVAP ਿੈਭਨਸਟਰ ਪਰਜ ਿਾਲਿ ਨੰੂ ਬਦਲੋ

6  ਿਪਲਰ ਨੰੂ EVAP ਿੈਭਨਸਟਰ ਪਰਜ ਿਾਲਿ ਨਾਲ ਿਨੈਿਟ ਿਰੋ.

ਟਾਸਿ 4: ਸਕੈਿ ਟੂਲ ਦੀ ਵਰਤੋਂ

1  ਸਿੈਨ ਟੂਲ (ਭਚੱਤਰ 1) (1) ਨੰੂ ਡਾਟਾ ਭਲੰਿ ਿਨੈਿਟਰ (DLC) (2) ਨਾਲ 

ਇਗਨੀਸ਼ਨ ਸਭਿੱਚ ਆਫ ਨਾਲ ਿਨੈਿਟ ਿਰੋ

2 ਇਨਟੇਿ ਮੈਨੀਫੋਲਡ ਤੋਂ ਿੈਭਿਊਮ ਹੋਜ਼ਾਂ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ।

3  ਹੋਜ਼ “ਏ” ਭਿੱਚ ਹਿਾ ਬਲੋ ਿਰੋ. ਹਿਾ ਨੋਜ਼ਲ “B” ਭਿੱਚੋਂ ਬਾਹਰ ਨਹੀਂ ਆਉਣੀ 

ਚਾਹੀਦੀ ਭਜਿੇਂ ਭਿ (ਭਚੱਤਰ 2) ਭਿੱਚ ਭਦਿਾਇਆ ਭਗਆ ਹੈ।

4  ਇਗਨੀਸ਼ਨ ਸਭਿੱਚ ਆਨ ਦੇ ਨਾਲ SUZUKI ਸਿੈਨ ਟੂਲ ਦੇ “MISC ਟੈਸਟ” 

ਮੋਡ ਦੇ ਤਭਹਤ “EVAP CANI PURGE” ਨੰੂ ਚਲਾ ਿੇ EVAP ਿੈਭਨਸਟਰ 

ਪਰਜ ਿਾਲਿ ਿੋਲ੍ਹੋ । ਇਸ ਸਭਥਤੀ ਭਿੱਚ, ਹੋਜ਼ “ਏ” ਨੰੂ ਬਲੋ ਿਰੋ. ਹਿਾ ਨੋਜ਼ਲ 

“ਬੀ” ਤੋਂ ਬਾਹਰ ਆਉਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ. (ਭਚੱਤਰ 3) (ਦੂਜੇ ਸਿੈਨ ਟੂਲ ref to 

ਸਿੈਨ ਟੂਲ ਮੈਨੂਅਲ )

ਚੇਤਾਵਿੀ: ਵਾਲਵ ਦੁਆਰਾ ਹਵਾ ਿਾ ਚੂਸੋ। ਵਾਲਵ ਦੇ ਅੰਦਰ ਟਫਊਲ ਦੇ 

ਵਾਸ਼ਪ੍ ਹਾਿੀਕਾਰਕ ਹੈ।

5  ਜੇਿਰ ਚੈੱਿ ਭਰਜ਼ਲਟ ਿਰਣਨ ਿੀਤੇ ਅਨੁਸਾਰ ਨਹੀਂ ਹੈ, ਤਾਂ ਤਾਰ ਦੇ ਹਾਰਨੈੱਸ 

ਨੰੂ ਿੁੱ ਲ੍ਹੇ  ਜਾਂ ਛੋਟੇ ਲਈ ਚੈੱਿ ਿਰੋ। ਜੇਿਰ ਇਹ ਚੰਗੀ ਹਾਲਤ ਭਿੱਚ ਹੈ, ਤਾਂ 

EVAP ਿੈਭਨਸਟਰ ਪਰਜ ਿਾਲਿ ਨੰੂ ਬਦਲੋ ਅਤੇ ਦੁਬਾਰਾ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

6  ਿੈਭਿਊਮ ਹੋਜ਼ ਨੰੂ ਿਨੈਿਟ ਿਰੋ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.12.95
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive)  ਅਟਿਆਸ 1.12.96
ਮਕੈਟਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਐਮੀਸ਼ਿ ਕੰਟਰੋਲ ਟਸਸਟਮ                      

EGR ਵਾਲਵ ਿੰੂ ਹਟਾਉਣਾ ਅਤੇ ਰੀਟਫਟਟੰਗ ਕਰਿਾ  (Removing and refitting of EGR valve)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿੱਚ ਤਸੁੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• EGR ਵਾਲਵ ਦੀ ਪ੍ਛਾਣ ਕਰਿਾ

• EGR ਵਾਲਵ ਕੁਿੈਕਸ਼ਿ ਟਡਸਕਿੈਕਟ ਕਰਿਾ

• EGR ਵਾਲਵ ਰੈਟਜਸਟੈਂਸ ਿੰੂ ਮਾਪ੍ਣਾ

• EGR ਵਾਲਵ ਹਟਾਉਣਾ

• EGR ਵਾਲਵ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ  

• EGR ਵਾਲਵ ਬਦਲਣਾ ।

ਔਜ਼ਾਰ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਭਸਭਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਭਿੱਟ              - 1 No. 

• ਸਿਭਰਉ ਡਰਾਈਿਰ ਸੈੱਟ    - 1 No. 

• ਬਾਿਸ ਸਪੈਨਰ ਸੈੱਟ  - 1 No.

• ਭਡਜੀਟਲ ਮਲਟੀਮੀਟਰ/ਓਮਮੀਟਰ  - 1 No.

ਉਪ੍ਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

•  ਡੀਜ਼ਲ ਿਾਹਨ    - 1 No.  

ਜਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements) 

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

• ਟਰੇ   - 1 No.  

• ਿਾਟਨ ਿੇਸਟ    - 1 No.

• ਭਮੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ          - as reqd.

•  ਿੈਭਿਊਮ ਹੋਜ਼      - as reqd. 

• EGR ਿਾਲਿ  - 1 No. 

1  EGR ਿਾਲਿ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਓ (Fig1)

ਭਿਧੀ (PROCEDURE) 

2  ਬੈਟਰੀ ਤੋਂ ਨੈਗਭੇਟਿ ਟਰਮੀਨਲ ਿੇਬਲ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ।

ਚੇਤਾਵਿੀ: ਇਗਿੀਸ਼ਿ ਸਟਵੱਚ ਿੰੂ ਲਾਕ ਪੋ੍ਜੀਸ਼ਿ ‘ਤੇ ਚਾਲੂ ਕਰਿ ਅਤੇ 

ਿੈਗੇਟਟਵ (-) ਟਰਮੀਿਲ ਕੇਬਲ ਬੈਟਰੀ ਤੋਂ ਟਡਸਕਿੈਕਟ ਹੋਣ ਤੋਂ 1 

ਟਮੰਟ ਬਾਅਦ ਕੰਮ ਸ਼ੁਰੂ ਕਰਿਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

3 ਐਿਸਹਾਸਟ ਗੈਸ ਰੀਸਰਿੁਲੇਸ਼ਨ ਿਾਲਿ ਿਨੈਿਟਰ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ 

(ਭਚੱਤਰ 1)

4  ਐਗਜ਼ੌਸਟ ਗੈਸ ਰੀਸਰਿੁਲੇਸ਼ਨ ਿਾਲਿ ਰੈਭਜਸਟੈਂਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਿਰੋ

5  ਇੱਿ ਓਮਮੀਟਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਰਦੇ ਹੋਏ ਟਰਮੀਨਲ B1 (ਜਾਂ B2) ਅਤੇ ਹੋਰ 

ਟਰਮੀਨਲਾਂ (S1, S2, S3 ਅਤੇ S4) ਭਿਚਿਾਰ ਰੈਭਜਸਟੈਂਸ ਨੰੂ ਮਾਪੋ।  

(ਭਚੱਤਰ 2)

6  ਰੈਭਜਸਟੈਂਸ (ਠੰਾਡ) 19.9 ਤੋਂ 23.4 Ohms ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ

7  ਡ੍ਰੇਨ ਇੰਜਣ ਿੂਲੈਂਟ

8  ਐਗਜ਼ੌਸਟ ਗੈਸ ਰੀਸਰਿੁਲੇਸ਼ਨ ਿਾਲਿ ਨੰੂ ਹਟਾਓ

9  ਪਾਣੀ ਦੀ ਬਾਈਪਾਸ ਹੋਜ਼ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ (ਆਈਏਸੀ ਿਾਲਿ ਤੋਂ  

(ਭਚੱਤਰ 3) (1)

10  ਿਾਟਰ ਬਾਈਪਾਸ ਹੋਜ਼ ਨੰੂ ਭਡਸਿਨੈਿਟ ਿਰੋ (ਭਪਛਲੇ ਪਾਣੀ ਦੇ ਬਾਈਪਾਸ 

ਜੁਆਇੰਟ ਤੋਂ) (ਭਚੱਤਰ 3) (2) 
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11 ਐਗਜ਼ੌਸਟ ਗੈਸ ਰੀਸਰਿੁਲੇਸ਼ਨ ਿਾਲਿ ਅਤੇ ਗੈਸਿੇਟ ਦੇ ਨਟਾਂ ਨੰੂ ਹਟਾਓ 

(ਭਚੱਤਰ 4) 

12 ਭਚਪਿਣ ਅਤੇ ਿਾਰੀ ਿਾਰਬਨ ਭਡਪਾਭਜ਼ਟ ਲਈ EGR ਿਾਲਿ ਦੀ ਭਦ੍ਰਸ਼ਟੀ 

ਨਾਲ ਜਾਂਚ ਿਰੋ (ਭਚੱਤਰ 5)

13 ਜੇਿਰ ਸਮੱਭਸਆ ਪਾਈ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ EGR ਿਾਲਿ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਬਦਲੋ

14 ਜੇਿਰ ਨਹੀਂ, ਤਾਂ EGR ਿਾਲਿ ਦੀ ਿਾਰਿਾਈ ਦਾ ਭਨਰੀਿਣ ਿਰੋ

15 ਟਰਮੀਨਲ B1 ਅਤੇ B2 ‘ਤੇ ਬੈਟਰੀ ਿੋਲਟੇਜ ਲਾਗੂ ਿਰੋ, ਅਤੇ ਿਾਰ-ਿਾਰ 

ਗਰਾਉਂਭਡੰਗ ਿਰਦੇ ਸਮੇਂ (ਭਚੱਤਰ 6 (*S4) - (S4 ਅਤੇ *S3)- (S3 ਅਤੇ 

*S2)- (S2 ਅਤੇ *S1) - (S1 ਅਤੇ *S4) ਭਿੱਚ ਿ੍ਰਮ, ਅਤੇ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ 

ਿਾਲਿ ਿੁੱ ਲ੍ਹੀ ਸਭਥਤੀ ਿੱਲ ਿਧਦਾ ਹੈ। (ਸੰਿੇਤ: ਟਰਮੀਨਲ ਨੰੂ ਇੱਿ ਤਾਰੇ (*) ਨਾਲ 

ਭਨਸ਼ਾਨਬੱਧ ਿਰਿੇ ਅਗਲੀ ਗਰਾਊਂਭਡੰਗ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ।)

16  ਟਰਮੀਨਲ B1 ਅਤੇ B2 ‘ਤੇ ਬੈਟਰੀ ਿੋਲਟੇਜ ਲਾਗੂ ਿਰੋ, ਅਤੇ ਿਾਰ-ਿਾਰ 

ਗਰਾਉਂਭਡੰਗ ਿਰਦੇ ਸਮੇਂ (ਭਚੱਤਰ 7 (*S1) - (S1 ਅਤੇ *S2)- (S2 ਅਤੇ 

*S3)- (S3 ਅਤੇ *S4) - (S4 ਅਤੇ *S1) ਭਿੱਚ ਿ੍ਰਮ, ਅਤੇ ਜਾਂਚ ਿਰੋ ਭਿ 

ਿਾਲਿ ਬੰਦ ਸਭਥਤੀ ਿੱਲ ਿਧਦਾ ਹੈ। (ਸੰਿੇਤ: ਟਰਮੀਨਲ ਨੰੂ ਇੱਿ ਤਾਰੇ (*) 

ਨਾਲ ਭਨਸ਼ਾਨਬੱਧ ਰੱਿੋ ਜਦੋਂ ਭਿ ਅਗਲੀ ਗਰਾਉਂਭਡੰਗ ਿੱਲ ਿਧਦੇ ਹੋਏ।

17  ਉੱਪਰ ਭਦੱਤੇ ਿਦਮ ਨੰੂ ਪੂਰਾ ਿਰਿੇ ਿਾਲਿ ਿੋਲ੍ਹਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਇਹ ਿਾਰਿਾਈ 

ਿਰੋ। 

18  ਜੇਿਰ ਓਪਰੇਸ਼ਨ ਭਨਰਧਾਰਤ ਿੀਤੇ ਅਨੁਸਾਰ ਨਹੀਂ ਹੈ, ਤਾਂ EGR ਿਾਲਿ 

ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਬਦਲੋ।

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.12.96
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive) ਅਟਿਆਸ 1.13.97
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਚਾਰਟਿੰਗ ਅਤੇ ਸਟਾਰਟਟੰਗ ਟਸਸਟਮ

ਅਲਟਰਿੇਟਰ ਦੀ ਓਵਰਹਾਟਲੰਗ ਅਤੇ ਟੈਸਟਟੰਗ (Overhauling and testing of an alternator)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਵੋਗੇ

• ਅਲਟਰਿੇਟਰ ਤੋਂ ਬੈਟਰੀ ਤੱਕ ਸਰਕਟ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਓ

• ਅਲਟਰਿੇਟਰ ਿੰੂ ਹਟਾਉਣਾ

• ਅਲਟਰਿੇਟਰ ਿੰੂ ਟਡਸਮੈਂਟਲ ਕਰਿਾ

• ਸਟੇਟਰ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰਿਾ

• ਰੋਟਰ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰਿਾ

• ਡਾਇਡਸ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰਿਾ

• ਬੁਰਸ਼ਾਂ ਦੀ ਸਟਿਤੀ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰਿਾ

• ਸਟਲੱਪ-ਟਰੰਗਾਂ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰਿਾ

• ਅਲਟਰਿੇਟਰ ਿੰੂ ਅਸੈਂਬਲ ਕਰਿਾ ।

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

• ਿਿੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ  - as reqd.

• ਐਿਰੀ ਪੇਪਰ  - as reqd.

• ਰੋਟਰ  - as reqd.

• ਬਾਣੀਅਨ ਕੱਪੜਾ  - as reqd.

• ਗਰੀਸ  - as reqd.

• ਡਾਇਡਸ  - as reqd.

• ਬੇਅਿਰੰਗ  - 2 Nos.

ਿਰੂਰੀ ਸਮਾਂਿ (Requirements)

ਔਜ਼ਾਰ/ਸਾਜ਼ (Tools/Instruments)

• ਿਸਿਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਿਕੱਟ  - 1 No.

• ਸਾਕਟ ਸਪੈਨਰ ਸੈੱਟ  - 1  No.

• 12 ਵੋਲਟ ਲੀਡ ਐਿਸਡ ਬੈਟਰੀ  - 1  No.

• ਟੈਸਟ ਲੈਂਪ ਅਤੇ ਕੇਬਲਾਂ   - as reqd.

ਉਪਕਰਣ/ਮਸ਼ੀਿਰੀ (Equipments/Machineries)

• ਚਾਰਿਿੰਗ ਿਸਸਟਿ ਵਾਲਾ ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਿਣ  - 1 No

ਿਵਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਕ 1:ਅਲਟਰਿੇਟਰ ਸਰਕਟ ਇਡੈਂਟੀਫਾਈ ਕਰਿਾ

1 ਅਲਟਰਨੇਟਰ ਦੇ (1) ਆਉਟਪੁੱ ਟ ਟਰਿੀਨਲ (5) ਤੋਂ ਵੋਲਟਿੇ ਰੈਗੂਲੇਟਰ 

(2) ਟਰਿੀਨਲ A (3) ਤੱਕ ਸਰਕਟ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਓ। (Fig 1)
2 ਵੋਲਟੇਿ ਰੈਗੂਲੇਟਰ ਦੇ (2) ‘F’ ਟਰਿੀਨਲ (4) ਤੋਂ ਅਲਟਰਨੇਟਰ ਦੇ (1) 

ਫੀਲਡ ਟਰਿੀਨਲ (6) ਤੱਕ ਫੀਡਬੈਕ ਸਰਕਟ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਓ।

3 ਵੋਲਟੇਿ ਰੈਗੂਲੇਟਰ ਦੇ (2) ‘B’ ਟਰਿੀਨਲ (7) ਤੋਂ ਐਿਿੀਟਰ (8) ਤੱਕ 

ਸਰਕਟ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਓ। 4 ਐਿਿੀਟਰ (8) ਤੋਂ ਬੈਟਰੀ (9) ਤੱਕ ਸਰਕਟ 

ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਓ।

5 ਵੋਲਟੇਿ ਰੈਗੂਲੇਟਰ (2) ‘ਏ’ ਟਰਿੀਨਲ (3) ਤੋਂ ਇੰਿਡਕੇਟਰ ਲੈਂਪ (12) ਤੱਕ 

ਸਰਕਟ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਓ।

6 ਇੰਡੀਕੇਟਰ ਲੈਂਪ (12) ਤੋਂ ਇਗਨੀਸ਼ਨ ਸਟਾਰਿਟੰਗ ਸਿਵੱਚ (11) ਤੱਕ ਸਰਕਟ 

ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਓ। 7 ਗ੍ਰਾਉੰਡ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਲੱਭੋ (13)।

8 ਐਿਿੀਟਰ (8) ਤੋਂ ਇਗਨੀਸ਼ਨ ਸਟਾਰਿਟੰਗ ਸਿਵੱਚ (11) ਤੱਕ ਸਰਕਟ ਦਾ 

ਪਤਾ ਲਗਾਓ।

ਟਾਸਕ 2:ਅਲਟਰਿੇਟਰ ਿੰੂ ਹਟਾਉਣਾ

1 ਬੈਟਰੀ ਦੀ ਅਰਥ ਕੇਬਲ ਨੰੂ ਿਡਸਕਨੈਕਟ ਕਰੋ।

2 ਅਲਟਰਨੇਟਰ ਤੋਂ ਤਾਰਾਂ ਨੰੂ ਿਡਸਕਨੈਕਟ ਕਰੋ

3 ਬੋਲਟਾਂ ਨੰੂ ਉਤਾਰੋ ਿੋ ਅਲਟਰਨੇਟਰ ਨੰੂ ਬਰੈਕਟ ਨਾਲ ਸੁਰੱਿਿਅਤ ਕਰਦੇ ਹਨ।

4 ਅਲਟਰਨੇਟਰ ਨੰੂ ਬਾਹਰ ਕੱਢੋ
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ਟਾਸਕ 3: ਟਡਸਮੈਂਟਟਲੰਗ (ਟਚੱਤਰ 1)

1 ਦੋਨਾਂ ਿਸਰੇ ਦੀਆਂ ਸ਼ੀਲਡਾਂ (14 ਅਤੇ 9) ਅਤੇ ਸਟੇਟਰ ਦੇ ਿਵਚਕਾਰ ਇੱਕ 

ਲਾਈਨ ਨੰੂ ਿੁੜ-ਅਸੈਂਬਿਲੰਗ ਦੌਰਾਨ ਅਲਾਈਨਿੈਂਟ ਦੀ ਸਹੂਲਤ ਲਈ ਿਚੰਿਨਹਿ ਤ 

ਕਰੋ।

2 ਸਟੱਡਸ ਅਤੇ ਨਟਾਂ (1 ਅਤੇ 2) ਨੰੂ ਸੁਰੱਿਿਅਤ ਕਰਨ ਵਾਲੇ ਕਵਰ ਨੰੂ ਹਟਾਓ 

ਅਤੇ ਕਵਰ ਨੰੂ ਚੁੱ ਕੋ। (ਿਚੱਤਰ 1) 

3 ਰੈਗੂਲੇਟਰ ਲੀਡ (3) ਅਤੇ (5) (+ve, -ve) ਨੰੂ ਿਡਸਕਨੈਕਟ ਕਰੋ।

4 ਰੈਗੂਲੇਟਰ (4) ਨੰੂ ਬੁਰਸ਼ ਬਾਕਸ ਿਵੱਚ ਸੁਰੱਿਿਅਤ ਕਰਨ ਵਾਲੇ ਪੇਚ ਨੰੂ ਹਟਾਓ 

ਅਤੇ ਰੈਗੂਲੇਟਰ (4) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

5 (6) ਅਤੇ (7) ਦੋਵੇਂ ਬੁਰਸ਼ ਹਟਾਓ। ਸੀਿਲੰਗ ਪੈਡ ਦੀ ਸਿਥਤੀ ਨੰੂ ਨੋਟ ਕਰੋ.

6 ਬੁਰਸ਼-ਬਾਕਸ (8) ਨੰੂ ਸਿਲਿਪੰਗ ਐਡਂ ਬਰੈਕਟ (11) ਤੱਕ ਸੁਰੱਿਿਅਤ ਕਰਨ 

ਵਾਲੇ ਪਚੇਾਂ ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਬੁਰਸ਼-ਬਾਕਸ (8) ਨੰੂ ਬਾਹਰ ਕੱਢੋ।

7 ਰੈਕਟੀਫਾਇਰ ਦੇ ਟਰਿੀਨਲ ਟੈਗਾਂ ‘ਤੇ ਗਰਿ ਸੋਲਡਿਰੰਗ ਆਇਰਨ ਲਗਾ ਕੇ 

ਰੈਕਟੀਫਾਇਰ ਤੋਂ ਸਟੇਟਰ ਵਾਇਿਡੰਗ  ਕੇਬਲ ਦੇ ਿਸਿਰਆਂ ਨੰੂ ਛੱਡੋ।

8 ਿਦੋਂ ਸੋਲਡਰ ਿਪਘਲ ਿਾਵੇ ਤਾਂ ਕੇਬਲ ਦੇ ਿਸਰੇ ਨੰੂ ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਬਾਹਰ ਕੱਢੋ।

9 ਰੀਕਟੀਫਾਇਰ ਅਸੈਂਬਲੀ (11) ਨੰੂ ਸਿਲਪ-ਿਰੰਗ ਐਡਂ ਬਰੈਕਟ ਿਵੱਚ ਸੁਰੱਿਿਅਤ 

ਕਰਨ ਵਾਲੇ ਪਚੇਾਂ ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਰੈਕਟੀਫਾਇਰ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਬਾਹਰ ਕੱਢੋ।

10 ਿਫਕਿਸੰਗ ਬੋਲਟ ਹਟਾਓ.

11 ਸਿਲੱਪ-ਿਰੰਗ ਐਡਂ ਬਰੈਕਟ (11) ਨੰੂ ਬਾਹਰ ਕੱਢੋ।

12 ਸਟੈਟਰ ਅਸੈਂਬਲੀ (13) ਨੰੂ ਡਰਾਈਵ ਐਡਂ ਬਰੈਕਟ (14) ਤੋਂ ਬਾਹਰ ਕੱਢੋ।

13 ਸ਼ਾਫਟ ਨਟ (15), ਵਾਸ਼ਰ (16) ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਪੁਲੀ (17), ਪੱਿਾ (19), 

ਵੁੱ ਡਰਫ ਕੀ (ਕੁੰ ਿੀ) (20) ਅਤੇ ਸਪੇਸਰ (18) ਨੰੂ ਬਾਹਰ ਕੱਢੋ।

14 ਡ੍ਰਾਈਵ ਐਡਂ ਬੇਅਿਰੰਗ (22) ਅਤੇ ਰੋਟਰ ਅਸੈਂਬਲੀ (21) ਨੰੂ ਵੱਿ ਕਰਨ ਲਈ 

ਆਪਣੇ ਅੰਗੂਠੇ ਨਾਲ ਰੋਟਰ ਸ਼ਾਫਟ (23) ਿਸਰੇ ‘ ਨੰੂ ਪੁਸ਼ ਕਰੋ  ।

ਟਾਸਕ 4:ਸਫਾਈ ਅਤੇ ਟਿਰੀਖਣ

1 ਬੁਰਸ਼ਾਂ ਨੰੂ ਛੱਡ ਕੇ ਸਾਰੇ ਪਾਰਟਸ ਨੰੂ ਿਿੱਟੀ ਦੇ ਤੇਲ ਅਤੇ ਨਾਈਲੋਨ ਬੁਰਸ਼ ਨਾਲ 

ਸਾਫ਼ ਕਰੋ। 

2 ਸਿਲੱਪ-ਿਰੰਗ (12) ਨੰੂ ਬਰੀਕ ਐਿਰੀ-ਪੇਪਰ ਨਾਲ ਸਾਫ਼ ਕਰੋ ਅਤੇ ਸਾਫ਼ ਰਾਗ 

ਨਾਲ ਪੂੰ ਝੋ। 

3 ਬੁਰਸ਼ਾਂ ਨੰੂ ਪੈਟਰੋਲ ਨਾਲ ਸਾਫ਼ ਕਰੋ।

4 ਿਕਸੇ ਵੀ ਨੁਕਸਾਨ ਲਈ ਬੇਅਿਰੰਗਾਂ ਦੀ ਿਵਿਉਲੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ। ਿੇ ਿਰੂਰੀ ਹੋਵੇ, 

ਬੇਅਿਰੰਗ ਨੰੂ ਇੱਕ ਨਵੇਂ ਨਾਲ ਬਦਲੋ।

5 ਿਨਰਿਾਤਾ ਦੇ ਿਨਰਧਾਰਨ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ, ਸਹੀ ਿਾਪ ਲਈ ਬੁਰਸ਼ਾਂ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ; 

ਬਦਲੋ, ਿੇ ਲੋੜ ਹੋਵੇ.

6 ਬੁਰਸ਼ ਸਪਿਰੰਗ ਟੈਂਸ਼ਨ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ; ਿੇਕਰ ਲੋੜ ਹੋਵੇ ਤਾਂ ਬਦਲੋ।

7 ਡਰਾਈਵ ਐਡਂ ਬਰੈਕਟ ਅਤੇ ਸਿਲੱਪ ਐਡਂ ਬਰੈਕਟ ‘ਤੇ ਬਾਹਰੀ ਕਰੈਕ ਦੀ ਿਾਂਚ 

ਕਰੋ
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ਟਾਸਕ 5:ਸਟੇਟਰ ਟਵੱਚ ਓਪਿ ਸਰਕਟ ਲਈ ਟੈਸਟ ਕਰਿਾ

1 ਸਟੇਟਰ ਿਵੰਿਡੰਗਜ਼ ਦੀ ਕੰਟੀਨੁਇਟੀ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ (ਿਚੱਤਰ 1)। ਪਿਹਲਾਂ ਿਕਸੇ 

ਵੀ ਦੋ ਸਟੇਟਰ ਿਵੰਿਡੰਗ ਲੀਡ ਨੰੂ 36 w ਟੈਸਟ ਲੈਂਪ ਨਾਲ ਸੀਰੀਜ਼ ਿਵੱਚ 12 V 

ਬੈਟਰੀ ਨਾਲ ਿੋੜੋ।

2 ਲੈਂਪ ਗਲੋ ਕਰਨੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਿੇਕਰ ਟੈਸਟ ਦਾ ਪਿਹਲਾ ਭਾਗ ਤਸੱਲੀਬਿਸ਼ 

ਹੈ, ਤਾਂ ਟੈਸਟ ਲੈਂਪ ਲੀਡਾਂ ਿਵੱਚੋਂ ਇੱਕ ਨੰੂ ਸਟੇਟਰ ਿਵੱਚ ਤੀਿੀ ਲੀਡ ਿਵੱਚ 

ਤਬਦੀਲ ਕਰੋ।

3 ਟੈਸਟ ਲੈਂਪ ਗਲੋ ਕਰਨੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਿੇਕਰ ਿਵੰਿਡੰਗ ਦਾ ਕੋਈ ਨੁਕਸਾਨ ਿਾਂ 

ਿਲਣ ਿਾਂ ਓਵਰਹੀਿਟੰਗ ਹੈ, ਤਾਂ ਸਟੇਟਰ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਰੀਿਨਊ ਕਰੋ।

ਟਾਸਕ 6:ਸਟੇਟਰ ਟਵੱਚ ਸ਼ਾਰਟ ਸਰਕਟ ਲਈ ਟੈਸਟ

1 ਸਟੇਟਰ ਲੈਿੀਨੇਟਰਾਂ ਅਤੇ ਿਤੰਨ ਸਟੇਟਰ ਲੀਡਾਂ ਿਵੱਚੋਂ ਹਰ ਇੱਕ ਨੰੂ ਇੱਕ-ਇੱਕ 

ਕਰਕੇ ਸੀਰੀਜ਼ ਿਵੱਚ ਇੱਕ 220 V/15 w ਟੈਸਟ ਲੈਂਪ ਨਾਲ 220 V AC 

ਿੇਨ ਨਾਲ ਿੋੜ ਕੇ ਸਟੇਟਰ ਿਵੰਿਡੰਗਜ਼ ਦੇ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ। ਲੈਂਪ 

ਚਿਕਣਾ ਨਹੀਂ ਚਾਹੀਦਾ। ਿੇਕਰ ਟੈਸਟ ਲੈਂਪ ਚਿਕਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਸਟੇਟਰ ਿਵੰਿਡੰਗ 

ਨੁਕਸਦਾਰ ਹੈ, ਉਸੇ ਨੰੂ ਰੀਿਨਊ ਕਰੋ (ਿਚੱਤਰ 1)।

ਟਾਸਕ 7: ਰੋਟਰ ਟਵੱਚ ਸ਼ਾਰਟ ਸਰਕਟ ਲਈ ਟੈਸਟ

1 ਸਿਲੱਪ-ਿਰੰਗਾਂ ਅਤੇ ਰੋਟਰ ਬਾਡੀ ਦੇ ਿਵਚਕਾਰ ਸਰਕਟ ਿਵੱਚ 220 ਵੋਲਟ/15 

ਵਾਟ ਟੈਸਟ ਲੈਂਪ ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਕ 220 V AC ਿੇਨ ਨਾਲ ਕਨੈਕਟ ਕਰਕੇ ਰੋਟਰ 

ਵਾਇਿਡੰਗ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ। ਲੈਂਪ ਚਿਕਣਾ ਨਹੀਂ ਚਾਹੀਦਾ। ਿੇ ਲੈਂਪ 

ਚਿਕਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਰੋਟਰ ਿਵੰਿਡੰਗ ਿਰਾਬ ਹੈ; ਰੋਟਰ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਨਿਵਆਉਣ ਦੀ 

ਲੋੜ ਹੈ (ਿਚੱਤਰ 1)।

ਟਾਸਕ 8:ਰੋਟਰ ਵਾਇਟਡੰਗ ਟਵੱਚ ਓਪਿ ਸਰਕਟ ਲਈ ਟੈਸਟ

1 12 V/ 24 V ਬੈਟਰੀ ਅਤੇ ਸਿਲੱਪ-ਿਰੰਗਾਂ ਦੇ ਿਵਚਕਾਰ ਚਲਦੇ ਕੁਆਇਲ 

ਐਿਿੀਟਰ ਨੰੂ ਿੋੜ ਕੇ ਿੋਟਰ ਵਾਇੰਿਡੰਗ ਕੰਟੀਨੁਇਟੀ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ। 

 (ਿਚੱਤਰ 1)

12 V ਲਈ ਕਰੰਟ 2 ਤੋਂ 2.5 A ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਿੇਕਰ ਇਹ ਸਹੀ 

ਵੈਟਲਊ ਦਾ ਿਹੀਂ ਹੈ ਤਾਂ ਰੋਟਰ ਿੰੂ ਰੀਟਿਊ ਕਰੋ।

2 ਇੱਕ ਓਿਿੀਟਰ ਨਾਲ ਰੋਟਰ ਵਾਇੰਿਡੰਗ ਦੇ ਰਿੈਿਸਟੈਂਸ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ।

3  ਇੱਕ 24 V ਅਲਟਰਨੇਟਰ ਲਈ ਰੈਿਿਸਟੈਂਸ 9.6 ਤੋਂ +/- 1 ohms ਅਤੇ ਇੱਕ 

12 V ਅਲਟਰਨੇਟਰ ਲਈ 3.2 +/- 0.5 ohms ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਿੇਕਰ 

ਰੀਿਡੰਗ ਸੀਿਾ ਦੇ ਅੰਦਰ ਨਹੀਂ ਹਨ, ਤਾਂ ਰੋਟਰ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਰੀਿਨਊ ਕਰੋ
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ਟਾਸਕ 9: ਟੈਸਟਟੰਗ ਡਾਇਡ

1 ਡਾਇਓਡ ਦੇ ਨਾਲ ਸੀਰੀਜ਼ ਿਵੱਚ 12 ਵੀ ਬੈਟਰੀ ਅਤੇ 12 ਵੀ/15w ਬਲਬ ਨੰੂ 

ਿੋੜ ਕੇ ਹਰੇਕ ਡਾਇਓਡ ਦੀ ਵੱਿਰੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਾਂਚ ਕਰੋ। ਇੱਕ ਟੈਸਟ ਲੀਡ ਨੰੂ 

ਡਾਇਓਡ ਕਨੈਕਿਟੰਗ ਿਪੰਨ ਨਾਲ ਅਤੇ ਦੂਿੀ ਲੀਡ ਨੰੂ ਹੀਟ ਿਸੰਕ ਨਾਲ ਕਨੈਕਟ 

ਕਰੋ। (ਿਚੱਤਰ 1)

2 ਦੇਿੋ ਿੇ ਲੈਂਪ ਿਗਦਾ ਹੈ। ਿਫਰ ਟੈਸਟ ਲੀਡ ਕਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਨੰੂ ਉਲਟਾਓ। ਲੈਂਪ ਨੰੂ 

ਿਸਰਫ ਟੈਸਟ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਦੀ ਇੱਕ ਿਦਸ਼ਾ ਿਵੱਚ ਚਿਕਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

3 ਿੇ ਲੋੜ ਹੋਵੇ ਤਾਂ ਡਾਇਡ ਬਦਲੋ

ਟਾਸਕ 10:ਸਟਲੱਪ ਟਰੰਗਾਂ ਦੀ ਿਾਂਚ 

1 ਸਿਲੱਪ-ਿਰੰਗਾਂ (12) ਨੰੂ ਿਰਾਦ ਿਵੱਚ ਅਤੇ ਇੱਕ ਡਾਇਲ ਟੈਸਟ ਇੰਿਡਕੇਟਰ ਨਾਲ 

ਉਹਨਾਂ ਦੀ ਸਿੂਥਨੈੱਸ ਲਈ ਿਾਂਚ ਕਰੋ। ਸਿਲਪ-ਿਰੰਗ ਦੀ ਸਤਹਿਾ ਨੰੂ ਸਾੜ ਿਾਂ 

ਗੰਦਗੀ ਲਈ ਚੈੱਕ ਕਰੋ। ਿੇ ਲੋੜ ਹੋਵੇ, ਸਿਲੱਪ-ਿਰੰਗ ਨੰੂ ਬਦਲੋ।

ਅਸੈਂਬਲ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ ਇਹ ਯਕੀਿੀ ਬਣਾਓ ਟਕ ਸਕਰਾਈਬਡ ਰੈਫਰੈਂਸ 

ਲਾਈਿਾਂ ਇਕਸਾਰਤਾ ਟਵੱਚ ਹਿ।

2 ਰੋਟਰ ਅਸੈਂਬਲੀ (21) ਨੰੂ ਡ੍ਰਾਈਵ ਅਤੇ ਬੇਅਿਰੰਗ (22) ਨਾਲ ਡ੍ਰਾਈਵ ਐਡਂ 

ਬਰੈਕਟ (14) ਨਾਲ ਿੋੜੋ ਅਤੇ ਬੇਅਿਰੰਗ ਰੀਟੇਨਰ (24) ਨੰੂ ਸਕਿਰਉ ਨਾਲ 

ਿਫਕਸ ਕਰੋ।

3 ਰੋਟਰ ਸ਼ਾਫਟ (23) ‘ਤੇ ਸਪੇਸਰ (18) ਵੁੱ ਡਰਫ (ਕੀ) ਕੁੰ ਿੀ (20), ਪੱਿਾ 

(19) ਅਤੇ ਪੁਲੀ (17) ਨੰੂ ਅਸੈਂਬਲ ਕਰੋ।

4 ਸਟੈਟਰ ਅਸੈਂਬਲੀ (13) ਨੰੂ ਡਰਾਈਵ ਐਨਂਡ ਬਰੈਕਟ (14) ਨਾਲ ਅਸੈਂਬਲ 

ਕਰੋ।

5 ਰੈਕਟੀਫਾਇਰ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਸਿਲੱਪ-ਿਰੰਗ ਐਡਂ ਬਰੈਕਟ ਿਵੱਚ ਰੱਿੋ ਅਤੇ 

ਸਕਿਰਉ ਨੰੂ ਿਫਕਸ ਕਰੋ

 6 ਸਿਲੱਪ-ਿਰੰਗ ਐਡਂ ਬਰੈਕਟ (9) ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਿਫਕਿਸੰਗ ਬੋਲਟ/ਸਟੱਡ ਨੰੂ ਿਫਕਸ 

ਕਰੋ।

7 ਸਟੇਟਰ ਵਾਇੰਿਡੰਗ ਕੇਬਲ ਐਨਂਡ ਨੰੂ ਰੀਕਟੀਫਾਇਰ ਨਾਲ ਸੋਲਡ ਕਰੋ।

8 ਬੁਰਸ਼-ਬਾਕਸ ਨੰੂ ਸਿਲੱਪ-ਿਰੰਗ ਐਡਂ ਬਰੈਕਟ (9) ‘ਤੇ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਸਕਿਰਉ ਨੰੂ

 ਿਫਕਸ ਕਰੋ। 

9 ਸੀਿਲੰਗ ਪੈਡ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਦੋਵੇਂ ਬੁਰਸ਼ ਰੱਿੋ।

10 ਿਡਲੀਵਰੀ ਬੁਰਸ਼ ਿਾਊਂਿਟੰਗ ਪਲੇਟ ਨੰੂ ਸਿਥਤੀ ਿਵੱਚ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਸਕਿਰਉ ਨੰੂ 

ਿਫਕਸ ਕਰੋ।

11 ਰੈਗੂਲੇਟਰ (4) ਨੰੂ ਬੁਰਸ਼-ਬਾਕਸ ‘ਤੇ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਰੈਗੂਲੇਟਰ ਲੀਡ (3) ਅਤੇ 

(5) ਨੰੂ ਿੋੜੋ ਅਤੇ ਸਕਿਰਉ ਨੰੂ ਿਫਕਸ ਕਰੋ।

12 ਢੱਕਣ ਨੰੂ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਕਵਰ ਨੰੂ ਸੁਰੱਿਿਅਤ ਕਰਨ ਵਾਲੇ ਸਟੱਡਸ (1) ਅਤੇ ਵਾਸ਼ਰ 

(10) ਨੰੂ ਿਫਕਸ ਕਰੋ ਅਤੇ ਨਟਾਂ (2) ਨੰੂ ਿਜ਼ਬੂਤੀ ਨਾਲ ਕੱਸੋ।

ਵਾਹਿ ‘ਤੇ ਅਲਟਰਿੇਟਰ ਿੰੂ ਰੀਟਫਟਟੰਗ ਕਰਿਾ ਅਤੇ ਟੈਸਟ ਕਰਿਾ (Refitting alternator on the vehicle and testing)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਭਿਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਵੋਗੇ

• ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਿਣ ਤੇ  ਅਲਟਰਿੇਟਰ ਿੰੂ ਟਰ-ਟਫਟ ਕਰਿਾ

• ਬੈਟਰੀ ਿੰੂ ਸਰਕਟ ਿਾਲ ਕਿੈਕਟ ਕਰਿਾ

• ਅਲਟਰਿੇਟਰ ਦੀ ਕਾਰਗੁਜ਼ਾਰੀ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰਿਾ

• ਫੈਿ ਬੈਲਟ ਪਲੇਅ ਿੰੂ ਐਡਿਸਟ ਕਰਿਾ ।

ਵਾਹਿ ਤੇ ਅਲਟਰਿੇਟਰ ਟਰ-ਟਫਟ ਕਰਿਾ

1 ਅਲਟਰਨੇਟਰ ਨੰੂ ਬੋਲਟ ਅਤੇ ਨਟਸ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਇਸਦੇ ਬਰੈਕਟ ਿਵੱਚ 

ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਸੁਰੱਿਿਅਤ ਕਰੋ।

2 ਅਲਟਰਨੇਟਰ ਦੀਆਂ ਸਾਰੀਆਂ ਤਾਰਾਂ ਨੰੂ ਕਨੈਕਟ ਕਰੋ ਿਿਨਹਿ ਾਂ ਨੰੂ ਤਸੁੀਂ ਪਿਹਲਾਂ 

ਿਡਸਕਨੈਕਟ ਕੀਤਾ ਸੀ। ਬੈਟਰੀ ਕੇਬਲਾਂ ਨੰੂ ਸਰਕਟ ਨਾਲ ਕਨੈਕਟ ਕਰੋ। 

(ਿਚੱਤਰ 1)
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ਅਲਟਰਿੇਟਰ ਦੀ ਕਾਰਗੁਜ਼ਾਰੀ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰਿਾ

3 ਬਹੁਤ ਿਜ਼ਆਦਾ ਿਿੱਚੀ ਿਾਂ ਿਰਾਬ ਸਿਥਤੀ ਲਈ ਫੈਨ ਬੈਲਟ ਚੈੱਕ ਕਰੋ ।

4 ਿਾਂਚ ਕਰੋ ਿਕ ਕੀ ਬੈਟਰੀ ਕੇਬਲ ਦੇ ਸਾਰੇ ਿਸਰੇ ਸਾਫ਼ ਹਨ। ਿਢੱਲੇ, ਗੰਦੇ ਿਾਂ ਟੁੱ ਟੇ 

ਕੁਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਲਈ ਸਾਰੇ ਤਾਰ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ।

5 ਬੈਟਰੀ ਅਰਥ ਕੇਬਲ ਨੰੂ ਿਡਸਕਨੈਕਟ ਕਰੋ। ਐਿਿੀਟਰ (1) ਨੰੂ ਸੀਰੀਿ ਿਵੱਚ 

ਕਨੈਕਟ ਕਰੋ। ਵੋਲਟਿੀਟਰ (2) ਨੰੂ ਅਲਟਰਨੇਟਰ ਟਰਿੀਨਲ ਦੇ ਪੈਰਲਲ 

ਨਾਲ ਿੋੜੋ ਅਤੇ ਅਰਥ ਕਰੋ । ਅਲਟਰਨੇਟਰ (3) ਿਵੱਚ ਫੀਲਡ ਆਉਟਪੁੱ ਟ 

ਟਰਿੀਨਲ ਿਵੱਚ ਇੱਕ ਤਾਰ ਨੰੂ ਿੋੜੋ। ਬੈਟਰੀ ਕੇਬਲ ਨੰੂ ਕਨੈਕਟ ਕਰੋ ਅਤੇ 

ਸਟਾਰਿਟੰਗ ਸਿਵੱਚ ਨੰੂ ਚਾਲੂ ਕਰੋ। ਐਿਿੀਟਰ ਰੀਿਡੰਗ ਨੰੂ ਨੋਟ ਕਰੋ।

ਬੈਟਰੀ (4) ਤੋਂ ਟਖੱਚੇ ਗਏ ਫੀਲਡ ਕਰੰਟ ਟਵੱਚ ਐਮਮੀਟਰ ਰੀਟਡੰਗ 

ਲਗਿਗ 2A ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

‘F’ ਲੀਡ ਿੰੂ ਰੈਗੂਲੇਟਰ ਤੋਂ ਟਡਸਕਿੈਕਟ ਕੀਤਾ ਿਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ 

ਦੁਰਘਟਿਾ ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ ਤਾਰ ਦੇ ਟਸਰੇ ਿੰੂ ਇੰਸੂਲੇਟ ਕੀਤਾ ਿਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

6 ਇੰਿਣ ਨੰੂ ਿੀਡੀਅਿ ਸਪੀਡ ‘ਤੇ ਚਲਾਓ ਲਾਈਟਾਂ ਅਤੇ ਹੋਰ ਿਬਿਲਈ 

ਉਪਕਰਨਾਂ ਨੰੂ ਚਾਲੂ ਕਰੋ।

ਵੋਲਟਮੀਟਰ ਰੀਟਡੰਗ ਲਗਿਗ 14.2 V ਦੀ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਐਮਮੀਟਰ ਰੀਟਡੰਗ ਵੀ ਵੱਧ ਤੋਂ ਵੱਧ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

7 ਿੇਕਰ ਵੋਲਟਿੀਟਰ (2) ਅਤੇ ਐਿਿੀਟਰ (1) ਦੀ ਰੀਿਡੰਗ ਘਟ ਹੈ , ਤਾਂ 

ਰੈਗੂਲੇਟਰ (5) ਨੰੂ ਬਦਲਣ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰ ਦੀ ਹੈ। 

ਫੈਿ ਬੈਲਟ ਟੈਂਸ਼ਿ ਿੰੂ ਅਡਿਸਟ ਕਰਿਾ

8 ਸਹੀ ਟੈਂਸ਼ਨ ਲਈ ਫੈਨ ਬੈਲਟ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ।

9 ਿੇਕਰ ਫੈਨ ਬੈਲਟ ਟੈਂਸ਼ਨ ਘੱਟ/ਵੱਧ ਹੈ ਤਾਂ ਅਲਟਰਨੇਟਰ ਨੰੂ ਉਿਚਤ ਪਾਸੇ 

ਹਟਾ ਕੇ ਐਡਿਸਟ ਕਰੋ।

ਅਲਟਰਿੇਟਰ ਦੀ ਿਿਰਲ ਮੈਂਟੀਿੈਿਸ

- ਅਲਟਰਨੇਟਰ ਨੰੂ ਸਿੇਂ-ਸਿੇਂ ‘ਤੇ ਸਾਫ਼ ਕਰੋ।

- ਟਾਈਟਨੈੱਸ ਲਈ ਿਾਊਂਿਟੰਗ ਬੋਲਟ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ

- ਫੈਨ ਬੈਲਟ ਦੀ ਸਿਥਤੀ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ ਅਤੇ ਿਸਫ਼ਾਰਸ਼ ਕੀਤੀ ਵਿੈਲਊ ਲਈ 

ਟੈਂਸ਼ਨ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ।

- ਬੈਟਰੀ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਲਾਈਟ ਦੀ ਸਪੇਸੀਿਫਕ ਗਰੈਿਵਟੀ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ। - 

- ਟਾਈਟਨੈੱਸ ਅਤੇ ਸਫਾਈ ਲਈ ਬੈਟਰੀ ਟਰਿੀਨਲਾਂ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ। 

- ਸਾਲ ਿਵੱਚ ਇੱਕ ਵਾਰ (1000 ਘੰਟੇ) ਬੁਰਸ਼ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ। ਿੇ ਿਰੂਰੀ ਹੈ, ਇਸ 

ਨੰੂ ਬਦਲੋ. 

- ਦੋ ਸਾਲਾਂ ਿਵੱਚ ਇੱਕ ਵਾਰ ਬੇਅਿਰੰਗਾਂ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ। ਰੀਿਨਊ ਕਰੋ, ਿੇਕਰ 

ਿਰਾਬ ਹੋ ਿਗਆ ਹੋਵੇ।

- ਸਿਲੱਪ ਿਰੰਗਾਂ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਕਰਨ ਲਈ ਬਰੀਕ ਐਿਰੀ-ਪੇਪਰ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰੋ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive) ਅਟਿਆਸ 1.13.98
ਮਕੈਟਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਚਾਰਟਿੰਗ ਅਤੇ ਸਟਾਰਟਟੰਗ ਟਸਸਟਮ

ਸਟਾਰਟਰ ਮੋਟਰ ਦੀ ਓਵਰਹਾਟਲੰਗ ਅਤੇ ਟੈਸਟਟੰਗ (Overhauling and testing of starter motor)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਿਭਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਿਵੱਚ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਵੋਗੇ

• ਸਟਾਰਟਰ ਮੋਟਰ ਿੰੂ ਇੰਿਣ ਤੋਂ ਹਟਾਉਣਾ

• ਸਟਾਰਟਰ ਮੋਟਰ ਿੰੂ ਟਡਸਮੈਂਟਲ ਕਰੋ

• ਮੈਗਿੇਟਟਕ ਸਟਵੱਚ ਟੈਸਟ ਕਰਿਾ

• ਆਰਮੇਚਰ ਟੈਸਟ ਕਰਿਾ

• ਕਟਮਊਟੇਟਰ ਿੰੂ ਸਾਫ਼ ਕਰੋ ਅਤੇ ਟੈਸਟ ਕਰੋ 

• ਫੀਲਡ ਕੋਇਲਾਂ ਦੀ ਕੰਟੀਿੁਇਟੀ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ

• ਓਵਰ-ਰਟਿੰਗ ਕਲਚ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ

• ਐਿਂਡ   ਕਵਰ  ਸ਼ਾਫਟ ਬੁਸ਼ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ 

• ਸਟਾਰਟਰ ਮੋਟਰ ਿੰੂ ਅਸੈਂਬਲ   ਕਰੋ

• ਪਰਫੌਰਮੰਸ ਲਈ ਸਟਾਰਟਰ ਮੋਟਰ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ 

• ਸਟਾਰਟਰ ਮੋਟਰ ਿੰੂ ਇੰਿਣ ‘ਤੇ ਟਫੱਟ ਕਰੋ।

ਿਰੂਰੀ ਸਮਾਿ (Requirements)
ਔਜ਼ਾਰ / ਯੰਤਰ (Tools / Instrument)

• ਿਸਿਿਆਰਥੀ ਦੀ ਟੂਲ ਿਕੱਟ  - 1No.

• ਸਾਕਟ ਸਪੈਨਰ ਸੈੱਟ  - 1 No.

• ਸਟਾਰ/ਸਕਰੂ ਡਰਾਈਵਰ ਸੈੱਟ  - 1 No.

• ਸਰਕਿਲਪ ਪਲਾਇਰ  - 1 No.

• ਿਲਟੀਿੀਟਰ  - 1 No.

• ਕਰੋਹਬਾਰ  - 1 No.

• ‘V’ ਬਲਾਕ  - 2 No.

• ਡਾਇਲ ਗੇਿ  - 1 No.

ਉਪਕਰਿ/ਮਸ਼ੀਿ (Equipment/ Machine)

• ਰਨਿਨੰਗ ਇੰਿਣ  - 1 No.

• ਵਰਨੀਅਰ ਕੈਲੀਬਰ  - 1 No.

• ਸਪਿਰੰਗ ਟੈਂਸ਼ਨ ਟੈਸਟਰ  - 1 No.

ਸਮੱਗਰੀ (Materials)

• ਿਿੱਟੀ ਦਾ ਤੇਲ  - as reqd.

• ਗਰੀਸ  - as reqd.

• ਐਿਰੀ ਪੇਪਰ  - as reqd.

• ਹੈਕਸੌ ਬਲੇਡ  - as reqd.

• ਸਫਾਈ ਬੁਰਸ਼  - as reqd.

• ਕਾਪਰ/ਕਾਰਬਾਈਡ ਬੁਰਸ਼  - as reqd.

ਿਵਧੀ (PROCEDURE)

ਟਾਸਕ 1:ਸਟਾਰਟਰ ਮੋਟਰ ਿੰੂ ਉਤਾਰਿਾ

1 ਬੈਟਰੀ ਤੋਂ ਅਰਥ ਲੀਡ ਨੰੂ ਿਡਸਕਨੈਕਟ ਕਰੋ।

2 ਸੋਲਨੋਇਡ (ਚੁੰ ਬਕੀ) ਸਿਵੱਚ ਲੀਡ ਤਾਰਾਂ (1) ਅਤੇ ਬੈਟਰੀ ਕੇਬਲ (2) ਨੰੂ 

ਸਟਾਰਿਟੰਗ ਿੋਟਰ ਟਰਿੀਨਲਾਂ ਤੋਂ ਿਡਸਕਨੈਕਟ ਕਰੋ।

3 ਸਟਾਰਟਰ ਿੋਟਰ ਿਾਊਂਿਟੰਗ ਬੋਲਟ ਹਟਾਓ (3) (ਿਚੱਤਰ 1) 

4 ਸਟਾਰਟਰ ਿੋਟਰ ਨੰੂ ਹਟਾਓ।
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ਟਾਸਕ 2:Solenoid ਸਟਵੱਚ ਅਸੈਂਬਲੀ ਿੰੂ ਹਟਾਉਣਾ

1 ਕੇਬਲ ਟਰਿੀਨਲ ਨਟ ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਸੋਲਨੋਇਡ ਿੈਗਨੈਿਟਕ ਸਿਵੱਚ ਤੋਂ ਲੀਡ 

ਤਾਰਾਂ (4) ਨੰੂ ਿਡਸਕਨੈਕਟ ਕਰੋ।

2 ਦੋ ਿਾਊਂਿਟੰਗ ਨਟਸ (1) ਨੰੂ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਿਫਰ ਿਾਿੂਲੀ ਝੁਕਾ ਕੇ ਿੈਗਨੇਿਟਕ 

ਸਿਵੱਚ ਨੰੂ ਬਾਹਰ ਕੱਢੋ। (ਿਚੱਤਰ 1)

ਟਾਸਕ 3: ਟਡਸਮੈਂਟਟਲੰਗ ਮੋਟਰ ਅਸੈਂਬਲੀ 

1 ਥਿਰਉ ਬੋਲਟ  ਹਟਾਓ।

2 ਕਿਿਊਟੇਟਰ ਐਡਂ ਕਵਰ (1) ਨੰੂ ਹਟਾਓ। (ਿਚੱਤਰ 1)

3 ਬੁਰਸ਼ ਹੋਲਡਰ (2) ਤੋਂ ਬੁਰਸ਼ ਹੋਲਡਰ ਕਵਰ ਹਟਾਓ।

4 ਬੁਰਸ਼ ਸਿਪ੍ਰੰ ਗਸ ਅਤੇ ਤਾਂਬੇ ਦੇ ਬੁਰਸ਼, ਅਤੇ ਸਟਾਰਟਰ ਬਾਡੀ (3) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

5 ਯੋਕ ਅਸੈਂਬਲੀ ਹਟਾਓ (ਿਚੱਤਰ 2)

6 ਿਪਨੀਅਨ ਡਰਾਈਵ ਲੀਵਰ (1) ਦੇ ਨਾਲ ਆਰਿੇਚਰ (2) ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

7 ਦੋ ਸਟਾਪ ਕਾਲਰਾਂ (1) ਅਤੇ (2) ਦੇ ਿਵਚਕਾਰਲੇ ਗੈਪ ਿਵੱਚ ਸਿਕ੍ਰਊਡ੍ਰਾਈਵਰ 

ਦੀ ਿਟਪ ਪਾਓ। (ਿਚੱਤਰ 3) 

8 ਫ਼ਰੰਟ ਕਾਲਰ (1) ਨੰੂ ਬਾਹਰ ਵੱਲ ਧੱਕੋ।

9 ਇੱਕ 14 ਿਿਲੀਿੀਟਰ ਸਾਕਟ (3) ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ ਰੀਅਰ ਸਟਾਪ 

ਕਾਲਰ (2) ਨੰੂ ਹਠੇਾਂ ਵੱਲ ਧੱਕੋ। (ਿਚੱਤਰ 1)।

10 ਆਰਿੇਚਰ ਸਰਕਿਲੱਪ (4) ਨੰੂ ਸਰਕਿਲੱਪ ਪਲਾਇਰ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ, ਅਤੇ 

ਇੱਕ ਸਕਿਰਉ ਡਰਾਈਵਰ ਦੀ ਿਦਦ ਨਾਲ ਹਟਾਓ।

11 ਰੀਅਰ ਿਪਨੀਅਨ ਸਟਾਪ ਕਾਲਰ (2), ਅਤੇ ਓਵਰਰਿਨੰਗ ਕਲੱਚ (5) ਨੰੂ 

ਬਾਹਰ ਕੱਢੋ। (ਿਚੱਤਰ 2)
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ਟਾਸਕ 4:ਮੈਗਿੈਟਟਕ ਸਟਵੱਚ (ਸੋਲੇਿੋਇਡ ਸਟਵੱਚ)

1 ਬ੍ਰੇਕੇਿ ਲਈ ਿੈਗਨੇਿਟਕ ਸਿਵੱਚ ਬੂਟ (2) ਦਾ ਿਨਰੀਿਣ ਕਰੋ।

2 ਵੀਅਰ ਿਾਂ ਡੈਿੇਜ਼ ਲਈ ਪਲੰਿਰ (1) ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ। ਿੇ ਲੋੜ ਹੋਵੇ ਤਾਂ ਬਦਲੋ। 

(ਿਚੱਤਰ 1)

3 ਪਲੰਿਰ (1) ਨੰੂ ਅੰਦਰ ਧੱਕੋ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਛੱਡ ਿਦਓ। ਪਲੰਿਰ ਨੰੂ ਆਪਣੀ 

ਅਸਲ ਸਿਥਤੀ ‘ਤੇ ਿਲਦੀ ਵਾਪਸ ਆਉਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਿੇ ਲੋੜ ਹੋਵੇ ਤਾਂ 

ਬਦਲੋ। (ਿਚੱਤਰ 2)

4 ਿੈਗਨੇਿਟਕ ਸਿਵੱਚ ਦੇ ਟਰਿੀਨਲ (1) ਅਤੇ ਕੋਇਲ ਕੇਸ (2) ਿਵੱਚ ਕੰਟੀਨੁਇਟੀ 

ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ। ਿੇਕਰ ਕੋਈ ਕੰਟੀਨੁਇਟੀ ਿੌਿੂਦ ਨਹੀਂ ਹੈ, ਤਾਂ ਕੋਇਲ ਿੁੱ ਲਹਿੀ ਹੈ 

ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਬਦਿਲਆ ਿਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। (ਿਚੱਤਰ 1) ਿੈਗਨੇਿਟਕ ਸਿਵੱਚ 

ਟਰਿੀਨਲ (1) ਅਤੇ ਟਰਿੀਨਲ (3) ਿਵੱਚ ਕੰਟੀਨੁਇਟੀ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ। ਿੇਕਰ 

ਕੋਈ ਿਨਰੰਤਰਤਾ ਿੌਿੂਦ ਨਹੀਂ ਹੈ, ਤਾਂ ਕੋਇਲ ਿੁੱ ਲਹਿੀ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਨੰੂ ਬਦਿਲਆ 

ਿਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। (ਿਚੱਤਰ 3)

ਟਾਸਕ 5: ਆਰਮੇਚਰ ਗਰਾਉਂਡ

1 ਕਿਿਊਟੇਟਰ (2) ਅਤੇ ਆਰਿੇਚਰ ਕੋਰ (1) ਿਵਚਕਾਰ ਕੰਟੀਨੁਇਟੀ ਲਈ ਇੱਕ 

ਓਿਿੀਟਰ ਟੈਸਟ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਨਾ। ਓਿਿੀਟਰ ਇਨਫਾਈਨਾਈਟ ਰੈਿਿਸਟੈਂਸ 

ਨੰੂ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ ਿੇਕਰ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਸਾਉੰਡ ਕੰਡੀਸ਼ਨ ਿਵੱਚ ਹੈ (ਿਚੱਤਰ 1A)

2 ਆਰਿੇਚਰ (2) ਨੰੂ ਗ੍ਰੋਲਰ (1) ਉੱਤੇ ਰੱਿੋ ਅਤੇ ਚਾਲੂ ਕਰੋ।

3 ਛੋਟੇ ਏਅਰ ਗੈਪ ਦੇ ਨਾਲ ਆਰਿੇਚਰ ਕੋਰ ‘ਤੇ ਸਟੀਲ ਦੀ ਪਤਲੀ ਸਟਿਰਪ 

(4) ਰੱਿੋ।

4 ਆਰਿੇਚਰ ਨੰੂ ਹੱਥਾਂ ਨਾਲ ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਘੁਿਾਓ। (ਿਚੱਤਰ 1B)

5 ਸਟੀਲ ਦੀ ਸਟਿਰਪ ਵਾਈਬ੍ਰੇਟ ਹੋ ਿਾਵੇਗੀ ਿੇਕਰ ਕੋਈ ਕੋਇਲ ਸ਼ਾਰਟ ਹੈ। ਿਫਰ 

ਆਰਿੇਚਰ ਨੰੂ ਬਦਲੋ.

Fig 1 
(A)

(B)
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ਟਾਸਕ 6:ਓਪਿ ਸਰਕਟ

1 ਓਿਿੀਟਰ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ, ਨਾਲ ਲੱਗਦੇ ਕਿਿਊਟੇਟਰ ਸੈਗਿੇਂਟ ਦੇ 

ਹਰੇਕ ਿੋੜੇ ਦੇ ਿਵਚਕਾਰ ਕੰਟੀਨੁਇਟੀ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ। (ਿਚੱਤਰ 1)।

2 ਿੇਕਰ ਕੋਈ ਿਡਸਕੰਟੀਨੁਇਟੀ ਹੈ ਤਾਂ ਓਿਿੀਟਰ ਦੀ ਸੂਈ ਨਹੀਂ ਹਟੇਗੀ। 

ਆਰਿੇਚਰ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਬਦਲੋ. (ਿਚੱਤਰ 1)

ਟਾਸਕ 7:ਕਟਮਊਟੇਟਰ ਰਿ ਆਊਟ

1 ਆਰਿੇਚਰ ਨੰੂ ਦੋ ‘V’ ਬਲਾਕਾਂ ਦੇ ਿਵਚਕਾਰ ਰੱਿੋ। (ਿਚੱਤਰ 1) ਿਾਂ ਸਟੈਂਡ।

2 ਡਾਇਲ ਗੇਿ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਕਿਿਊਟੇਟਰ ਨੰੂ ਹੱਥਾਂ ਨਾਲ ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਘੁੰ ਿਾ 

ਕੇ ਰਨ ਆਊਟ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ। (ਿਚੱਤਰ 1)

3 ਿੇਕਰ ਲੋੜ ਹੋਵੇ ਤਾਂ ਇਸਨੰੂ ਿਰਾਦ ‘ਤੇ ਠੀਕ ਕਰੋ। (ਿਚੱਤਰ 2)

4 ਵੀਅਰ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ ਅਤੇ ਿੇਕਰ ਿਵਆਸ ਸੀਿਾ ਤੋਂ ਘੱਟ ਹੈ ਤਾਂ ਕਿਿਊਟੇਟਰ 

ਨੰੂ ਬਦਲੋ। (ਿਚੱਤਰ 2)

5 400 ਐਿਰੀ ਕੱਪੜੇ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਸਤਹਿਾ ਨੰੂ ਸਾਫ਼ ਕਰੋ। ਿਾਇਕਾ ਦੀ ਡੂੰ ਘਾਈ 

ਨੰੂ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ 0.2 ਿਿਲੀਿੀਟਰ ਤੱਕ ਚੈੱਕ ਕਰੋ ਅਤੇ ਿੇਕਰ ਲੋੜ ਹੋਵੇ ਤਾਂ 

ਹੈਕਸਾ ਬਲੇਡ ਿਾਂ ਚਾਕੂ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਠੀਕ ਕਰੋ। (ਿਚੱਤਰ 3)

ਟਾਸਕ 8:ਫੀਲਡ ਕੋਇਲ ਚੈੱਕ ਕਰਿਾ

1 ਓਪਨ ਸਰਕਟ ਅਤੇ ਸ਼ਾਰਟ ਸਰਕਟ। (ਿਚੱਤਰ 1) ਇੱਕ ਓਿਿੀਟਰ ਿਾਂ ਟੈਸਟ 

ਲੈਂਪ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ, ਫੀਲਡ ਕੋਇਲ ਅਤੇ ਇੰਸੂਲੇਟਡ ਬੁਰਸ਼ਾਂ ਿਵਚਕਾਰ 

ਕੰਟੀਨੁਇਟੀ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ। ਿੇਕਰ ਕੰਟੀਨੁਇਟੀ ਦਾ ਸੰਕੇਤ ਨਹੀਂ ਿਦੱਤਾ ਿਗਆ 

ਹੈ, ਤਾਂ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਅਸਫਲ ਹੋ ਿਗਆ ਹੈ. ਫੀਲਡ ਕੋਇਲ ਨੰੂ ਬਦਲੋ। ਸੇਲ੍ਫ਼ 

ਬਾਡੀ ਦੇ ਨਾਲ ਸ਼ਾਰਟ ਸਰਕਟ ਲਈ ਹਰੇਕ ਫੀਲਡ ਕੋਇਲ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ। 

ਿੇਕਰ ਕੋਇਲ ਬਾਡੀ ਦੇ ਨਾਲ ਸ਼ਾਰਟ ਹੋ ਿਗਆ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸਨੰੂ ਬਦਲੋ।

2 ਤਾਂਬੇ ਦੇ ਬੁਰਸ਼ਾਂ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਨੰੂ ਿਾਪੋ (ਿਚੱਤਰ 2)। ਿੇਕਰ ਬੁਰਸ਼ ਸਰਿਵਸ 

ਿਲਿਿਟ ਤੱਕ ਿਰਾਬ ਹੋ ਗਏ ਹਨ, ਤਾਂ ਉਹਨਾਂ ਨੰੂ ਬਦਲੋ ਅਤੇ ਸੇਲ੍ਫ਼ ਪ੍ਰੋਪਰ 

ਬਿੈਡੰਗ ਲਗਾਓ।

3 ਟੈਂਸ਼ਨ, ਰਸਟ ਿਾਂ ਬ੍ਰੇਕੇਿ ਲਈ ਬੁਰਸ਼ ਸਿਪ੍ਰੰ ਗਸ (1) ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ। 

 (ਿਚੱਤਰ 2)

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.13.98

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



225

4 ਇੰਸੂਲੇਸ਼ਨ ਅਤੇ ਅਰਥ ਲਈ ਬੁਰਸ਼ ਹੋਲਡਰ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ (ਿਚੱਤਰ 3)

ਟਾਸਕ 9:ਓਵਰ-ਰਟਿੰਗ ਕਲਚ

1 ਿਦਸ਼ਾ ‘A’ ਿਵੱਚ ਫਰੀ ਰੋਟੇਸ਼ਨ ਲਈ ਵਨ ਵੇ ਕਲਚ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ, ਅਤੇ ਦੂਿੇ 

ਪਾਸੇ ਲਾਕ-ਅੱਪ ਕਰੋ। (ਿਚੱਤਰ 1)

2 ਅਸਧਾਰਨ ਵੀਅਰ ਲਈ ਿਪਨੀਅਨ (1) ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ ਅਤੇ ਿੇ ਲੋੜ ਹੋਵੇ ਤਾਂ 

ਇਸ ਨੰੂ ਅਸੈਂਬਲੀ ਦੇ ਰੂਪ ਿਵੱਚ ਬਦਲੋ। (ਿਚੱਤਰ 1)

3 ਆਰਿੇਚਰ ਸ਼ਾਫਟ ਅਤੇ ਡਰਾਈਵ ਐਡਂ ਕਵਰ ਬੁਸ਼

4 10 ਿਿਲੀਿੀਟਰ ਰਾਡ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਕੇ, ਬੁਸ਼ ਕੈਪ  ਨੰੂ ਬਾਹਰ ਕੱਢੋ।

5 ਡਰਾਈਵ ਬੁਸ਼  ਦੇ ਅੰਦਰੂਨੀ ਿਵਆਸ ਨੰੂ ਿਾਪੋ। (ਿਚੱਤਰ 2A)

6 ਡਰਾਈਵ ਐਨਂਡ ‘ਤੇ ਆਰਿੇਚਰ ਸ਼ਾਫਟ ਦੇ ਬਾਹਰੀ ਿਵਆਸ ਨੰੂ ਿਾਪੋ। (ਿਚੱਤਰ 

2B) 

7 ਿੇਕਰ ਕਲੀਅਰੈਂਸ ਸੀਿਾ ਤੋਂ ਵੱਧ ਿਾਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਬੁਸ਼  ਨੰੂ ਬਦਲ ਿਦਓ।

8 (ਿਚੱਤਰ 3) ਿਵੱਚ ਦਰਸਾਏ ਟੂਲ ਦੀ ਵਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ, ਆਰਬਰ ਪ੍ਰੈਸ ‘ਤੇ 

ਡਰਾਈਵ ਹਾਊਿਸੰਗ ਤੋਂ ਬੁਸ਼  ਨੰੂ ਹਟਾਓ।

9 ਕਿਿਊਟੇਟਰ ਐਨਂਡ ‘ਤੇ ਆਰਿੇਚਰ ਸ਼ਾਫਟ ਦੇ ਬਾਹਰੀ ਿਵਆਸ ਨੰੂ ਿਾਪੋ। 

10 ਿੇਕਰ ਕਲੀਅਰੈਂਸ ਸੀਿਾ ਤੋਂ ਵੱਧ ਿਾਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਬੁਸ਼  ਨੰੂ ਬਦਲ ਿਦਓ। 

 (ਿਚੱਤਰ 4)

11 ਬੁਸ਼  ਿਵੱਚ ਇੱਕ ਢੁਕਵੇਂ ਟੈਪ  (1) ਨਾਲ ਥਿਰੱਡ ਇਨ ਕਰੋ।

12 ਿਦੋਂ ਟੈਪ ਦਾ ਐਨਂਡ   ਫਰੇਿ (3) ਦੇ ਹੇਠਲੇ ਿਹੱਸੇ ਤੱਕ ਪਹੁੰ ਚਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸਨੰੂ 

ਹੋਰ ਕੱਸ ਿਦਓ।

13 ਬੁਸ਼  ਬਾਹਰ ਆ ਿਾਵੇਗਾ ।

14 ਨਵੇਂ ਬੁਸ਼ਾਂ  ਨੰੂ ਆਰਬਰ ਪ੍ਰੈਸ ‘ਤੇ ਿਫੱਟ ਕਰਨ ਲਈ ਿਫੱਟ ਕਰੋ।

15 ਆਰਿੇਚਰ ਸ਼ਾਫਟ ਅਤੇ ਬੁਸ਼  ਦੇ ਿਵਚਕਾਰ ਆਇਲ ਕਲੀਅਰੈਂਸ (0.05 

ਿਿਲੀਿੀਟਰ) ਪ੍ਰਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ ਬੁਸ਼  ਦੀ ਅੰਦਰਲੀ ਸਤਹ ਨੰੂ ਰੀਿ ਕਰੋ ।
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ਟਾਸਕ 10:ਅਸੈਂਬਲੀ

1 ਗਰੀਸ ਲਗਾਓ ਅਤੇ ਓਵਰ-ਰਿਨੰਗ ਕਲੱਚ (1) ਨੰੂ ਆਰਿੇਚਰ ਸ਼ਾਫਟ (2) 

ਿਵੱਚ ਇੰਸਟਾਲ ਕਰੋ ਿਿਵੇਂ ਿਕ (ਿਚੱਤਰ 1) ਿਵੱਚ ਿਦਿਾਇਆ ਿਗਆ ਹੈ।

2 ਆਰਿੇਚਰ ਸ਼ਾਫਟ (ਿਚੱਤਰ 2) ਿਵੱਚ ਰੀਅਰ ਸਟਾਪ ਕਾਲਰ (2) ਨੰੂ ਪਾਓ

3 ਆਰਿੇਚਰ ਸ਼ਾਫਟ ਿਵੱਚ ਇੱਕ ਸਰਕਿਲਪ ਪਾਓ।

4 ਆਰਿੇਚਰ ਸ਼ਾਫਟ ਿਵੱਚ ਫਰੰਟ ਸਟਾਪ ਕਾਲਰ (3) ਪਾਓ।

5 ਦੋ ਪਲਾਇਰਾਂ (1) ਦੁਆਰਾ ਦਬਾਓ ਿਿਵੇਂ ਿਕ (ਿਚੱਤਰ 3) ਿਵੱਚ ਿਦਿਾਇਆ 

ਿਗਆ ਹੈ।

6 ਡਰਾਈਵ ਲੀਵਰ (1) ‘ਤੇ ਗਰੀਸ ਲਗਾਓ। (ਿਚੱਤਰ 3)

7 ਇਸਨੰੂ ਆਰਿੇਚਰ (2) ਨਾਲ ਿੋੜੋ। (ਿਚੱਤਰ 3)

8 ਉਹਨਾਂ ਨੰੂ ਡਰਾਈਵ ਹਾਊਿਸੰਗ (3) ਨਾਲ ਅਸੈਂਬਲ ਕਰੋ।

9 ਯੋਕ ਇੰਸਟਾਲ ਕਰੋ (4)।

10 ਬੁਰਸ਼ ਹੋਲਡਰ ਨੰੂ ਇੰਸਟਾਲ ਕਰੋ।

11 ਸਿਪ੍ਰੰ ਗਸ ਦੇ ਨਾਲ ਬੁਰਸ਼ਾਂ ਦੇ 4 ਸੈੱਟ ਇੰਸਟਾਲ ਕਰੋ ।

12 ਬੁਰਸ਼ ਹੋਲਡਰ ਕਵਰ ਨੰੂ ਇੰਸਟਾਲ ਕਰੋ।

13 ਗਰੀਸ ਲਗਾਓ ਅਤੇ ਕਿਿਊਟੇਟਰ ਐਡਂ ਹਾਊਿਸੰਗ ਨੰੂ ਇੰਸਟਾਲ ਕਰੋ ਿਿਵੇਂ ਿਕ 

(ਿਚੱਤਰ 4) ਿਵੱਚ ਿਦਿਾਇਆ ਿਗਆ ਹੈ। 

14 ਿੇਕਰ ਲੋੜ ਹੋਵੇ ਤਾਂ ਿੈਗਨੇਿਟਕ ਸਿਵੱਚ (3) ਅਤੇ ਇਸਦੇ ਬੂਟ (1) ਨੰੂ ਇੱਕ 

ਨਵੇਂ ਨਾਲ ਬਦਲੋ। (ਿਚੱਤਰ 5) 

15 ਪਲੰਿਰ (2) ਹੁੱ ਕ ‘ਤੇ ਗਰੀਸ ਲਗਾਓ। (ਿਚੱਤਰ 5)

16 ਸਿਵੱਚ ਪਲੰਿਰ ਨੰੂ ਡ੍ਰਾਈਵ ਲੀਵਰ ਨਾਲ ਹੁੱ ਕ ਕਰੋ। (ਿਚੱਤਰ 5)

17 ਸਿਵੱਚ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੰੂ ਨਟਾਂ ਨਾਲ ਬੰਨਹਿੋ । 

18 ਲੀਡ ਤਾਰਾਂ ਨੰੂ ਕਨੈਕਟ ਕਰੋ।

ਟਾਸਕ 11: ਪਰਫੌਰਮੰਸ ਟੈਸਟ ਅਤੇ ਰੀਮਾਉਂਟਟੰਗ

1 ਟੈਸਟ ਿਵੱਚ ਿਿੱਚੋ

- ਸਟਾਰਿਟੰਗ ਿੋਟਰ ਨੰੂ ਵਾਈਸ ਿਾਂ ਸਟੈਂਡ ਿਵੱਚ ਫੜੋ।

- ਫਲੈਡ ਕੋਇਲ ਟਰਿੀਨਲ (1) ਨੰੂ ਸੋਲਨੋਇਡ ਸਿਵੱਚ ਤੋਂ ਿਡਸਕਨੈਕਟ ਕਰੋ।

- ਟੈਸਟ ਲੀਡ, ਸਿਵੱਚ, ਐਿਿੀਟਰ, ਵੋਲਟਿੀਟਰ ਨੰੂ ਕਨੈਕਟ ਕਰੋ, ਿਿਵੇਂ ਿਕ 

ਿਚੱਤਰ 1 ਿਵੱਚ ਿਦਿਾਇਆ ਿਗਆ ਹੈ

- ਸਿਵੱਚ (3) ਚਲਾਓ ਅਤੇ ਿਾਂਚ ਕਰੋ ਿਕ ਿੇ ਨੁਕਸ ਠੀਕ ਨਹੀਂ ਕਰਦਾ ਤਾਂ 

ਿਪਨੀਅਨ (ਓਵਰਰਿਨੰਗ ਕਲੱਚ) ਬਾਹਰ ਨੰੂ ਆਉਂਦਾ ਹੈ ।

2 ਟੈਸਟ ਕਰੋ

- ਟਰਿੀਨਲ (4) ਤੋਂ ਨੈਗੇਿਟਵ ਲੀਡ ਨੰੂ ਹਟਾਓ (ਿਡਸਕਨੈਕਟ ਕਰੋ) (ਿਚੱਤਰ 

2)

- ਿਾਂਚ ਕਰੋ ਿਕ ਿੈਗਨੇਿਟਕ ਸਿਵੱਚ ਦੇ ਨੁਕਸ ਨੰੂ ਠੀਕ ਨਾ ਕਰਨ ‘ਤੇ ਿਪਨੀਅਨ 

ਬਾਹਰ ਰਿਹ ਿਗਆ ਹੈ। ਿੇ ਿਰੂਰੀ ਹੈ, ਇਸ ਨੰੂ ਬਦਲੋ.

3 ਿਪਨੀਅਨ ਿਰਟਰਨ ਟੈਸਟ

- ਸਿਵੱਚ ਨੰੂ ਿਡਸਕਨੈਕਟ ਕਰੋ (3)।

- ਇਹ ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਿਾਂਚ ਕਰੋ ਿਕ ਿਪਨੀਅਨ ਤੇਜ਼ੀ ਨਾਲ ਅੰਦਰ ਵੱਲ 

ਿੁੜਦਾ ਹੈ।
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4 ਨੋ ਲੋਡ ਪਰਫੌਰਿੰਸ ਟੈਸਟ  (ਿਚੱਤਰ 3)

- ਬੈਟਰੀ ਲੀਡਾਂ (5) ਨੰੂ ਕਨੈਕਟ ਕਰੋ ਿਿਵੇਂ ਿਕ ਿਚੱਤਰ (30) ਿਵੱਚ 

ਿਦਿਾਇਆ ਿਗਆ ਹੈ। ਬੈਟਰੀ ਟਰਿੀਨਲ (1) ਤੋਂ ਸੋਲਨੋਇਡ ਸਿਵੱਚ 

ਟਰਿੀਨਲ (6) ਦਿੂੀ ਬੈਟਰੀ ਲੀਡ (5) ਤੋਂ ਸਟਾਰਿਟੰਗ ਿੋਟਰ ਤੱਕ।

- ਸੋਲਨੋਇਡ ਸਿਵੱਚ (4) ਚਲਾਓ ਅਤੇ ਿਪਨੀਅਨ ਦੇ ਬਾਹਰ ਚਲੇ ਿਾਣ ਦੇ 

ਨਾਲ ਿਬਨਾਂ ਅਸਫਲ ਹੋਏ ਚਲੇ ਸਟਾਰਿਟੰਗ ਿੋਟਰ  ਦੀ  ਿਾਂਚ ਕਰੋ।

5 ਸਟਾਰਟਰ ਿੋਟਰ ਨੰੂ ਵਾਹਨ ਉੱਤੇ ਇਸਦੀ ਸਿਥਤੀ ਿਵੱਚ ਰੱਿੋ।

6 ਦੋ ਿਾਊਂਿਟੰਗ ਬੋਲਟਾਂ ਨੰੂ ਕੱਸੋ।

7 ਬੈਟਰੀ ਕੇਬਲ ਅਤੇ ਿੈਗਨੇਿਟਕ ਸਿਵੱਚ ਲੀਡ ਤਾਰਾਂ ਨੰੂ ਸਟਾਰਟਰ ਿੋਟਰ 

ਟਰਿੀਨਲਾਂ ਨਾਲ ਕਨੈਕਟ ਕਰੋ।

8 ਨੈਗਿੇਟਵ ਲੀਡ ਨੰੂ ਬੈਟਰੀ ਨਾਲ ਕਨੈਕਟ ਕਰੋ।

9 ਵਾਹਨ ਚਾਲੂ ਕਰੋ ਅਤੇ ਸਟਾਰਟਰ ਿੋਟਰ ਦੇ ਕੰਿ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ।
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ਆਟੋਮੋਟਟਵ (Automotive) ਅਟਿਆਸ 1.14.99
ਮਕਟੈਿਕ ਡੀਜ਼ਲ (Mechanic Diesel) - ਟ੍ਰਬਲ ਸ਼ੂਟਟੰਗ 

ਡੀਜ਼ਲ ਇੰਿਣ ਟ੍ਰਬਲ ਸੂ਼ਟਟੰਗ (Diesel engine trouble shooting)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਿਭਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਿਵੱਚ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਵੋਗੇ

• ਇੰਿਣ ਚਾਲੂ ਿਾ ਹੋਣ ਦੇ ਕਾਰਿਾਂ ਿੰੂ ਠੀਕ ਕਰੋ (ਮਕੈਿੀਕਲ)

• ਇੰਿਣ ਚਾਲੂ ਿਾ ਹੋਣ ਦੇ ਕਾਰਿਾਂ ਿੰੂ ਠੀਕ ਕਰੋ (ਇਲੈਕਟਟ੍ਰਕਲ)

• ਉੱਚ ਟਫਊਲ  ਦੀ ਖਪਤ ਦੇ ਕਾਰਿਾਂ ਿੰੂ ਠੀਕ ਕਰੋ

• ਇੰਿਣ ਓਵਰ ਹੀਟਟੰਗ ਦੇ ਕਾਰਿਾਂ ਿੰੂ ਠੀਕ ਕਰੋ

• ਲੋ ਪਾਵਰ ਿਿੇਰਸ਼ਿ  ਦੇ ਕਾਰਿਾਂ ਿੰੂ ਠੀਕ ਕਰਿਾ

• ਇੰਿਣ ਆਇਲ ਦੀ ਖਪਤ ਦੇ ਕਾਰਿਾਂ ਿੰੂ ਠੀਕ ਕਰੋ

• ਘੱਟ/ਉੱਚ ਇੰਿਣ ਆਇਲ ਪ੍ਰੇਸ਼ਰ  ਦੇ ਕਾਰਿਾਂ ਿੰੂ ਠੀਕ ਕਰੋ

• ਇੰਿਣ ਦੇ ਸੋ਼ਰ ਦੇ ਕਾਰਿਾਂ ਿੰੂ ਠੀਕ ਕਰੋ।

  (I) ਇੰਿਣ ਚਾਲੂ ਿਹੀਂ ਹੁੰ ਦਾ (ਟਬਿਲੀ ਕਾਰਿ)

Check starter switch
OK

Corroded (Clean terminals)
Loose (Tighten terminals)

Check starter motor
OK

(Recharge)
Discharged/weak

Defective

Defective OK
(Replace switch) Check battery

corrosion
Check battery terminals for looseness/

(Overhaul)
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  (II) ਇੰਿਣ ਚਾਲੂ ਿਹੀਂ ਹੁੰ ਦਾ (ਮਕਿੈੀਕਲ ਕਾਰਿ)

Check fuel in tank

Check vent hole on fuel tank
OK

(Clean pipes)
Blocked

Check silencer and exhaust manifold
OK

Check injection timing
OK

(Clean it)
Clogged

(Overhaul engine)
Weak compression

Clogged OK
(Clean it) Check fuel filter

(Overhaul and recalibrate)

(Overhaul injectors)

Improper

(Re-set)

(Adjust)

Defective

Defective

Improper

Check compression of engine

Check fuel injection pump

Check injector

OK

OK

Clean

Clogged
Replace (Filter)

Check valve timing
OK

(Fill fuel)
No fuel

Check fuel pipes for blockage
OK

Correct

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.14.99
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  (III) ਟਜ਼ਆਦਾ ਤੇਲ ਦੀ ਖਪਤ

  Check leakage of fuel

Yes
Rectify leakage

No
Check air cleaner

Clogged
Clean air cleaner

Clear
Check tappet clearance

Not as per specification
adjust

According to specification
Check injection timing

Improper
Re-set

Ok
Check injectors

Defective
Overhaul injector

Ok
Check fuel injection pump

Defective
Overhaul and recalibrate Ok

Check compression pressure
of engine

Overhaul engine
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  (IV) ਇੰਿਣ ਓਵਰ ਹੀਟਟੰਗ

Check water level in radiator

Check tappet clearance
OK

(Tighten)
Loose

Check radiator pressure cap
OK

and external clogging
OK. Check radiator cores for internal

(Replace)
Defective

(Overhaul engine)
Blocked

Not as per specification OK
(Adjust) Check injection timing

(Overhaul injectors)

(Clean)

Defective

(Clean)

(Overhaul)

Defective

Clogged

Clogged

formation/blockage of water passage

Check fuel injection pump

Check injectors

Check exhaust manifold and silencer

OK. Check cylinder block for scale

OK

OK

OK

Improper
(Re-set)

Defective
(Overhaul and recalibrate)

Check water pump
OK

(Replace)
Defective

Check cylinder head tightness
OK

(Adjust tension)
Loose

Check thermostat valve
OK

Leaky/Collapsed
(Replace)

(Fill up)
Less

OK
Check fan belt tension

hose for collapse
OK. Check external leakage/radiator

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.14.99

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



232

  (V) ਲੋ ਪਾਵਰ ਿਿੇਰਸ਼ਿ

Check external fuel leakage/fuel pipes

Check air cleaner
OK

(Replace)
Clogged

Check tappet clearance
OK

Check injection timing
OK

(Adjust)
Not as per specification

(Overhaul engine)
Weak

Clogged OK
(Clean) Check cylinder head tightness

(Overhaul feed pump)

(Overhaul injectors)

Clogged

(Re-set)

(Clean)

Defective

Defective

Improper

Check compression pressure

Check fuel injection pump

Check fuel feed pump

Check injectors

OK

OK

OK

OK

Loose
(Tighten)

Defective
(Overhaul and recalibrate)

Check exhaust manifold/silencer
OK

(Rectify)
Leaky/Clogged

Check fuel filter and overflow valve
OK
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  (VI) ਬਹੁਤ ਟਜ਼ਆਦਾ ਤੇਲ ਦੀ ਖਪਤ

Check for external leakage of oil
OK

(Remove excess oil)
Oil level high

Check valve guide clearance
OK

Check ring clearances
OK

(Replace valve guides)
Excessive clearance

(Replace by correct grade of oil)
Low viscosity

Leaky No leakage
(Rectify) Check oil grade

Check oil level

Excessive clearance
(Re - ring) Check piston/cylinder bore/liner for wear

OK

(Overhaul engine)
Worm out piston/cylinder bore/liner

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.14.99

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



234

  (VII) ਘੱਟ ਤੇਲ ਦਾ ਦਬਾਅ

Check oil grade
OK

(Top - up)
Low

Check oil strainer in sump
OK

looseness
OK Check oil pipes for crack/blockage

(Clean it)
Clogged

(Replace pressure gauge)
Defective

Low viscosity OK
(Replace by correct grade of oil) Check oil pressure gauge

Check oil level

Cracked (Replace) Blocked (Clean it)
Loose (Tighten it) Check pressure relief valve assembly

OK

(Repair valve assembly)
Defective

(Overhaul oil pump)

Check oil pump
OK

(Overhaul engine)
Worm out 

Check crankshaft and camshaft bearings
OKDefective
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  (VIII) ਉੱਚ ਤੇਲ ਦਾ ਦਬਾਅ

(IX) Engine noise

Check oil grade

Dirty engine oil
change oil

Ok
Check relief valve

Defective relief valve
Clean and refit or
replace

Ok
Check oil pressure gauge

Defective oil pressure gauge
replace               OK

Correct oil pressure gauge

Check fuel quality

Incorrect quality
of fuel (replace it)

Ok
Check piston carbon deposits

More carbon deposits on
piston head (Decarbonise it)

OK
Check engine bearing

Bearing is worn out
(Overhaul the engine)

Ok
Check Injectors

Defective injector
(overhault it)

Ok
Check crankshaft and play

More end play
(Overhaul the engine)

Ok
Big-end and main bearing

lubrication

Poor lubrication
(Rectify it)
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  ਿੁਕਸ ਲੱਿਣ ਦਾ ਚਾਰਟ - ਸਾਰੀਆਂ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਿਾਂ

ਗੰਦਾ ਏਅਰ ਕਲੀਨਰ ਨਨਰਮਾਤਾ ਦੇ ਨਿਫ਼ਾਰਿ਼ਾਂ ਅਨਿੁਾਰ ਐਲੀਮੈਂਟ 

ਨੂੰ ਿਾਫ਼ ਜਾਂ ਬਦਲੋ

ਰੇਿਨਟਰਿਕਟੇਡਕੰਪਰਿੈਿਰ ਇਨਟੇਕ ਡਕਟ ਲੋੜ ਅਨੁਿਾਰ ਪਾਬੰਦੀ 

ਹਟਾਓ ਜਾਂਖਰਾਬ ਹੋਏ ਪਾਰਟਿ ਨੂੰ ਬਦਲੋ

ਕੰਪਰਿੈਿਰ ਤੋਂ ਇਨਟੇਕ ਮੈਨੀਫੋਲਡ ਤੱਕ ਰੇਿਨਟਰਿਕਟੇਡ ਏਅਰ ਡਕਟ 

ਲੋੜ ਅਨਿੁਾਰ ਪਾਬੰਦੀ ਹਟਾਓ ਜਾਂ ਖਰਾਬ ਹੋਏ ਪਾਰਟਿ ਨੂੰ ਬਦਲੋ

ਰਿੇਨਟਰਿਕਟੇਡ ਇਨਟੇਕ ਮੈਨੀਫੋਲਡ

ਇੰਜਣ ਨਨਰਮਾਤਾ ਮੈਨੂਅਲ ਦਾ ਹਵਾਲਾ ਨਦਓਅਤੇ ਪਾਬੰਦੀ ਹਟਾਓ

ਏਅਰ ਕਲੀਨਰ ਤੋਂ ਕੰਪਰਿੈਿਰ ਤੱਕ ਫੀਡ ਨਵੱਚ ਏਅਰ ਲੀਕ ਲੋੜ

ਅਨਿੁਾਰ ਿੀਲਾਂ, ਗੈਿਕੇਟਾਂ ਨੂੰ ਬਦਲੋ ਜਾਂ ਫਾਿਟਨਰਾਂ ਨੂੰ ਕਿੱੋ

ਕੰਪਰਿੈਿਰ ਤੋਂ ਇਨਟੇਕ ਮੈਨੀਫੋਲਡ ਤੱਕ ਫੀਡ ਨਵੱਚ ਏਅਰ ਲੀਕ ਲੋੜ

ਅਨਿੁਾਰ ਿੀਲਾਂ, ਗੈਿਕੇਟਾਂ ਨੂੰ ਬਦਲੋ ਜਾਂ ਫਾਿਟਨਰਾਂ ਨੂੰ ਕਿੱੋ

ਇਨਟੇਕ ਮੈਨੀਫੋਲਡ ਅਤੇ ਇੰਜਣ ਨਵਚਕਾਰ ਏਅਰ ਲੀਕ ਇੰਜਣ

ਨਨਰਮਾਤਾ ਦੇ ਮੈਨੂਅਲ ਨੰੂ ਵੇਖੋ ਅਤੇ ਗੈਿਕੇਟਾਂ ਨੰੂ ਬਦਲੋ ਜਾਂ 

ਲੋੜਅਨਿੁਾਰ ਫਾਿਟਨਰਾਂ ਨੂੰ ਕਿੱੋ

ਐਗਜ਼ਿੌਟ ਮੈਨੀਫੋਲਡ ਨਵੱਚ ਬਾਹਰੀ ਵਿਤੂ (ਇੰਜਣ ਤੋਂ) ਇੰਜਣ

ਨਨਰਮਾਤਾ ਮੈਨੂਅਲ ਦਾ ਹਵਾਲਾ ਨਦਓਅਤੇ ਰੁਕਾਵਟ ਨੂੰ ਹਟਾਉਣ

ਰੇਿਨਟਰਿਕਟੇਡ ਨਨਕਾਿ ਨਿਿਟਮ ਲੋੜ ਅਨਿੁਾਰ ਨਰਿਨਟਰਿਕਨਟਨ ਨੂੰ

ਹਟਾਓ ਜਾਂ ਖਰਾਬ ਹੋਏ ਪਾਰਟਿ ਨੂੰ ਬਦਲੋ

ਐਗਜ਼ੌਿਟ ਮੈਨੀਫੌਡ ਕਰੈਕ, ਗੈਿਕੇਟ ਬਲੋਨਰ ਨਮਿਨਿੰਇੰਜਣ 

ਨਨਰਮਾਤਾ ਮੈਨੂਅਲ ਦਾ ਹਵਾਲਾ ਨਦਓਲੋੜ ਅਨੁਿਾਰ ਗਿਕੇ\ਜਾਂ 

ਖਰਾਹੋਏ ਪਾਰਟਿ ਨੂੰ  ਬਦਲੋ
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ਟਰਬਾਈਨ ਦੇnlet/exhaustਿੈਨੀਫੌਡ ਿੋਇੰਟ ਤੇ ਗੈਸ ਲੀਕਗੈਸਕੇਟ 
ਨੰੂ ਬਦਲੋ ਿਾਂ ਕੱਸੋਫਾਸਲੋੜ ਅਨੁਸਾਰ

ਡਕਿਟੰਗ ਿਿਚਟ੍ਬਾਈਨਆਊਟਲੈੱਟ ਤੇ ਗੈਸ ਲੀਕ
ਇੰਿਣ ਨੰੂ ਵਿੇੋਿਨਰਿਾਤਾ ਦਾਿੈਨੁਅਲਅਤੇਲੀਕ ਿੁਰੰਿਤ ਕਰੋ

ਰੇਸਿਟ੍ਰਕਟੇਡ ਟਰਬੋ ਚਾਰਿਰ  ਆਇਲ ਡ੍ਰੇਨ ਲਾਇੰਨ 

 ਪਾਬੰਦੀ ਹਟਾਓ

ਡੇਿਿ ਪਾਰਟਸ  ਬਦਲੋ

ਰੇਸਿਟ੍ਰਕਟੇਡਇੰਿਣਕਰੈਂਕ ਕੇਸਬ੍ਰੇਥਰ ਇੰਿਣ ਿੈਨੰੂਫੇਕਚਰਰ  ਿੈਨੂਅਲ

 ਨੰੂ ਵਿੇੋ ਪਾਬੰਦੀ ਹਟਾਓ

ਟਰਬੋ ਚਾਰਿਰਬੇਅਿਰੰਗ ਹਾਊਿਸੰਗ sludge ਿ coked ਇੰਿਣਤੇਲ 
ਅਤੇ ਤੇਲ ਿਫਲਟਰ, ਬਦਲੋਲੋੜ ਅਨੁਸਾਰ turbocha rger ਓਵਰਹਾਲ ਕਰੋ   
ਿਾਂਬਦਲੋ

ਿਫਊਲਇੰਿੇਕਸ਼ਨਪੰਪ ਿਾਂ ਿਫਊਲ ਇੰਿੈਕਟਰ ਗਲਤ  ਸੈੱਟ ਇੰਿਣ 

ਿੈਨੰੂਫੇਕਚਰਰ  ਿੈਨੂਅਲ ਦੇਿੋ 

ਅਤੇਿਾਂ ਨੁਕਸਦਾਰ ਪਾਰਟਸ ਬਦਲੋ ਲੋੜ ਅਨੁਸਾਰ 

    ਇੰਿਣਵਾਲਵਟਾਈਿਿੰਗਗਲਤ : ਸਹੀ ਸਿੈਟੰਗਾਂ ਇੰਿਿਨਰਿਾਤਾਦੇ 

ਿੈਨੂਅਲ ਨੰੂ ਵਿੇੋ ਅਤੇ ਲੋੜ ਅਨੁਸਾਰ ਐਡਿਸਟ ਕਰੋ 

      ਵੋਰਨਇੰਿਣਿਪਸਟਨਿਰੰਗ ਿਾਂ ਲਾਈਨਰਇੰਿਣ ਿਨਰਿਾਤਾ 

ਦਿੇੈਨੂਅਲ ਨੰੂ ਵੇਿੋ ਅਤੇ ਲੋੜ ਅਨੁਸਾਰ ਿੁਰੰਿਤ ਕਰੋ

     ਿਲੇN ਵਾਲਵ ਅਤੇ/ਿਾਂ ਿਪਸਟਨ ਇੰਿਣ ਿਨਰਿਾਤਾ ਦੇ ਿੈਨੂਅਲ 

ਨੰੂ ਵੇਿੋ ਅਤੇ ਲੋੜ ਅਨੁਸਾਰ ਿੁਰੰਿਤ ਕਰੋ

•

•

• • •

•

•

•

• • • • •

• • • • •

• • •

•

•

• •

• •

• •

• • •

•

•

ਆਟੋਮੋਟਟਵ - ਮਕੈਿਟਕ ਡੀਜ਼ਲ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਟਤੇ - 2022) - ਅਭਿਆਸ 1.14.99

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



238
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ਅਸਫਲ ਐਕਟੁਏਟਰ ਡਾਇਆਫ੍ਰਮ ਵਰਤ ਕੇ ਬਦਲੋ

ਸਹੀ

ਐਕਟੁਏਟਰਸਰਿਵਸ  ਿਕੱਟ

ਸੀਿਡ ਵੇਸਟੇਿ   ਵਾਲਵ (ਇੰਨ ਟਰਬਾਈਨ ਹਾਊਿਸੰਗ)

ਫਰੀ ਵਾਲਵਿਵੱਚ ਵੇਰਿਵਆਂ ਦੇ ਨਾਲ ਈਹੋਲਸੈੱਟਪਬਿਲਿਸੰ਼ਗਤੋਂ 

ਿਵਯੋਿਨ  ਪੂਰੀ ਟਰਬਾਈਨ ਹਾਊਿਸੰਗ ਸਬ ਅਸੈਂਬਲੀ ਬਦਲੋ

ਐਕਟੁਏਟਰ ਹੋਜ਼ ਲੀਕ ਹੋ ਿਰਹਾ ਹੈ
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